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Ziel ist es, eine Schrottausbrennanlage bereitzustellen, die sich durch eine kosten- una energiesparende
Arbeitsweise ohne Umwel thelastung bei gieichzeitig hohem Wirkungsgrad der Rohstoffruckgewinnung
auszeichnet, wobei die Aufgabe darin besteht, durch entsprechendes Ausgestaltung die Herstellung

von Stahlschrott sehr guter Qualitdt und hcher Rentabilitat bei gleichzeitig dulerst geringem Anfall
von Abfall zu erreichen. Die Schrottausbrennaniage weist mindestens e:nen Herdwagen, eine
Ausbrennkammer, cine Nachbrennkammer, eine Abgasreinigungsaniage und eine Kuhikammer auf,
wobei zwei nebeneinander angeordnete Aushrennkammern einer gemeinsamen Nachbrennkammer
und einer gemeinsarnen Abgasreinigungsaniaje zugecrdnet sind Besonders vorteithait 138t sich

die Aniage fur die Aufbereitung von Autowracks einsetzen. - Fig.1 -
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Schrottausbrennanlage

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Schrottausbrennanlage zur Rick-
gewiinnung von Stahlschrott. Sie l&Bt sich bei der Aufberei-
tung und Rickgewinnung allen anfallenden Stahlschrotts und
besonders vorteilhaft, wenn dieser aus Autowracks besteht,
einsetzen,

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

Bekannt sind Schredderanlagen zur Verarbeitung von Auto- und
sonstigen Viracks, in denen die Wracks zerkleinert und dann
das brauchbare Material von dem unbrauchbaren getrennt wird.
Dicsec bekannten Anlagen sind sehr investitions-, betriebs-
und instandhaltungsaufwendig. Des weiteren entwickeln sie
einen sehr hohen Gerduschpegel, so daB sie in dicht besie-
delten Gebieten kaum betrieben werden konnen. AuBerdem wirkt
sich nachteilig aus, daB sie einen groRen Anfall unbrauch-
baren Abfalls erzeugen, der beseitigt und auf Sonderdepo-
nien gelagert werden muB,

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, eine Schrottausbrennanlage be-
reitzustellen, die sich durch eine kosten- und energiesparen-
de Arbeitsweise sowie ohne Umweltbelastung bei gleichzeitig
hohem Wirkungsgrad der Rohstoffrickgewinnung auszeichnet,
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Darlequng des VWesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, durch entsprechen=-

de Ausgestaltung einer Schrottausbrennanlage die Herstellung
von Stahlschrott sehr guter Qualit&dt und hoher Rentabilitét
bei gleichzeitig &uBerst geringem Anfall von Abfall zu er-
reichen.,

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe dadurch geldst, daB die
Schrottausbrennanlage

a)

b)

d)

mindestens einen Herdwagen, der mit dem auszubrennenden
Gut beladbar ist,

mindestens eine Ausbrennkammer, in welcher das Gut bei
einer vorgegebenen Temperatur von z, B, lUber etwa 600 °c
zu Stahlschrott ausbrennbar ist,

mindestens eine Nachbrennkammer, in welcher die in der
Ausbrennkammer entstandenen Rauchgase bei einer vorgege-
benen Temperatur, z. B, etwa 1100 bis 1200 OC, nachbrenn=-
bar sind,

eine Abgasreinigungsanlage fur das Ausscheiden von Rauch-
gasverunreinigungen und das Auswaschen und Abkihlen der
aus der Nachbrennkammer stammenden Rauchgase einschlief-
lich der Neutralisation von Waschwasser und

mindestens eine Kihlkammer, in welcher das ausgebrannte
Gut durch llasserberieselung abkiuhlbar und reinigbar ist,
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als Hauptbestandteile aufweist,

Fur eine besonders ginstige Betriebsweise und raumliche
Anordnung von Ausbrennkammer, Nachbrenner und Abgasreini-
gungsanlage ist vorgesehen, daB zwei nebeneinander angeord-
nete Ausbrennkammern einer gemeinsamen Nachbrennkammer und
einer gemeinsamen Abgasreinigungsanlage zugeordnet sind,

Vorteilhafterweise ist jeder Ausbrennkammer eine, vorzugs-
weise beschickungsseitig vorgeschaltete Kihlkammer zuge-=
ordnet, womit der beschickungsseitige Raum vor den Ausbrenn-
kammern mit denen ihnen vorgeschalteten Kihlkammern ausge-
nutzt, wdhrend auf der gegeniberliegenden Seite, also an
der Rickseite der Ausbrennkammern die Abgasreinigungsanlage
untergebracht werden kann,

Eine besondere Ausbildung der Ausmauerung der Ausbrennkam-

mern besteht darin, daB dieselben eine Ausmauerung von in-

nen nach auBen wie folgt autweisen: feuerfeste, temperatur-
wechselbestandige Schamottsteine, Isolierplatten, Luftkam-

mer, Ziegelmauerwerk.,

Die Ausbrennkammern weiscn je ein beschickungsseitig ange-
ordnetes, rauchdicht abschlieBendes, vorzugsweise vertikal
6ffnendes Tor auf, womit eine raumsparende Unterbringung
ohne Beeintrachtigung der Funktionsweise des Tores gewéhr-
leistet werden kann.

Zur Sicherung der Anlage gegen eventuell auftretendc Explo-
sionen sind die Ausbrennkammern in den Seitenwidnden mit
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Explosionsklappen ausgestattet,

Zweckm&Big ist, daB die Ausbrennkammern mit mehreren, ver-
teilten Brennern zur Beheizung versehen sind, womit eine
méglichst gleichmaBige Erhitzung des Ausbrennkammerinnen-

raumes bei gleichzeitiger gezielter Steuerbarkeit der
Brenner erzielt wird,

Eine besondere Ausbildung der Ausmauerung der Kihlkammern
besteht darin, daB dieselben eine Ausmauerung von innen
nach auBen wie folgt aufweisen: Ziegelmauerwerk, Isolierung.

Dadurch, daB die Kihlkammern je ein beschickungsseitig an-
geordnetes, rauchdicht abschlieBendes, vorzugsweise verti-
kal zu offnendes Tor aufweisen, konnte auch das Tor der
Kihlkammern raumsparend untergebracht werden.

Die Kihlkammern weisen je eine Wasserspiilanlage auf, womit
die Kiithlung und Reinigung des ausgebrannten Schrottes in
den Kihlkammern vereinfacht wird,

Weiterhin ist vorteilhaft, daB die Kihlkammern je eine Ab-
saugvorrichtung fir \lasserdampf aufweisen, womit dafir ge-
sorgt wird, daR die in der Kihlkammer entstehenden Dampfe

abgesaugt und der Abgasreinigungsanlage zugefihrt werden
kdonnen.,

Auf einfache Weise wird das in den Kihlkammern anfallende
Spllwasser abgeleitet, indem der Boden der jeweiligen Kihl-
kammern wasserdicht ausgebildet und schridg zu ihrer L&ngs-
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Zum Schutz des im Ubrigen aus Stahl bestehenden Herdwagens
ist vorgesehen, daB der Herdwagen eine aus feuerfesten und
temperaturwechselbestédndigen Herdsteinen bestehende Abdek-
kung aufweist, gegebenenfalls mit einer hitzebesténdigen,
wasserundurchlassigen Folie.

Die Herdwagen weisen an ihren Réndern vertikale Rungen auf,
viomit ein Herabfallen groRerer Schrotteile beim Ausbrennen
vermieden wird,und sie sind auf Schienen in die Ausbrenn-
kammern und Kihlkammern verfahrbar, wobei die Verfahrbarkeit
des Herdwagens an die besonderen Anforderungen in den Aus-
brennkammern und den Kihlkammern angepaBt ist.

ZweckmépBigerweise sind die Herdwagen {ber einen motorgetrie-
benen Kettentrieb in die Ausbrennkammern und Kihlkammern
verfahrbar, womit ein besonderer Antrieb auf dem Herdwagen,
der hitze- und feuchtigkeitsgeschitzt sein miBte, vermieden
wird, In den Ausbrenn- und/oder Kihlkammern braucht nur dis
Kette des Kettentriebes gefuhrt zu sein, die gegebenenfalls
in einem weitgehend abdeckbaren Bodenkanal verlauft,

Damit eventuell beim Ausbrennen schmelzende Metalle aufge-
fangen und gesammelt werden konnen, weisen die Herdwagen
von der Mitte eausgehend eine Abschrégung nach beiden L&ngs=-
seiten auf, an welchen Auffangrinnen fir die schmelzenden
Metalle vorgesehen sind,

ZvieckmaRBigerweise sind in den Ausbrennkammern und Kihlkam-
mern Schienen mit Normalspur fir Eisenbahnwaggons verlegt,
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so daB es auf einfache Weise mdglich ist, ganze Eisenbahn-
waggons auf den eigenen R&dern in die Schrottausbrennanlage
zu fahren,

Zur Gewdhrleistung eines rationellen Betriebs der Schrott-
ausbrennanlage sind die Ausbrennkammern wechselseitig mit
Gut beschickbar und wechselseitig zum Ausbrennen schaltbar
ausgebildet.

Vorteilhaft ist, daB die Nachbrennkammer eine feuerfeste
Ausstampfung mit einem &uBeren Stahlmantel aufweist,

Ausfihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausflhrungsbeispiel
ndher erlautert werden, In der zugehoOrigen Zeichnung zeigen

Fig. 1: eine Seitenansicht in schematischer Darstellung
der Schrottausbrennanlage (teilweise weggebrochen),

Fige. 2: die Draufsicht nach Fige 1 u nd
Fig. 3: den Schnitt III-III nach Fig. 2.

Eine erfindungsgemiBe Schrottausbrennanlage 1 hat zwei feuer-
feste Herdwagen 2, die mit dem auszubrennenden Gut, z. B,
ganze Kraftfahrzeuge oder Eisenbahnwaggons, beladen werden
kénnen, zwei nebeneinandcr angeordnete Kuhlkammern 6, in
denen das ausgebrannte Gut durch Wasserberieselung abgekihlt
und gereinigt werden kann, zwei sich an die Kihlkammern 6
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stirnseitig anschlieBende Ausbrennkammern 3, in denen das
Gut bei etwa 640 °C zu Stahlschrott ausgebrannt werden kann,
eine gemeinsame den Ausbrennkammern 3 symmetrisch zugeordne-
te Nachbrennkammer 4, in der die in den Ausbrennkammern 3
entstandenen Rauchgase bei etwa 1100 bis 1200 °C nachver-
brannt werden, und eine sich an die Nachbrennkammer 4 an-
schliefende Abgasreinigungsanlage 5 fur das Abscheiden der
Rauchgasverunreinigungen und das Auswaschen und Abkithlen der
Rauchgase cinschlieRlich Neutralisation des Waschwassers,
Das Schmutzwasser wird zur Feststoffabscheidung in ein Rund-
eindickerbecken 16 geleitet,

Die lichten MaBe jeder der beiden Ausbrennkammern 3 konnen
etwa 16 m Lénge mal 4,6 m Breite mal 4,25 m HOhe betragen,

so daB nicht nur Kraftfahrzeugwracks, sondern auch ganze
Eisenbahnwaggons ausgebrannt werden koénnen, Die Ausbrennkam-
mern 3 weisen eine Stahlrahmenkonstruktion mit einer einmon-
tierten Héngedecke und ein aufgesetztes Regendach auf, Die
Ausmauerung besteht von innen nach auBen aus feuerfesten,
temperaturwechselbesténdigen Schamottsteinen, Isolierplatten,
Luf tkammer und Ziegelmauerwerk, Jede Ausbrennkammer 3 hat

auf der Beschickungsseite ein elektrisch oder hydraulisch
angetriebenes und rauchdicht abschlieBendes, vertikal zu
6ffnendes Tor 7, Explosionsklappen im oberen Teil der Seiten-
wédnde 8 schlitzen die Schrottausbrennanlage 1 vor eventuellen
Explosionswellen. Die Beheizung der Ausbrennkammern 3 er-
folgt wahlweise mit sechs Brennern 9 (Gas- bzw, Ulbrennern),
die regulierbar sind und je nach Bedarf einzeln oder zusam-
men zu- und abgeschaltet werden kénnen, um eine gleichm&Bige
Temperatur von etwa 600 bis 640 °C zu gewdhrleisten. Zur Zun-
dung und Sicherung der Schrottausbrennanlage sind Magnet-

und Absperrventile vorgesehen.,
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AuBerhalb der Ausbrennkammern 3 befindet sich ein gesicher-
ter MeBraum mit einem Schaltschrank, in dem alle zum Be-
trieb erforderlichen Gerdte wie Drucktasten, Geblascregler,
Steuerschiitze, Brennrelais und Temperaturregler einschlieB-
lich Hauptschalter installiert sind,

Auf der Rickseite der Ausbrennkammern 3 befindet sich eine
Uffnung, durch die Rauchgas aus den Ausbrennkammern 3 in
die Nachbrennkammer 4 abgesaugt wird,

Die beiden Ausbrennkammern 3 konnen wechselseitig mit Ma-
terial beschickt und wechselseitig zum Ausbrennen geschal-
tet werden., Vor Inbetriebnahme ist jede Ausbrennkammer 3
etwa 30 Minuten vorzuheizen, so dal die erste Beschickung
bei etwa 600 °C Normaltemperatur erfolgt. Die Ausbrenndauer
betragt im Mittel etwa 40 Minuten,

Die aus den Ausbrennkammern 3 abgesaugten Rauchgase werden
in der Nachbrennkammer 4 bei 1100 bis 1200 °C nachverbrannt.
Die Nachbrennkammer 4 hat einen Manteldurchmesser von

2200 mm mit einer lichten Weite von 1400 mm und ist 9 m
lang.

Der innere Mantel der Nachbrennkammer 4 ist feuerfest aus-
gestampft, wdhrend der &uBere Mantel aus hitzebesténdigem
Stahl besteht. Die BerUhrungstemperatur an der AuBenseite
betrédgt dadurch maximal 70 °c.

Zur Temperaturregelung ist ein voll-agutomatischer, elektri-

scher Temperaturregler mit stetigem Signalausgang vorgese-
hen,
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Nach der Nachbrennkammer 4 gelangen die Rauchgase durch ein
Verbindungsrohr in eine Abgasreinigungsanlage 5. In dieser
Abgasreinigungsanlage 5 werden die Rauchgasverunreinigungen
abgeschieden und die Rauchgase abgekiihlt und ausgewaschen,

Vor den Ausbrennkammern 3 befinden sich die Kihlkammern 6
mit jeweils folgenden Abmessungen: 17 m L&ange, 4,6 m lichte
Breite und 4,25 m lichte HOhe. In diese Kihlkammern 6 wird
das ausgebrannte Gut unmittelbar nach dem Ausbrennen gefah-
ren, Der Aufbau der Kihlkammern 6 besteht aus einer Stahl-
rahmenkonstruktion., Die Ausmauerung besteht aus Industrie-
klinkersteinen und entsprechender Isolierung sowie regen-
dichter Bedachung. Jede Kihlkammer 6 hat auf der Beschickungs-
seite ein mit Elektrokettenziigen von je 2500 kp Zugleistung
angetriebene rauchdicht abschlieRende Tore 7' mit vertikaler
Uffnung und einer maximalen Hubhohe von 5 m, Die Hubzeit be-
tragt etwa 50 Sekunden,

In den Kihlkammern 6 befindet sich je eine Wassersprihanla-
ge zur Kihlung und Reinigung des ausgebrannten Gutes.,

Das Schmutzwasser flieBt von dem schriag zur Langsachse der
Kihlkammern 6 verlaufenden wasserdichten Boden 10, z. B. aus
Beton, zu einem Abwasserkangl 11, Dieser ist mit einem Ab-
wasser-Klar- und Absetzbecken verbunden,

Die Kihlkammern 6 sind auch mit Absaugvorrichtungen fir den
beim Abkihlen und Abwaschen auftretenden Viasserdampf verse-
hen. Der abgesaugte Vlasserdampf wird direkt in die Abgas-
reinigungsanlage 5 geleitet,
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Die Herdwagen 2 haben Abmessungen von je 15,6 m Lénge und
4,45 m Breite, mit je acht Achsen. Um die Last méglichst
gleichm&Big auf alle Achsen zu verteilen, sind die Tragrah-
men mehrfach unterteilt., Die aus feuerfesten Herdsteinen be-
stehende Abdeckung ist nur durch Dehnfugen getrennt, Der
Herdwagen 2 weist doppelte Lage aus hochwertiger Isolierung
auf, die mit hitzebesténdigen Folien gegen Durchfeuchtung
geschitzt ist,

Versetzt angebrachte seitliche vertikale Rungen 12 schiitzen
das Gut vor dem Herabfallen,

Die Herdwagen 2 laufen auf Schienen 13 und werden mit Trans-
portketten aus 20 mm starkem Kettenstahl (ber Elektromotore
gezogen, Die Herdwagen 2 haben von der Mitte ausgehend eine
leichte Abschréagung 14 nach beiden Léngsseiten. An den
Langsseiten befinden sich Aufiangrinnen, in denen schmelzen-
de Metalle gesammelt werden konnen,

Im Fundament befindet sich eine eingelassene U-Schiene 15
fur den Kettenriucklauf. Der Kettenteil, der beim Ausfahren
der Herdwagen 2 auf dem Boden der Ausbrennkammern 3 liegt,
wird mit Luftkihlung versorgt.

Parallel zu den Schienen 13 fir die Herdwagen 2 koénnen Schie-
nen mit der Normalspurbreite von 1435 mm fir Eisenbahnwag-
gons verlegt sein, so daB diese \laggons auf eigener Achse

zur Ausbrennung bis in die Ausbrennkammern 3 gefahren wer-
den koénnen.

Die Abgasreinigungsanlage 5 kann wahlweise nach dem Prinzip
eines Uberschall-Freistrahl-lidschers mittels Dampfstrahl
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oder durch eine Venturiwdscher-Anlage erfolgen. Diese be-
steht aus einem S&ttiger zur Kiuhlung des Abgasstromes auf die
Taupunkt-Temperatur mit einer Innenauskleidung aus tempera-
tur-, saure- und alkalifesten Steinen, einschlieBlich einer
kompletten Wassereindisung., Fiir den S&dttiger ist ein Umlauf-
wasser-Pumpen-Aggregat vorgesehen, Die Gaswadsche erfolgt mit
einem Hochleistungs-Venturi-Wascher mit einem Umlauf-Pumpen-
Aggregat. Fur die Trennung des Schmutzwassers vom Abgasstrom
dient ein Separator, Ein Hochleistungs-Ventilator-Aggregat
ist mit Abgaskamin zum Durchdricken des Rauchgasstromecs ver=-
sehen., Ferner weist die Abgasreinigungsanlage 5 ein Umlauf-
wasserbecken auf,

Die eclektrische Steuereinrichtung betrifft insbesondere die
Temperatursicherung zum Schutz der gummierten Anlagebauteile,
die Anlaufschaltung fir den Ventilatormotor, Anlaufschaltun-
gen fur die Pumpmotoren sowie samtliche Schalt-, Melde- und
Bedienungsgerédte einschlieBlich Hauptschalter.

Die Kapazitat der Schrottausbrennanlage 1 ist durch die Aus-
gestaltung der Ausbrennkammern 3 bestimmt, In einer Schicht
von 8 Stunden kdnnen etwa 160 bis 200 Kraftfahrzeugwracks
verarbeitet werden., Jede Ausbrennkammer 3 wird etwa 30 Minu-
ten angeheizt, bis die Normaltemperatur von etwa 600 °c er-
reicht ist., Dies geschieht vor Produktionsbeginn. Die Brenn-
dauer einer Ausbrennkammerfiillung betrégt je nach Art der
Fillung zwischen 30 und 50 Minuten, im Mittel etwa 40 Minu-
ten,

Das Be~ und Entladen des Herdwagens 2 zur Beschickung der
Ausbrennkammern 3 dauert etwa 5 bis 10 Minuten. Der Herdwa=-
gen 2 fir die erste Flllung kann am Vortag wdhrend der Rei-
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nigung der Ausbrennkammern 3 oder wdhrend des Anheizens der-
selben beladen werden,

In jede dcr beiden Ausbrennkammern 3 konnen je nach GroRen-
ordnung bei einer FlUllung 9 bis 15 Kraftfahrzeugwracks
(durchschnittlich etwa 10 Tonnen Material) auf dem Herdwa-
gen 2 eingeschoben werden, Das ergibt fir jede Ausbrennkam-
mer 3 in einer 8~Stunden~Schicht die Verarbeitung von etwa
100 Tonnen Material und nach Ausscheiden des Abfalles etwa
75 Tonnen Schrott, d. h, flir die beiden Ausbrennkammern 3
pro Schicht etwa 150 Tonnen sauberen, hochwertigen Schrott,
Bei einer Verbrennung von 10 bis 12 Karosserien fallen etwa
3 bis 3,5 Tonnen brennbares Material, darunter etwa 1 Tonne
Gummi und etwa 0,5 Tonnen Polyvinylchlorid, Ule und Lacke
an, die verbrannt werden,

Die bisherige Autowrackverarbeitung steht vor dem Problem
der anfallenden Altreifen, Innenausstattung, Polster und
dergleichen, die etwa 25 § des gesamten Wrackgewichtes aus-
machen, Bei einem angenommenen Gewicht von 1000 kg pro
Autowrack ergibt dies einen Abfall von etwa 250 kg. Bei der
erfindungsgemafen Schrottausbrennanlage 1 entstehen bei

1000 kg Autowrack nicht mehr als etwa 1,5 kg Abfall in Form
von Asche aus ausgewaschenen und ausgefilterten Staubteil-
chen aus dem Rauchgas. Die 250 kg Abfall missen bei der bis-
herigen Autoschrottgewinnung in allen. Maschinen mitverarbei-~
tet werden, wahrend bei der erfindungsgem&Ben Schrottaus-
brennanlage 1 nur noch der ausgebrannte, saubere Schrott
aufbereitet werden muB,

Der VerschleiB der Maschinen, in denen bisher mit einem gro-
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Ben Kraftaufwand Autowracks zerrissen werden, die aus glei-
chem Material hergestellt sind, ist betrachtlich héher, als
der Verschleif der erfindungsgeméRen Schrottausbrennanlage 1,
bei welcher kein Material zerrissen werden muB.

Das Auswechseln bzw, Ausbessern von VerschleiBfteilen erfor-
dert sehr viel Stillsténde der bisherigen Zerkleinerungs~
anlage. Bei der erfindungsgeméfien Schrottausbrennanlage 1
ist lediglich nach AbschluR des letzten Brennvorganges eine
Reinigung der Ausbrennkammern 3 und von Zeit zu Zeit ein
Austausch der Filter erforderlich, Uberholungen der beweg-
ten Teile kénnen in den natirlichen Stillstandszeiten statt-
finden.

Bei den bisherigen Verfahren missen die Altreifen manuell
von Autowracks entfernt werden., Das Problem der Altreifen
besteht bei der erfindungsgem&Ben Schrottausbrennanlage 1
nicht, da die Reifen mitverbrannt werden,

In den meisten Autowracks befindet sich Benzin, Ule und
Fette, die beim Zerreiflen durch den dabei entstehenden Fun-
kenflug zu Bréanden und Explosionen mehr oder weniger grofer
Intensitat flhren konnen., Diese Explosionsgefahr ist bei
der erfindungsgemaBen Schrottausbrennanlage 1 ausgeschlos-
sen, da diese Stoffe hier nicht explodieren, sondern durch
die groBe Hitze vergast werden,

Der Verbrauch an Heizd6l oder Gas, an Strom und Vasser sowie
chemischen Zusatzen fur die Neutralisierung des Abwassers

steht in keinem Verh&dltnis zu dem erheblich hoheren Energie-

verbrauch anderer Anlagen, der Mitverarbeitung der 25{igen
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Abfallmenge, dem Abtransport und der Deponierung der Abfalle
und Reifen, der manuellen Vorbereitung der aufzubereitenden
Autowracks, dem maschinellen VerschleiB, der Larmbel&stigung
und der Explosionsgefahr.

Die Betriebskosten der erfindungsgemé&fBen Schrottausbrennan-
lage 1 liegen etwa 40 % unter denjenigen von Schredder-Anla-
gen.

Der durch die Verarbeitung in der erfindungsgeméfen Schrott-
ausbrennanlage 1 gewonnene Schrott ist von sauberer, sehr
guter Qualitdt. Um den sauberen, fremdstoffarmen Schrott zu
erhalten, werden bei Kraftfahrzeugen die Batterie (Blei),

die Lichtmaschine einschlieBlich Spulen und kleinen Motoren
(Kupfer) entfernt, soweit diese nicht bereits aus dem \irack
entfernt wurden., Das Aluminium sammelt sich in der Auffang-
rinne des Herdwagens 2 und wird nach Abladen der ausgebrann-
ten Viracks dort eingesammelt. Der durch die erfindungsgeméBe
Schrottausbrennanlage 1 erzeugte Schrott ist ein hochwerti-
ges, sauberes, fremdstoffarmes Produkt, bei welchem Zinn nur
in Spuren, Kupfer unter 0,11 %, Chrom unter 0,3 %, Nickel und
Aluminium nur in Spuren vorhanden sind. Bei der erfindungs=~
gemalen Schrottausbrennanlage 1 fallen nur die im Stahl selbst
enthaltenen Schwefelsubstanzen an,

Der MeBwert des durch die erfindungsgem&Be Schrottausbrennan-
lage 1 erzeugten Larms liegt bei etwa 60 Phon (dB (A)) in
einer Entfernung von etwa 20 m., Sie ist damit wesentlich lei-
ser als bekannte Schrottanlagen,

Der bei der Schrottaufbereitung in der erfindungsgemé&Ben
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Schrottausbrennanlage 1 anfallende Abfall geringer Mengen
ist ungefahrlich und braucht nicht auf Sonderdeponien gela=-
gert zu werden,

Eine Luftverschmutzung ist bei der erfindungsgem&fen Schrott-
ausbrennanlage ausgeschlossen, da die Nachbrennkammer 4 und
die Abgasreinigungsanlage 5 das Rauchgas so reinigen, daB
die amtlichen Anforderungen an den Reinheitsgehalt der Ab-
gase ohne Schwierigkeiten eingehalten werden kénnen. Die Ab-
gase enthielten bei Messungen beispielsweise 45 bis
85 mg/m3 Feinstaub, 30 bis 50 mg/m3 HCl, Spuren an SO
Spuren von HF,

2 und

Bas Umlaufwasser wird bei einem pH-Wert von 12 gefahren. Es
wird laufend geklart und mit Frischwasser ergénzt. Falls
eine Sattigung bis pH-WVert 10 eintritt, erfolgt automatisch
eine Neutralisierung durch Zusatz von Natronlauge., Eine
Grundwasserverschmutzung durch das von der erfindungsgemé-
Ben Schrottausbrennanlage 1 abflieRende VWasser kann deshalb
nicht erfolgen. Die Elementgehalte liegen unter den zulédssi-
gen Werten,

Die erfindungsgem&Be Schrottausbrennanlage 1 ist somit um=-
weltfreundlich und wirtschaftlich., Ihre Betriebsweise, die
sich aus der vorliegenden Anlagenbeschreibung ergibt,und
die Verfahrensfiihrung zur Schrottausbrennung sind auBeror-
dentlich einfach,.
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Erfindungsanspruch

1, Schrottausbrennanlage zur Rickgewinnung von Stahlschrott,
gekennzeichnet dadurch, daf3 dieselbe

a) mindestens einen Herdwagen (2), der mit dem auszubren-
nenden Gut beladbar ist,

b) mindestens eine Ausbrennkammer (3), in welcher das Gut
bei einer vorgegebenen Temperatur von z, B. Uber etwa
600 °C zu Stahlschrott ausbrennbar ist,

c) mindestens eine Nachbrennkammer (4), in welcher die
in der Ausbrennkammer (3) entstandenen Rauchgase bei
einer vorgegebenen Temperatur, z, B, etwa 1100 bis
1200 OC. nachbrennbar sind,

d) eine Abgasreinigungsanlage (5) fir das Ausscheiden von
Rauchgasverunreinigungen und das Auswaschen und Abkiih-
len der aus der Nachbrennkammer (4) stammenden Rauch-

gase einschlieBlich der Neutralisation von \laschwasser,
und

e) mindestens eine Kihlkammer (6), in welcher das ausge-
brannte Gut durch \lasserberieselung abkihlbar und rei-
nigbar ist,

als Hauptbestandteile aufweist.

2. Schrottausbrennanlage nach Punkt i, gekennzeichnet da-
durch, daB zwei nebeneinander angeordnete Ausbrennkammern

(3) einer gemeinsamen Nachbrennkammer (4) und einer ge-
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meinsamen Abgasreinigungsanlage (5) zugeordnet sind.

Schrottausbrennanlage nach Punkt 1 oder 2, gekennzeichnet
dadurch, daB jeder Ausbrennkammer (3) eine, vorzugsweise
beschickungsseitig vorgeschaltete, Kihlkammer (6) zuge-
ordnet iste.

Schrottausbrennanlage nach einem der Punkte 1 bis 3, ge-
kennzeichnet dadurch, daB die Ausbrennkammern (3) eine
Ausmauerung von innen nach auBen wie folgt aufweisen:
feuerfeste, temperaturwechselbesténdige Schamottsteine,
Isolierplatten, Luftkammer, Ziegelmauerwerk.

Schrottausbrennanlage nach einem der Punkte 1 bis 4, ge-
kennzeichnet dadurch, daB die Ausbrennkammern (3) je ein
beschickungsseitig angeordnetes, rauchdicht abschlieRen-
des, vorzugsweise vertikal zu Offnendes Tor (7) aufwei-
sen.

Schrott-ausbrennaniage nach einem der Punkte 1 bis 5,
gekennzeichnet dadurch, daB die Ausbrennkammern (3) in
den Seitenwanden (8) Explosionsklappen aufweisen.

Schrottausbrennanlage nach einem der Punkte 1 bis 6, ge-
kennzeichnet dadurch, daR die Ausbrennkammern (3) mit
mehreren, verteilten Brennern (9) zur Beheizung versehen
sind,

Schrottausbrennanlage nach einem der Punkte 1 bis 7, ge-
kennzeichnet dadurch, daB die Kihlkammern (6) eine Aus-

maucrung von innen nach auBen wie folgt aufweisen:
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Ziegelmauerwerk, Isolierung.

9. Schrottausbrennanlage nach einem der Punkte 1 bis 8,
gekennzeichnet dadurch, daB die Kihlkammern (6) je ein
beschickungsseitig angeordnetes, rauchdicht abschlieBen-
des, vorzugsweise vertikal zu offnendes Tor (7') auf-
weisen,

10, Schrottausbrennanlage nach einem der Punkte 1 bis 9,
gekennzeichnet dadurch, daB die Kihlkammern (6) je eine
Wasserspiilanlage aufweisen,

11. Schrottausbrennanlage nach einem der Punkte 1 bis 10,
gekennzeichnet dadurch, daB die Kiuhlkammern (6) je
eine Absaugvorrichtung fir Wasserdanpf aufweisen,

12, Schrottausbrennanlage nach einem der Punkte 1 bis 11,
gekennzeichnet dadurch, daB der Boden (10) der jeweili-
gen Kuhlkammern (6) wasserdicht ausgebildet und schrég
zu ihrer Liangsachse zu einem Abwasserkanal (11) abfal-
lend angeordnet ist.

13. Schrottausbrennanlage nach einem der Punkte 1 bis 12,
gekennzeichnet dadurch, daf der Herdwagen (2) eine aus
feuerfesten und temperaturwechselbesté&ndigen Herdstei-
nen bestehende Abdeckung aufweist, gegebenenfalls mit

einer hitzebesténdigen, wasserundurchléassigen Folie,

14, Schrottausbrennanlage nach einem der Punkte 1 bis 13,
gekennzeichnet dadurch, da® die Herdwagen (2) an ihren
Randern vertikale Rungen (12) aufweisen,
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15, Schrottausbrennanlage nach einem der Punkte 1 bis 14,
gekennzeichnet dadurch, daB die Herdwagen (2) auf
Schienen (13) in die Ausbrennkammern (3) und Kihlkam-
mern (6) verfahrbar sind.

16. Schrottausbrennanlage nach einem der Punkte 1 bis 15,
gekennzeichnet dadurch, daB die Herdwagen (2) uber
einen motorgetriebenen Kettentrieb in die Ausbrennkam-
mern (3) und Kihlkammern (6) verfahrbar sind.

17. Schrottausbrennanlage nach einem der Punkte 1 bis 16,
gekennzeichnet dadurch, daf die Herdwagen (2) von der
Mitte ausgehend eine Abschragung (14) nach beiden
Langsseiten aufweisen, an welchen Auffangrinnen fir
schmelzende Metalle vorgesehen sind,

18, Schrottausbrennanlage nach einem der Punkte 1 bis 17,
gekennzeichnet dadurch, da® in den Ausbrennkammern (3)
und Kihlkammern (6) Schienen mit Normalspur fir Eisen-
bahnwaggons verlegt sind,

19. Schrottausbrennanlage nach einem der Punkte 1 bis 18,
gekennzeichnet dadurch, daB die Ausbrennkammern (3)
wechselseitig mit Gut beschickbar und wechselseitig zum
Ausbrennen schaltbar ausgebildet sind,

20, Schrottausbrennanlage nach einem der Punkte 1 bis 19,
gekennzeichnet dadurch, daR die Nachbrennkammer (4) eine
feuerfeste Ausstampfung mit eincm &duBeren Stahlmantel
aufweist,

Hierzu 3 Seiten Zeichnungen
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