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(54)实用新型名称

压力罐加压阀连接结构

(57)摘要

本实用新型涉及氧化铝生产设备领域，尤其

是一种使用寿命更长的压力罐加压阀连接结构，

包括设置于管路上的手动截止阀，管路一端与加

压气体管路连通，另一端与压力罐连通，包括设

置于管路上的膜片阀体，所述手动截止阀设置于

膜片阀体和加压气体管路之间，膜片阀体上设置

有电磁阀线圈，膜片阀体出口与压力罐连通。在

采用膜片阀体后，加压阀故障极少，对生产和人

员都有积极作用。同时，膜片阀损坏后只需更换

其中的膜片即可，备件成本很低。本实用新型尤

其适用于氧化铝压力罐加压阀连接管路之中。
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1.压力罐加压阀连接结构，包括设置于管路(6)上的手动截止阀(1)，管路(6)一端与加

压气体管路(4)连通，另一端与压力罐连通，其特征在于：包括设置于管路(6)上的膜片阀体

(3)，所述手动截止阀(1)设置于膜片阀体(3)和加压气体管路(4)之间，膜片阀体(3)上设置

有电磁阀线圈(2)，膜片阀体出口(5)与压力罐连通。

2.如权利要求1所述的压力罐加压阀连接结构，其特征在于：所述电磁阀线圈(2)与PLC

控制端输出点连通。

3.如权利要求1或2所述的压力罐加压阀连接结构，其特征在于：所述手动截止阀(1)与

膜片阀体(3)设置于同一水平面上。

4.如权利要求1或2所述的压力罐加压阀连接结构，其特征在于：膜片阀体(3)内设置有

膜片，所述膜片可拆卸设置于膜片阀体(3)内。
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压力罐加压阀连接结构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及氧化铝生产设备领域，尤其是一种压力罐加压阀连接结构。

背景技术

[0002] 浓相输送是新鲜氧化铝输送的一种常用方法,其所用装置具有结构简单，运行可

靠，节省能耗，节省经营费用等特点。其中，压力罐是浓相输送的核心装置，其包括下料阀、

钟罩阀、加压阀、输送阀等，其输送过程包括加料、输送和停止三个流程。其中输送时，加压

阀会不断地根据罐内压力进行开和关的加压操作，随着物料的减少，罐内压力变小，到下限

值后加压阀打开，罐内压力逐渐增大到上限值后，加压阀关闭，以满足罐内在相对稳定的压

力内完成整个输送过程。整个输送过程采用PLC控制，原加压阀采用电磁气动碟阀，气缸带

动蝶阀开关的方式进行加压操作。因输送一罐料加压阀会执行开和关的动作120次左右，一

日打料80罐，蝶阀动作超过1000次，导致蝶阀磨损加快，出现加压蝶阀密封损坏，出现漏气

现象，影响工艺流程，设备故障多，备件消耗大。

实用新型内容

[0003] 本实用新型所要解决的技术问题是提供一种使用寿命更长的压力罐加压阀连接

结构。

[0004] 本实用新型解决其技术问题所采用的技术方案是：压力罐加压阀连接结构，包括

设置于管路上的手动截止阀，管路一端与加压气体管路连通，另一端与压力罐连通，包括设

置于管路上的膜片阀体，所述手动截止阀设置于膜片阀体和加压气体管路之间，膜片阀体

上设置有电磁阀线圈，膜片阀体出口与压力罐连通。

[0005] 进一步的是，所述电磁阀线圈与PLC控制端输出点连通。

[0006] 进一步的是，所述手动截止阀与膜片阀体设置于同一水平面上。

[0007] 进一步的是，膜片阀体内设置有膜片，所述膜片可拆卸设置于膜片阀体内。

[0008] 本实用新型的有益效果是：在实际使用时，由于采用了膜片阀体来更替原有的气

动蝶阀，并用电磁阀直接控制膜片阀体从而实现加压操作，这就让膜片阀体密封性能好、使

用寿命长、维修简单等优点得到了充分的发挥。在采用膜片阀体后，加压阀故障极少，对生

产和人员都有积极作用。同时，膜片阀损坏后只需更换其中的膜片即可，备件成本很低。本

实用新型尤其适用于氧化铝压力罐加压阀连接管路之中。

附图说明

[0009] 图1是本实用新型的结构示意图。

[0010] 图中标记为：手动截止阀1、电磁阀线圈2、膜片阀体3、加压气体管路4、膜片阀体出

口5、管路6。
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具体实施方式

[0011] 下面结合附图对本实用新型进一步说明。

[0012] 如图1所示的压力罐加压阀连接结构，包括设置于管路6上的手动截止阀1，管路6

一端与加压气体管路4连通，另一端与压力罐连通，包括设置于管路6上的膜片阀体3，所述

手动截止阀1设置于膜片阀体3和加压气体管路4之间，膜片阀体3上设置有电磁阀线圈2，膜

片阀体出口5与压力罐连通。一般优选膜片阀体3内设置有膜片，所述膜片可拆卸设置于膜

片阀体3内，便于后续拆换。

[0013] 本实用新型可以在原管路上进行改造即可。在实际使用时，由于手动截止阀1主要

用于膜片阀体3的检修，一般的，手动截止阀1为常开。使用适合的管路6连接膜片阀体3，膜

片阀体3的膜片阀体出口5与压力罐连通。压力罐设备工作时，膜片阀体3的电磁阀线圈2可

以选择接PLC控制端输出点，电磁阀线圈2得电，膜片阀体3打开，则压力罐的罐体开始加压，

当压力罐的罐内压力上升到一定值时，电磁阀线圈2失电，压缩空气不再进入到罐内，罐内

压力下降到一定值时，此时，电磁阀线圈2再得电，如此循环直至完成整个输送过程。一般

的，为了便于后期的检修，优选所述手动截止阀1与膜片阀体3设置于同一水平面上，从而便

于操作。
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图1
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