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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Bohr-
werkzeug mit einem Bohrkopf mit einer in Vorschubrich-
tung weisenden Stirnseite, die eine Hauptschneidplatte,
die eine in der Bohrerachse liegende Bohrerspitze bildet
und zu beiden Seiten im wesentlichen dachférmig ge-
neigt ausgebildet ist, mindestens zwei Zusatzschnei-
den, die im wesentlichen symmetrisch unter einem Win-
kel zu der Hauptschneidachse angeordnet sind und de-
ren Schneidachsen die Hauptschneidachse in der Boh-
rerachse des Bohrkopfes schneiden, und Bohrmehlnu-
ten aufweist, wobei die Hauptschneidplatte eine Primar-
schneide, die sich Uber mindestens eine Seite der
Hauptschneidplatte radial erstreckt und eine Sekundar-
schneide aufweist, die sich Uber im wesentlichen die
verbleibende Lange der Hauptschneidplatte radial er-
streckt und entgegen der Vorschubrichtung axial gegen-
Uber der Primarschneide um mindestens den Bohrvor-
schub in Millimeter pro Umdrehung zuriickgesetzt ist.
[0002] Aus der DE-PS 43 38 667 und der DE-PS 35
00 202 bekannte Bohrwerkzeuge weisen eine Haupt-
schneidplatte auf, die sich Uber den gesamten, den
Bohrlochdurchmesser bestimmenden Bohrkopf des
Bohrwerkzeuges erstreckt und als Schneidelement
punkt- und achsensymmetrisch aufgebaut ist. Derartige
Bohrwerkzeuge liefern einen noch immer unbefriedi-
genden Bohrfortschritt und/ oder erfordern einen hohen
Kraftaufwand. Darliber hinaus kann ein symmetrischer
Schneidenaufbau im Einsatz auch zu transversalen
Schwingungen fithren, die eine geometrisch ungleich-
mafige Lochform zur Folge haben.

[0003] Die DE 2952296 A1 beschreibt ein Bohrwerk-
zeug gemal dem Oberbegriff von Anspruch 1. Da bei
diesem Bohrwerkzeug das Bohren durch vier Schnei-
den ausgefiihrt wird, ist das Bohrloch geometrisch tiber-
bestimmt und lassen sich keine runden Bohrlécher er-
zielen.

[0004] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, ein Bohrwerkzeug der obengenannten Art zur Ver-
figung zu stellen, mit dem ein héherer Bohrfortschritt
und kreisrunde Bohrlécher erzielt werden kénnen.
[0005] ErfindungsgemaR wird diese Aufgabe dadurch
gel6st, dald die beiden von der Bohrerspitze ausgehen-
den Seiten der Hauptschneidplatte unterschiedliche
Langen aufweisen, wobei die lange Seite tUber die Um-
fangskontur des Grundkdérpers hinausragt, die Primar-
schneide sich Uber mindestens die lange Seite der
Hauptschneidplatte und die Sekundarschneide sich
Uber im wesentlichen die verbleibende Lange der
Hauptschneidplatte radial erstreckt und die radial duf3e-
ren Enden der Zusatzschneiden auf demselben Rotati-
onskreis wie das radial duflere Ende der Priméarschnei-
de liegen und gemeinsam den Nennbohrdurchmesser
bestimmen, wahrend das radial duRere Ende der Se-
kundarschneide radial nach innen zurtckliegt, sowie die
Zusatzschneiden zumindest auf einem Teil ihrer
Schneidlangen in Bohrvorschubrichtung tber die Se-
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kundarschneide vor- und hinter der Primarschneide zu-
rickstehen.

[0006] Giinstigerweise ist der axiale Versatz der Se-
kundéarschneide zu der Primarschneide in Abhangigkeit
von den Werkstoffeigenschaften des zu bohrenden Ma-
terials gewahlt.

[0007] Dabeiist die Sekundarschneide glinstigerwei-
se um naherungsweise 0,3 bis 1,5 mm gegenuber der
Primarschneide zurlickgesetzt.

[0008] Weiterhin ist vorzugsweise vorgesehen, dal}
die Lange der Sekundarschneide in Abhangigkeit von
den Werkstoffeigenschaften des zu bohrenden Materi-
als gewahlt ist.

[0009] Dabei kann vorgesehen sein, dal® das radial
auBere Ende der kurzen Seite der Hauptschneidplatte
mit Sekundarschneide Uber die Umfangskontur des
Grundkérpers hinausragt.

[0010] Andererseits kann auch vorgesehen sein, da®
das radial duBere Ende der kurzen Seite der Haupt-
schneidplatte mit Sekundarschneide Gber die Umfangs-
kontur des Grundkdrpers nicht hinausragt.

[0011] Dabei kann insbesondere vorgesehen sein,
daR das radiale duBere Ende der kurzen Seite der
Hauptschneidplatte mit Sekundarschneide von der Um-
fangskontur des Grundkdérpers radial nach innen einge-
zogen ist.

[0012] Vorzugsweise ist vorgesehen, dal® die Primar-
schneide sich Uber 5/8 bis 3/4 des Nennbohrdurchmes-
sers erstreckt.

[0013] Weiterhin betragt der Winkel zwischen der je-
weiligen Zusatzschneide und der Hauptschneidplatte
vorzugsweise 20° bis 70°.

[0014] Daruber hinaus kann vorgesehen sein, daf}
der Winkel (o) zwischen der jeweiligen Zusatzschneide
und der Hauptschneidplatte in Abhangigkeit von dem
anfallenden Bohrmehlvolumen gewahlt ist.

[0015] Fernerkannvorgesehen sein, dafd in Drehrich-
tung vor den Zusatzschneiden Bohrmehinuten ange-
ordnet sind.

[0016] Daruber hinaus kann vorgesehen sein, daf}
zusatzliche Bohrmehlnuten hinter den Zusatzschneiden
angeordnet sind.

[0017] Auch kann vorgesehen sein, dafl der Quer-
schnitt der Bohrmehlnuten in Abh&ngigkeit von der an-
fallenden Menge an zerspantem Bohrmehl pro Zeit ge-
wahlt ist.

[0018] In einer besonderen Ausfiihrungsform der Er-
findung kann vorgesehen sein, da die Zusatzschnei-
den Stifte umfassen.

[0019] SchlieRlich kann vorgesehen sein, dal} das
Bohrwerkzeug eine Férderwendel aufweist.

[0020] Der Erfindung liegt die Uberraschende Er-
kenntnis zugrunde, dal durch die erfindungsgemale
Gestaltung des Bohrwerkzeugs mit mindestens vier
Schneiden, von denen jedoch nur drei Schneiden die
Kontur des Bohrloches bestimmen, geometrisch runde
Bohrlocher erzielt werden, da ein Kreis durch drei Punk-
te geometrisch nicht Uberbestimmt wird.
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[0021] Daruber hinaus fuihren diese drei radial dul3e-
ren Punkte zu einer gegentiber einem Vierschneider re-
duzierten Reibung. Die Passivkraftverteilung der ge-
wahlten Hauptschneidplattengeometrie gewahrleistet
eine seitliche Anlage der Zusatzschneiden in der Boh-
rungswandung.

[0022] Gegenlber einem zweischneidigen Werkzeug
mit einer durchgehenden Schneidplatte sind bei der ge-
wahlten Form im Bereich der héheren Umfangsge-
schwindigkeit bzw. des langeren Weges mehrere
Schneiden im Einsatz. Somit reduziert sich der Schnei-
denverschleil’ pro Schneide.

[0023] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung
ergeben sich anhand der Anspriiche und der nachste-
henden Beschreibung, in der ein Ausfiihrungsbeispiel
der vorliegenden Erfindung anhand der beigefugten
Zeichnungen erlautert ist.

[0024] Dabei zeigt:

Fig. 1 eine Aufsicht auf die Stirnflachen eines Bohr-
werkzeuges gemal der vorliegenden Erfin-
dung; und

Fig. 2 einen Randbereich des Bohrwerkzeuges von
Fig. 1 im Detail.

[0025] Fig. 1 zeigt eine Aufsicht auf die Stirnseite ei-

nes Bohrwerkzeugs gemafl der vorliegenden Erfin-
dung. In einem Grundkdrper 10 ist eine Hauptschneid-
platte 12 angeordnet, die eine in der Bohrerachse lie-
gende Bohrerspitze 14 bildet und zu beiden Seiten im
wesentlichen dachférmig geneigt ausgebildet ist. Sym-
metrisch zu der Hauptschneidachse 16 auf der Haupt-
schneidplatte 12 sind zwei Zusatzschneiden 18 unter ei-
nem Winkel a von 60° angeordnet, deren Schneidach-
sen die Hauptschneidachse 16 in der Bohrerachse des
Bohrkopfes schneiden. Zwischen der Hauptschneid-
platte 12 und den Zusatz schneiden 18 befinden sich
Bohrmehinuten 20.

[0026] Die Hauptschneidplatte 12 weist von der Boh-
rerspitze 14 ausgehend eine lange Seite 22, die Uber
die Umfangskontur des Grundkérpers 10 hinausragt,
und eine kurze Seite 24 auf, die zwar Gber auch die Um-
fangskontur des Grundkdrpers hinausragt, aber bezo-
gen auf die Mittelachse des Werkzeuges kurzer als die
lange Seite 22 ist. Die Hauptschneidplatte 12 weist eine
Primarschneide 26 auf, die sich tiber 5/8 des Nennbohr-
durchmessers, d.h. Uber die lange Seite 22 und Uber
einen Teil der kurzen Seite 24 zusammenhangend er-
streckt, und eine Sekundarschneide 28 auf, die sich
Uber die verbleibende Lange der kurzen Seite 24 er-
streckt.

[0027] Die erfindungsgemafe Hauptschneidplatte,
die grundséatzlich die Hauptfiihrungsarbeit und den we-
sentlichen Teil der MeiRelwirkung Gibernimmt, weist auf-
grund der Verkirzung der wirksamen Schneidlange (bei
gleichem Bohrdurchmesser) gegeniiber einem Bohr-
werkzeug nach dem Stand der Technik einen deutlich
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héheren Gesteinsabtragsquotienten auf, wodurch das
Bohrwerkzeug deutlich schneller arbeitet. Die radial &du-
eren Enden der Zusatz schneiden 18 liegen auf dem-
selben Rotationskreis mit einem Durchmesser Dy, der
dem Nennbohrdurchmesser des Bohrwerkzeugs ent-
spricht, wie das radial &uRere Ende der Primarschneide
26.

[0028] Figur 2 zeigt einen Randbereich des Bohr-
werkzeugs von Figur 1 im Detail. Dieser Randbereich
umfalteinen Teil der kurzen Seite 24 der Hauptschneid-
platte 12 und eine der zwei Zusatzschneiden 18. Die Pri-
marschneide 26 erstreckt sich Uber die lange Seite 22
und einen Teil der kurzen Seite 24 Uber insgesamt 5/8
des Nennbohrdurchmessers D1. Daran schlief3t sich die
Sekundarschneide 28 an, wobei diese gegeniber der
Primarschneide 26 in axialer Richtung entgegen der
Bohrvorschubrichtung V zurlickgesetzt ist und ihr radia-
les duReres Ende gegenuber dem radial dueren Ende
der Primarschneide 26 zurickliegt. Die Zusatzschnei-
den 18 umfassen Schneidplatten, deren Schneiden 19
bei der hier dargestellten Ausfiihrungsform im wesent-
lichen parallel zu den Schneiden der Primarschneide 26
und der Sekundarschneide 28 ausgerichtet sind, jedoch
in Bohrvorschubrichtung V Uber die Sekundéarschneide
28 vorstehen und hinter der Primarschneide 26 zurtick-
stehen. Bei Sonderformen der Schneide, wie Stiften mit
Kegel oder Kegelstumpf und dergleichen, soll der Ver-
lauf der Schneide zwischen der Primarschneide 26 und
der Sekundarschneide 28 liegen.

[0029] Ein derartiger Schneider mit vier oder mehr
Schneiden liefert kreisrunde Bohrldcher, da gegeniiber
einem herkdbmmlichen Vierschneider nur drei Punkte,
namlich die radial duBeren Enden der Primarschneide
26 und der Zusatzschneiden 18, verwendet werden, um
ein kreisrundes Bohrloch zu liefern.

[0030] Die vorzugsweise geeigneten Werte von 0,3
bis 1,5 mm fiir das Zurticksetzen der Sekundéarschneide
28 gegenuber der Primarschneide 26 ergeben sich ge-
steinsspezifisch anhand des derzeit iblichen Bohrfort-
schrittes.

Patentanspriiche

1. Bohrwerkzeug mit einem Bohrkopf mit einer in Vor-
schubrichtung weisenden Stirnseite, die eine
Hauptschneidplatte, die eine in der Bohrerachse
liegende Bohrerspitze bildet und zu beiden Seiten
im wesentlichen dachférmig geneigt ausgebildet
ist, mindestens zwei Zusatzschneiden, die im we-
sentlichen symmetrisch unter einem Winkel zu der
Hauptschneidachse angeordnet sind und deren
Schneidachsen die Hauptschneidachse in der Boh-
rerachse des Bohrkopfes schneiden, und Bohr-
mehlnuten aufweist, wobei die Hauptschneidplatte
(12) eine Primarschneide (26), die sich tiber minde-
stens eine Seite (22) der Hauptschneidplatte (12)
radial erstreckt und eine Sekundéarschneide (28)
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aufweist, die sich tber im wesentlichen die verblei-
bende Lange der Hauptschneidplatte (12) radial er-
streckt und entgegen der Vorschubrichtung axial
gegeniber der Primarschneide (26) um mindestens
den Bohrvorschub in Millimeter pro Umdrehung zu-
rickgesetzt ist, dadurch gekennzeichnet, dal} die
beiden von der Bohrerspitze (14) ausgehenden
Seiten (22, 24) der Hauptschneidplatte (12) unter-
schiedliche Langen aufweisen, wobei die lange Sei-
te (22) Uber die Umfangskontur des Grundkoérpers
(10) hinausragt, die Primarschneide (26) sich Gber
mindestens die lange Seite (22) der Hauptschneid-
platte (12) und die Sekundarschneide (28) sich Gber
im wesentlichen die verbleibende Léange der Haupt-
schneidplatte (12) radial erstreckt und die radial du-
Reren Enden der Zusatzschneiden auf demselben
Rotationskreis wie das radial duRRere Ende der Pri-
marschneide (26) liegen und gemeinsam den
Nennbohrdurchmesser bestimmen, wahrend das
radial duRere Ende der Sekundarschneide (28) ra-
dial nach innen zuruckliegt, sowie die Zusatz-
schneiden (18) zumindest auf einem Teil ihrer
Schneidlangen in Bohrvorschubrichtung Gber die
Sekundarschneide (28) vor- und hinter der Primar-
schneide (26) zuritickstehen.

Bohrwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daR der axiale Versatz der Sekundar-
schneide (28) zu der Primarschneide (26) in Abhan-
gigkeit von den Werkstoffeigenschaften des zu boh-
renden Materials gewahlt ist.

Bohrwerkzeug nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dall die Sekundarschneide (28)
um naherungsweise 0,3 bis 1,5 mm gegenuber der
Primarschneide (26) zurlickgesetzt ist.

Bohrwerkzeug nach einem der vorangehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, daf} die Lange
der Sekundarschneide (28) in Abhangigkeit von
den Werkstoffeigenschaften des zu bohrenden Ma-
terials gewalt ist.

Bohrwerkzeug nach einem der vorangehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, da das radial
aullere Ende der kurzen Seite (24) der Haupt-
schneidplatte (12) mit Sekundarschneide (28) Uber
die Umfangskontur des Grundkdrpers hinausragt.

Bohrwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dal} das radial aullere
Ende der kurzen Seite (24) der Hauptschneidplatte
(12) mit Sekundarschneide (28) Gber die Umfangs-
kontur des Grundkérpers (10) nicht hinausragt.

Bohrwerkzeug nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dal} das radial auRere Ende der kurzen
Seite (24) der Hauptschneidplatte (12) mit Sekun-
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

darschneide (28) von der Umfangskontur des
Grundkorpers (10) radial nach innen eingezogen
ist.

Bohrwerkzeug nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daf} die Priméar-
schneide (26) sich tber 5/8 bis 3/4 des Nennbohr-
durchmessers erstreckt.

Bohrwerkzeug nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dafl der Winkel
(o) zwischen der jeweiligen Zusatzschneide (18)
und der Hauptschneide (12) vorzugsweise 20° bis
70° betragt.

Bohrwerkzeug nach einem vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dafl der Winkel
(o) zwischen der jeweiligen Zusatzschneide (18)
und der Hauptschneidplatte (12) in Abhangigkeit
von dem anfallenden Bohrmehlvolumen gewahit
ist.

Bohrwerkzeug nach einem vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daf} in Drehrich-
tung vor den Zusatzschneiden (18) Bohrmehinuten
(20) angeordnet sind.

Bohrwerkzeug nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dal} zuséatzliche Bohrmehinuten (20) hin-
ter den Zusatzschneiden (18) angeordnet sind.

Bohrwerkzeug nach einem vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dal® der Quer-
schnitt der Bohrmehlnuten (20) in Abh&ngigkeit von
der anfallenden Menge an zerspantem Bohrmehl
pro Zeit gewahlt ist.

Bohrwerkzeug nach einem vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dal} die Zusatz-
schneiden (18) Stifte oder dergleichen umfassen.

Bohrwerkzeug nach einem vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dall das Bohr-
werkzeug eine Férderwendel aufweist.

Claims

A drilling tool with a drilling head with an end face
pointing in the direction of advance, which compris-
es a main cutting plate which forms a drill tip lying
on the drill axis and which is constructed so as to
be inclined substantially in the form of a roof on both
sides, at least two additional cutting edges which
are arranged substantially symmetrically at an an-
gle to the main cutting axis and the cutting axes of
which intersect the main cutting axis on the drill axis
of the drilling head, and chip removal grooves, the
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main cutting plate (12) having a primary cutting
edge (26) which extends radially over at least one
side (22) of the main cutting plate (12) and a sec-
ondary cutting edge (28) which extends radially
over substantially the remaining length of the main
cutting plate (12) and is set back axially in the op-
posite direction to the direction of advance relative
to the primary cutting edge (26) by at least the drill
advance in millimetres per revolution, characterised
in that the two sides (22, 24) of the main cutting plate
(12) radiating from the drill tip (14) have different
lengths, the long side (22) projecting beyond the pe-
ripheral contour of the base member (10), the pri-
mary cutting edge (26) extending radially over at
least the long side (22) of the main cutting plate (12)
and the secondary cutting edge (28) extending ra-
dially over substantially the remaining length of the
main cutting plate (12) and the radially outer ends
of the additional cutting edges lie on the same circle
of rotation as the radially outer end of the primary
cutting edge (26) and jointly define the nominal drill
diameter, while the radially outer end of the second-
ary cutting edge (28) is set back radially inwards,
and the additional cutting edges (18) are set back
over at least a part of their cutting lengths in the drill-
ing advance direction over the secondary cutting
edge (28) in front of and behind the primary cutting
edge (26).

A drilling tool according to claim 1,

characterised in that the axial offset of the second-
ary cutting edge (28) relative to the primary cutting
edge (26) is chosen in dependence on the proper-
ties of the material for drilling.

A drilling tool according to claim 1 or 2,
characterised in that the secondary cutting edge
(28) is set back by approximately 0.3 to 1.5 mm rel-
ative to the primary cutting edge (26).

A drilling tool according to any one of the preceding
claims, characterised in that the length of the sec-
ondary cutting edge (28) is selected in dependence
on the properties of the material for drilling.

A drilling tool according to any one of the preceding
claims, characterised in that the radially outer end
of the short side (24) of the main cutting plate (12)
with the secondary cutting edge (28) projects be-
yond the peripheral contour of the base member.

A drilling tool according to any one of claims 1 to 4,
characterised in that the radially outer end of the
short side (24) of the main cutting plate (12) with the
secondary cutting edge (28) does not project be-
yond the peripheral contour of the base member
(10).
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7.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

A drilling tool according to claim 6,

characterised in that the radially outer end of the
short side (24) of the main cutting plate (12) with the
secondary cutting edge (28) is set radially inwards
from the peripheral contour of the base member
(10).

A drilling tool according to any one of the preceding
claims, characterised in that the primary cutting
edge (26) extends over 5/8 to 3/4 of the nominal drill
diameter.

A drilling tool according to any one of the preceding
claims, characterised in that the angle (o) between
the respective additional cutting edge (18) and the
main cutting edge (12) is preferably 20° to 70°.

A drilling tool according to any one of the preceding
claims, characterised in that the angle (o) between
the respective additional cutting edge (18) and the
main cutting plate (12) is selected in dependence
on the chip volume occurring.

A drilling tool according to any one of the preceding
claims, characterised in that chip removal grooves
(22) are disposed in front of the additional cutting
edges (18) as considered in the direction of rotation.

A drilling tool according to claim 11,

characterised in that additional chip removal
grooves (20) are disposed behind the additional
cutting edges (18).

A drilling tool according to any one of the preceding
claims, characterised in that the cross-section of the
chip removal grooves (20) is selected in depend-
ence on the quantity of drilling chips per unit of time.

A drilling tool according to any one of the preceding
claims, characterised in that the additional cutting
edges (18) comprise pins or the like.

A drilling tool according to any one of the preceding
claims, characterised in that the drilling tool has a
feed helix.

Revendications

Outil de forage comportant une téte de forage mu-
nie d'une face frontale orientée dans le sens de
l'avance, cette face frontale comprenant une pla-
quette de coupe principale , au moins deux arétes
de coupe auxiliaires et des rainures d'évacuation
des débris de forage, la plaquette de coupe princi-
pale formant une pointe de foret située sur I'axe du
foret et ayant une conformation inclinée des deux
coOtés sensiblement en forme de toit, les deux arétes
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de coupe étant disposés de maniere sensiblement
symeétrique en faisant un angle avec l'axe principal
de coupe et ayant des axes de coupe qui croisent
I'axe principal de coupe dans I'axe du foret de la téte
de forage, dans lequel la plaquette de coupe prin-
cipale (12) comporte une aréte primaire (26) qui
s'étend radialement sur au moins un cété (22) de la
plaquette de coupe principale (12) et une aréte se-
condaire (28) qui s'étend radialement sur sensible-
ment la longueur restante de la plaquette de coupe
principale (12) et qui est en retrait axialement dans
le sens opposé a celui de I'avance par rapport a
I'aréte secondaire (26) sur une distance correspon-
dant au moins a l'avance par tour de forage en mil-
limetre caractérisé en ce que les deux cotés (22,24)
de la plaquette de coupe principale (12) qui partent
de la pointe de forage (14) présentent des lon-
gueurs différentes, le coté long (22) faisant saillie
par rapport au contour périphérique du corps de ba-
se (10), I'aréte primaire (26) s'étendant radialement
sur au moins le coété long (22) de la plaquette de
coupe principale (12) et l'aréte secondaire (28)
s'étendant radialement sur sensiblement la lon-
gueur restante de la plaquette de coupe principale
(12), en ce que les extrémités extérieures radiales
des arétes auxiliaires s'étendant sur le méme cercle
de rotation que l'extrémité extérieure radiale de
I'aréte primaire (26) et définissant ensemble la dia-
metre de forage nominal alors que I'extrémité exté-
rieure radiale de I'aréte secondaire (28) est en re-
trait radialement vers l'intérieur et que les arétes
auxiliaires (18) sont en retrait dans le sens de
I'avance sur au moins une partie de leur longueur
de coupe par rapport a I'aréte secondaire (28) de-
vant et derriére I'aréte primaire (26).

Outil de forage selon la revendication 1, caractérisé
en ce que le déport axial de I'aréte secondaire (28)
par rapport a I'aréte primaire (26) est choisi en fonc-
tion des caractéristiques physiques du matériau a
forer.

Outil de forage selon la revendication 1 ou 2, carac-
térisé en ce que l'aréte secondaire (28) est en retrait
d'environ 0,3 & 1,5 mm par rapport a 'aréte primaire
(26).

Outil de forage selon I'une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que la longueur de
I'aréte secondaire (28) est choisie en fonction des
caractéristiques physiques du matériau a forer.

Outil de forage selon I'une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que l'extrémité exté-
rieure radiale du c6té court (24) de la plaquette de
coupe principale (12) fait saillie avec I'aréte secon-
daire (28) par rapport au contour périphérique du
corps de base.
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Outil de forage selon I'une des revendications 1 a
4, caractérisé en ce que l'extrémité extérieure ra-
diale du co6té cour (24) de la plaquette de coupe
principale (12) ne fait pas saillie avec I'aréte secon-
daire (28) au dessus du contour périphérique du
corps de base (10).

Outil de forage selon la revendication 6, caractérisé
en ce que l'extrémité extérieure radiale du coté
court (24) de la plaquette de coupe principale (12)
pourvue de l'aréte secondaire (28) rentre radiale-
ment vers l'intérieur par rapport au contour périphé-
rique du corps de base(10).

Outil de forage selon I'une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que l'aréte primaire
(26)s'étend sur une distance comprise entre 5/8 a
% de la diameétre de forage nominal.

Outil de forage selon I'une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que l'angle (o) entre
I'aréte auxiliaire correspondante (18) et la plaquette
de coupe principale (12) est de préférence de 20°
a70°.

Outil de forage selon I'une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que l'angle (o) entre
I'aréte auxiliaire (18) correspondante et I'aréte prin-
cipale (12) est choisi en fonction du volume des dé-
bris de forage produits.

Outil de forage selon I'une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que des rainures d'éva-
cuation (20) des débris de forage sont aménagées
dans le sens de rotation devant les arétes auxiliai-
res (18).

Outil de forage selon la revendication 11, caracté-
risé en ce que des rainures d'évacuation (20) sup-
plémentaires de poussiéres de forage sont aména-
gées derriere les arétes auxiliaires (18).

Outil de forage selon I'une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que la section transver-
sale des rainures d'évacuation (20) de poussiéres
de forage est choisie en fonction de la quantité de
débris de forage produite par unité de temps.

Outil de forage selon I'une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que les arétes auxiliai-
res (18) comprennent des chevilles ou autres.

Outil de forage selon I'une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que l'outil de forage
comporte une hélice d'extraction.
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