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Et fyldmateriale (1) der er sammensat af en samling (3) eller
samlinger af lgkkeformede (4) fibre (2}, som er bundet sammen FIG l 1259 b 80

som en helhed i et samlingspunkt (5). Fyldmaterialet (1) kan
anvendes i stedet for dun og fjer som fyldmateriale (1) til pu-
der, hynder, vattzpper og lign. produkter.
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Oopfindelsen angdr et fyldmateriale til hynder, puder og lig-
nende genstande, 09 pestdende af enheder, i hvilke fibre i
et fiberbundt er begjede og ved deres to ender sammenholdt

og forbundet med hinanden.

I tysk fremlaggelsesskrift nr. 27 51 689 beskrives et varme-
isolerende fyldmateriale til hynder, puder, tepper oOsv., Som
bestdr af fjer og dun samt med disse blandede, krusede anti-
statisk behandlede og siliconebehandlede kunstfiberafsnit

af maksimalt 5 cm's l@ngde. Det berettes, at heraf fremstillede
fyldninger er mere elastiske end fyldninger bestdende blot

af naturlige fyldstoffer, og at siliconebehandlingen af fibrene
skulle pavirke glatheden og friktionsegenskaberne~pd deres

overflade gunstigt.

Et kunstigt fremstilleligt tekstilfyldmateriale er beskrevet

i tysk offentliggerelsesskrift nr. 19 30 400. Dette bestér

af sammenfattede og buskede afsnit af natur-, plast- eller
glasfibre af forskellige arter med ensartede langder, som

er blevet fremstillet af en fiberstreng ved, at denne er blevet
fort gennem et apparat, som kontinuerligt sammensnerer strengen
efter gennemlgbet af en bestemt strenglaengde, hvorved fibrene
pd klemstedet ved sammensmeltning eller sammenklabning bliver
forbundet med hinanden, hvorefter strengen bliver gennemskdret
i klemstederne og/eller mellem disse, sd at der opstadr halv--
kugleformede eller dobbelthalvkugleformede fiberbuske med

frie fiberender eller ogsd kvastformede legemer uden frie
fiberender. Disse som kunstdun betegnede legemer, der er anven-
delige i stedet for naturlige dun og fijer, har en stor over-

flade, lagger sig bledt imod hinanden og kan bevages i forhold

til hinanden.

Fibrene i de med frie fiberender-forsynede legemer 1 dette
kendte fyldmateriale kan dog under trykpavirkning blive bgjet
og knazkket, hvorved de ikke mere indtager deres oprindelige
form, dvs. at deres elasticitet er nedsat. Desuden skubber

de frie fiberender i et legeme sig ind mellem dem i et nabo-
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legeme, hvad der ferer til en formindskelse af fyldmaterialets
samlede volumen og som felge af sammenfletningen af de enkelte
dele med hinanden til en tilvakst i gnidningskoefficienten
mellem de smd dele. De kvastformede legemer af det kendte
fyldmateriale uden frie ender, ved hvilke de i fiberstrengen
tilnzrmelsesvis parallelt anbragte fibre af ensartet langde
ved begge ender er forbundet med nabofibrene, har i retningen
vinkelret p& fiberlangden kun en ringe elasticitet og en diame-
ter, der ikke er sterre end fiberstrengens diameter. Ved pé-
virkning fra trykkrafter i retningen vinkelret pa fiberlangden
kan disse legemer let fladtrykkes og har sdledes kun en util-

strazkkelig genrejsningsevne hen imod deres oprindelige form.

Fra tysk fremlazggelsesskrift nr. 23 01 913 kendes et fyld-
materiale bestdende af smd formstykker dannet af trade af!
mindst 20 cm's langde, som er placeret i en rumlig, i hoved-
sagen kugle- eller cylinder-skalformet konfiguration, og hvor
trddene i deres indbyrdes krydsningspunkter er fastnet til
hinanden, sdledes at formstykkerne ikke kan hage sig fast

i eller traznge ind i hinanden. Til disse formstykker medgdr

der imidlertid et relativt stort materialeforbrug.

Formdlet med opfindelsen er at anvise et kunstigt fremstillet
fyldmateriale af den angivne art, til erstatning for dun og
fjer, hvis dele ikke er tilbejelige til at blive sammenfiltret
med hinanden, og som med et beskedent materialeforbrug giver
et fyldigt og bledt fyldmateriale med en god genopretningsevne

efter sammentrykninger.

Fyldmaterialet ifelge opfindelsen er ejendommeligt’ ved, at
fibrene i bundtet er elastiske og bgjet til slojfeform, med
en eller flereslojfeformede dele, og pd et sted er samlet

og forbundet med hinanden.

Herved opnds, at hver af fibrene i fyldméterialet danner en
lukket slejfe uden frie fiberender, hvor de enkelte fiber-

slejfer let kan drejes eller bgzjes til siden og deformeres
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ved trykpadvirkning, men ogsd let kan genindtage deres oprinde-
lige form, nar trykpavirkningen opherer. Et fyldmateriale
bestaende af sddanne enheder opnar med et beskedent materiale-
forbrug egenskaber som god fyldighed, bledhed, elasticitet

og genopretningsevne , 09 pad grund af fyldigheden ogsad god
varmeisoleringsevne o9 fugtpermeabilitet. Den gode elasticitet
i forbindelse med, at enhederne ikke har frie fiberender,
betyder endvidere, at enhederne o9 fyldmaterialet ikke har
nogen sarlig tendens til sammenfiltning. Et s&dant materiale
er derfor serligt anvendeligt i stedet for dun og fjer til fyldning
af hovedpuder, hynder, vattapper og lignende genstande og

i gvrigt alle steder, hvor der hidtil er blevet benyttet dun

og fjer som fyldmateriale.

Fordelagtigt kan fibrene i den slgjfeformede del ifelge op-
findelsen vere uens lange, hvorved de bedre kan understotte
og fastholde hverandre i forskellige rumlige stillinger og

derved forbedre volumingsiteten.

Hensigtsmassigt kan der ifslge opfindelsen pa fibrenes overflade
vare pafert et smoremiddel, som kan nedsztte den dynamiske
friktionskoefficient til mellem ca. 0,10 og 0,20, hvorved

der bibringes fyldmaterialet en god draperingsevne 09 opnas

en forbedring af enhedernes genrejsningsevne med mindre tendens
til sammenfiltning. Som smoremiddel kan anvendes smeremidler,
der har en god spr@jtegennemtrangelighed, f.eks. en emulsion

af tetrafluorethylenharpiks, en vandig oplesning af en organo-
polysiloxan, der har en isocyanat-gruppe, 0g en siliconehar-
piks, der hovedsageligt er sammensat af dimethylpolysiloxan.
Tkke-ioniske overfladeaktive midler kan ogsd anvendes som
smoremiddel til fibrene. Sadanne smoremidler padferes overfladen

af filamenterne i strengen ved pasprejtning eller neddypning.

Som fibre, der danner fyldmaterialet ifelge opfindelsen, kan
anvendes fibre af polyester, polyamid, polyacrylnitril og
lignende. Polyesterfibre med hej elasticitetsmodul er serlig

foretrukne, idet disse har en god genrejsningsevne efter en
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deformation. Finheden af fibrene velges fordelagtigt i omrddet

mellem 1,5 og 15 denier, iser mellem ca. 4 og ca. 6 denier.

Fordelagtigt kan endvidere benyttes krusede syntetfibre, idet
krusningen forbedrer fibrenes fyldighed og polstervirkning,
og det foretrukne gennemsnitlige krusningstal for fibrene
udger mellem 4 og 15 krusninger/25,4 mm, iser 5 til 8 krus-
ninger/25,4 mm. S&danne fibre kan fremstilles ved overskaring
af en fiberstreng eller filamentfibre til en egnet langde,
hvorhos krusningen fortrinsvis bliver gennemfert pa strengen
eller pd filamenterne. En blanding af en kruset streng eller
krusede filamenter og en ukruset streng eller ukrusede fila-
menter kan anvendes. Med henblik p& en forbedring af volumi-
nesiteten og de sammenslyngningsforhindrende egenskaber fore-
trakkes det, at de filamenter, der danner en sadan streng,
har et tversnit, der har cirkuler, trefliget, trekantet eller

blomsteragtigt femfliget eller seksfliget form.

Fordelagtigt kan endvidere fyldmaterialets volumen @ges ved,
at flere enheder, i hvilke den slgjfeformede del af fibrene
foreligger i form som en vanddrdbe, er forbundet med hinanden

pd& de steder, hvor fibrene er samlet.

I det folgende beskrives opfindelsen nzrmere ved hjzlp af
nogle udforelsesformer for fyldmaterialet ifelge opfindelsen

og under henvisning til tegningen, hvor

fig. 1A, 1-B, 1-C, 1-D, 1-E og 1-F perspektivisk viser udfe-

relsesformer for fyldmaterialet ifelge opfindelsen,

fig. 2 et diagram over fremgangsmdden ved fremstilling af

fyldmaterialet ifslge opfindelsen,

fig. 3 perspektivisk endnu en udfeorelsesform for fyldmate-

rialet ifelge opfindelsen og

fig. 4 fyldmaterialets tilstand, ndr de lekkeformede fibre
har foldet sig ud.
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Udforelsesformer for fyldmaterialet 1 ifelge opfindelsen er
vist i fig. 1. I fyldmaterialet 1 er et bundt 3 af fibre 2
bojet, s4 de danner en slejfeformet del 4. De fibre 2, der
danner den slejfeformede del-4, er sammenfattet pa et sted

5 og er pd stedet 5 forbundet med hinanden til en enhed. Det
til fremstilling af forbindelsen anvendte middel er ikke serlig
kritisk. Fibrene 2 kan f.eks. forbindes med hinanden ved sam-
mensmeltning under varmepdvirkning eller under anvendelse

af et klabestof eller ved anvendelse af en ultralydbehandling.
I den i fig. 1A viste udferelsesform har den slejfeformede

del 4 en vanddrdbelignende form. Denne vanddrdbelignende form
opstar, fordi de to endedele af fibrene 2, der skal sammen-
fattes pa sammenfatningsstedet 5, er orientereti samme retning.
Bliver fibrene 2 ved sammenfatningéstedet 5 forbundet sdledes,
at de to endedele af fibrene 2 er orienteret i indbyrdes mod-
satte retninger, dvs. at de peger i modsatte retninger, sé
fremkommer der en cirkelformet form af den slgjfeformede del
som vist i fig. 1-B. Ved den i fig. 1-C viste udferelsesform
er den slojfeformede del 4 dannet pd samme médde som ved den i

fig. 1-B viste udferelsesform, hvor den slejfeformede del

4 dog ligger dobbelt. Sdfremt det enskes, kan der til den

slgjfeformede del 4 anvendes et treleobs- eller flerlegbsarrange-

ment.

Udfeorelsesformer ifelge krav 5 foreger fyldmaterialets volumen.
Den i fig. 1-D viste udferelsesform er en modifikation af

den udferelsesform, der har en vanddrabeagtig, slejfeformet
del 4, og som er vist i fig. 1-A. Ved udferelsesformen ifelge
fig. 1-D strakker den slejfeformede del 4 sig symmetrisk til
begge sider for det i midten liggende sammenfatningssted 5.
Ved de i fig. 1-E og 1-F viste udferelsesformer er antallet

af de slojfeformede dele 4 foreget i forhold til den senest
beskrevne udferelsesform, og de Sl@jfeformede dele 4 skyder

radialt udad med samlingsstedet 5 liggende i midten.

Ifglge krav 2 kan den slejfeformede del 4 bestd af fibre med

forskellige lazngder, som dette er vist i fig. 3. Med denne
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udforelsesform kan den slejfeformede del 4 have enhver af

de i fig. 1-A til 1-F viste former. Nar der benyttes fibre

med forskellig langde til fremstillingen af den slejfeformede
del 4, sd kan fibrene have en indbyrdes spredt eller rumligt
udvidet stilling, sd at de enheder, hvori fibrene 2 er forbun-
det med hinanden, og som danner fyldmaterialet, foles sd blede
og l&dne som fjer, i hvilken forbindelse sammenfatningsstedet

5 spiller en lignende rolle som fjerposen.

I fig. 1 og 3 er de fibre 2, der danner den slejfeformede
del 4, vist i en ordnet opstilling. Ved anvendelse som fylad-
materiale indtager fibrene 2 dog en rumligt udvidet eller

fra hinanden udspilet form, som det er vist i fig. 4.

I det folgende beskrives under henvisning til fig. 2 en udform-
ning af fremgangsmaden til fremstilling af et fyldmateriale,
som bestadr af enheder, som det er vist i fig. 1-A. En streng

6 af fibre eller filamenter, som er blevet underkastet den
foran omtalte krusnings- og smeremiddelbehandling efter behov,
bliver slynget omkring pinde 7, der er anbragt i et siksakmgn-
ster, s& at der opstdr pd& hinanden felgende S-formede dele

i forlangelse af hinanden som vist i fig. 2. Strengen 6 af
fibre eller filameﬁter med de pd denne mdde dannede slejfe-
formede dele 4 bliver ved krydsningspunkterne skaret over

til fibre 2, der er bejet i slejfeform, hvorhos samtidigt
snitenderne under pavirkning med varme bliver smeltebundet.

Ved denne overskaringsoperation bliver strengen 6 af fibre
eller filamenter formet til et fyldmateriale, som bestdr af
bundter 3 af fibre 2, som er bojet i en sleojfeformet konfigura-
tion, og hvis ender er smeltebundet med hinanden, som det

er vist i fig. 1.

Som beskrevet ovenfor bestdr fyldmaterialet ifelge opfindelsen
af fibre 2, som i et stort antal'er begjet til en slegjfeformet
konfiguration. Fordi fibrene 2 er sammenfattet pa et sted

5 og ved dette sted er forbundet med hinanden til en enhed,
udviser de i forhold til et udefra kommende tryk en hej elasti-
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citet. Bliver folgelig fyldmaterialet ifelge opfindelsen anvendt
som fyldning, danner der sig pd grund af de elastiske krzfter
mellem de med hinanden i berering stdende fibre 2 mange mellem-
rum fyldt med luft. Fyldmaterialet ifelge opfindelsen har
folgelig de samme gode elasticitets- og varmeisoleringsegenska-
ber som fyldmaterialer, der bestar af naturlige dun eller

fier.

Da endvidere de fibre 2, der danner fyldmaterialet ifelge op-
findelsen, har en slejfeformet konfiguration, hvor slejferne
ligger i alle retningsplaner, kan fyldmaterialet elastisk
modstd et udefra virkende tryk uafhzngigt af retningen af
trykkets virkning. Hertil kommer, at der mellem ved siden’

af hinanden liggende enheder ikke opstér nogen sammenslyng-

ninger, og der mellem enhederne bliver dannet store luftfyldte

hulrum.

Patentkrav.

1. Fyldmateriale til hynder, puder og lignende genstande,

og bestdende af enheder, i hvilke fibre i et fiberbundt er
bzjede og ved deres to ender sammenholdt og forbundet med
hinanden, k e nd e t e g n e t ved, at fibrene (2) i bundtet
(3) er elastiske og bejet til slejfeform med en eller flere
slgjfeformede dele (4) og pad et sted (5) er samlet og forbundet

med hinanden.

2. Fyldmateriale ifelge krav 1, k e n detegnetved,
at fibrene (2) i den slejfeformede del (4) er ulige lange

(fig. 3).

3. Fyldmateriale ifelge krav 1 eller 2, k en detegnet
ved, at der p& overfladen af fibrene (2) er pafert et smore-

middel.

4. Fyldmateriale ifelge et eller flere af kravene 1-3,
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kendetegnet ved, at fibrene (2) er krusede.

5. Fyldmateriale ifglge et eller flere af kravene 1-4,
kendetegnet ved, at flere enheder, i hvilke den
slgjfeformede del (4) af fibrene (2) foreligger i form som

en vanddrébe, er forbundet med hinanden pa de steder, hvor

fibrene (2) er samlet.

6. Fyldmateriale ifelge et eller flere af kravene 1-5,
kendetegnetved, at fibrene (2) bestar af polyester-

fibre med hej elasticitetsmodul.
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