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(57)摘要

本发明提供了一种艺术涂饰装饰板及其制

备方法，属于艺术涂饰装饰技术领域。包括基础

板材，基础板材上设有装饰肌理层，色彩涂饰层。

所述基础板材为金属板、亚克力板、竹木纤维板，

树脂板材、硅酸钙板、石膏板，铝塑板或木质板材

中的一种。所述装饰肌理层包括在所述基础板材

表面涂刷的环氧树脂层，所述环氧树脂层上设有

基材表面附着力增强颗粒。所述装饰肌理层包括

在所述基础板材表面涂刷的界面剂。所述界面剂

为苯丙乳液、纯丙乳液或硅丙乳液中的一种。本

发明艺术涂装板材生产产生的垃圾少，缩短施工

周期，艺术性强，品种丰富，环保实用，只适合水

平面上操作的效果可以应用增加了产品丰富程

度，并降低了墙面/顶面/地面的涂装成本。
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1.一种艺术涂饰装饰板，其特征在于：包括基础板材，基础板材上设有装饰肌理层。

2.根据权利要求1所述的艺术涂饰装饰板，其特征在于：所述基础板材为金属板、亚克

力板、竹木纤维板，树脂板材、硅酸钙板、石膏板或木质板材中的一种。

3.根据权利要求2所述的艺术涂饰装饰板，其特征在于：所述装饰肌理层包括在所述基

础板材表面涂刷的环氧树脂层，所述环氧树脂层上设有附着力增强颗粒。

4.根据权利要求2所述的艺术涂饰装饰板，其特征在于：所述装饰肌理层包括在所述基

础板材表面涂刷的界面剂。

5.根据权利要求2所述的艺术涂饰装饰板，其特征在于：所述装饰肌理层包括在所述基

础板材表面涂刷的混合有附着力增强颗粒的界面剂。

6.根据权利要求4或5所述的艺术涂饰装饰板，其特征在于：所述界面剂为苯丙乳液、纯

丙乳液或硅丙乳液中的一种。

7.一种艺术涂饰装饰板的制备方法，其特征在于：在基础板材上涂刷一层装饰肌理层。

8.根据权利要求7所述的艺术涂饰装饰板的制备方法，其特征在于：对所述基础板材进

行打磨粗糙后，涂刷一层环氧树脂，在环氧树脂的表面在抛洒附着力增强颗粒，固化后做装

饰面层。

9.根据权利要求7所述的艺术涂饰装饰板的制备方法，其特征在于：在所述基础板材的

表面涂刷界面剂；或者，将附着力增强颗粒与界面剂混合均匀后涂刷在所述基础板材的表

面；待界面剂干燥后做装饰面层；所述界面剂为苯丙乳液、硅丙乳液或纯丙乳液中的一种。

10.根据权利要求8或9所述的艺术涂饰装饰板的制备方法，其特征在于：所述基础板材

为金属板、亚克力板、竹木纤维板、树脂板材、硅酸钙板、石膏板或木质板材中的一种。
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一种艺术涂饰装饰板及其制备方法

技术领域

[0001] 本发明涉及涂饰装饰技术领域，具体涉及一种艺术涂饰装饰板及其制备方法。

背景技术

[0002] 艺术涂饰(又名艺术涂料/艺术漆)是在工程现场在墙面、顶面及地面上做各艺术

肌理效果。艺术涂装施工周期长，施工现场人员交叉施工不利于施工安全，成品保护人工及

材料浪费严重，产生的施工垃圾比较多，很多艺术效果在墙面和顶面上操作不了，应用受

限。装饰板是带有装饰面层的成品板材，在工装、家装、室内室外广泛应用的产品。传统装饰

板多以机加工为主，成品多是平面，少有凹凸肌理板材，其艺术性观赏性不足。

发明内容

[0003] 本发明的目的在于提供一种艺术涂饰装饰板及其制备方法，以解决上述背景技术

中的至少一个技术问题。

[0004] 为了实现上述目的，本发明提供如下技术方案：

[0005] 一方面，本发明提供一种艺术涂饰装饰板，包括基础板材，基础板材上设有装饰肌

理层。

[0006] 优选的，所述基础板材为金属板、亚克力板、竹木纤维板，树脂板材、硅酸钙板、石

膏板或木质板材中的一种。

[0007] 优选的，所述装饰肌理层包括在所述基础板材表面涂刷的环氧树脂层，所述环氧

树脂层上设有附着力增强颗粒。该颗粒可以是石英砂，也可使用其他附着力增强的颗粒。

[0008] 优选的，所述装饰肌理层包括在所述基础板材表面涂刷的界面剂。

[0009] 优选的，所述装饰肌理层包括在所述基础板材表面涂刷的混合有附着力增强颗粒

的界面剂。

[0010] 优选的，所述界面剂为苯丙乳液、纯丙乳液或硅丙乳液中的一种。

[0011] 另一方面，本发明提供一种艺术涂饰装饰板的制备方法，在基础板材上涂刷一层

装饰肌理层。

[0012] 优选的，对所述基础板材进行打磨粗糙后，涂刷一层环氧树脂，在环氧树脂的表面

在抛洒附着力增强颗粒，固化后做装饰面层。

[0013] 优选的，在所述基础板材的表面涂刷界面剂；或者，将附着力增强颗粒与界面剂混

合均匀后涂刷在所述基础板材的表面；待界面剂干燥后做装饰面层；所述界面剂为苯丙乳

液、硅丙乳液或纯丙乳液中的一种。

[0014] 优选的，所述基础板材为金属板、亚克力板、竹木纤维板、树脂板材、硅酸钙板、石

膏板或木质板材中的一种。

[0015] 本发明有益效果：艺术涂装板材生产产生的垃圾少，缩短施工周期，艺术性强，品

种丰富，环保实用，只适合水平面上操作的效果可以应用增加了产品丰富程度，并降低了墙

面/顶面/地面的涂饰成本。
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[0016] 本发明附加的方面和优点将在下面的描述中部分给出，这些将从下面的描述中变

得明显，或通过本发明的实践了解到。

具体实施方式

[0017] 下面详细叙述本发明的实施方式，本技术领域技术人员可以理解，除非另外定义，

这里使用的所有术语(包括技术术语和科学术语)具有与本发明所属领域中的普通技术人

员的一般理解相同的意义。还应该理解的是，诸如通用字典中定义的那些术语应该被理解

为具有与现有技术的上下文中的意义一致的意义，并且除非像这里一样定义，不会用理想

化或过于正式的含义来解释。

[0018] 本技术领域技术人员可以理解，除非特意声明，这里使用的单数形式“一”、“一

个”、“所述”和“该”也可包括复数形式。应该进一步理解的是，本发明的说明书中使用的措

辞“包括”是指存在所述特征、整数、步骤、操作、元件和/或组件，但是并不排除存在或添加

一个或多个其他特征、整数、步骤、操作、元件和/或它们的组。

[0019] 在本专利的描述中，需要说明的是，除非另有明确的规定和限定，术语“安装”、“相

连”、“连接”、“设置”应做广义理解，例如，可以是固定相连、设置，也可以是可拆卸连接、设

置，或一体地连接、设置。对于本领域的普通技术人员而言，可以根据具体情况理解上述术

语在本专利中的具体含义。

[0020] 实施例1

[0021] 本发明实施例1提供一种艺术涂饰装饰板，包括基础板材，基础板材上设有装饰肌

理层，在装饰肌理层上涂饰不同的色彩颜料，形成色彩涂饰层。

[0022] 所述基础板材为金属板、亚克力板或树脂板材中的一种。此时，所述装饰肌理层包

括在所述基础板材表面涂刷的环氧树脂层，所述环氧树脂层上设有基础板材表面附着力增

强颗粒。

[0023] 或者，所述基础板材为金属板、亚克力板、竹木纤维板，树脂板材、硅酸钙板、石膏

板，铝塑板或木质板材中的一种。

[0024] 此时，所述装饰肌理层包括在所述基础板材表面涂刷的界面剂。

[0025] 所述装饰肌理层包括在所述基础板材表面涂刷的混合有基础板材表面附着力增

强颗粒的界面剂。所述界面剂为苯丙乳液、纯丙乳液或硅丙乳液中的一种。

[0026] 在本发明实施例1中，上述基础板材表面附着力增强颗粒可以是石英砂，也可使用

其他附着力增强的颗粒。

[0027] 当所述基础板材为金属板、亚克力板或树脂板材中的一种；使用砂纸或其它增加

基材附着力的基层处理用具对所述基础板材进行打磨粗糙后，涂刷一层环氧树脂，在环氧

树脂的表面在抛洒石英砂，干燥后做肌理。

[0028] 当所述基础板材为金属板、亚克力板、竹木纤维板，树脂板材、硅酸钙板、石膏板，

铝塑板或木质板材中的一种；在所述基础板材的表面涂刷界面剂；

[0029] 或者，将石英砂与界面剂混合均匀后涂刷在所述基础板材的表面；

[0030] 待界面剂干燥后，涂饰；

[0031] 所述界面剂为苯丙乳液，硅丙乳液，纯丙乳液。

[0032] 实施例2
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[0033] 本发明实施例2提供一种艺术涂饰装饰板材的成型方法，艺术涂饰装饰板材包括

基础板材与艺术涂装饰板材面层界面处理，艺术涂装材料的创新应用，艺术涂装饰面层(即

装饰肌理层)成型方法。

[0034] 艺术涂饰装饰板基层与艺术涂装面层界面处理：基础板材包括但不限于不同厚

度/不同规格的金属板、亚克力板、竹木纤维板，树脂板材、硅酸钙板、石膏板，铝塑板或木质

板材。根据基础板不同的粗糙度和吸水率不同采用不同的处理方法。(1)金属板材/亚克力

板材/树脂板材的界面处理方法为，砂纸或其它增加基材附着力的基层处理用具打磨粗糙，

涂刷环氧树脂，抛洒石英砂。(2)硅酸钙板材，石膏板材，木制板材的界面处理方法为：艺术

涂装面层为薄涂型肌理的涂刷界面剂，界面剂包括但不限于苯丙乳液/纯丙乳液/硅丙乳

液。艺术涂装面层为厚型肌理的将石英砂搅拌于乳液中涂刷于基材板上。

[0035] 艺术涂饰装饰板饰面层材料应用技术：在艺术涂装材料中添加包括但不限于环氧

树脂，苯丙乳液，硅丙乳液，纯丙乳液，添加量5％-50％。作用是增加艺术涂装材料的附着

力，强度，弹性，耐候性的作用。

[0036] 艺术涂装饰板材面层成型方法：艺术涂装饰面层包括肌理制作方法，着色和保护

罩面。艺术涂装饰面层肌理制作的工具根据不同效果选择使用包括但不限于抹子，刮刀，滚

筒，铲刀，海绵，麻丝，百洁布，刷子。艺术涂装饰面层肌理制作操作方法包括但不限于抹，

刮，拍，拉，揉，喷涂，打磨，擦。可做出包括仿铜，仿铁，仿水泥，仿石材，仿木材，各种艺术肌

理和颜色及复杂肌理和颜色变化的建筑装饰产品。

[0037] 本领域普通技术人员可以理解：本发明实施例中的装置中的部件可以按照实施例

的描述分布于实施例的装置中，也可以进行相应变化位于不同于本实施例的一个或多个装

置中。上述实施例的部件可以合并为一个部件，也可以进一步拆分成多个子部件。

[0038] 以上所述，仅为本发明较佳的具体实施方式，但本发明的保护范围并不局限于此，

任何熟悉本技术领域的技术人员在本发明揭露的技术范围内，可轻易想到的变化或替换，

都应涵盖在本发明的保护范围之内。因此，本发明的保护范围应该以权利要求的保护范围

为准。
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