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(54)发明名称

一种配套于箱式烤烟的烟叶装箱系统

(57)摘要

本发明涉及烟叶加工技术领域，具体涉及一

种根据箱式装烟的特点，替代人工装烟达到降低

烟农劳动强度的配套于箱式烤烟的烟叶装箱系

统，包括由中央控制器控制的烟叶转运车、烟叶

均摊输送台、烟叶挑分台、装箱控制台、装箱称重

台、箱体翻转台，烟叶转运车、烟叶均摊输送台、

烟叶挑分台、装箱控制台上均安装有由履带动力

电机驱动的传动履带结构，传动履带结构的一侧

轴端均连接有可调节轴承座，烟叶均摊输送台的

出料端安装有烟叶挑拨装置，装箱控制台的尾端

连接有烟叶下落缓冲斗Ⅱ，烟叶下落缓冲斗Ⅱ与

装箱控制台之间安装有缓冲斗驱动装置，装箱称

重台上安装有称重传感器，箱体翻转台上连接有

箱体翻转架，大箱放置在箱体翻转架上。
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1.一种配套于箱式烤烟的烟叶装箱系统，其特征在于：包括由中央控制器控制的烟叶

转运车、烟叶均摊输送台、烟叶挑分台、装箱控制台、装箱称重台、箱体翻转台，箱体翻转台

上设置有装烟用的大箱，所述的烟叶转运车、烟叶均摊输送台、烟叶挑分台、装箱控制台上

均设置有由履带动力电机驱动的传动履带结构，所述的传动履带结构的一侧轴端均设置有

可调节轴承座，所述的烟叶转运车的出料端连接烟叶均摊输送台的接料端，所述的烟叶均

摊输送台倾斜设置，烟叶均摊输送台的出料端高于接料端，烟叶均摊输送台的出料端设置

有烟叶挑拨装置，所述的烟叶挑拨装置的两端通过轴承转动连接在烟叶均摊输送台的出料

端，烟叶挑拨装置由烟叶挑拨动力马达驱动，烟叶挑分台的头端位于烟叶均摊输送台的出

料端的下方，烟叶挑分台的尾端对接所述的装箱控制台，装箱控制台倾斜设置，装箱控制台

的尾端高于其头端，装箱控制台的头端位于烟叶挑分台的尾端的下方，装箱控制台的尾端

设置有烟叶下落缓冲斗Ⅱ，烟叶下落缓冲斗Ⅱ的顶端与装箱控制台铰接，烟叶下落缓冲斗

Ⅱ与装箱控制台之间还设置有缓冲斗驱动装置，装箱控制台的尾端对接所述的装箱称重

台，所述的装箱称重台位于烟叶下落缓冲斗Ⅱ的下方，装箱称重台上设置有称重传感器，装

箱称重台的一侧连接所述的箱体翻转台，箱体翻转台和装箱称重台的底座固定连接，所述

的箱体翻转台上设置有箱体翻转架，箱体翻转架由液压抬升装置驱动，所述的液压抬升装

置安装在箱体翻转台上。

2.根据权利要求1所述的配套于箱式烤烟的烟叶装箱系统，其特征在于：所述的烟叶转

运车的车厢为顶部敞口、底部为传动履带Ⅰ的框架结构，传动履带Ⅰ由履带动力电机Ⅰ驱动，

车厢的后车板与两侧车板的顶部铰接，两侧车板外侧设置有后车板驱动装置，后车板驱动

装置的伸缩端与车厢的后车板固定连接，烟叶转运车上还设置有后车板开关控制仪和信号

电源插头，所述的履带动力电机Ⅰ与中央控制器电连接，履带动力电机Ⅰ的输出端连接传动

履带Ⅰ的一轴端，履带动力电机Ⅰ上通过线缆连接所述的信号电源插头，所述的后车板开关

控制仪和后车板驱动装置电连接。

3.根据权利要求2所述的配套于箱式烤烟的烟叶装箱系统，其特征在于：所述的烟叶均

摊输送台包括输送台架体、传动履带Ⅱ、履带动力电机Ⅱ，所述的传动履带Ⅱ转动安装在倾

斜设置的输送台架体上，履带动力电机Ⅱ安装在输送台架体外侧并连接传动履带Ⅱ的一轴

端，所述的烟叶挑拨装置的两端通过轴承座安装在输送台架体的顶部并位于传动履带Ⅱ的

尾端的上方，所述的烟叶挑拨动力马达安装在输送台架体外侧并连接烟叶挑拨装置的一轴

端；烟叶均摊输送台的出料端还设置有烟叶下落缓冲斗Ⅰ，烟叶下落缓冲斗Ⅰ倾斜向下设置，

烟叶下落缓冲斗的末端对接所述的烟叶挑分台，所述的输送台架体的外侧设置有与信号电

源插头匹配的信号电源插孔，所述的履带动力电机Ⅱ、烟叶挑拨动力马达、信号电源插孔均

与中央控制器电连接。

4.根据权利要求3所述的配套于箱式烤烟的烟叶装箱系统，其特征在于：所述的烟叶挑

拨装置包括辊筒以及设置在辊筒圆周的烟叶拨杆。

5.根据权利要求1或3或4所述的配套于箱式烤烟的烟叶装箱系统，其特征在于：所述的

烟叶挑拨装置的两轴端还设置有高度调节装置。

6.根据权利要求1所述的配套于箱式烤烟的烟叶装箱系统，其特征在于：所述的烟叶挑

分台包括挑分台架体，挑分台架体上设置传动履带Ⅲ，传动履带Ⅲ由履带动力电机Ⅲ驱动，

履带动力电机Ⅲ与中央控制器电连接。
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7.根据权利要求1所述的配套于箱式烤烟的烟叶装箱系统，其特征在于：所述的装箱控

制台包括控制台架体、安装在控制台架体内侧底部的传动履带Ⅳ、安装在控制台架体外侧

并与传动履带Ⅳ的一轴端固定连接的履带动力电机Ⅳ，所述的缓冲斗驱动装置为液压缸并

连接液压站，所述的履带动力电机Ⅳ和缓冲斗驱动装置均与中央控制器电连接。

8.根据权利要求1所述的配套于箱式烤烟的烟叶装箱系统，其特征在于：所述的装箱称

重台上设置有两组活动滚轮组Ⅰ，所述的两组活动滚轮组Ⅰ分别呈直线排列在装箱称重台的

一组对边上，活动滚轮组Ⅰ的轴向垂直于其所在的侧边，装箱称重台的一侧边上还设置有箱

体档杆，所述的箱体档杆所处的侧边垂直于活动滚轮组Ⅰ所在侧边且为远离箱体翻转台一

侧的侧边。

9.根据权利要求8所述的配套于箱式烤烟的烟叶装箱系统，其特征在于：所述的箱体翻

转台上设置有两组活动滚轮组Ⅱ，活动滚轮组Ⅱ和活动滚轮组Ⅰ结构大小相同，所述的两组

活动滚轮组Ⅱ分别呈直线排列在箱体翻转台的一组侧边上，活动滚轮组Ⅱ的轴向垂直于其

所在的侧边，两组活动滚轮组Ⅱ所在的侧边与两组活动滚轮组Ⅰ所在的侧边为同方向的侧

边，所述的箱体翻转架呈直角框架结构，箱体翻转架包括一短边框架和一长边框架，所述的

短边框架位于两组活动滚轮组Ⅱ的内侧，短边框架与所述的液压抬升装置铰接，液压抬升

装置的另一端与箱体翻转台的底部铰接，所述的长边框架位于远离装箱称重台的一侧并位

于箱体翻转台的外部，所述的长边框架的两侧边位于活动滚轮组Ⅱ所在直线的延长线上，

所述的短边框架上设置有转动连接部，所述的转动连接部位于短边框架上靠近长边框架的

一侧，所述的转动连接部与箱体翻转台的侧边铰接。
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一种配套于箱式烤烟的烟叶装箱系统

技术领域

[0001] 本发明涉及烟叶加工技术领域，具体涉及一种根据箱式装烟的特点，把田间采收

回的鲜烟，借助于机械的动力把烟叶均匀、定量地装入到大箱内，替代人工装烟达到降低烟

农劳动强度的配套于箱式烤烟的烟叶装箱系统。

背景技术

[0002] 随着经济社会发展和农业结构调整，近年来，雇工难、用工贵已成为烟叶生产尤其

是烟叶采收、烘烤环节面临的主要难题。为实现烟叶采烤环节减工降本、提质增效，近两年

我国烟区放弃烟竿编烟仿制国外进行了大箱烘烤，取得了突破性进展。然而大箱烘烤是典

型的机械替代劳动力烤烟烘烤新模式，国外转运及装箱环节与国内存在明显的差异，在解

决在烟叶入箱操作的过程中，存在一定难度，急需要研究一种辅助型的机械设备，利用机械

的动力来降低烟农的劳动强度。

发明内容

[0003] 本发明的目的在于克服现有技术中存在的不足而提供一种借助于机械的动力把

烟叶均匀、定量地装入到大箱内，替代人工装烟达到降低烟农劳动强度的配套于箱式烤烟

的烟叶装箱系统。

[0004] 本发明的技术方案是这样实现的：

[0005] 一种配套于箱式烤烟的烟叶装箱系统，包括由中央控制器控制的烟叶转运车、烟

叶均摊输送台、烟叶挑分台、装箱控制台、装箱称重台、箱体翻转台，箱体翻转台上设置有装

烟用的大箱，所述的烟叶转运车、烟叶均摊输送台、烟叶挑分台、装箱控制台上均设置有由

履带动力电机驱动的传动履带结构，所述的传动履带结构的一侧轴端均设置有可调节轴承

座，所述的烟叶转运车的出料端连接烟叶均摊输送台的接料端，所述的烟叶均摊输送台倾

斜设置，烟叶均摊输送台的出料端高于接料端，烟叶均摊输送台的出料端设置有烟叶挑拨

装置，所述的烟叶挑拨装置的两端通过轴承转动连接在烟叶均摊输送台的出料端，烟叶挑

拨装置由烟叶挑拨动力马达驱动，烟叶挑分台的头端位于烟叶均摊输送台的出料端的下

方，烟叶挑分台的尾端对接所述的装箱控制台，装箱控制台倾斜设置，装箱控制台的尾端高

于其头端，装箱控制台的头端位于烟叶挑分台的尾端的下方，装箱控制台的尾端设置有烟

叶下落缓冲斗Ⅱ，烟叶下落缓冲斗Ⅱ的顶端与装箱控制台铰接，烟叶下落缓冲斗Ⅱ与装箱

控制台之间还设置有缓冲斗驱动装置，装箱控制台的尾端对接所述的装箱称重台，所述的

装箱称重台位于烟叶下落缓冲斗Ⅱ的下方，装箱称重台上设置有称重传感器，装箱称重台

的一侧连接所述的箱体翻转台，箱体翻转台和装箱称重台的底座固定连接，所述的箱体翻

转台上设置有箱体翻转架，箱体翻转架由液压抬升装置驱动，所述的液压抬升装置安装在

箱体翻转台上。

[0006] 所述的烟叶转运车的车厢为顶部敞口、底部为传动履带Ⅰ的框架结构，传动履带Ⅰ

由履带动力电机Ⅰ驱动，车厢的后车板与两侧车板的顶部铰接，两侧车板外侧设置有后车板
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驱动装置，后车板驱动装置的伸缩端与车厢的后车板固定连接，烟叶转运车上还设置有后

车板开关控制仪和信号电源插头，所述的履带动力电机Ⅰ与中央控制器电连接，履带动力电

机Ⅰ的输出端连接传动履带Ⅰ的一轴端，履带动力电机Ⅰ上通过线缆连接所述的信号电源插

头，所述的后车板开关控制仪和后车板驱动装置电连接。

[0007] 所述的烟叶均摊输送台包括输送台架体、传动履带Ⅱ、履带动力电机Ⅱ，所述的传

动履带Ⅱ转动安装在倾斜设置的输送台架体上，履带动力电机Ⅱ安装在输送台架体外侧并

连接传动履带Ⅱ的一轴端，所述的烟叶挑拨装置的两端通过轴承座安装在输送台架体的顶

部并位于传动履带Ⅱ的尾端的上方，所述的烟叶挑拨动力马达安装在输送台架体外侧并连

接烟叶挑拨装置的一轴端；烟叶均摊输送台的出料端还设置有烟叶下落缓冲斗Ⅰ，烟叶下落

缓冲斗Ⅰ倾斜向下设置，烟叶下落缓冲斗的末端对接所述的烟叶挑分台，所述的输送台架体

的外侧设置有与信号电源插头匹配的信号电源插孔，所述的履带动力电机Ⅱ、烟叶挑拨动

力马达、信号电源插孔均与中央控制器电连接。

[0008] 所述的烟叶挑拨装置包括辊筒以及设置在辊筒圆周的烟叶拨杆。

[0009] 所述的烟叶挑拨装置的两轴端还设置有高度调节装置。

[0010] 所述的烟叶挑分台包括挑分台架体，挑分台架体上设置传动履带Ⅲ，传动履带Ⅲ

由履带动力电机Ⅲ驱动，履带动力电机Ⅲ与中央控制器电连接。

[0011] 所述的装箱控制台包括控制台架体、安装在控制台架体内侧底部的传动履带Ⅳ、

安装在控制台架体外侧并与传动履带Ⅳ的一轴端固定连接的履带动力电机Ⅳ，所述的缓冲

斗驱动装置为液压缸并连接液压站，所述的履带动力电机Ⅳ和缓冲斗驱动装置均与中央控

制器电连接。

[0012] 所述的装箱称重台上设置有两组活动滚轮组Ⅰ，所述的两组活动滚轮组Ⅰ分别呈直

线排列在装箱称重台的一组对边上，活动滚轮组Ⅰ的轴向垂直于其所在的侧边，装箱称重台

的一侧边上还设置有箱体档杆，所述的箱体档杆所处的侧边垂直于活动滚轮组Ⅰ所在侧边

且为远离箱体翻转台一侧的侧边。

[0013] 所述的箱体翻转台上设置有两组活动滚轮组Ⅱ，活动滚轮组Ⅱ和活动滚轮组Ⅰ结

构大小相同，所述的两组活动滚轮组Ⅱ分别呈直线排列在箱体翻转台的一组侧边上，活动

滚轮组Ⅱ的轴向垂直于其所在的侧边，两组活动滚轮组Ⅱ所在的侧边与两组活动滚轮组Ⅰ

所在的侧边为同方向的侧边，所述的箱体翻转架呈直角框架结构，箱体翻转架包括一短边

框架和一长边框架，所述的短边框架位于两组活动滚轮组Ⅱ的内侧，短边框架与所述的液

压抬升装置铰接，液压抬升装置的另一端与箱体翻转台的底部铰接，所述的长边框架位于

远离装箱称重台的一侧并位于箱体翻转台的外部，所述的长边框架的两侧边位于活动滚轮

组Ⅱ所在直线的延长线上，所述的短边框架上设置有转动连接部，所述的转动连接部位于

短边框架上靠近长边框架的一侧，所述的转动连接部与箱体翻转台的侧边铰接。

[0014] 本发明的积极效果是：不同于国内外现有烘烤装烟使用的鲜烟转运车和装烟流程

线，通过多条输送履带的传送，把烟叶均匀地分装到大箱内，把烟叶放置到需要的位置，明

显降低烟农的劳动强度。设置鲜烟叶挑分台，可以筛选出部分过熟、过生或病虫害不适合烘

烤的烟叶，有效降低了能耗。
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附图说明

[0015] 图1是本发明的烟叶转运车的结构示意图一。

[0016] 图2是本发明的烟叶转运车的结构示意图二。

[0017] 图3是本发明的烟叶均摊输送台的结构示意图。

[0018] 图4是本发明的烟叶挑分台的结构示意图。

[0019] 图5是本发明的装箱控制台的结构示意图。

[0020] 图6是本发明的装箱称重台的结构示意图。

[0021] 图7是本发明的箱体翻转台的结构示意图。

[0022] 图8是本发明的装配结构示意图。

具体实施方式

[0023] 如图1到图8所示，一种配套于箱式烤烟的烟叶装箱系统，包括由中央控制器8控制

的烟叶转运车1、烟叶均摊输送台2、烟叶挑分台3、装箱控制台4、装箱称重台5、箱体翻转台

6，箱体翻转台6上安置有装烟用的大箱7，烟叶转运车1、烟叶均摊输送台2、烟叶挑分台3、装

箱控制台4上均安装有由履带动力电机驱动的传动履带结构，传动履带结构的一侧轴端均

连接有可调节轴承座，可调节轴承座选用现有结构，烟叶转运车1的出料端连接烟叶均摊输

送台2的接料端，烟叶均摊输送台2倾斜设置，烟叶均摊输送台2的出料端高于接料端，烟叶

均摊输送台2的出料端安装有烟叶挑拨装置21，烟叶挑拨装置21的两端通过轴承座连接在

烟叶均摊输送台的出料端，烟叶挑拨装置21由烟叶挑拨动力马达22驱动，烟叶均摊输送台2

的出料端对接烟叶挑分台3，烟叶挑分台3水平设置，烟叶挑分台3的头端位于烟叶均摊输送

台2的出料端的下方，烟叶挑分台3的尾端对接装箱控制台4，装箱控制台4倾斜设置，装箱控

制台4的尾端高于其头端，装箱控制台4的头端位于烟叶挑分台3的尾端的下方，装箱控制台

4的尾端连接有烟叶下落缓冲斗Ⅱ46，烟叶下落缓冲斗Ⅱ46的顶端与装箱控制台4铰接，烟

叶下落缓冲斗Ⅱ46与装箱控制台4之间安装有缓冲斗驱动装置47，装箱控制台4的尾端对接

装箱称重台5，装箱称重台5位于烟叶下落缓冲斗Ⅱ46的下方，装箱称重台5上安装有称重传

感器54，装箱称重台5的一侧连接箱体翻转台6，箱体翻转台6和装箱称重台5的底座固定连

接，箱体翻转台6上连接有箱体翻转架63，箱体翻转架63由液压抬升装置64驱动，液压抬升

装置64安装在箱体翻转台6上，大箱7放置在箱体翻转架63上。

[0024] 具体的是，烟叶转运车1的车厢为顶部敞口、底部为传动履带Ⅰ13的框架结构，传动

履带Ⅰ13由履带动力电机Ⅰ17驱动，车厢的后车板与两侧车板的顶部铰接，两侧车板外侧安

装有后车板驱动装置15如液压伸缩杆，后车板驱动装置15的伸缩端与车厢的后车板固定连

接，烟叶转运车1上还安装有后车板开关控制仪18和信号电源插头16，履带动力电机Ⅰ17与

中央控制器8电连接，履带动力电机Ⅰ17的输出端连接传动履带Ⅰ13的一轴端，履带动力电机

Ⅰ17上通过线缆连接信号电源插头16，后车板开关控制仪18和后车板驱动装置15电连接，通

过后车板开关控制仪18控制后车板驱动装置15的伸缩，实现后车板的开启与关闭。后车板

下方的车体上固接有与烟叶均摊输送台2对接的输送台对接板14，烟叶转运车1将装载的烟

叶向烟叶均摊输送台2输送时，输送台对接板14与烟叶均摊输送台2的前端对接，方便准确

找到烟叶转运车1的停靠位置。烟叶转运车1的头部焊接有牵引结构11，用于与牵引设备连

接，牵引设备带动烟叶转运车1行进，实现对田间烟叶的装载和运输。靠近烟叶转运车1头部
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的传动履带Ⅰ13的两轴端连接可调节轴承座Ⅰ，可以调节传动履带Ⅰ13该侧的位置，实现履带

的张紧。

[0025] 烟叶均摊输送台2包括输送台架体25、传动履带Ⅱ26、履带动力电机Ⅱ23，其中，传

动履带Ⅱ26转动安装在倾斜设置的输送台架体25上，履带动力电机Ⅱ23安装在输送台架体

外侧并连接传动履带Ⅱ26的一轴端，烟叶挑拨装置21的两端通过轴承座安装在输送台架体

的顶部并位于传动履带Ⅱ26的尾端的上方，具体的是，烟叶挑拨装置21包括一辊筒及固定

在辊筒圆周的烟叶拨杆，烟叶拨杆的自由端与传动履带Ⅱ26之间有缝隙，烟叶挑拨动力马

达22安装在输送台架体外侧并连接烟叶挑拨装置21的一轴端，烟叶挑拨装置21的两轴端还

连接有高度调节装置29，高度调节装置29具体为一螺杆结构，该螺杆结构与输送台架体的

外侧通过连接件螺纹连接，该螺杆结构的顶端与烟叶挑拨装置21的轴端的轴承座转动连

接，具体为该螺杆结构的顶端穿过轴承座的底板，轴承座底板上下两侧的该螺杆结构上分

别固定有一个螺母，该螺杆结构的中部穿过连接件，连接件固定在输送台架体外侧，该连接

件上具有与螺杆结构匹配的螺纹孔，该螺杆结构的末端为转动手柄，转动该转动手柄，该螺

杆结构向上或向下移动，带动烟叶挑拨装置21上下移动，从而调节烟叶挑拨装置21与传动

履带Ⅱ26之间的缝隙，进而调节烟叶挑拨装置21挑拨烟叶的多少；烟叶均摊输送台2的出料

端还安装有烟叶下落缓冲斗Ⅰ251，烟叶下落缓冲斗Ⅰ251倾斜向下设置，烟叶下落缓冲斗Ⅰ

251的末端对接烟叶挑分台3，输送台架体25的外侧安装有与信号电源插头16匹配的信号电

源插孔24，输送台架体25的头部安装有与烟叶转运车1的输送台对接板14匹配的转运车对

接板28，履带动力电机Ⅱ23、烟叶挑拨动力马达22、信号电源插孔24均与中央控制器8电连

接，烟叶转运车1的输送台对接板14与烟叶均摊输送台2的转运车对接板28对接后，把烟叶

转运车1上的信号电源插头16插到烟叶均摊输送台2的信号电源插孔24上，由于信号电源插

孔24受中央控制器8控制，烟叶转运车1的后车板开关控制仪18的开关与中央控制器8自动

连接，信号连接后，后车板开关控制仪18控制后车板驱动装置15伸缩以打开烟叶转运车1的

后车板，按照中央控制器8的程序，驱动履带动力电机Ⅰ17带动传动履带Ⅰ13把烟叶转运车1

上装载的烟叶输送到烟叶均摊输送台2上，在烟叶落到烟叶均摊输送台2上的同时启动传动

履带Ⅱ26、烟叶挑拨装置21，其中烟叶挑拨装置21的转动方向与传动履带Ⅱ26的转动方向

相反，烟叶随着传动履带Ⅱ26上升至烟叶挑拨装置21处，烟叶挑拨装置21将成堆的烟叶推

下去，而烟叶挑拨装置21接触不到的烟叶，经过烟叶挑拨装置21挑拨后从烟叶下落缓冲斗Ⅰ

251落到烟叶挑分台3的传动履带Ⅲ32上，为了防止烟叶破损，在烟叶拨杆的外部包覆有橡

胶保护层。靠近烟叶均摊输送台2头部的传动履带Ⅱ26的两轴端连接可调节轴承座Ⅱ，可以

调节传动履带Ⅱ26该侧的位置，实现履带的张紧。

[0026] 进一步的，为了预防烟叶转运车1的后车板处下落的烟叶落到传动履带Ⅱ26以外

的地方，输送台架体25上还安装有喇叭口外翻护栏27，喇叭口外翻护栏27固定在转运车对

接板28的两侧并沿输送台架体25的两侧延伸至尾部。

[0027] 烟叶挑分台3包括挑分台架体33，挑分台架体33上安装传动履带Ⅲ32，传动履带Ⅲ

32由履带动力电机Ⅲ31驱动，履带动力电机Ⅲ31与中央控制器8电连接。传动履带Ⅲ32的轴

端也安装有可调节轴承座Ⅲ，可调节轴承座Ⅲ位于靠近烟叶均摊输送台2的一侧。烟叶挑分

台3接收到烟叶均摊输送台2落下的烟叶后，随着传动履带Ⅲ32向后运动的同时，人工从中

挑选出不适用烘烤的烟叶，留下的烟叶则向后运送至装箱控制台4上。
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[0028] 装箱控制台4包括控制台架体44、安装在控制台架体44内侧底部的传动履带Ⅳ41、

安装在控制台架体44外侧并与传动履带Ⅳ41的一轴端固定连接的履带动力电机Ⅳ42，缓冲

斗驱动装置47为液压缸并连接液压站43，履带动力电机Ⅳ41和缓冲斗驱动装置47均与中央

控制器8电连接，缓冲斗驱动装置47伸缩驱动烟叶下落缓冲斗Ⅱ46来回摆动，烟叶随着烟叶

下落缓冲斗Ⅱ46的摆动均匀的散落到装箱称重台5上的大箱7内。传动履带Ⅳ41的两轴端连

接可调节轴承座Ⅳ，可调节轴承座Ⅳ位于靠近烟叶挑分台3的一侧。进一步的，控制台架体

44的顶部两侧固定安装有挑分台对接板45，挑分台对接板45位于控制台架体44的两侧侧板

的顶部，挑分台对接板45的一竖直边与烟叶挑分台3的尾部对接，使得烟叶挑分台3落下的

烟叶能全部落入装箱控制台4内，方便确定烟叶挑分台3和装箱控制台4的对接位置。

[0029] 装箱称重台5上安装有两组活动滚轮组Ⅰ52，两组活动滚轮组Ⅰ52分别呈直线排列

在装箱称重台5的一组对边上，活动滚轮组Ⅰ52的轴向垂直于其所在的侧边，装箱称重台5的

一侧边上还焊接有箱体档杆53，箱体档杆53所处的侧边垂直于活动滚轮组Ⅰ52所在侧边且

为远离箱体翻转台6一侧的侧边。进一步的，活动滚轮组Ⅰ52所在侧边的外侧固定安装有箱

体轨道挡板Ⅰ51，大箱7沿活动滚轮组Ⅰ52移动时，箱体轨道挡板Ⅰ51能保证大箱7不会脱离活

动滚轮组Ⅰ52，直至移动到被箱体档杆53挡住而正好大箱7全部停留在装箱称重台5上。

[0030] 箱体翻转台6上设置有两组活动滚轮组Ⅱ61，活动滚轮组Ⅱ61和活动滚轮组Ⅰ52结

构大小相同，两组活动滚轮组Ⅱ61分别呈直线排列在箱体翻转台6的一组侧边上，活动滚轮

组Ⅱ61的轴向垂直于其所在的侧边，两组活动滚轮组Ⅱ61所在的侧边与两组活动滚轮组Ⅰ

52所在的侧边为同方向的侧边。箱体翻转架63呈直角框架结构，箱体翻转架63包括一短边

框架和一长边框架，短边框架位于两组活动滚轮组Ⅱ61的内侧且短边框架的表面低于两组

活动滚轮组Ⅱ61的顶面，短边框架与液压抬升装置64铰接，液压抬升装置64的另一端与箱

体翻转台6的底部铰接，长边框架位于远离装箱称重台5的一侧并位于箱体翻转台6的外部，

长边框架的两侧边位于活动滚轮组Ⅱ61所在直线的延长线上，短边框架上设置有转动连接

部，转动连接部位于短边框架上靠近长边框架的一侧，转动连接部与箱体翻转台6的侧边铰

接，使得箱体翻转架63能绕箱体翻转台6的侧边转动从而实现对大箱7的翻转，大箱7翻转

后，大箱7的底部能落在两组活动滚轮组Ⅱ61上，推动大箱7在活动滚轮组Ⅱ61上移动至装

箱称重台5上进行称重。为了保证大箱7不会脱离活动滚轮组Ⅱ61，活动滚轮组Ⅱ61外侧安

装有箱体轨道挡板Ⅱ62。当需要把大箱7移动到装箱称重台5时，先启动液压抬升装置64抬

起箱体翻转架63的短边框架，抬起到使得短边框架呈竖直状而长边框架呈水平状时，人工

把大箱7推到长边框架上，再控制液压抬升装置64缩回，大箱7随箱体翻转架63翻转90°后落

到活动滚轮组Ⅱ61上，人工推动大箱7跟随活动滚轮组Ⅱ61的转动移动到装箱称重台5内，

在装箱称重台5内同样随着活动滚轮组Ⅰ52的转动而移动，直至被箱体档杆53挡住而正好停

留在烟叶下落缓冲斗Ⅱ46的下方，烟叶从烟叶下落缓冲斗Ⅱ46均匀的散落在大箱内，当大

箱7内的烟叶被称重传感器54感应达到预设的重量后，中央控制器8控制所有的履带动力电

机停止运作，进入更换箱体程序，即将装满烟叶的大箱7从装箱称重台5内移动到箱体翻转

架63上并翻转90°后，再用叉车将大箱7运送至烤房。装满烟叶的大箱7被运走时，将一个空

的大箱再放到箱体翻转架63上翻转后移动至装箱称重台5内，通过中央控制器8启动所有履

带动力装置，开始下一轮的烟叶装箱。当烟叶转运车1内的烟叶全部输送到烟叶均摊输送台

2上后，从信号电源插孔中拔掉信号电源插头，再通过中央控制器停止所有的履带动力装
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置，等待信号电源插头再次插入信号电源插孔时，再启动履带动力装置，以此实现对烟叶装

箱流水线的一个机械化运作。

说　明　书 6/6 页

9

CN 113142633 B

9



图1

图2
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图3

图4
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图5

图6
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图7

图8
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