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(57)摘要

本发明涉及一种可替代真皮的水性超纤无

纺布，包括超纤无纺布、覆盖在所述超纤无纺布

上的底层，以及覆盖在所述底层上的面层，以重

量份数计，所述底层由以下原料组成：水性聚氨

酯乳液100份、二甲基甲酰胺35-38份、聚合物微

粒30-40份、去离子水20-150份、泡孔调节剂0.1-

2.0份和防污助剂0.2-0.8份。相对现有技术，本

发明具有很好的表面触感和防污抗菌性能；实现

水性超纤无纺布的丰满、柔软、真皮感强的特点；

制备的可替代真皮的水性超纤无纺布拥有较为

细密的泡孔结构。
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1.一种可替代真皮的水性超纤无纺布，包括超纤无纺布、覆盖在所述超纤无纺布上的

底层，以及覆盖在所述底层上的面层，其特征在于：以重量份数计，所述底层由以下原料组

成：水性聚氨酯乳液100份、二甲基甲酰胺35-38份、聚合物微粒30-40份、去离子水20-150

份、泡孔调节剂0.1-2.0份和防污助剂0.2-0.8份。

2.根据权利要求1所述一种可替代真皮的水性超纤无纺布，其特征在于：所述面层由浆

料涂刮形成的涂层，所述面层的浆料按重量份由以下原料组成：水性聚氨酯树脂80-100份、

水10-20份和水性助剂1-5份。

3.根据权利要求2所述一种可替代真皮的水性超纤无纺布，其特征在于：所述水性聚氨

酯树脂按重量份计，由以下原料组成：聚四氢呋喃二元醇15-17份、酯醚共聚物8-10份、扩链

剂3-5份、多异氰酸酯10-12份、成盐剂1-3份、有机铋催化剂1-2份、丙酮2-4份、水38-43份、

增稠剂0.5-1份和消泡剂0.5-1份。

4.根据权利要求3所述一种可替代真皮的水性超纤无纺布，其特征在于：所述扩链剂为

乙二醇和异氟尔酮二胺的混合物，酯醚共聚物为聚酯多元醇、聚醚二元醇及己二酸共聚反

应得到的酯醚共聚二元醇、羟值为27-37mgKOH/g，多异氰酸酯为异氟尔酮二异氰酸酯。

5.根据权利要求2所述一种可替代真皮的水性超纤无纺布，其特征在于：所述水性助剂

按重量份数计，由以下原料组成：水性聚氨酯光油0.6-4.3份、水性增稠剂0.03-0.06份、水

性流平剂0.02-0.04份、水性交联剂0.2-0.3份、有机硅手感剂0.05-0.1份和有机硅柔软剂

0.1-0.2份。

6.根据权利要求2所述一种可替代真皮的水性超纤无纺布，其特征在于：所述水为蒸馏

水。
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一种可替代真皮的水性超纤无纺布

技术领域

[0001] 本发明涉及无纺布技术领域，具体而言，特别涉及一种可替代真皮的水性超纤无

纺布。

[0002]

背景技术

[0003] 现有技术中，根据用途的不同，合成革可分为聚氨酯服装革、鞋用合成革、汽车革、

沙发革等。不同的应用领域对于革的性能要求不同。其中服装革对于舒适性和功能性的要

求特别是舒适性的要求较高。就舒适性而言，要求革具有好的透气性，肉感，低温柔顺性及

柔软的手感；就功能性而言，要求革具有好的耐水解性，耐磨耐刮性、伸展性等。

[0004] 现有技术中关于服装革的研究主要都集中于某个或某些方面的性能的提升。如申

请号为201310137494.3的一种环保聚氨酯革、制备方法及其制品，其包括超纤无纺布、覆盖

在所述无纺布上的底层，以及覆盖在所述底层上的面层、聚氯乙烯发泡层、水性粘接层，半

聚氨酯革半成品发泡压花后、采用三版表处机进行表面处理，水性表处剂的上浆量为40～

60g/m2，干燥温度和时间分别为140～150℃，60～90s，表处后的革坯经揉纹、干燥、量尺后

即得成品，所述面层中包括4层涂层。但是该技术方案存在以下不足：防污抗菌性能差，手感

及真皮感差。

[0005]

发明内容

[0006] 本发明旨在至少在一定程度上解决现有技术中的上述技术问题之一。为此，本发

明的一个目的在于提出一种防污抗菌性能强，手感及真皮感强的可替代真皮的水性超纤无

纺布。

[0007] 本发明解决上述技术问题的技术方案如下：一种可替代真皮的水性超纤无纺布，

包括超纤无纺布、覆盖在所述超纤无纺布上的底层，以及覆盖在所述底层上的面层，以重量

份数计，所述底层由以下原料组成：水性聚氨酯乳液100份、二甲基甲酰胺35-38份、聚合物

微粒30-40份、去离子水20-150份、染料液0.5-2 .5份、泡孔调节剂0.1-2 .0份和防污助剂

0.2-0.8份。

[0008] 本发明的有益效果是：利用防污助剂能使底层具有防污抗菌性能，使得水性超纤

无纺布具有很好的表面触感和防污抗菌性能；

利用聚合物微粒溶于热甲苯的特点，在配制水性浸渍树脂时向其中加入聚合物微粒，

利用甲苯减量形成超细纤维的同时减去浸渍树脂中的聚合物微粒，从而形成聚氨酯微孔，

实现了水性超纤无纺布的丰满、柔软、真皮感强的特点。

[0009] 使用水性聚氨酯乳液代替溶剂型聚氨酯树脂，极大地降低了环境污染，利用甲苯

减量的工艺特点，在不增加工序的条件下，通过改变聚合物微粒的大小与多少来调整泡孔

结构的大小与多少，制备的可替代真皮的水性超纤无纺布拥有较为细密的泡孔结构。
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[0010] 在上述技术方案的基础上，本发明还可以做如下改进。

[0011] 进一步，所述面层由浆料涂刮形成的涂层，所述面层的浆料按重量份由以下原料

组成：水性聚氨酯树脂80-100份、水10-20份和水性助剂1-5份。

[0012] 进一步，所述水性聚氨酯树脂按重量份计，由以下原料组成：聚四氢呋喃二元醇

15-17份、酯醚共聚物8-10份、扩链剂3-5份、多异氰酸酯10-12份、成盐剂1-3份、有机铋催化

剂1-2份、丙酮2-4份、水38-43份、增稠剂0.5-1份和消泡剂0.5-1份。

[0013] 采用上述进一步方案的有益效果是：通过上述原料混合，使得水性聚氨酯树脂的

性能大大提升，提升面层的手感柔软度、剥离强度及耐水性能；多异氰酸酯选用异氟尔酮二

异氰酸酯，不会出现苯环在紫外线下发生异变而导致物料黄变的现象；成盐剂选用三乙胺

和乙酸的混合物，避免了碱性过强，导致水性聚氨酯树脂性能下降的现象；

消泡剂能减少水性聚氨酯树脂中的气泡，增强面层的强度。

[0014] 进一步，所述扩链剂为乙二醇和异氟尔酮二胺的混合物，酯醚共聚物为聚酯多元

醇、聚醚二元醇及己二酸共聚反应得到的酯醚共聚二元醇、羟值为27-37mgKOH/g，多异氰酸

酯为异氟尔酮二异氰酸酯。

[0015] 进一步，所述水性助剂按重量份数计，由以下原料组成：水性聚氨酯光油0.6-4.3

份、水性增稠剂0.03-0.06份、水性流平剂0.02-0.04份、水性交联剂0.2-0.3份、有机硅手感

剂0.05-0.1份和有机硅柔软剂0.1-0.2份。

[0016] 采用上述进一步方案的有益效果是：有机硅手感剂和有机硅柔软剂能增强水性超

纤无纺布的柔软及手感。

[0017] 上述实施例中，所述水为蒸馏水。

[0018] 采用上述进一步方案的有益效果是：蒸馏水能保障水性聚氨酯树脂和水性助剂制

备面层质量，避免水中杂物影响面层质量。

[0019]

具体实施方式

[0020] 以下对本发明的原理和特征进行描述，所举实例只用于解释本发明，并非用于限

定本发明的范围。

[0021] 实施例1：

一种可替代真皮的水性超纤无纺布，包括超纤无纺布、覆盖在所述超纤无纺布上的底

层，以及覆盖在所述底层上的面层，以重量份数计，所述底层由以下原料组成：水性聚氨酯

乳液100份、二甲基甲酰胺35份、聚合物微粒30份、去离子水20份、泡孔调节剂0.1份和防污

助剂0.2份。其中，所述泡孔调节剂为常规超纤湿法泡孔调节剂；所述防污助剂是VS108或

VS128或VS138，为有机氟变性聚氨酯树脂；聚合物微粒为聚烯烃微粒；

一种可替代真皮的水性超纤无纺布的制备方法，包括以下步骤：

生产无纺布，获取无纺布；

湿法制坯，将所述无纺布含浸在所述底层的底层浆料中，制备底坯；

干法贴面，在载体面上依次涂刮面层浆料生成所述面层；

将所述面层中的一侧与所述底坯贴合、烘干、冷却、剥离生成可替代真皮的水性超纤无

纺布；
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其中，湿法制坯先将水性聚氨酯乳液100份、二甲基甲酰胺35份、聚合物微粒30份、去离

子水20份、泡孔调节剂0.1份和防污助剂0.2份进行混合，获得浆液；将无纺布浸渍于所述的

含有聚合物微粒的浆液中，然后刮除无纺布表面的树脂，得浸渍基布；将浸渍基布投入甲苯

中进行减量，得底坯；依次经过染色、上油、磨皮，再进行干法贴面。

[0022] 上述实施例中，所述面层由浆料涂刮形成的涂层，所述面层的浆料按重量份由以

下原料组成：水性聚氨酯树脂80份、水10份和水性助剂1份。

[0023] 上述实施例中，所述水性聚氨酯树脂按重量份计，由以下原料组成：聚四氢呋喃二

元醇15份、酯醚共聚物8份、扩链剂3份、多异氰酸酯10份、成盐剂1份、有机铋催化剂1份、丙

酮2份、水38份、增稠剂0.5份和消泡剂0.5份。

[0024] 将聚四氢呋喃二元醇15份、有机铋催化剂1份、水38份、酯醚共聚物8份投入到带有

搅拌、温控设备及夹套加热装置的反应釜中，升温，真空脱水，待水分质量含量小于300ppm

后，降温至40-50℃加入扩链剂3份、多异氰酸酯10份和丙酮2份进行反应，降温至40-50℃，

加入成盐剂1份，然后将所得树脂乳化于水中，最后减压蒸馏除去丙酮，加入增稠剂0.5份和

消泡剂0.5份，即得水性聚氨酯树脂。

[0025] 上述实施例中，所述扩链剂为乙二醇和异氟尔酮二胺的混合物，酯醚共聚物为聚

酯多元醇、聚醚二元醇及己二酸共聚反应得到的酯醚共聚二元醇、羟值为27mgKOH/g，多异

氰酸酯为异氟尔酮二异氰酸酯。

[0026] 上述实施例中，所述水性助剂按重量份数计，由以下原料组成：水性聚氨酯光油

0.6份、水性增稠剂0.03份、水性流平剂0.02份、水性交联剂0.2份、有机硅手感剂0.05份和

有机硅柔软剂0.1份。

[0027] 先同时加入水性聚氨酯光油0.6份、水性增稠剂0.03份、水性流平剂0.02份和水性

交联剂0.2份进行混合，搅拌15-20分钟后，加入有机硅手感剂0.05份和有机硅柔软剂0.1

份，高速搅拌2-3分钟，静止10-15分钟，能增强水性超纤无纺布的柔软及手感。

[0028] 上述实施例中，所述水为蒸馏水。

[0029] 实施例2：

一种可替代真皮的水性超纤无纺布，包括超纤无纺布、覆盖在所述超纤无纺布上的底

层，以及覆盖在所述底层上的面层，以重量份数计，所述底层由以下原料组成：水性聚氨酯

乳液100份、二甲基甲酰胺38份、聚合物微粒40份、去离子水150份、泡孔调节剂2.0份和防污

助剂0.8份。

[0030] 一种可替代真皮的水性超纤无纺布的制备方法，包括以下步骤：

生产无纺布，获取无纺布；

湿法制坯，将所述无纺布含浸在所述底层的底层浆料中，制备底坯；

干法贴面，在载体面上依次涂刮面层浆料生成所述面层；

将所述面层中的一侧与所述底坯贴合、烘干、冷却、剥离生成可替代真皮的水性超纤无

纺布；

其中，湿法制坯先将水性聚氨酯乳液100份、二甲基甲酰胺38份、聚合物微粒40份、去离

子水150份、泡孔调节剂2.0份和防污助剂0.8份进行混合，获得浆液；将无纺布浸渍于所述

的含有聚合物微粒的浆液中，然后刮除无纺布表面的树脂，得浸渍基布；将浸渍基布投入甲

苯中进行减量，得底坯；依次经过染色、上油、磨皮，再进行干法贴面。
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[0031] 上述实施例中，所述面层由浆料涂刮形成的涂层，所述面层的浆料按重量份由以

下原料组成：水性聚氨酯树脂100份、水20份和水性助剂5份。

[0032] 上述实施例中，所述水性聚氨酯树脂按重量份计，由以下原料组成：聚四氢呋喃二

元醇17份、酯醚共聚物10份、扩链剂5份、多异氰酸酯12份、成盐剂3份、有机铋催化剂2份、丙

酮4份、水43份、增稠剂1份和消泡剂1份。

[0033] 将聚四氢呋喃二元醇17份、酯醚共聚物10份、有机铋催化剂2份、水43份投入到带

有搅拌、温控设备及夹套加热装置的反应釜中，升温，真空脱水后，降温至40-50℃加入扩链

剂5份、多异氰酸酯12份和丙酮4份进行反应，降温至40-50℃，加入成盐剂3份，然后将所得

树脂乳化于水中，最后减压蒸馏除去丙酮，加入增稠剂1份和消泡剂1份，即得水性聚氨酯树

脂。

[0034] 上述实施例中，所述扩链剂为乙二醇和异氟尔酮二胺的混合物，酯醚共聚物为聚

酯多元醇、聚醚二元醇及己二酸共聚反应得到的酯醚共聚二元醇、羟值为27-37mgKOH/g，多

异氰酸酯为异氟尔酮二异氰酸酯。

[0035] 上述实施例中，所述水性助剂按重量份数计，由以下原料组成：水性聚氨酯光油

4.3份、水性增稠剂0.06份、水性流平剂0.04份、水性交联剂0.3份、有机硅手感剂0.1份和有

机硅柔软剂0.2份。

[0036] 先同时加入水性聚氨酯光油4.3份、水性增稠剂0.06份、水性流平剂0.04份、水性

交联剂0.3份进行混合，搅拌15-20分钟后，加入有机硅手感剂0.1份和有机硅柔软剂0.2份，

高速搅拌2-3分钟，静止10-15分钟，能增强水性超纤无纺布的柔软及手感。

[0037] 上述实施例中，所述水为蒸馏水。

[0038] 实施例3：

一种可替代真皮的水性超纤无纺布，包括超纤无纺布、覆盖在所述超纤无纺布上的底

层，以及覆盖在所述底层上的面层，以重量份数计，所述底层由以下原料组成：水性聚氨酯

乳液100份、二甲基甲酰胺36份、聚合物微粒35份、去离子水85份、泡孔调节剂1份和防污助

剂0.5份。

[0039] 一种可替代真皮的水性超纤无纺布的制备方法，包括以下步骤：

生产无纺布，获取无纺布；

湿法制坯，将所述无纺布含浸在所述底层的底层浆料中，制备底坯；

干法贴面，在载体面上依次涂刮面层浆料生成所述面层；

将所述面层中的一侧与所述底坯贴合、烘干、冷却、剥离生成可替代真皮的水性超纤无

纺布；

其中，湿法制坯先将水性聚氨酯乳液100份、二甲基甲酰胺36份、聚合物微粒35份、去离

子水85份、泡孔调节剂1份和防污助剂0.5份进行混合，获得浆液；将无纺布浸渍于所述的含

有聚合物微粒的浆液中，然后刮除无纺布表面的树脂，得浸渍基布；将浸渍基布投入甲苯中

进行减量，得底坯；依次经过染色、上油、磨皮，再进行干法贴面。

[0040] 上述实施例中，所述面层由浆料涂刮形成的涂层，所述面层的浆料按重量份由以

下原料组成：水性聚氨酯树脂90份、水15份和水性助剂3份。

[0041] 上述实施例中，所述水性聚氨酯树脂按重量份计，由以下原料组成：聚四氢呋喃二

元醇16份、酯醚共聚物9份、扩链剂4份、多异氰酸酯11份、成盐剂2份、有机铋催化剂1.5份、
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丙酮3份、水40份、增稠剂0.8份和消泡剂0.7份。

[0042] 将聚四氢呋喃二元醇16份、有机铋催化剂1.5份、水40份、酯醚共聚物9份投入到带

有搅拌、温控设备及夹套加热装置的反应釜中，升温，真空脱水后，降温至40-50℃加入扩链

剂4份、多异氰酸酯11份和丙酮3份进行反应，降温至40-50℃，加入成盐剂2份，然后将所得

树脂乳化于水中，最后减压蒸馏除去丙酮，加入增稠剂0.8份和消泡剂0.7份，即得水性聚氨

酯树脂。

[0043] 上述实施例中，所述扩链剂为乙二醇和异氟尔酮二胺的混合物，酯醚共聚物为聚

酯多元醇、聚醚二元醇及己二酸共聚反应得到的酯醚共聚二元醇、羟值为27-37mgKOH/g，多

异氰酸酯为异氟尔酮二异氰酸酯。

[0044] 上述实施例中，所述水性助剂按重量份数计，由以下原料组成：水性聚氨酯光油

2.5份、水性增稠剂0.04份、水性流平剂0.03份、水性交联剂0.25份、有机硅手感剂0.07份和

有机硅柔软剂0.15份。

[0045] 先同时加入水性聚氨酯光油2.5份、水性增稠剂0.04份、水性流平剂0.03份、水性

交联剂0.25份进行混合，搅拌15-20分钟后，加入有机硅手感剂0.07份和有机硅柔软剂0.15

份，高速搅拌2-3分钟，静止10-15分钟，能增强水性超纤无纺布的柔软及手感。

[0046] 上述实施例中，所述水为蒸馏水。

[0047] 以上所述仅为本发明的较佳实施例，并不用以限制本发明，凡在本发明的精神和

原则之内，所作的任何修改、等同替换、改进等，均应包含在本发明的保护范围之内。
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