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FEUERFESTE MASSEN ODER KITTE UND IHRE VERWENDUNG

Feuerfeste Massen oder Kitte, enthaltend libliche
Feuerfestmaterialien und Fettsduren als tempordre Bin-

demittel, sowie gegebenenfalls andere libliche Bestand- .

teile, welche Massen oder Kitte unter Verwendung von 1
bis 8 Gew.-% fliissigen, langkettigen Fettsduren mit
mehr als 8 Kohlenstoffatomen und 0,2 bis 4 Gew.~% reak-
tivem Mg0, jeweils bezogen auf die Gesamtmischung, her-
gestellt sind.

Die Massen oder Kitte sind als Stampfmassen, Slin-
germassen, Pressmassen zum Herstellen von Briketts,
GieBmassen oder Vibriemassen oder zur Herstellung von
feuerfesten Steinen verwendbar.
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Die Erfindung betrifft feuerfeste Massen oder Kitte, enthaliend Uibliche Feuerfestmaterialien und fettsdu-
ren als temporédres Bindemittel sowie gegebenenfalls andere Ubliche Bestandteile, sowie die Verwendung
solcher Massen und Kitte.

Es ist bereits bekannt, bei feuerfesten Massen oder Kitten fette Ole oder Fett als tempordres
Bindemittel einzusetzen. Diese wirken jedoch nur als Folge ihrer schmierigen Konsistenz, wobei sie jedoch
bei der nachfolgenden Anwendung solcher Massen oder Kitte, d.h. bei deren Aufheizen wie auch andere
organische, kohlenstoffhaltige Materialien als Folge ihrer thermischen Zersetzung ein bindendes Kohlen-
stoffgerlist bilden kdnnen. Aus der DE-AS 1 471 297 sind ungebrannte oder gebrannte Materialien auf Basis
von Magnesiumoxid, MgO, bekannt, die beim Bau von Behéltern, wie Ofen zum Schmelzen von Metallen
eingesetzt werden kdnnen.

Diese vorbekannten, feuerfesten Materialien auf der Basis von MgO enthalten 0,1 bis 15 Gew.-%
wenigstens einer aliphatischen Hydroxytricarbonséure oder eines Salzes oder eines Esters einer solchen
S#ure, z.B. Zitronensdure oder deren Salze. Durch die Verwendung von solchen Hydroxytricarbonsduren
bzw. deren Salze oder Ester, die vorzugsweise wasserlGslich sein sollen, wird eine abbindende Mischung,
d.h. eine zementdhnliche Mischung erhalien. Das Magnesiumoxidmaterial soll nicht plastisch und fein
verteilt sein, als Beispiel ist hier totgebrannter Magnesit genannt. Weiterhin ist aus der DE-AS 1 257 051 ein
feuerfestes Einstampfgemisch bekannt, welches mittels nichtwésseriger, kohlenstoffhaltiger Bindemittel in
Form eines ungesattigten, flieBfahigen Pechs, das bei der Destillation von pflanzlichen Olen zum Entfernen
der Fettsduren als Riickstand gewonnen wird, gebunden wird, wobei solche Riickstandspeche auch als
Fettsdurepeche bezeichnet werden, d.h. solche Peche enthalten noch ungesditigte Fettsduren und weisen
eine Sdurezahl von 30 bis 60 auf. Die zusammen mit diesen Fettsdurepechen eingesetzten, feuerfesten
Materialien kénnen auch basische Aggregate sein, z.B. Dolomit, totgebrannter Magnesit, hartgebranntes
Kalziumoxid oder Gemische hiervon. Weiterhin ist aus der DE-AS 1 274 489 ein tempordres Bindemittel flr
keramisch gebundene, basische, feuerfeste Materialien bekannt, wobei das Bindemittel aus einer Mischung
eines mittleren und/oder harten Pechs und eines Fettsdurepechs besteht, wobei das Fettsdurepech eine
S#urezahl von vorteilhafterweise 20 bis 40 aufweisen soll. Sowohl gem&B der DE-AS 1 257 051 als auch
der DE-AS 1 274 489 werden als basische, Ubliche Feuerfestmaterialien nur totgebrannte Materialien
verwendet. Auch gem#B der DE-OS 21 19 668 wird als tempordres Bindemittel ein Fetisdurepech
verwendet, wobei hier jedoch noch zusiizlich gekdrntes Phosphorpentoxid, P20s, verwendet wird. Gemas
dieser DE-OS wird im Fall der Verwendung von Magnesit als Feuerfestmaterial totgebrannter Magnesit
verwendet.

Aus der DE-OS 33 04 119 sind basische feuerfeste Massen bekannt, welche 3 bis 8 Gew.-%
Bindemitte! enthalten, wovon 0,1 bis 2 Gew.-% siliziumorganische Verbindungen sein miissen, neben denen
u.a. auch ungesattigte Ole wie Olsdure vorliegen kénnen, wobei jedoch nichts (iber einen Gehalt an
reaktionsfahigem MgO in dieser DE-OS 33 04 119 ausgesagt ist.

Weiter sind aus der US-PS 3 729 329 Bindemittelsysteme flir feuerfeste Stampfmassen bekannt,
welche aus einem Minerald! und Magnesiumstearat bestehen, wobei das Ol als zum Stampfen erforderlich
und das Magnesiumstearat als flir ein Abbinden erforderlich bezeichnet wird.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist die Bereitstellung von feuerfesten Massen oder Kitten, welche
lagerfahig sind, d.h. ldngere Zeit verarbeitsfdhig und insbesondere plastisch bleiben, die jedoch nach ihrer
Anwendung, z.B. als Stampfmassen, PreBmassen oder als Kitte zum Ausfugen die ihnen erteilte Form
behalten und bei der Anwendung, d.h. beim Aufheizen riBfreie Auskleidungen ohne Fugen ergeben, die eine
hohe Widerstandsfahigkeit gegentber Schiackenangriff und RiBbildung aufweisen.

Es wurde nun gefunden, daB langkettige, fllissige Fettsduren in Verbindung mit reaktionsfdhigem MgO
ein solches temporires Bindemittel bilden, wodurch die ausgezeichneten Eigenschaften der hiermit erhalte-
nen Massen oder Kitte bei ihrer Verarbeitung und bei ihrer Verwendung, d.h. nach dem Aufheizen oder
Brennen im Gebrauch, erreicht werden.

Zur L8sung dieser Aufgabe dienen daher feuerfeste Massen oder Kitte der im Oberbegriff des
Anspruches 1 genannten Art, die dadurch gekennzeichnet sind, daB sie unter Verwendung von 1-8 Gew.-%
fliissigen langkettigen Fettsduren mit mehr als 8 Kohlenstoffatomen und 0,2 bis 0,4 Gew.-% reaktionsféhi-
gem MgO, jewsils bezogen auf die Gesamtmischung, hergestellt sind.

Vorteilhafterweise kann das reaktionsfihige MgO kaustisch gebranntes und/oder feingemahlenes Ma-
gnesia- und/oder Dolomit-Sintermehl sein.

Vorteilhafterweise kann die Fetisdure eine ungeséttigte Fettsiure, z.B. eine OI- oder Linolséure, sein.

Gem#B einer weiteren bevorzugten Ausfihrungsform enthalten die feuerfesten Massen oder Kitte
zusitzlich noch ein Streckmittel. Beispiele fiir solche bevorzugt verwendeten Streckmittel sind MineralSle,
fette Ole, Standdl, Heizdl, Lecithin, Bitumen, Teerd! (Anthracendl), Teer, Pech oder Wachse, insbesondere
Weichwachse. Hierdurch kann die Plastizitdt der erfindungsgemédBen Masse oder Kitte beliebig eingestellt
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werden; weiterhin kann hierdurch erreicht werden, daB bei der Anwendung der Massen oder Kitte, d.h. bei
deren Aufheizen und Zersetzung der in ihnen enthaltenen, organischen Bestandteile ein hdherer, prozentua-
ler Anteil von durch Zersetzung der organischen Inhaltsstoffe gebildeten Kohlenstoff entsteht, was fiir
gewisse Anwendungszwecke vorteilhaft sein kann.

Ubliche, gegebentfalls enthaltene Bestandteile kdnnen z.B. grenzflichenaktive Stoffe, eine chemische
Bindung bewirkende Stoffe, wie Monoaluminiumphosphat oder auch faserartige Bestandteile, wie minerali-
sche Fasern oder Kohlenstoffasern, sein. Ein weiterer, gegebenenfalls, enthaltener Bestandteil kann auch
feinstzerteiltes, d.h. mehlformiges Feuerfestmaterial sein, z.B. Tonerde, Bauxitstaub oder Cr203 (griin).

Die Fettsduremenge betrdgt 1,0 bis 8 Gew.-% und die Menge des reaktionsfdhigen MgO 0,2 bis 4
Gew.-%, jeweils bezogen auf die Gesamtmischung. Bei Uberschreiten einer Menge von 8 Gew.-% an
Fetisdure und 4 Gew.-% des reaktionsfdhigen MgO wird im allgmeinen keine Steigerung der vorteilhaften
Eigenschaften hinsichtlich der Verarbeitung und bei der Anwendung der Massen oder Kitte erzielt.
Selbstversténdlich ist es jedoch m&glich, daB auch das lbliche Feuerfestmaterial aus aktivem, eventuell
gekdrntem, MgO-Kauster besteht, so daB die zuvorgenannte, bevorzugte Obergrenze von 4 Gew.-% des
reaktionsfahigen MgO auch ohne weiteres Uberschritten werden kann. Besonders bevorzugt sind feuerfeste
Massen oder Kitte, welche als Ubliches Feuerfestmaterial MgO enthalten. Vorteilhafterweise ist diese MgO-

~ Feuerfestmaterial ein totgebrannter Magnesit oder Dolomit.

Die erfindungsgemiBen Massen und Kitte werden besonders bevorzugt als Stampfmassen zur Ausklei-
dung von Ofen eingesetzt, jedoch auch als Slingermassen, GieBmassen oder Vibriermassen. Sie k&nnen
auch zu Brikette, z.B. durch Pressen, weiterverarbeitet werden. In gleicher Weise k&nnen auch feuetfeste
Steine daraus hergestellt werden.

Die bei den erfindungsgeméaBen, feuerfesten Massen oder Kitten eingesetzten, flissigen, langkettigen,
organischen Fettsduren weisen Kohlenstoffzahlen oberhalb von 8, vorzugsweise oberhalb von 12 auf. Dabei
kann es sich um einzelne Fettsduren oder die handelslblichen Fettsduregemische handeln. Im allgmeinen
besitzen die Fetisduren keine Kohlenstoffzahlen hher als 30. Es werden ungeséttigte Fettsduren verwen-
det, die bei Normaltemperatur fliissig sind; Beispiele hierfiir sind Olsdure, Linolsdure und Linolensgure, d.h.
Fettsduren mit 18 Kohlenstoffatomen.

Das in den erfindungsgemaBen, feuerfesten Massen oder Kitten in Verbindung mit den Fettsduren
eingesetzte, reaktionsfdhige MgO ist liblicherweise ein relativ feinteiliges Material, d.h. es weist Ublicherwei-
se eine KorngrdBe unterhalb von 0,5 mm und vorteilhafterweise unterhalb von 0,2 mm auf. Es ist jedoch
auch die Verwendung von mehlfrmigem reaktionsfdhigem MgO, d.h. mit einer KorngroBe unterhalb von
0,09 mm und vorzugsweise von 0,044 mm mdglich.

Es wurde nun gefunden, da8 beim Vermischen von z.B. reiner Olssure, welche eine dlnnflissige
Fliissigkeit darstellt, mit reaktionsfdhigem MgO, ein z&hes, kiebriges Produkt erhalten wird, welches in den
erfindungsgemé&Ben Massen oder Kitten das tempordre Bindemittel darstellt. Es wird daher angenommen,
daB zwischen der Fettsdure und dem reaktionsféhigen MgO eine chemische Reaktion erfolgt. Ob bei einer
solchen chemischen Reaktion Wasser freigesetzt wird oder das Wasser selbst gebunden bleibt, ist nicht
bekannt. Es wurden jedoch keine nachteiligen Eigenschaften festgestellt, z.B. eine allmahliche Zerstdrung
von mit einem erfindungsgem&Ben, tempordren Bindemittel gebundenen Stampfkdrpern, z.B. Dolomit-
Stampfk6rpern. Das Reaktionsprodukt aus der Fetisdure und dem reaktionsfdhigen MgO, welches eine
zdhe, klebrige Masse darstellt, bedingt daher wahrscheinlich die vorteilhaften Eigenschaften sowohl bei der
Verarbeitung als auch bei der Anwendung der hiermit hergestellten feuerfesten Massen oder Kitte.

Die in den erfindungsgemiBen, feuerfesten Massen oder Kitten enthaltenen Feuerfestmaterialien sind
Ubliche Feuerfestmaterialien, vorzugsweise basische Feuerfestmaterialien. Beispiele hierfiir sind gebrannter
Dolomit, gebrannnter Magnesit, gebrannter Kalk oder Mischungen hiervon. Es k&nnen jedoch auch andere
Feuerfestmaterialien wie Chromerz, Aluminiumoxid, Silikate oder Siliziumdioxid (Quarz) als Feuerfestmate-
rialien oder als Zumischung zu den zuvorgenannten basischen Feuerfestmaterialien verwendet werden.

Der hier verwendete Ausdruck "Ubliche Feuerfestmaterialien™ umfaBt die Feuerfesimaterialien Ublicher
Klassierung, wobei die maximale KorngrdBe Ublicherweise 12 mm und vorteilhafterweise 6 mm betrégt. Der
Ausdruck "Ubliche Feuerfestmaterialien” umfaBt jedoch auch einen gewissen Anteil an feinstzertsilten
Materialien wie mehlférmige Materialien, wobei dieser Anteil bis zu 40 % der Feuerfestmaterialien betragen
kann.

Die Erfindung wird anhand der folgenden Beispiele néher erldutert:

Beispiel 1

Dieses Beispiel betrifft eine Herdstampfmasse. Es wurden 65 Gew.-Teile eines totgebrannten Magnesits
mit einer KorngréBe von 0,2 bis 4 mm und 35 Gew.-Teile mehiférmiger, totgebrannter Sintermagnesit mit
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einer KorngrdBe bis zu 0,09 mm in einem Mischer zusammen mit 0,3 Gew.-Teilen eines reaktionsfdhigen
MgO mit einer maximalen KorngrdBe von 0,1 mm vermischt. Hierzu wurde eine flissige Mischung von 1,8
Gew.-Teilen Olsdure, 1,2 Gew.-Teilen Minerald! und 0,8 Gew.-Teilen Standd! zugegeben und in einem
Mischer bei Umgebungstemperatur von etwa 22°C fir 15 Minuten vermischt. Es wurde eine brdselige
Stampfmasse erhalten, die sine Lagerzeit von mehr als 4 Wochen besaB und zum Ausstampfen eines
Herdes leicht verwendet werden konnte. Nach Aufheizen der gestampften Auskleidung konnten hierin keine
Risse festgestellt werden.

Beispiel 2

Die Arbeitsweise von Beispiel 1 wurde wiederholt, wobei jedoch als fliissiger Bestandteil eine Mischung
von 0,8 Gew.-Teilen Olsure und 1,9 Gew.-Teilen Lecithin verwendet wurde. Die hierbei erhaltene Stampf-
masse war besonders gut zur Herstellung von Wandteilen geeignet.

Beispiel 3

Es wurde eine Stampfmasse aus 80 Gew.-Teilen gek&rntem Dolomitsinter mit einer Korngrd8e von 0,5
bis 4 mm, 20 Gew.-Teilen mehiférmigem Sinterdolomit mit siner maximalen Korngr&8e von 0,2 mm und 0,5
Gew.-Teilen reaktionsfdhigem MgO mit einer maximalen KorngréBe von 0,1 mm sowie einer filissigen
Mischung von 3 Gew.-Teilen Olsdure, 0,5 Gew.-Teilen Lecithin und 0,8 Gew.-Teilen Standd| entsprechend
der Arbeitsweise von Beispiel 1 hergestellt. Diese Masse war eine ausgezeichnete Stampfmasse flir
Pfannen.

Beispiel 4

100 Gew.-Teile reaktionstdhiges MgO mit einer KorngroBe von 0 bis 4 mm wurden mit 9 Gew.-Teilen
Bindeteer und 5 Gew.-Teilen Olsaure in einem Mischer vermischt, was eine broselige Masse ergab, die zur
Herstellung von Briketts auf einer Walzenpresse verwendet wurde. Diese Briketts waren sehr gut geeignet,
die Schlacken, die in GeféBen zur Herstellung von Stah! auftreten, chemisch und physikalisch vorteilhaft zu
regulieren.

Beispiel 5

Aus 65 Gew.-Teilen eines totgebrannten Magnesits mit einer Korngr&Be von 0,2 bis 4 mm und 35 Gew.-
Teilen mehlfdrmigem, totgebranntem Sintermagnesit mit einer KorngréBe bis zu 0,08 mm, 0,5 Gew.-Teilen
eines reaktionsfihigen MgO mit einer maximalen KorngréBe von 0,1 mm, 3,5 Gew.-Teilen Olséure, 3,5
Gew.-Teilen Weichwachs, 2,3 Gew.-Teilen Teer und 2 Gew.-Teilen Pech wurde eine Mischung hergestellt,
welche zunéchst in Form eines Breis vorlag. Diese Mischung war nach etwa 2 Tagen von pastenf&rmiger
Konsistenz. Diese Mischung kann bei heiBen Ofen als in der Hitze zu verfliissigende GieBmasse verwendet
werden.

Beispiel 6

Die Arbeitsweise von Beispiel 5 wurde wiederholt, wobei folgende Mischung verwendet wurde:

100 Gew.-Teile der Mischung an totgebranntem Magnesit der unterschiedlichen KorngréBen, 0.3 Gew.-
Teile reaktionsfahiges MgO mit einer maximalen KorngréBe von 0,1 mm, 2 Gew.-Teile Ols3ure, 3,5 Gew.-
Teile des in Beispiel 5 verwendeten Bindeteers, 2 Gew.-Teile des in Beispiel 5 verwendeten Hartpechs und
5 Gew.-Teile Bitumen. Diese Mischung lag zuerst in breif6rmiger Konsistenz vor und war nach 2 Tagen zu
einem Kitt verfestigt. Dieser Kitt konnte ebenfalls als in der Hitze sich verflissigende GieBmasse bei der
Reparatur von heiBen Ofen verwendet werden.

Beispiel 7

100 Gew.-Teile Sinterdolomit in einer KorngréBe von 0 - 7 mm wurden mit 9 % Bitumen und 5 %
Olssure sowie 1 % reaktionsfihigem MgO in einem Mischer vermengt, wobei eine brdselige Masse
erhalten wurde, die zur Herstellung von Briketis auf einer Walzenpresse geeignet war. Diese Briketts
wurden flir Reparaturen von verschlissenen Teilen eines Konverters, z.B. der Schrottaufschlagstelle, mit
Erfolg eingesetzt.
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Beispiel 8

100 Gew.-Teile einer Mischung aus totgebranntem Magnesit unterschiedlicher KorngréBen mit 0,4
Gew.-Teilen reaktionsidhigem MgO, 2 Gew.-Teilen RuB, 1 Gew.-Teil z&hflissigem Mineraldl und 2 Gew.-
Teilen Olsdure wurde in einem Mischer bei 20 *C griindlich vermengt. Diese Mischung lieB sich auf einer
Presse zu Formsteinen verpressen. Die Formsteine konnten ohne oder mit Nachbehandiung, wie z.B.
Tempern, zur Zustellung von metallurgischen GeféBen verwendet werden.

Patentanspriiche

1. Feuerfeste Massen oder Kitte, enthaltend {ibliche Feuerfestmaterialien und Fettsduren als temporéres
Bindemittel, sowie gegebenenfalls andere Ubliche Bestandteile, dadurch gekennzeichnet, daB sie
unter Verwendung von 1 bis 8 Gew.-% fliissigen, langkettigen Fettsduren mit mehr als 8 Kohlenstoffato-
men und 0,2 bis 4 Gew.-% reaktionsfihigem MgO, jeweils bezogen auf die Gesamtmischung herge-
stellt sind.

2. Feuerfesté Massen oder Kitte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das reaktionsfdhige
MgO kaustisch gebranntes MgO und/oder feingemahlenes Magnesia- und/oder Dolomit-Sintermehl ist.

3. Feuerfeste Massen oder Kitte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Fettsdure
eine Ol- oder Linolséure ist.

4. Feuerfeste Massen oder Kitte nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB sie ein Streckmittel enthalten.

5. Feuerfeste Massen oder Kitte nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB sie als Streckmittel Mineralle enthalten.

6. Verwendung der Massen oder Kitte nach den vorhergehenden Anspriichen als Stampfmassen, Slinger-
massen, Pressmassen zum Herstellen von Briketts, GieBmassen oder Vibriermassen.

7. Verwendung der Massen nach den vorhergehenden Anspriichen zur Hersteliung von feuerfesten
Steinen.
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