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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Folie,
welche mindestens einen fliichtigen Korrosionsinhibi-
tor enthalt.

[0002] Ferner betrifft die Erfindung eine Haube, ins-
besondere zum VerschlieRen von Lager- oder Trans-
portbehaltern, welche einen Innenraum definiert und
eine Offnung aufweist, hergestellt aus einer Folie,
welche mindestens einen fliichtigen Korrosionsinhibi-
tor enthalt.

[0003] Fllchtige Korrosionsinhibitoren (VCI, Volatile
Corrosion Inhibitors) werden seit langerem einge-
setzt, um metallische Erzeugnisse wahrend deren
Transport oder Lagerung gegen atmospharische Kor-
rosion zu schitzen. Bei den VCI handelt es sich um
chemische Substanzen, die bei Raumtemperatur
sublimieren und sich auf der Oberflache der zu schut-
zenden Erzeugnisse niederschlagen, um dort ihre
korrosionsinhibierende Wirkung zu entfalten.

[0004] Neben dem Einsatz der flichtigen Korrosi-
onsinhibitoren in loser Form (zum Beispiel als Pulver)
oder in einem pordsen Tragermaterial ist ebenfalls
bekannt, die VCI in Kunststofffolien zu integrieren
(siehe beispielsweise EP 1 281 790 B1). Solche Foli-
en, die den Korrosionsinhibitor kontinuierlich durch
Diffusion freisetzen, kénnen in vielfaltiger Weise fur
Verpackungszwecke eingesetzt werden.

[0005] Unter anderem werden aus derartigen Folien
Hauben der eingangs erwahnten Art hergestellt, die
zum Verschliellen von Lager- oder Transportbehal-
tern im Bereich der industriellen Fertigung zum Ein-
satz kommen. Solche Behalter dienen insbesondere
der Lagerung und/oder dem Transport von Kleinla-
dung (sogenannte Kleinladungstrager, KLT) und wer-
den zum Beispiel in der Automobilindustrie in groRer
Stlickzahl benétigt, um eine rationelle und automati-
sierbare Lagerhaltung der Vielzahl an verschiedenen
Teilen zu ermdglichen.

[0006] Die Haube wird dabei mit ihrer Offnung tber
den in der Regel quaderférmigen Behalter gestiilpt.
Der Behalter wird dadurch verschlossen, und gleich-
zeitig wird der in der Folie enthaltene Korrosionsinhi-
bitor an den Innenraum des Behalters abgegeben.
Dadurch wird auch wahrend einer langeren Lagerzeit
ein Korrosionsschutz der in dem Behalter enthalte-
nen Teile sichergestellt.

[0007] Um einen festen Sitz der Haube und ein aus-
reichendes Maf} an Dichtigkeit zu gewahrleisten, ist
es bei den bisher bekannten Hauben erforderlich, ein
zusatzliches Verschlusselement wie zum Beispiel ein
Gummiband entlang der Offnung der Haube einzuar-
beiten. Dies fuhrt zu einem erhéhten Aufwand bei der
Herstellung der Hauben, da das Einarbeiten nur ma-
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nuell erfolgen kann, was angesichts der hohen bend-
tigten Stlickzahlen mit signifikanten Kostensteigerun-
gen verbunden ist.

[0008] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es,
eine flichtige Korrosionsinhibitoren enthaltende Folie
und eine daraus hergestellte Haube zur Verfiigung zu
stellen, die im Hinblick auf ein dichtes Verpacken
oder VerschlieBen von Gegenstanden verbesserte
Eigenschaften aufweisen.

[0009] Diese Aufgabe wird bei der Folie der ein-
gangs genannten Art erfindungsgemaf dadurch ge-
I6st, dass die Folie elastisch dehnbar ist.

[0010] Elastisch dehnbare Folien weisen gegenu-
ber den bisher verwendeten, nicht elastischen
und/oder nicht dehnbaren Folien deutliche Vorteile
auf. Im Rahmen der vorliegenden Erfindung wird eine
Folie als elastisch dehnbar bezeichnet, wenn nach ei-
ner Dehnung der Folie zumindest Uberwiegend eine
Ruckstellung auf die urspriingliche Abmessung er-
folgt.

[0011] Beim Verpacken von Gegenstanden zum
Zweck der Lagerung oder des Transports wird die er-
findungsgemale Folie in der Regel gedehnt, so dass
sie auf Grund der hohen elastischen Riickstellkraft
eng an dem verpackten Gegenstand anliegt. Dies
vermindert einerseits die Gefahr, dass die Folie von
dem Gegenstand absteht und beim Transport be-
schadigt wird, und gewahrleistet andererseits eine
hohe Dichtigkeit der Verpackung. Gerade unter dem
Gesichtspunkt des Korrosionsschutzes ist es win-
schenswert, dass die Verpackung mdéglichst luftdicht
ist, was durch die Verwendung einer erfindungsge-
malRen elastischen Folie in hohem MalRe ermdglicht
wird.

[0012] Aus den genannten Vorteilen ergibt sich ins-
besondere die Méglichkeit, aus der erfindungsgema-
Ren Folie Hauben herzustellen, mit denen Lager-
oder Transportbehalter ohne das Vorsehen eines zu-
satzlichen Verschlusselements dicht verschlossen
werden kénnen. Auf derartige Hauben wird weiter un-
ten noch im Detail eingegangen.

[0013] Die Dehnbarkeit der erfindungsgemafen Fo-
lie kann unter anderem durch ihre ReiRdehnung ge-
kennzeichnet werden, das heif3t durch ihre maximale
Dehnung bis zum Riss. Bevorzugt betragt die Reil3-
dehnung der Folie 300% oder mehr, noch mehr be-
vorzugt 600% oder mehr.

[0014] Neben dieser gesamten Dehnbarkeit der Fo-
lie bis zum Riss ist vor allem der Bereich der elasti-
schen Dehnung von Bedeutung, innerhalb dessen
tatsachlich eine Ruckstellung auf die urspriingliche
Abmessung der Folie erfolgt. Dieser Bereich wird
auch als Rickstelldehnung bezeichnet und liegt be-
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vorzugt bei 50% oder mehr, weiter bevorzugt bei
100% oder mehr.

[0015] Die erfindungsgemafie Folie zeichnet sich
ferner dadurch aus, dass ihre Elastizitat bzw. Rick-
stellfahigkeit in elastisch gedehntem Zustand Uber ei-
nen langeren Zeitraum, typischerweise mindestens 8
bis 10 Wochen, erhalten bleibt.

[0016] Die Dicke der erfindungsgemafen Folie
kann entsprechend dem vorgesehenen Einsatzge-
biet gewahlt werden. Insbesondere zur Herstellung
von Hauben sind dabei Dicken im Bereich von 40 bis
150 pym, insbesondere von 50 bis 80 ym, bevorzugt.

[0017] Die besonderen Eigenschaften der erfin-
dungsgemalen Folie, insbesondere deren elastische
Dehnbarkeit, bieten ferner den Vorteil, dass die Folie
eine hohe Durchstol¥festigkeit senkrecht zur Materi-
alebene aufweist. Die erfindungsgemale Folie bietet
damit einen guten Schutz gegen auflere mechani-
sche Einwirkungen auf den verpackten Gegenstand.

[0018] Bevorzugt handelt es sich bei der erfindungs-
gemalen Folie um eine Kunststofffolie, die auf Basis
eines synthetischen Polymers hergestellt ist. Als
Ausgangsmaterial kénnen dabei verschiedene Poly-
mere in Betracht kommen, mit denen die oben be-
schriebenen mechanischen Eigenschaften realisier-
bar sind. Vorzugsweise ist die Folie auf Basis von Po-
lyethylen oder Polyethylencopolymeren hergestellt.
Diese Polymere sind zur Herstellung von Folien, ins-
besondere mittels des Extrusionsverfahrens, sehr
gut geeignet.

[0019] Besonders geeignete Ausgangsmaterialien
fur die erfindungsgemale Folie sind Linear-low-den-
sity-Polyethylen (LLD-PE), Very-low-density-Polye-
thylen (VLD-PE) oder entsprechende Copolymere.
Diese Polymere fiihren auf Grund ihrer Moleklstruk-
tur zu Folien mit einer hohen elastischen Dehnfahig-
keit. Bei den verwendeten Polyethylenen kann es
sich daruber hinaus um Metallocen-Polyethylen
(mPE) oder entsprechende Copolymere handeln.

[0020] Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform der
erfindungsgemaflen Folie umfasst diese zwei oder
mehr Lagen. In diesem Fall ist vorzugsweise in min-
destens einer dieser Lagen oder Schichten kein
flichtiger Korrosionsinhibitor enthalten. Beim Einsatz
der Folie als Verpackungsmaterial ist/sind dann die
Korrosionsinhibitor enthaltende(n) Lage(n) nach in-
nen orientiert, so dass der mindestens eine fliichtige
Korrosionsinhibitor ausschlieRlich oder Uberwiegend
in Richtung des verpackten Gegenstandes abgege-
ben wird und nicht an die Umgebung.

[0021] Die Verwendung mehrlagiger Folien ist auch
deshalb besonders vorteilhaft, weil durch die zusatz-
liche(n) Lage(n), die keinen Korrosionsinhibitor ent-
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halten, die erfindungsgemalie elastische Dehnfahig-
keit sowie die hohe Reifldfestigkeit der Folie weiter
verbessert werden kénnen. Diese Eigenschaften er-
geben sich in erster Linie aus der Molekularstruktur
der Folie, welche durch den Zusatz des Korrosionsin-
hibitors in der entsprechenden Lage beeinflusst wird.
Lagen ohne Korrosionsinhibitor tragen insbesondere
auch zu einer hohen Luftdichtigkeit und Wasser-
dampfdichtigkeit der Folie bei.

[0022] Die Lagen einer zwei- oder mehrlagigen er-
findungsgemafien Folie sind bevorzugt coextrudiert.
Die Coextrusion mehrlagiger Folien kann mittels ver-
schiedener Extrusionsverfahren, insbesondere mit-
tels Blasfolienextrusion, realisiert werden.

[0023] Es hat sich gezeigt, dass die Vorteile der vor-
liegenden Erfindung besonders gut mit einer dreilagi-
gen, coextrudierten Folie erzielt werden koénnen, bei
der der mindestens eine Korrosionsinhibitor in einer
der auReren Lagen enthalten ist.

[0024] Der mindestens eine fliichtige Korrosionsin-
hibitor ist bevorzugt in feinpulvriger Form in der Folie
enthalten. Dies kann insbesondere dadurch erreicht
werden, dass der mindestens eine fllichtige Korrosi-
onsinhibitor vor einer Extrusion der Folie in mit Poly-
meren gebundener Form (compoundiert) der Poly-
merschmelze zugegeben wird. Durch diesen soge-
nannten Masterbatch wird eine mdglichst feine und
gleichmaflige Verteilung des mindestens einen Kor-
rosionsinhibitors in der Folie gewahrleistet.

[0025] Als flichtige Korrosionsinhibitoren kénnen
im Rahmen der vorliegenden Erfindung die im Stand
der Technik bekannten Verbindungen zum Einsatz
kommen. Insbesondere kann der mindestens eine
flichtige Korrosionsinhibitor ausgewahlt sein aus Ni-
traten, Nitriten, Phosphaten, Silikaten, Boraten,
Chromaten, Molybdaten, Aminen, Benzoaten, hete-
rocyclischen Verbindungen und Mischungen hiervon.
Bevorzugt kommen jeweils die Natriumsalze der ge-
nannten Verbindungen zum Einsatz.

[0026] Bei einer weiteren Ausfuhrungsform der er-
findungsgemafien Folie ist diese transluzent einge-
farbt. Eine derartige Einfarbung kann zur Kennzeich-
nung von verpackten Gegenstédnden dienen, ohne
dass auf eine Transparenz der Folie verzichtet wer-
den muss.

[0027] Die oben genannte Aufgabe wird ferner
durch eine Haube der eingangs genannten Art erfin-
dungsgemal’ dadurch gel6st, dass die Folie, aus der
die Haube hergestellt ist, elastisch dehnbar ist.

[0028] Die erfindungsgemalle Haube ermdoglicht,
wie bereits im Zusammenhang mit der erfindungsge-
maRen Folie angesprochen, den dichten Verschluss
von Behaltern auch ohne das Vorhandensein eines
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zusatzlichen Verschlusselements, wie zum Beispiel
eines Gummibandes. Die erfindungsgemale Haube
besteht vorzugsweise lediglich aus der Folie und
kann somit auf einfache Weise maschinell hergestellt
werden. Dies flhrt zu einer deutlichen Kostenerspar-
nis gegenulber den bisher bekannten Hauben.

[0029] Der besondere Vorteil der erfindungsgema-
Ren Haube ergibt sich dadurch, dass sie in gedehn-
tem Zustand der Folie mit ihrer Offnung tber den Be-
halter gezogen wird, so dass die Folie auf Grund ihrer
elastischen Ruckstellkraft, insbesondere entlang der
Offnung der Haube, dicht an dem Behélter anliegt.
Die Dehnung der Folie entlang der Offnung der Hau-
be betragt dabei in der Regel bis zu 10% (sogenann-
te Gebrauchsdehnung).

[0030] Die Dichtigkeit der Haube gegenliber Luft
und Wasserdampf kann zusatzlich dadurch erhoht
werden, dass sich entlang der Offnung der Haube
durch Zusammenschieben der Folie eine Wulst bil-
det, die einen entsprechend starkeren Druck auf den
Behalter austibt.

[0031] Weitere Vorteile sowie bevorzugte Ausfiih-
rungsformen der erfindungsgemafien Haube erge-
ben sich aus der obigen Beschreibung der erfin-
dungsgemalen Folie.

[0032] Die erfindungsgemale Haube kann aus ei-
nem oder mehreren Folienstlicken hergestellt sein,
wobei das/die Folienstiick(e) gefaltet und/oder ber-
einandergelegt ist/sind und deckungsgleiche Rander
des/der Folienstiicke(s) zum Teil miteinander ver-
schweifdt sind. Dabei bilden die nicht verschweilten
Rander des/der Folienstiicke(s) die Offnung, mit der
die Haube uber den Behalter gezogen werden kann.

[0033] Um ein unerwiinschtes Uberstehen der Hau-
be zu vermeiden, ist es bevorzugt, wenn deren Ge-
stalt an die Form des Lager- oder Transportbehalters
angepasst ist. Fir derartige Behalter sind prinzipiell
verschiedene Formen denkbar, zum Beispiel eine
Quaderform oder eine Zylinderform.

[0034] In den allermeisten Fallen kommen quader-
formige Behalter zum Einsatz, insbesondere die ein-
gangs erwahnten Kleinladungstrager. Es ist daher
bevorzugt, dass auch die Haube eine quaderférmige
Gestalt aufweist. Dies kann insbesondere dadurch
erreicht werden, dass die Folie an der der Offnung
gegeniberliegenden Seite der Haube in Richtung
des Innenraums eingefaltet ist.

[0035] Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist
die Haube aus einem Folienschlauch hergestellt, wo-
bei die Folie zur Herstellug der Haube entlang zweier
gegeniberliegender Bereiche entlang der Langsach-
se des Schlauches in Richtung des Innenraums des
Schlauches eingefaltet wird, und wobei der Folien-
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schlauch an einem Ende so verschweilt wird, dass
die eingefaltenen Bereiche der Folie mit den nicht
eingefalteten Bereichen der Folie vierlagig ver-
schweildt sind. Hauben dieser Art sind besonders ein-
fach herzustellen, indem ein mittels Blasfolienextrusi-
on erzeugter, kontinuierlicher Folienschlauch wie
oben beschrieben eingefaltet wird und dann in vorge-
gebenen Abstanden geschnitten und entlang der
Schnittkante verschweil3t wird. Dabei kbnnen samtli-
che Arbeitsschritte kontinuierlich und automatisiert
durchgefiihrt werden.

[0036] Die derart hergestellte Haube kann in eine
quaderférmigen Gestalt gebracht werden, wobei die
zuvor eingefalteten Bereiche der Folie zwei gegenu-
berliegende Seiten der Haube bilden. Die Schweil3-
naht verlauft dann entlang einer Mittellinie der der
Offnung gegenliberliegenden Seite der Haube, wo-
bei die der Schweilnaht benachbarten Abschnitte
der zuvor eingefalteten Bereiche so in Richtung des
Innenraums der Haube eingefaltet werden, dass zwei
dreieckige Bereiche, in denen die Folie dreifach auf-
einander zu liegen kommt, gebildet werden.

[0037] Eine ahnliche Haube kann, alternativ zur Ver-
wendung eines Schlauches, auch aus zwei gleich
grolen rechteckigen Folienstiicken hergestellt sein,
die entlang jeweils dreier ihrer Rander miteinander
verschweil’t sind unter Ausbildung einer mittleren
Schweillnaht und zweier daran anschlieRender seitli-
cher Schweillndhte; wobei die Haube zwei mittlere
Faltlinien aufweist, die jeweils in einem identischen
Abstand zu beiden Seiten parallel der mittleren
Schweillnaht verlaufen, zwei seitliche Faltlinien auf-
weist, die jeweils mit demselben identischen Abstand
zu beiden Seiten parallel der seitlichen Schweil3nah-
te verlaufen, und vier diagonale Faltlinien aufweist,
die von den vier Schnittpunkten der mittleren Faltlini-
en mit den seitlichen Faltlinien bis zu dem jeweils be-
nachbarten Ende der mittleren Schweil3naht verlau-
fen; wobei die Folie entlang der diagonalen Faltlinien
und entlang derjenigen Abschnitte der seitlichen Falt-
linien, die zwischen den Schnittpunkten mit den mitt-
leren Faltlinien liegen, um 180° gefaltet ist, so dass
jeweils zwei dreieckige Folienbereiche deckungs-
gleich aufeinander zu liegen kommen; und wobei die
Folie entlang der mittleren Faltlinien und entlang der-
jenigen Abschnitte der seitlichen Faltlinien, die au-
Rerhalb der Schnittpunkte mit den mittleren Faltlinien
liegen, um 90° gefaltet ist, so dass die Haube eine
quaderférmige Gestalt aufweist.

[0038] Eine besonders bevorzugte Ausflihrungs-
form der erfindungsgemaflen Haube betrifft den Fall,
dass diese aus einer zwei- oder mehrlagigen, insbe-
sondere dreilagigen Folie, wie oben beschrieben,
hergestellt ist. Dabei ist der mindestens eine fllichtige
Korrosionsinhibitor bevorzugt in derjenigen Lage der
Folie enthalten, die dem Innenraum zugewandt ist, so
dass der Korrosionsinhibitor ausschlieBlich oder
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Uberwiegend in Richtung des Inhalts des Behalters
abgegeben wird.

[0039] Ein weiterer Aspekt der vorliegenden Erfin-
dung betrifft eine Haube der eingangs genannten Art,
welche ein elektronisches Speicherelement umfasst.
Der Einsatz solcher Speicherelemente bietet eine
Reihe von Vorteilen, unabhangig davon, ob die Hau-
be aus einer elastisch dehnbaren Folie oder aus ei-
ner nicht dehnbaren Folie hergestellt ist.

[0040] Bei einer umfangreichen Lagerhaltung mit ei-
ner grolen Zahl an verschiedenen Erzeugnissen
und/oder Einzelteilen stellt es haufig ein Problem dar,
den Inhalt verschiedener Behalter jederzeit eindeutig
identifizieren zu kénnen. Durch das Vorsehen eines
Speicherelements in oder an den Hauben, die zum
Verschlielken der Lager- oder Transportbehalter ver-
wendet werden, kann eine sehr einfache, sichere und
umfangreiche Identifikation ermdglicht werden.

[0041] Hauben mit einem elektronischen Speicher-
element kénnen dariber hinaus auch zur Verpa-
ckung von Stickgut, z.B. Motoren oder Getrieben,
eingesetzt werden. Mit Hilfe des Speicherelements
kann der Inhalt jederzeit identifiziert werden, ohne
dass die Verpackung geéffnet und dadurch der Kor-
rosionsschutz beeintrachtigt wird. Dadurch werden
beispielsweise Inventur oder Zollabfertigung der Wa-
ren wesentlich erleichtert.

[0042] Das Speicherelement kann genutzt werden,
um jegliche Art von relevanten Daten zu speichern,
insbesondere Art und Menge des Inhalts des Behal-
ters, genaue Typenbezeichnungen, das Datum der
Einlagerung oder den Bestimmungsort beim Trans-
port. Dabei kann das Speicherelement auch dazu
dienen, den Transportweg der Ware zu verfolgen.

[0043] Ferner besteht die Mdglichkeit, das Herstel-
lungs- oder Einsatzdatum der Haube selbst in dem
Element zu speichern. Dies ist deshalb von Interes-
se, weil die Haube durch das kontinuierliche Ausdif-
fundieren des Korrosionsinhibitors aus der Folie na-
turgeman einem Alterungsprozess unterliegt und da-
her nach einer bestimmten Zeit ersetzt werden muss,
um einen ausreichenden Korrosionsschutz zu ge-
wahrleisten. Durch das gespeicherte Datum kann die
Lebensdauer der Haube jederzeit ermittelt werden.

[0044] Ein elektronisches Speicherelement ermdg-
licht es, eine grole Menge von Daten auf sehr klei-
nem Raum, etwa im Vergleich zu einer Beschriftung,
zu speichern. Zudem kann ein elektronischer Spei-
cherchip maschinell ausgelesen und/oder beschrie-
ben werden, so dass diese Vorgange auch automati-
siert durchgefiihrt werden kénnen.

[0045] Das Speicherelement ist bevorzugt berih-
rungslos auslesbar. Dies ist insbesondere bei soge-
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nannten RFID-Chips (Radio Frequency IDentificati-
on) der Fall, die Uber Funk ausgelesen werden kon-
nen. Weiterhin ist es bevorzugt, wenn das Speicher-
element auch berihrungslos beschreibbar ist, so
dass die in dem Element gespeicherten Daten bei
Bedarf auf einfache Weise aktualisiert werden kon-
nen. Dies gilt insbesondere fiir die obengenannte Le-
bensdauer der Haube bzw. des Korrosionschutzes,
die durch wiederholtes Offnen des Behélters beein-
trachtigt wird und die dann bei jeder Offnung entspre-
chend aktualisiert werden kann.

[0046] Das Speicherelement ist vorzugsweise un-
I6sbar mit der Folie verbunden. Dies kann insbeson-
dere dadurch realisiert werden, dass das Speichere-
lement in einer Schweilinaht der Folie eingeschweil3t
ist. Ein Ablésen des Speicherelements von der Hau-
be ist dadurch praktisch ausgeschlossen. Alternativ
kann das Speicherelement auch auf die Folie aufge-
klebt oder aufgeschweil3t sein.

[0047] Das elektronische Speicherelement umfasst
bevorzugt einen elektronischen Speicherchip, wie
z.B. einen RFID-Chip, und einen Trager. Dabei kann
der Speicherchip z.B. in dem Trager eingeschlossen
oder auf diesen aufgeklebt sein.

[0048] Der Trager selbst ist wiederum bevorzugt auf
die Folie aufgeklebt oder aufgeschweildt. Im Falle ei-
ner Folie auf Basis von Polyethylen ist auch ein sol-
cher Trager bevorzugt auf Basis von Polyethylen her-
gestellt.

[0049] Die vorliegende Erfindung betrifft weiterhin
die Verwendung einer Haube, wie vorstehend be-
schrieben, zum VerschlieRen von Lager- oder Trans-
portbehaltern.

[0050] Weitere Verwendungsmdglichkeiten der er-
findungsgemaflien Haube, insbesondere eine Ver-
wendung zum Verpacken von Stickgut sowie als In-
let in Lager- oder Transportbehéltern, sind ebenfalls
Gegenstand der vorliegenden Erfindung. In letztge-
nanntem Fall wird die Haube mit der Offnung nach
oben in einen Behalter eingesetzt, um darin Kleinla-
dung oder Stlickgut korrosionsgeschitzt zu verpa-
cken.

[0051] SchlieBlich betrifft die Erfindung auch einen
Behalter, insbesondere flir die Lagerung oder den
Transport von Kleinladung, der einen Aufnahmeraum
definiert und eine Offnung aufweist, umfassend eine
erfindungsgemafllie Haube wie oben beschrieben.
Insbesondere ist dabei der Behalter durch die Haube
verschlossen, wie dies ebenfalls bereits beschrieben
wurde.

[0052] Der Behalter ist in der Regel so ausgebildet,
dass der Aufnahmeraum durch eine Bodenflache
und mindestens eine sich von der Bodenflache nach
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oben erstreckende Seitenwand definiert ist. Dabei
umschlief3t die Haube die mindestens eine Seiten-
wand und ihre Offnung ist zur Bodenflache hin orien-
tiert, wobei der Umfang der Haube entlang ihrer Off-
nung, in ungedehntem Zustand der Folie, kleiner ist
als der Umfang des Behalters in einer Ebene parallel
zur Bodenflache. Dadurch liegt die Haube bei dem
verschlossenen Behalter in einem elastisch gedehn-
ten Zustand der Folie vor, so dass, wie oben be-
schrieben, die Haube nicht von dem Behalter absteht
und entlang ihrer Offnung fest an den Seitenwénden
des Behalters anliegt.

[0053] Bevorzugt ist dabei der Umfang der Haube
entlang ihrer Offnung, in ungedehntem Zustand der
Folie, um bis zu 10% kleiner ist als der Umfang des
Behalters in einer Ebene parallel zur Bodenflache,
d.h. die Gebrauchsdehnung der Folie betragt bis zu
10%.

[0054] Die Bodenflache ist im Fall eines quaderfor-
migen Behalters im Wesentlichen rechteckig, wobei
der Behalter vier sich nach oben erstreckende Sei-
tenwande aufweist.

[0055] Auch andere Formen des Behalters sind im
Rahmen der vorliegenden Erfindung mdglich, zum
Beispiel ein Behalter mit einer im Wesentlichen run-
den Bodenflache und einer einzigen, zylinderférmi-
gen Seitenwand.

[0056] Es ist bevorzugt, wenn die Haube an den
Seitenwanden des Behalters luft- und wasserdampf-
dicht anliegt. Dies kann insbesondere dadurch ge-
wahrleistet werden, dass die Abmessungen der Hau-
be so gewahlt sind, dass sich entlang der Offnung der
Haube durch Zusammenschieben der Folie eine
Woulst bildet. Beispielsweise kann hierfur die Hohe
der Haube, d.h. deren Abmessung senkrecht zur Bo-
denflache des Behalters, groRer gewahlt sein als die
Hohe des Behalters in derselben Richtung.

[0057] Diese und weitere Vorteile der Erfindung
werden anhand der nachfolgenden Ausfiuhrungsbei-
spiele und unter Bezugnahme auf die Figuren naher
erldutert. Es zeigen im Einzelnen:

[0058] Fig. 1: eine perspektivische Darstellung ei-
nes ersten Ausfuhrungsbeispiels einer erfindungsge-
malfen Haube und eines hiermit verschlossenen Be-
halters;

[0059] Fig. 2: eine schematische Darstellung be-
treffend die Herstellung der in Fig. 1 gezeigten Hau-
be aus einer erfindungsgemafen Folie;

[0060] Fig. 3: eine weitere Darstellung der Haube
gemal Fig. 1;

[0061] Fig.4: eine schematische Darstellung be-
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treffend die Herstellung eines zweiten Ausfiihrungs-
beispiels einer erfindungsgemafien Haube;

[0062] Fig. 5: eine perspektivische Darstellung des
zweiten Ausfuhrungsbeispiels der erfindungsgema-
Ren Haube;

[0063] Fig. 6: eine Schnittdarstellung zweier aufein-
ander gestapelter Behalter, die mit erfindungsgema-
Ren Hauben verschlossen sind; und

[0064] Fig. 7: eine perspektivische Darstellung ei-
nes zweiten Ausfiihrungsbeispiels einer erfindungs-
gemalien Haube.

[0065] Ein erstes Ausfuhrungsbeispiel einer erfin-
dungsgemalien Haube ist in der Fig.1 perspekti-
visch dargestellt und dort mit 10 bezeichnet. Ferner
zeigt die Fig. 1 einen Lager- oder Transportbehalter
12, der einen Aufnahmeraum 13 definiert und eine
Offnung 14 aufweist, welche durch die Haube 10 ver-
schlossen ist. Die Teile des Behalters 12, die von der
Haube 10 bedeckt sind, sind dabei aus Griinden der
Ubersichtlichkeit mit gestrichelten Linien dargestelit.
Die Haube 10 ist bevorzugt transparent.

[0066] Sowohl der Behalter 12 als auch die Haube
10 weisen eine im Wesentlichen quaderférmige Ge-
stalt auf. Bei dem Behélter 12 kann es sich beispiels-
weise um einen Kleinladungstrager (KLT), wie er im
Rahmen der industriellen Lagerhaltung vielfach zum
Einsatz kommt, handeln.

[0067] Die Haube 10 ist aus einer erfindungsgema-
Ren Folie hergestellt, welche mindestens einen fliich-
tigen Korrosionsinhibitor umfasst und elastisch dehn-
bar ist. Beispielsweise kann diese Folie aus einem Li-
near-low-density-Polyethylen (LLD-PE) hergestellt
sein. Die Folie weist eine hohe elastische Dehnfahig-
keit und Ruckstellkraft auf.

[0068] Typischerweise handelt es sich bei der Folie
um eine dreilagige, coextrudierte Folie mit einer
ReilRdehnung im Bereich von 650 bis 750% und einer
elastischen Dehnung im Bereich von 50 bis 100%.
Dabei ist der mindestens eine Korrosionsinhibitor le-
diglich in derjenigen Lage der Folie enthalten, die
dem Innenraum 15 der Haube 10 zugewandt ist. Bei
dem Korrosionsinhibitor kann es sich um die weiter
oben genannten Verbindungen oder Mischungen
hiervon handeln, wie beispielsweise Natriumbenzoat,
Natriumnitrit oder Triethanolamin-Phosphat.

[0069] Der Umfang der Haube 10 entlang ihrer Off-
nung 16, in ungedehntem Zustand der Folie, ist klei-
ner als der Umfang des Behalters 12 in einer Ebene
parallel zu seiner Bodenflache 18. Daher liegt die
Haube 10 an den Seitenwanden 20 des Behalters 12
auf Grund der elastischen Ruckstellkraft der Folie
fest an. Weiterhin ist die H6he der Haube 10, d.h. de-
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ren Abmessung senkrecht zur Bodenflache 18, gro-
Rer gewahlt als die Hohe der Seitenwande 20, so
dass die Folie entlang der Offnung 16 der Haube 10
durch Raffung eine Wulst 22 bildet. Diese sorgt zu-
satzlich fir einen luftdichten Verschluss des Behal-
ters 12.

[0070] Die Haube 10 kann aus einem Folien-
schlauch 23 hergestellt werden, der in der Fig. 2
schematisch dargestellt ist. Ein solcher Folien-
schlauch 23 kann insbesondere mittels Blasfolienex-
trusion erzeugt werden.

[0071] Dabei wird die Folie zunachst entlang zweier
gegeniberliegender Bereiche 25 entlang der Langs-
achse des Schlauches 23 in Richtung des Innen-
raums 27 des Schlauches 23 eingefaltet. Anschlie-
Rend wird der Folienschlauch 23 an einem Ende 29
so verschweil3t, dass die eingefaltenen Bereiche 25
der Folie mit den nicht eingefalteten Bereichen der
Folie vierlagig verschweif3t sind (in der Fig. 2 nicht
dargestellt). Das gegenuberliegende, nicht ver-
schweilte Ende 31 des Schlauches 23 bildet die Off-
nung 16 der Haube 10.

[0072] Das Extrudieren eines kontinuierlichen Foli-
enschlauches, das Ablangen einzelner Folienschlau-
che 23 sowie das Verschweil’en an deren Enden 29
kénnen kontinuierlich und automatisiert durchgefihrt
werden.

[0073] Der auf diese Weise verschweildte Folien-
schlauch 23 kann in die im Wesentlichen quaderfor-
migen Gestalt der Haube 10 gebracht werden, wie
dies in der Eig. 3 gezeigt ist. Dabei bilden die zuvor
eingefalteten Bereiche 25 der Folie zwei gegeniber-
liegende Seiten 25 der Haube 10. Die durch Ver-
schweil’en des Endes 29 des Schlauches 23 gebilde-
te Schweillnaht 33 verlauft entlang einer Mittellinie
der der Offnung 14 gegeniiberliegenden Seite 35 der
Haube 10, wobei die der Schweil3naht 33 benachbar-
ten Abschnitte der zuvor eingefalteten Bereiche 25 so
in Richtung des Innenraums 15 der Haube eingefaltet
werden, dass zwei dreieckige Bereiche 37, in denen
die Folie dreifach aufeinander zu liegen kommt, gebil-
det werden.

[0074] Ein zweites Ausflhrungsbeispiel einer erfin-
dungsgemalien Haube mit einer im Wesentlichen
quaderformigen Gestalt kann auch durch Verschwei-
Ren und Falten von zwei rechteckigen Folienstlicken
hergestellt werden, wie dies im Folgenden unter Be-
zugnahme auf die Fig.4 und Fig.5 beschrieben
wird.

[0075] Die Fig. 5 zeigt eine perspektivische Darstel-
lung des zweiten Ausfiihrungsbeispiels der Haube,
die als Ganzes mit 39 bezeichnet ist, einschlie3lich
der SchweilRndhte und eingefalteten Bereiche der
Folie.
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[0076] Die zur Herstellung der Haube 39 verwende-
ten Folienstlicke 24 und 26 sind in der Fig. 4 in aus-
gebreiteter Form dargestellt. Die beiden gleich gro-
Ren, rechteckigen Stiicke sind zunachst entlang ei-
ner mittleren Schweiflnaht 28 an jeweils einem ihrer
Rander miteinander verschweil3t. Zur Herstellung der
Haube 39 werden ferner auch die der mittleren
Schweillnaht 28 benachbarten Rander 30 und 32 des
ersten Foliensticks 24 mit den entsprechenden Ran-
dern 34 bzw. 36 des zweiten Folienstliicks 26 ver-
schweif3t, unter Ausbildung der in Fig. 3 gezeigten
seitlichen Schweillnahte 38 bzw. 40. Die der mittleren
Schweilnaht 28 gegenilberliegenden Rander 42
bzw. 44 bilden dabei die Offnung 16 der Haube 39.

[0077] Die Folienstiicke 24 und 26 werden zur Her-
stellung der Haube 39 entlang folgender Faltlinien
gefaltet (in Fig. 4 durch gestrichelte Linien darge-
stellt), wobei sich der Verlauf der Faltlinien auf die in
einer Ebene ausgebreiteten Folienstliicke 24 und 26
bezieht: zwei mittlere Faltlinien 46 verlaufen jeweils in
identischem Abstand zu beiden Seiten parallel der
mittleren SchweilRnaht 28, zwei seitliche Faltlinien 48
verlaufen jeweils in demselben identischen Abstand
zu beiden Seiten parallel der seitlichen Schweil3nah-
te 38 und 40, und vier diagonale Faltlinien 50 verlau-
fen jeweils von den vier Schnittpunkten der mittleren
Faltlinien 46 mit den seitlichen Faltlinien 48 bis zu
dem jeweils benachbarten Ende der mittleren
Schweil’naht 28.

[0078] Entlang der diagonalen Faltlinien 50 sowie
entlang derjenigen Abschnitte 48" der seitlichen Falt-
linien 48, die zwischen den Schnittpunkten mit den
mittleren Faltlinien 46 liegen, wird die Folie um 180°
gefaltet, so dass jeweils zwei dreieckige Folienberei-
che 52 deckungsgleich aufeinander zu liegen kom-
men.

[0079] Entlang der mittleren Faltlinien 46 sowie ent-
lang derjenigen Abschnitte 48" der seitlichen Faltlini-
en 48, die aulRerhalb der Schnittpunkte mit den mitt-
leren Faltlinien 46 liegen, wird die Folie um 90° gefal-
tet, so dass die Haube 39 die in Fig. 5 gezeigte qua-
derférmige Gestalt aufweist.

[0080] Dabei bilden die Abschnitte 48" die vier
senkrecht zur Offnung 16 verlaufenden Kanten der
Haube 39, und die Abschnitte 48 bilden zwei zuein-
ander parallele, der Offnung 16 gegeniiberliegende
Kanten der Haube 39. Zwei weitere parallele Kanten,
die der Offnung 16 gegeniiberliegen und die senk-
recht zu den Abschnitten 48" verlaufen, werden durch
diejenigen Abschnitte 46" der mittleren Faltlinien 46
gebildet, die zwischen den Schnittpunkten mit den
seitlichen Faltlinien 48 liegen.

[0081] Alternativ zur Verwendung von zwei Folien-
stiicken 24 und 26 ist es auch moglich, ein einziges,
doppelt so grof3es Folienstlick zu verwenden. In die-
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sem Fall entfallt die Schweillnaht 28.

[0082] Auf Grund der hohen Dehnfahigkeit und
Reilfestigkeit der erfindungsgemafien Folie ist es
maglich, mehrere verschlossene Behalter aufeinan-
der zu stapeln, ohne dass ein Beschadigung der
Haube zu beflirchten ist. Dies ist in der Fig. 6 illust-
riert.

[0083] Lager- und Transportbehalter werden haufig
Ubereinander gestapelt, wobei sie so ausgebildet
sind, dass ein seitliches Verrutschen der Behalter
verhindert wird. Fig. 6 zeigt schematisch zwei liberei-
nander gestapelte Behalter 54 und 56 im seitlichen
Querschnitt. Das Verrutschen des oberen Behalters
54 wird dadurch verhindert, dass ein Vorsprung 58 an
der Unterseite des Behalters 54 zwischen die Seiten-
wande 60 und 62 des unteren Behalters 56 eingreift
und dabei auf Vorspriingen 64 und 66 aufliegt.

[0084] Alternativ zu der hier gezeigten Ausfih-
rungsform der Behalter 54 und 56 sind weitere Ge-
staltungen moglich, um durch einen Formschluss
zwischen den Behaltern eine Querverschiebung zu
verhindern.

[0085] Der untere Behalter 56 ist hier mit einer Hau-
be 68 verschlossen, die der Haube 10 des ersten
Ausfuhrungsbeispiels entspricht. Die Haube 68 wird
dabei durch den Vorsprung 58 des Behalters 54 teil-
weise in Richtung auf den Aufnahmeraum 69 des Be-
halters 56 eingedrickt, was auf Grund der elasti-
schen Dehnfahigkeit der fir die Haube 68 verwende-
ten Folie problemlos mdglich ist, ohne dass die Ge-
fahr besteht, dass die Folie einreilt. Derselbe Vorteil
ergibt sich auch bei anderen Gestaltungen des Form-
schlusses zwischen den Behaltern, da dies stets mit
Dehnung der Folie verbunden sein wird.

[0086] Ein drittes Ausfuhrungsbeispiel einer erfin-
dungsgemalen Haube ist in der Eiq.7 perspekti-
visch dargestellt und dort als Ganzes mit 70 bezeich-
net. Die Haube 70 ist aus einer Folie hergestellt, die
mindestens einen flichtigen Korrosionsinhibitor um-
fasst. Dabei kann es sich um eine elastisch dehnbare
Folie handeln, wie bei der Haube 10 des ersten Aus-
fuhrungsbeispiels, oder auch um eine nicht dehnbare
Folie.

[0087] Die Haube 70 umfasst ein elektronisches
Speicherelement 72, das in eine Schweil’naht 74 der
Haube 70 eingeschweifdt ist. In dem Speicherele-
ment 72 koénnen verschiedene Daten gespeichert
werden, die im Hinblick auf einen mit der Haube 70
verschlossenen Behalter relevant sind, insbesondere
Art und Menge des Inhalts des Behalters, das Datum
der Einlagerung usw..

[0088] Das Speicherelement 72 kann beispielswei-
se um einen RFID-Chip umfassen, der berthrungs-

2007.08.09

los Uber Funk ausgelesen und beschrieben werden
kann. Auf diese Weise konnen verschiedene Behal-
ter jederzeit eindeutig identifiziert und die relevanten
Daten bei Bedarf aktualisiert werden.

[0089] Alternativ zum Einschwei3en in die Folie
kann das elektronische Speicherelement 72 auch auf
andere Weise mit der Folie verbunden sein. Zum Bei-
spiel kann ein Speicherchip direkt auf die Folie aufge-
klebt werden oder durch Einschweil3en oder Kleben
in oder an einem Trager befestigt sein. Ein solcher
Trager kann wiederum auf die Folie aufgeklebt oder
aufgeschweil’t werden, wobei die Folie und der Tra-
ger bevorzugt aus dem gleichen Material, insbeson-
dere Polyethylen, bestehen.

Patentanspriiche

1. Folie, welche mindestens einen fliichtigen Kor-
rosionsinhibitor enthalt, dadurch gekennzeichnet,
dass die Folie elastisch dehnbar ist.

2. Folie nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Folie eine Reilldehnung von 300% oder
mehr aufweist.

3. Folie nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die Folie eine Reilddehnung von 600% oder
mehr aufweist.

4. Folie nach einem der Anspriche 2 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die Folie eine elastische
Dehnung von 50% oder mehr aufweist.

5. Folie nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, dass die Folie eine elastische Dehnung von
100% oder mehr aufweist.

6. Folie nach einem der vorangehenden Anspru-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Folie eine Di-
cke von 40 bis 150 pm aufweist.

7. Folie nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich-
net, dass die Folie eine Dicke von 50 bis 80 ym auf-
weist.

8. Folie nach einem der vorangehenden Anspru-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Folie auf Ba-
sis eines synthetischen Polymers hergestellt ist.

9. Folie nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net, dass die Folie auf Basis von Polyethylen oder
Polyethylencopolymeren hergestellt ist.

10. Folie nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Folie auf Basis von Line-
ar-low-density-Polyethylen (LLD-PE), Very-low-den-
sity-Polyethylen (VLD-PE) oder entsprechenden Co-
polymeren hergestellt ist.
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11. Folie nach Anspruch 9 oder 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Folie auf Basis von Metallo-
cen-Polyethylen (mPE) oder entsprechenden Copo-
lymeren hergestellt ist.

12. Folie nach einem der vorangehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Folie
zwei oder mehr Lagen umfasst.

13. Folie nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass mindestens eine der Lagen keinen
flichtigen Korrosionsinhibitor enthalt.

14. Folie nach Anspruch 12 oder 13, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Folie drei Lagen umfasst, wo-
bei der mindestens eine flichtige Korrosionsinhibitor
in einer der aulieren Lagen der Folie enthalten ist.

15. Folie nach einem der Anspriiche 12 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, dass die Lagen der Folie
coextrudiert sind.

16. Folie nach einem der vorangehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass der mindes-
tens eine flichtige Korrosionsinhibitor in feinpulvriger
Form in der Folie enthalten ist.

17. Folie nach einem der vorangehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass der mindes-
tens eine flichtige Korrosionsinhibitor ausgewahlt ist
aus Nitraten, Nitriten, Phosphaten, Silikaten, Bora-
ten, Chromaten, Molybdaten, Aminen, Benzoaten,
heterocyclischen Verbindungen und Mischungen
hiervon.

18. Folie nach einem der vorangehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Folie
transluzent eingefarbt ist.

19. Haube (10; 39), insbesondere zum Verschlie-
Ren von Lager- oder Transportbehaltern (12), welche
einen Innenraum (15) definiert und eine Offnung (16)
aufweist, hergestellt aus einer Folie, welche mindes-
tens einen flichtigen Korrosionsinhibitor enthalt, da-
durch gekennzeichnet, dass die Folie elastisch dehn-
bar ist.

20. Haube (10; 39) nach Anspruch 19, dadurch
gekennzeichnet, dass die Folie eine Folie nach ei-
nem der Anspriche 2 bis 18 ist.

21. Haube (10; 39) nach Anspruch 19 oder 20,
dadurch gekennzeichnet, dass die Haube (10; 39)
aus einem oder mehreren Folienstliicken (23; 24, 26)
hergestellt ist, wobei das/die Folienstlick(e) (23; 24,
26) gefaltet und/oder Ubereinandergelegt ist/sind und
deckungsgleiche Rander (29; 28, 30, 32, 34, 36)
des/der Folienstlicke(s) (23; 24, 26) zum Teil mitein-
ander verschweil3t sind.
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22. Haube (10; 39) nach einem der Anspriiche 19
bis 21, dadurch gekennzeichnet, dass die Haube (10;
39) eine im Wesentlichen quaderférmige Gestalt auf-
weist.

23. Haube (10; 39) nach einem der Ansprtiche 19
bis 22, dadurch gekennzeichnet, dass die Folie an
der der Offnung (16) gegeniiberliegenden Seite der
Haube (10; 39) in Richtung des Innenraums (15) ein-
gefaltet ist.

24. Haube (10) nach einem der Anspriche 19 bis
22, dadurch gekennzeichnet, dass die Haube (10)
aus einem Foliensschlauch (23) hergestellt ist, wobei
die Folie zumindest teilweise entlang zweier gegenu-
berliegender Bereiche (25) entlang der Langsachse
des Schlauches (23) in Richtung des Innenraums
(27) des Schlauches (23) eingefaltet ist, und wobei
der Folienschlauch (23) an einem Ende (29) so ver-
schweildt ist, dass die eingefaltenen Bereiche (25)
der Folie mit den nicht eingefalteten Bereichen der
Folie vierlagig verschweil3t sind.

25. Haube (39) nach einem der Anspriche 19 bis
23, dadurch gekennzeichnet, dass die Haube (39)
aus zwei gleich groRen rechteckigen Folienstiicken
(24, 26) hergestellt ist, die entlang jeweils dreier ihrer
Rander (28, 30, 32, 34, 36) miteinander verschweil’t
sind unter Ausbildung einer mittleren SchweilRnaht
(28) und zweier daran anschlieRender seitlicher
Schweillnahte (38, 40); wobei die Haube (39) zwei
mittlere Faltlinien (46) aufweist, die jeweils in einem
identischen Abstand zu beiden Seiten parallel der
mittleren Schweillnaht (28) verlaufen, zwei seitliche
Faltlinien (48) aufweist, die jeweils mit demselben
identischen Abstand zu beiden Seiten parallel der
seitlichen Schweillnahte (38, 40) verlaufen, und vier
diagonale Faltlinien (50) aufweist, die von den vier
Schnittpunkten der mittleren Faltlinien (46) mit den
seitlichen Faltlinien (48) bis zu dem jeweils benach-
barten Ende der mittleren Schweil3naht (28) verlau-
fen; wobei die Folie entlang der diagonalen Faltlinien
(50) und entlang derjenigen Abschnitte (48') der seit-
lichen Faltlinien (48), die zwischen den Schnittpunk-
ten mit den mittleren Faltlinien (46) liegen, um 180°
gefaltet ist, so dass jeweils zwei dreieckige Folienbe-
reiche (52) deckungsgleich aufeinander zu liegen
kommen; und wobei die Folie entlang der mittleren
Faltlinien (46) und entlang derjenigen Abschnitte
(48™") der seitlichen Faltlinien (48), die aulRerhalb der
Schnittpunkte mit den mittleren Faltlinien (46) liegen,
um 90° gefaltet ist, so dass die Haube (39) eine qua-
derférmige Gestalt aufweist.

26. Haube (10; 39) nach einem der Anspriiche 19
bis 25, dadurch gekennzeichnet, dass die Haube (10;
39) aus einer zwei- oder mehrlagigen Folie herge-
stellt ist, wobei der mindestens eine fllichtige Korrosi-
onsinhibitor zumindest in derjenigen Lage der Folie
enthalten ist, die dem Innenraum (15) zugewandt ist.
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27. Haube (70) nach einem der Anspriiche 19 bis
26 oder nach dem Oberbegriff von Anspruch 19, da-
durch gekennzeichnet, dass die Haube (70) ein elek-
tronisches Speicherelement (72) umfasst.

28. Haube (70) nach Anspruch 27, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Speicherelement (72) berih-
rungslos auslesbar ist.

29. Haube (70) nach Anspruch 27 oder 28, da-
durch gekennzeichnet, dass das Speicherelement
(72) beriihrungslos beschreibbar ist.

30. Haube (70) nach einem der Anspriiche 27 bis
29, dadurch gekennzeichnet, dass das Speicherele-
ment (72) unlésbar mit der Folie verbunden ist.

31. Haube (70) nach einem der Anspriiche 27 bis
30, dadurch gekennzeichnet, dass das Speicherele-
ment (72) in einer Schweildnaht (74) der Folie einge-
schweilf3t ist.

32. Haube (70) nach einem der Anspriiche 27 bis
30, dadurch gekennzeichnet, dass das Speicherele-
ment (72) auf die Folie aufgeschweildt ist.

33. Haube (70) nach einem der Anspriiche 27 bis
30, dadurch gekennzeichnet, dass das Speicherele-
ment (72) auf die Folie aufgeklebt ist.

34. Haube (70) nach einem der Anspriiche 27 bis
33, dadurch gekennzeichnet, dass das Speicherele-
ment (72) einen elektronischen Speicherchip und ei-
nen Trager umfasst.

35. Haube (70) nach Anspruch 34, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Speicherchip auf den Trager
aufgeklebt oder in diesem eingeschlossen ist.

36. Haube (70) nach Anspruch 34 oder 35, da-
durch gekennzeichnet, dass der Trager auf Basis von
Polyethylen hergestellt ist.

37. Verwendung einer Haube (10) nach einem
der Anspriiche 19 bis 36 zum Verschlieen von La-
ger- oder Transportbehaltern (12).

38. Verwendung einer Haube (10) nach einem
der Anspriiche 19 bis 36 zum Verpacken von Stlick-
gut.

39. Verwendung einer Haube (10) nach einem
der Anspriche 19 bis 36 als Inlet in Lager- oder
Transportbehaltern.

40. Behalter (12), insbesondere zur Lagerung
oder zum Transport von Kleinladung, der einen Auf-
nahmeraum (13) definiert und eine Offnung (14) auf-
weist, umfassend eine Haube (10), die einen Innen-
raum (15) definiert und eine Offnung (16) aufweist
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und aus einer Folie hergestellt ist, welche mindestens
einen flichtigen Korrosionsinhibitor enthalt, dadurch
gekennzeichnet, dass die Folie elastisch dehnbar ist.

41. Behalter (12) nach Anspruch 40, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Haube (10) eine Haube (10)
nach einem der Anspriiche 20 bis 36 ist.

42. Behalter (12) nach Anspruch 40 oder 41, wo-
bei der Behalter (12) durch die Haube (10) verschlos-
sen ist.

43. Behalter (12) nach einem der Anspriche 40
bis 42, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufnah-
meraum des Behalters (12) durch eine Bodenflache
(18) und mindestens eine sich von der Bodenflache
(18) nach oben erstreckende Seitenwand (20) defi-
niert ist, wobei die Haube (10) die mindestens eine
Seitenwand (20) umschlieRt und ihre Offnung (16)
zur Bodenflache (18) hin orientiert ist, und wobei der
Umfang der Haube (10) entlang ihrer Offnung (16), in
ungedehntem Zustand der Folie, kleiner ist als der
Umfang des Behalters (12) in einer Ebene parallel
zur Bodenflache (18).

44. Behalter (12) nach Anspruch 43, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Umfang der Haube (10) ent-
lang ihrer Offnung (16), in ungedehntem Zustand der
Folie, um bis zu 10% kleiner ist als der Umfang des
Behalters (12) in einer Ebene parallel zur Bodenfla-
che (18).

45. Behalter (12) nach Anspruch 43 oder 44, da-
durch gekennzeichnet, dass die Bodenflache (18) im
Wesentlichen rechteckig ist.

46. Behalter nach Anspruch 43 oder 44, dadurch
gekennzeichnet, dass die Bodenflache im Wesentli-
chen rund ist.

47. Behalter (12) nach einem der Anspriiche 43
bis 46, dadurch gekennzeichnet, dass die Haube (10)
an der mindestens einen Seitenwand (20) des Behal-
ters (12) luftdicht anliegt.

48. Behalter (12) nach einem der Anspriiche 40
bis 47, dadurch gekennzeichnet, dass die Abmes-
sungen der Haube (10) so gewahlt sind, dass sich
entlang der Offnung (16) der Haube (10) durch Zu-
sammenschieben der Folie eine Wulst (22) bildet.

Es folgen 7 Blatt Zeichnungen
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