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(54) Title: DEVICE FOR FEEDING FLUIDS

(54) Bezeichnung: VORRICHTUNG ZUM ZUFUHREN VON FLUIDEN

(57) Abstract: The invention relates to a device for feeding fluids, especially particle material, which is provided with a storage
container. Said device is provided with a slider element which can be displaced at least partially in and out of said storage container
and which closes an opening of the storage container which is adapted to the slider element when said slider element is in an inserted
state. Fluid, in a sufficient quantity, is located above the slider element.

(57) Zusammenfassung: Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Zufiithren von Fluiden, insbesondere
Partikelmaterial, aus einem Vorratsbehilter, wobei ein Schieber vorgesehen ist, der aus dem Vorratsbehilter zumindest teilweise
heraus- und hineinbewegbar ist und in einem eingefahrenen Zustand eine an den Schieber angepasste Offnung des Vorratsbehilters
verschlieBt. Uber dem Schieber soll sich dabei Fluid in ausreichender Menge befinden.
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Vorrichtung zum Zufihren von Fluiden

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
zum Zufihren von Fluiden, insbesondere Partikelmaterial, aus
einem Vorratsbehdlter. Weiterhin betrifft die Erfindung auch

die Verwendung einer solchen Vorrichtung.

In vielen Bereichen der Technik sollen Fluide und dabei ins-
besondere Partikelmaterialien in dinnen Schichten auf einen
Trdger aufgetragen werden kodnnen. Hierbei ist es notwendig,
dass das Fluid aus einem Vorratsbehdlter filir eine Dosiervor-
richtung zugeflhrt wird. Beispielsweise spielt bei Rapid-
Prototyping-Verfahren die Zufuhr des Fluids eine wichtige

Rolle.

Aus der deutschen Patentanmeldung DE 198 53 834 ist ein Ra-
pid—Pfototyping—Verfahren zum Aufbau von Gussmodellen be-
kannt. Hierbei wird unbehandeltes Partikelmaterial auf eine
Bauplattform in einer dinnen Schicht aufgetragen. Danach
wird ein Bindemittel auf das gesamte Partikelmaterial in ei-
ner méglichst feinen Verteilung aufgespriht. AnschlieBend
wird dariiber auf ausgewdhlte Bereiche ein H&rter dosiert,
wodurch erwlinschte Bereiche des Partikelmaterials verfestigt
werden. Nach mehrmaliger Wiederholung dieses Vorgangs kann
ein individuell geformter K&rper aus dem gebundenen‘Parti—

kelmaterial bereitgestellt werden.
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Aus einer nachverdffentlichten deutschen Patentanmeldung der
Anmelderin ist ein Verfahren zum Auftragen von Fluiden be-
kannt, bei dem das Fluid aus einem nach unten offenen, mit
der Klinge schwingenden Behdlter zugefilhrt wird. Die Klinge
fihrt eine Schwingung nach Art einer Drehbewegung oder in

vertikaler Richtung aus.

Dieses Verfahren kann vorzugsweise mit einer Vorrichtung zum
Auftragen von Fluiden auf einen zu beschichtenden Bereich
durchgefiihrt werden, wobei eine Klinge und eine Dosiervor-
richtung vorgesehen ist, mittels der auf den zu beschichten-
den Bereich Fluid aufgetragen wird und die Klinge iiber dem
aufgetragenen Fluid verfahren wird und derart angebracht
ist, dass sie eine Schwingung ausfihren kann. Die Dosiervor-
richtung ist als eine Art nach unten offener, das Partikel-
material enthaltender, mit der Klinge schwingender Trichter
ausgestaltet. Der Trichter fuhrt den Partikelmaterialvorrat
fir zumindest eine Beschichterfahrt liber die gesamte L&nge

des Baufeldes mit.

Die Hauptanforderung an das Zufihrsystem ist bei einer der-
artigen Vorrichtung, dass das Partikelmaterial in einer
gleichmédfRigen Mengenverteilung in den Trichter, die Dosier-

vorrichtung zugefiihrt wird.

Genau diese relativ genaue Dosierung einer bestimmten Menge
Partikelmaterial iiber eine definierte L&nge erweist sich als
schwierig, wenn das Partikelmaterial wie im vorliegenden

Fall zu Agglomeraten neigt.

Aus dem Stand der Technik ist es bekannt, das Partikelmate-—
rial mit Hilfe von Fliigelradzellen, F&rderbander etc. einer

Dosiervorrichtung zuzufihren. Diese Fordereinrichtungen



10

15

20

25

30

WO 03/097518 PCT/DE03/01587

scheiden jedoch bei der Verwendung von zu Agglomeraten nei-

gendem Partikelmaterial aus.

Ein weiterer Nachteil bei aus dem Stand der Technik bekann-
ten Vorratsbehdltern ist, dass dort zumeist Briicken im Fluid
bzw. Partikelmaterial, wie zum Beispiel Sand, gebildet wer-
den, die ein weiteres AbflieRen des Fluids verhindern und
damit die erwlinschte Partikelmaterialzufuhr in das Dosier-
system unterbrechen. Dies ist ein sehr unerwinschter Zu-
stand, da es so vorkommen kann, dass nicht ausreichend Fluid
aufgetragen wird und es dadurch beispielsweise beim Aufbau

von Modellen unter Umstédnden zu Fehlern kommt.

Ausgehend hiervon ist es Aufgabe der vorliegenden Erfindung
eine Vorrichtung bereitzustellen, mit der eine relativ ge-
naue Dosierung des Fluids ilber eine definierte L&nge mdéglich

ist.

Erfindungsgemd® wird diese Aufgabe geldst mit einer Vorrich-
tung zum Zufihren von Fluiden, insbesondere Partikelmateri-
al, aus einem Vorratsbehdlter, wobei ein Schieber vorgesehen
ist, der aus dem Vorratsbehdlter zumindest teilweise heraus-
und hineinbewegbar ist und in einem eingefahrenen Zustand
eine an den Schieber angepasste Offnung des Vorratsbehalters
verschlieft und sich liber dem Schieber Fluid in
ausreichender Menge befindet. Der Schieber kann eine an die
Anforderungen der Zufihrung angepasste Grofe haben, je nach-
dem wie viel Partikelmaterial zugefihrt werden soll und wie
groB der Bereich ist, dem Partikelmaterial zugefiihrt werden

soll.

Es wird gemdB der vorliegenden Erfindung ein relativ einfa-

cher Schiebermechanismus verwendet, der sich in einem spe-
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ziell geformten Vorratsbehidlter befindet. Der bauliche Auf-

wand ist daher gering.

Weiterhin ist eine sehr schnelle Dosierung mit der vorlie-
genden Erfindung méglich. Daneben ist es auch méglich, einen
Mehrfachhub mit dem Schieber durchzufithren und dadurch auch

grobere Mengen Partikelmaterial zu dosieren.

Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemdfen Vorrichtung ist,
dass sie sehr einfach zureinigen ist. Ferner ist auch ein

Splilbetrieb mit Partikelmaterial moéglich.

Bei einem Rapid Prototyping Verfahren weist der Beschichter,
dem das Partikelmaterial zugefiihrt werden soll, eine dem
Baufeld entsprechende Breite auf. Es ist bei Verwendung der
erfindungsgemalien Vorrichtung somit vorteilhaft, wenn der
Vorratsbehdlter und auch der Schieber im wesentlichen iiber

die gesamte Breite des Beschichters verlaufen.

Dabei kénnte der Schieber beispielsweise im Wesentlichen die
Form einer sehr langen Platte aufweisen und sich im Wesent-
lichen Gber die Breite des Vorratsbehdlters erstrecken. Mit
einer derartigen Vorrichtung ist es moglich, Uber eine grofe
Breite, wie beispielsweise das ganze Baufeld einer Vorrich-
tung zum Aufbau von Modellen eine gleichmdBige Zufuhr von

Partikelmaterial zu gewdhrleisten.

Oberhalb der angepassten Offnung des Vorratsbehdlters, in
Richtung weg von der Beschichtungsrichtung gesehen, befindet
sich gemal einer bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung
eine vertikal zur Lingsachse der Offnung justierbare Blende,
mit der die Offnung gezielt in ihrer Fl&che normal zum Aus-

tritt des Fluids ver&dndert werden kann, um damit die Menge
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und die Gleichmé&Bigkeit der abgeworfenen Fluidmenge zu be-
einflussen. Diese Menge ldsst sich so sowohl komplett als
auch lber die gesamte Lange verteilt einstellen. Es ist mit
dieser Blende somit in einer sehr einfachen Art und Weise

mdglich, die Abwurfmenge des Fluids fein einzujustieren.

Der Schieber wird beispielsweise pneumatisch aus dem Vor-
ratsbehdlter heraus- und hineingefahren und verschlieft im
eingefahrenen Zustand die angepasste Offnung des Vorratsbe-~
hdlters. Das Heraus- und Hereinschieben kénnte jedoch auch
auf jede andere erdenkliche Art geschehen. Beispielsweise

auch mittels eines Elektromotors.

Da sich Uber dem Schieber das Partikelmaterial in ausrei-
chender Menge befindet, funktioniert die erfindungsgemafe
Vorrichtung derart, dass der Schieber zuriickfdhrt und dabei
Sand in die dadurch frei gewordene Liicke fallt. Damit keine
Briicken im Partikelmaterial entstehen, kann gem&R einer be-~
vorzugten Ausfiithrungsform der Erfindung die Behdlterwandung

schrdg nach innen ausgeformt sein.

Daneben ist es auch modglich die erfindungsgemdfe Vorrichtung
mit einem mechanischen Riittler und/oder Vibrator auszustat-
ten. Durch die Bewegung werden eventuelle Anhaftungen des

Fluids im Vorratsbehdlter geldst.

Vorzugsweise {iber dem Vorratsbehdlter ist, in Zufidhrrichtung
gesehen, eine Fluidférdervorrichtung vorgesehen, um den Vor-
ratsbehdlter mit Fluid zu versorgen. Die Fluidfdrdervorrich-
tung weist vorzugsweise ein eine Forderspirale enthaltendes

geschlitztes Forderrohr auf.
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Dreht sich die Forderspirale, wird der Vorratsbehdlter iliber
die Schlitze von der Zufithrseite her befullt. Die Fillrich-
tung verlduft dabei sowohl von unten nach oben als auch von
der Zufihrung zur gegeniiberliegenden Seite. Steht das Fluid
am Forderrohr an, stoppt die Befillung in vertikaler Rich-

tung an dieser Stelle.

Um eine Uberfiillung des Vorratsbehilters zu vermeiden, ist
gemdl einer bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung noch
ein Flillstandssensor im Vorratsbehdlter vorgesehen. Spricht

dieser an, wird die Forderspirale in Bewegung gesetzt.

Vorteilhafterweise ist bei der erfindungsgemédfien Vorrichtung
der Vorratsbeh&dlter, in Zufihrrichtung gesehen, oberhalb ei-
ner Dosiervorrichtung einer Vorrichtung zum Aufbau von Mo-

dellen vorgesehen.

GemdB einer besonders bevorzugten Ausflhrungsform der erfin-
dungsgem&fen Vorrichtung ist in Zufihrrichtung gesehen un-
terhalb des Vorratsbehdlters ein die Dosiervorrichtung auf-
weisender Beschichter vorgesehen, mit dem auf einen zu be-

schichtenden Bereich Fluid aufgetragen wird.

Beim Ausfahren des Schiebers wird nun eine bestimmte Menge
Fluid an die Stelle treten, an der sich zuvor der Schieber
in dem Vorratsbehidlter befunden hat. An der Offnung im Vor-
ratsbehdlter wird aber bei einer geeigneten Bemessung der
Offnung dennoch noch kein Fluid austreten, da das Fluid ei-
nen Schiittkegel an der Offnung bildet, der es am freien Aus-
flieBen aus dem Vorratsbehalter hindert. Erst wenn der
Schieber danach wieder in den Vorratsbehdlter eingefahren
wird, tritt das Fluid aus der Offnung im Vorratsbehdlter

heraus.
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Insbesondere geeignet ist die erfindungsgemdfe Vorrichtung
zum Dosieren von mit Bindemittel versehenem Partikelmate-
rial, wie beispielsweise bei einem Verfahren zum Aufbau von

Gussmodellen und Gussformen.

Dies trifft ebenso bei einem Beschichtungsverfahren mit zu

Agglomeraten neigendem Partikelmaterial zu.

Wie schon beschrieben wurde, eignet sich die vorliegende
Vorrichtung auch besonders zu einem gezielt linienfdrmigen

Abwurf einer vorbestimmten Fluidmenge.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der vorliegenden Erfin-
dung ergeben sich aus den Unteranspriichen sowie der Be-

schreibung.

Zur naheren Erlduterung wird die Erfindung anhand bevorzug-
ter Ausfihrungsbeispiele nachfolgend unter Bezugnahme auf
die Zeichnung ndher beschrieben.

In der Zeichnung zeigt dabei:

Figur 1 eine Abfolge eines Beschichtungsverfahrens mit ei-

ner erfindungsgemdfBen Vorrichtung zum Zufithren von Fluid;

Figur 2 eine genauere Ansicht einer erfindungsgemdfien Vor-

richtung;

Figur 3 eine Darstellung eines Auffiillens der erfindungs-

gemafen Vorrichtung; und
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Figur 4 eine raumliche Darstellung der erfindungsgemidfBen

Vorrichtung.

Beispielhaft soll im folgenden die erfindungsgemdBe Vorrich-
tung fir den Einsatz in einer Vorrichtung zum schichtweisen
Aufbau von Gussmodellen aus Partikelmaterial, Bindemittel
und Harter, wie sie in der schon oben erwdhnten nachverdf-
fentlichten Patentanmeldung der Anmelderin beschrieben wird,

bei einem Rapid-Prototyping-Verfahren erldutert werden.

Insbesondere soll dabei von einem schon mit Binder versehe-
nen Partikelmaterial ausgegangen werden, das ilblicherweise
besonders stark zum Verklumpen neigt und daher besondere An-
forderungen an das Beschichtungsverfahren und auch an die

Zufihrung zum Beschichter stellt.

Die Verwendung eines solchen Partikelmaterials weist jedoch
den Vorteil auf, dass der iiblicherweise beim Rapid-Prototy-
ping-Verfahren notwendige Schritt des Beschichtens des Par-
tikelmaterials mit Binder entf&llt und damit das Aufbauen

des Modells schneller und kostenglnstiger durchgefithrt wer-

den kann.

Neben dem mit Bindemittel versehenen neigen aber beispiels-
welise auch Partikelmaterialien kleinerer KorngrdlRe von weni-
ger als 20 pm und auch Wachspulver stark zur Agglomerierung,
so dass auch fiir Fluide das erfindungsgemdBe Verfahren be-

sonders vorteilhaft ist.

Bezugnehmend auf Figur 1 wird im Folgenden die Abfolge einer
Beschichtung gemédB einer bevorzugten Ausfiihrungsform des er-

findungsgemédflien Verfahrens beschrieben.
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Bei einem Aufbauverfahren eines Bauteiles, wie eines Gussmo-
delles, das unter Bezugnahme auf Figur 1 beschrieben wird,
wird eine Bauplattform 4, auf die die Form aufgebaut werden
soll, um eine Schichtstédrke des Partikelmaterials 5 abge-
senkt. Danach wird Partikelmaterial 5, beispielsweise Quarz-
sand, der beispielsweise schon mit Binder versehen ist, in
einer erwlinschten Schichtstadrke aus einem Beh&dlter, hier ei-
nem Trichter 3, auf die Bauplattform 4 aufgetragen. Daran
schlieBt sich das selektive Auftragen von H&rter auf auszu-
hdrtende Bereiche an. Dies kann beispielsweise mittels eines
Drop-on-demand-Tropfenerzeugers, nach Art eines Tinten-
strahldruckers, durchgefiihrt werden. Diese Auftragungs-
schritte werden wiederholt, bis das fertige Bauteil, einge-

bettet in loses Partikelmaterial 5, erhalten wird.

Am Anfang steht der Beschichter 1 in Befillposition, was in
Figur 1 A dargestellt ist. Er wird zunachst iUber eine erfin-
dungsgemafe Befilillvorrichtung 2 befiillt, wenn der Fill-
standssensor ein Unterniveau in einem Dosierbehdlter, der

hierbei als Trichter 3 ausgebildet ist, erkannt hat.

Wie in Figur 1 B dargestellt ist, wird im Folgenden zum Auf-
bau eines Modelles die Bauplattform 4 um mehr als eine

Schicht abgesenkt.

Danach fdhrt der Beschichter 1, wie in Figur 1 C gezeigt,
ohne Oszillationsbewegung und damit ohne F&rderwirkung in
die Position gegeniiber der Befiillvorrichtung 2, bis er iber

dem Rand der Bauplattform 4 steht.

Nun wird die Bauplattform 4 wie aus Figur 1 D ersehen werden

kann, genau derart angehoben, dass der Spalt zwischen der
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Bauplattform 4 und der Beschichterklinge genau einer

Schichthdhe entspricht.

Danach beginnt der Beschichter 1 zu oszillieren und fahrt in
konstanter Fahrt iiber die Bauplattform 4. Dabei gibt er Par-
tikelmaterial 5 in genau der richtigen Menge ab und be-

schichtet die Bauplattform 4. Dies ist in Figur 1 E gezeigt.

Der Beschichter 1 steht anschliefend wieder in der Ausgangs—'
position und kann bei Bedarf Uber die Befiillvorrichtung 2
neu beflillt werden. Dies ist in Figur 1 F gezeigt, die der

Figur 1 A entspricht.

Die erfindungsgemdBe Befillvorrichtung 2 ist in Figur 2 ge-
nauer dargestellt. Sie soll, wie auch der Beschichter 1,
sich im wesentlichen Uber die gesamte Breite der Bauplatt-
form 4 erstrecken. In Figur 2 ist zu erkennen, dass die Be-
fillvorrichtung 2 einen Vorratsbehdlter 6 aufweist, in dem

sich das Fluid, in diesem Fall Partikelmaterial 5 befindet.

Es ist weiterhin ein durch den Vorratsbehdlter 6 verlaufen-
der Schieber 7 vorgesehen. Dieser Schieber 7 kann zumindest
teilweise aus dem Vorratsbehdlter 6 heraus- und in diesen

hineinbewegt werden, was durch den Pfeil 15 angedeutet ist.

Der Schieber 7 verschlieBt in einem eingefahrenen Zustand,
wie in Figur 2 A gezeigt, eine an den Schieber 7 angepasste
Offnung 8 des Vorratsbeh&dlters 6 und lber dem Schieber 7 be-

findet sich Partikelmaterial 5 in ausreichender Menge.

Der Schieber 7 wird gemaB der gezeigten bevorzugten Ausfih-

rungsform pneumatisch aus dem Vorratsbehdlter 6 heraus- und
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in diesen wieder hereingefahren und verschlieft im eingefah-

renen Zustand die angepasste Offnung 8 im Vorratsbehdlter 6.

Fahrt der Schieber 7 zuriick, das heiBlt in Richtung aus dem
Vorratsbehdlter 6 hinaus, was in der Figur 2 B dargestellt
ist, f&llt das Partikelmaterial 5 in die nun frei werdende

Licke, an der sich vorher der Schieber 7 befunden hat.

Damit beim Herunterfallen des Partikelmaterials keine Bri-
cken im Partikelmaterial gebildet werden, ist die Wandung
des Vorratsbehdlters 6 schrdg nach innen ausgeformt. Dies

ist in der Figur jedoch nicht zu erkennen.

Weiterhin weist der Vorratsbeh&lter 6 einen Riittler auf, der
in der Darstellung der Figur 2 jedoch nicht sichtbar ist und

wdhrend der Dosierung betrieben wird.

In der Schieberposition, die in der Figur 2 B dargestellt
ist, also wenn der Schieber 7 aus dem Vorratsbehidlter 6 he-
rausgefahren ist und die Offnung 8 im Vorratsbehdlter 6
nicht mehr durch den Schieber 7 verschlossen ist, hat es
sich gezeigt, dass Uberraschenderweise kein Partikelmaterial
5 aus der Offnung 8 heraustritt, da der Schiittkegel aus Par-
tikelmaterial 5 an der Offnung 8 filir eine ausreichende Ab-

dichtung sorgt.

Erst beim wieder Einfahren des Schiebers 7 in Richtung in

den Vorratsbehdlter 6 wird eine bestimmte Menge Partikelma-
terial 5 aus der Offnung 8 ausgeworfen. Dies ist in der Fi-
gur 2 C gezeigt. Diese Menge ausgeworfenen Partikelmaterials
lésst sich liber eine Blende 9 vor der Offnung 8 sowohl ins-

gesamt als auch lber die Linge der Offnung 8 verteilt ein-



10

15

20

25

30

WO 03/097518 PCT/DE03/01587

12

stellen, in dem die Offnung 8 partiell verkleinert bezie-

hungsweise vergroBert wizd.

Auf dem Vorratsbehdlter 6, in Richtung der Partikelauftrags-
richtung gesehen, befindet sich gem&B der gezeigten bevor-
zugten Ausfihrungsform ein in Langsrichtung geschlitztes

Férderrohr 10, in dem eine Forderspirale 11 eingebracht ist.

Dreht sich die Fd6rderspirale 11, wird der Vorratsbehdlter 6
lber den Schlitz 12 des Forderrohrs 10 von der Zufiihrseite
her befdllt. Die Fillrichtung verlduft dabei sowohl von un-
ten nach oben als auch von der Zuflihrung zur gegeniberlie-
genden Seite. Steht das Partikelmaterial 5 am Fdérderrohr 10
an, stoppt die Befillung in vertikaler Richtung an dieser
Stelle. Um eine Uberfillung des Vorratsbehdlters 6 zu ver-
meiden, ist nunmehr nur noch ein Fillstandssensor 13 an der
Seite gegeniiber der Zufilihrung erforderlich. Spricht dieser

an, wird die Forderspirale 11 in Bewegung gesetzt.

In der Figur 3 ist das Auffiillen des Vorratsbehidlters 6 ge-

nauer dargestellt.

Uber dem oberen offenen Rand des Vorratsbehilters 6 steht
das Forderrohr 10 mit der Forderspirale 11, die von einem
Lagerbehdlter des Partikelmaterials 5 zum Vorratsbehdlter 6
ftihrt. Das Forderrohr 10 ist, wie schon ausgefiihrt wurde, in
Lédngsrichtung liber dem Vorratsbeh&dlter 6 geschlitzt, so dass
das gefdrderte Partikelmaterial 5 aus dem Férderrohr 10
durch den Schlitz 12 nach unten in den Vorratsbehdlter 6
fdllt. Dies erfolgt dabei in Form eines in Férderrichtung
von links nach rechts, bzw. andersherum laufenden Schiittke-

gels im Vorratsbehdlter 6.
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Der Vorratsbehdlter 6 wird dabei, wie in der Figur 3 gut zu
erkennen ist, zundchst von der Eingangsseite der Forderspi-
rale 11 her nur am Rand aufgefiillt. Sobald die volle Behdl-
terhthe erreicht ist, fangt die seitliche Bewegung des

Schiittkegels an.

Es wurde deshalb am anderen Ende des Vorratsbehdlters 6 ein
Fillstandssensor 13 angebracht, um, sobald das Partikelmate-
rial 5 an dieser Stelle, das heilt am Fillstandssensor 13,
angekommen ist, den Fordervorgang zu stoppen. Damit dann
auch wirklich kein Partikelmaterial 5 bis zum Motor 14 der
Forderspirale 11 vordringen kann, wird der Schlitz 12 im

Forderrohr 10 durch einen breiteren Auslass abgeschlossen.

Interessant ist mit dieser Fillmethode auch die Option, den
Vorratsbehdlter 6 nur zum Teil zu fiillen. So konnen auch

kleinere Beschichtungsfelder in der Beschichterachse erzielt
werden. Wenn ndmlich der Flllstandssensor 13 in Richtung des

Eingangs der Forderspirale 11 verschoben wird, stoppt die

- Schiittung an dieser Stelle und das Partikelmaterial wird nur

bis zu dieser Stelle zugefihrt.

Die Figur 3 A bis 3 D zeigt das langsame Auffillen des Vor-
ratsbehdlters 6 lber die Foérderspirale 11 bis zum Abschalten
der Forderspirale 11, das durch den Fiillstandssensor 13 aus-

geldst wird.

In der Figur 3 E bis 3 G ist das Abfallen des Partikelmate-
rialfillstandes im Vorratsbehdlter durch das Ausschieben des
Partikelmaterials 5 mittels des Schiebers 7 im Prozess bis
zum Ausldsen des Fillstandssensors 13 und das anschlieBende
Wiederbefillen des Vorratsbehdlters 6 von der rechten Seite

der Figur her gesehen dargestellt.
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Eine rdumliche Darstellung einer erfindungsgemdfen Vorrich-
tung ist in der Figur 4 gezeigt. In dieser Darstellung ist

insbesondere gut zu erkennen, dass sich die vorliegende Vor-
richtung auch besonders zu einem gezielt linienférmigen Ab-

wurf einer vorbestimmten Fluidmenge eignet.

Ublicherweise ist ein linienfdrmiger Auftrag von Partikelma-
terial problematisch. Hierbei ist besonders problematisch,
dass eine Gesamtschichtmenge bei einem Rapid-Prototyping-
Verfahren Ublicherweise nur wenige hundert Gramm Partikelma-
terial betrdgt. Diese geringe Menge muss jedoch in gleichmi-
Riger Verteilung Uber die gesamte Beschichterbreite abgelegt
werden, da eine Querverteilung des Partikelmaterials 5, wenn
es einmal dem Beschichter 1 zugefihrt wurde, fast nicht
stattfindet. Eine derartige gleichm&Bige Verteilung ist mit
der erfindungsgemédfen Vorrichtung nun mdglich, wie der Figur
4 zu entnehmen ist, wobei hier zur Veranschaulichung Parti-
kelmaterial 5 auf eine Zielflache abgelegt wurde und nicht

in den Beschichter 1 eingebracht wurde.
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Patentanspriiche

Vorrichtung zum Zufihren von Fluiden, insbesondere
Partikelmaterial, aus einem Vorratsbehdlter (6), wobei ein
Schieber (7) vorgesehen ist, der aus dem Vorratsbehdlter
(6) zumindest teilweise heraus- und hineinbewegbar ist und
in einem eingefahrenen Zustand eine an den Schieber (7)
angepasste Offnung (8) des Vorratsbehidlters (6)
verschliefit und sich liber dem Schieber (7) Fluid in

ausreichender Menge befindet.

Vorrichtung nach Anspruch 1, wobei die Offnung (8) derart
bemessen ist, dass das Fluid in einem Zustand, in dem der
Schieber (7) aus dem Vorratsbehdlter (6) herausgefahren

ist, aufgrund einer Abdichtung mittels eines Schiittkegels

am Ausflieflen gehindert ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, wobei eine Breite des
Schiebers (7) im wesentlichen einer Breite des

Vorratsbehdlters (6) entspricht.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprliche, wobeil
oberhalb der Offnung (8), in Richtung weg von der
Beschichtungsrichtung gesehen, eine vertikal zu einer
Langsachse der Offnung (8) justierbare Blende vorgesehen
ist, mit der die GroBe der Offnung (8) verdndert werden

kann.
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Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei
zumindest eine Wandung des Vorratsbehdlters (6) nach innen

weisend schrdg ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei
der Vorratsbehdlter (6) einen Rittler und/oder einen

Vibrator aufweist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei
zum Bewegen des Schiebers (7) eine Pneumatik vorgesehen

ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei
iber dem Vorratsbehdlter (6), in Richtung weg zu einer
Zufihrrichtung gesehen, eine Fluidfoérdervorrichtung

vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 8, wobel die
Fluidfdrdervorrichtung ein eine F&rderspirale (11) .

enthaltendes geschlitztes Forderrohr (10) aufweist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriliche, wobei
im Vorratsbehdlter (6) ein Fiillstandssensor (13)

vorgesehen ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei
der Vorratsbehdlter (6), in Zufihrrichtung gesehen,
oberhalb einer Dosiervorrichtung (3) einer Vorrichtung zum

Aufbau von Modellen vorgesehen ist.

.Vorrichtung nach Anspruch 11, wobei in Zufidhrrichtung

gesehen unterhalb des Vorratsbehdlters (6) ein die

Dosiervorrichtung (3) aufweisender Beschichter (1)
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vorgesehen ist, mit dem auf einen zu beschichtenden

Bereich Fluid aufgetragen wird.

Verwendung der Vorrichtung nach einem der Ansprliche 1 bis
12 zu einem gezielt linienfdrmigen Abwurf einer

vorbestimmten Menge Fluids.

Verwendung der Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
12 zum Auftragen von mit Bindemittel versehenem

Partikelmaterial.

Verwendung der Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
12 bei einem Verfahren zum Aufbau von Gussmodellen und

Gussformen.

Verwendung der Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
12 zum Auftragen von zu Agglomeraten neigendem

Partikelmaterial.
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