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(57)摘要

本发明涉及一种防尘罩(100)，所述防尘罩

具有用于将该防尘罩(100)固定在切割式打磨机

(200)的传动装置延伸壳体(210)上的凸缘(90)、

并且具有用于至少局部地在两侧覆盖圆形的切

割轮(220)的罩体(10)、并且具有用于连接抽吸

软管(400)的抽吸管接头(40)，经由所述抽吸软

管能从所述罩体(10)吸走基底剥离物(UG)，其

中，所述防尘罩(100)具有传感单元(20)，借助于

所述传感单元可以探测：所述抽吸软管(400)是

否连接在所述抽吸管接头(40)上和/或所述抽吸

管接头(40)的活门(45)是否打开。
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1.防尘罩(100)，所述防尘罩具有用于将该防尘罩(100)固定在切割式打磨机(200)的

传动装置延伸壳体(210)上的凸缘(90)、并且具有用于至少局部地在两侧覆盖圆形的切割

轮(220)的罩体(10)、并且具有用于连接抽吸软管(400)的抽吸管接头(40)，经由所述抽吸

软管能够从所述罩体(10)吸走基底剥离物(UG)，其特征在于，所述防尘罩(100)具有传感单

元(20)，借助于所述传感单元能够探测：所述抽吸软管(400)是否连接在所述抽吸管接头

(40)上和/或所述抽吸管接头(40)的活门(45)是否打开。

2.按照权利要求1所述的防尘罩(100)，其特征在于，所述防尘罩(100)具有信号线

(80)，经由所述信号线能够获取来自所述传感单元(20)的传感信号(SL)，优选为了给所述

切割式打磨机(200)的切割轮(220)预设转动方向。

3.按照权利要求1或2所述的防尘罩(100)，其特征在于，所述信号线(80)通过所述防尘

罩(100)的凸缘(90)引导。

4.按照上述权利要求中任一项所述的防尘罩(100)，其特征在于，所述传感单元(20)具

有活门触点(21)，借助于所述活门触点能够探测：所述抽吸管接头(11)的活门(45)是关闭

还是打开。

5.按照上述权利要求中任一项所述的防尘罩(100)，其特征在于，所述传感单元(20)具

有管接头触点(23)，借助于所述管接头触点能够探测：所述抽吸软管(20)是否连接在抽吸

管接头(40)上。

6.按照上述权利要求中任一项所述的防尘罩(100)，其特征在于，所述传感单元(20)具

有罩触点(25)，借助于所述罩触点能够探测：所述防尘罩(100)是否连接在所述切割式打磨

机(200)上。

7.按照权利要求4至6中任一项所述的防尘罩(100)，其特征在于，所述活门触点(21)、

所述管接头触点(23)和/或所述罩触点(25)以开关、键、磁触点或光栅的形式提供。

8.切割式打磨机(200)，所述切割式打磨机具有用于连接按照上述权利要求中任一项

所述的防尘罩(100)的传动装置延伸壳体(210)，其特征在于，所述切割式打磨机(200)具有

转动方向控制电子系统(230)，所述转动方向控制电子系统在连接有防尘罩(100)的情况下

经由接口(240)与所述传感单元(20)信号连接，使得根据来自所述传感单元(20)的传感信

号(SL)能够预设所述切割式打磨机(200)的切割轮(220)的转动方向(GGD、GLD)。

9.按照权利要求9所述的切割式打磨机(200)，其特征在于，所述转动方向控制电子系

统(230)构造成当没有防尘罩(100)连接在所述切割式打磨机(100)上时禁止所述切割轮

(220)的转动。

10.用于运行切割式打磨机的方法，其中，所述切割式打磨机具有配备有抽吸管接头的

防尘罩，所述方法具有以下步骤：

-(S1)借助于由所述防尘罩包围的传感单元进行探测：是否有抽吸软管连接在所述抽

吸管接头上和/或所述抽吸管接头的活门是否打开，

-(S2)根据由传感单元探测的状态来控制所述切割式打磨机的切割轮的转动方向。
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用于切割式打磨机的防尘罩

技术领域

[0001] 本发明涉及一种防尘罩，所述防尘罩具有用于将该防尘罩固定在切割式打磨机的

传动装置延伸壳体(Getriebehals)上。所述防尘罩配备有用于至少局部地在两侧覆盖圆形

的切割轮的罩体并且配备有用于连接抽吸软管的抽吸管接头。经由所述抽吸软管可以从所

述罩体吸走基底剥离物。

背景技术

[0002] 文首述及类型的防尘罩原则上由现有技术已知。所述防尘罩用于避免在切割作业

中的灰尘扩散，以便保护切割式打磨机的使用者的健康。

发明内容

[0003] 本发明的目的是：提供一种防尘罩，所述防尘罩为较安全的切割运行提供基础。

[0004] 所述目的通过以下方式得以实现，即，所述防尘罩具有传感单元，借助于所述传感

单元可以探测：所述抽吸软管是否连接在所述抽吸管接头上和/或所述抽吸管接头的活门

是否打开。

[0005] 本发明包含以下知识：切割式打磨机在实际应用中、即例如在干式切割中不仅有

灰尘吸走地而且无灰尘吸走地使用。在无灰尘吸走的干式切割中，典型地沿同向的转动方

向转动切割式打磨机的圆形的切割轮，以使基底剥离物远离切割式打磨机的使用者。在无

灰尘吸走的干式切割中，典型地沿对向的转动方向驱动切割轮，这能实现对切口

(Schnittfuhr)的较好控制。识别到的是：沿不同的转动方向运行切割式打磨机的可能性可

能导致操作错误，这些操作错误又意味着对使用者而言不期望的灰尘负荷。这例如当抽吸

管接头的活门打开并且没有抽吸软管连接在抽吸管接头上时是所述情况。

[0006] 根据本发明的防尘罩提供用于避免这样的操作错误的基础。根据本发明设置的传

感单元例如可以为了给切割式打磨机的切割轮预设转动方向而供应给切割式打磨机。如果

例如抽吸管接头的活门打开并且没有抽吸软管插入到抽吸管接头中，则可能的是：自动地

预设切割轮的同向的转动方向，它通常在无吸走灰尘时被选择。如果反之抽吸管接头的活

门打开并且抽吸软管插入到该抽吸管接头中或者连接在该抽吸管接头上，则优选预设对向

的转动方向，因为可以确保按照规定的灰尘吸走。

[0007] 在一种特别优选的设计方案中，所述防尘罩具有信号线，经由所述信号线可以获

取来自所述传感单元的传感信号，优选为了给所述切割式打磨机的切割轮预设转动方向。

[0008] 已经被证实为有益的是：所述信号线通过所述防尘罩的凸缘引导。在凸缘上、例如

在凸缘的内表面上可以设置有一个或多个接口，所述接口与切割式打磨机的传动装置延伸

壳体上的一个或多个接口相对应。在最简单的情况下，接口可以具有一个或多个电的接触

区域。

[0009] 已经被证实为有益的是：所述传感单元具有活门触点，借助于所述活门触点可以

探测：所述抽吸管接头的活门是打开还是关闭。备选地或附加地，所述传感单元具有管接头
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触点，借助于所述管接头触点可以探测：所述抽吸软管是否连接在所述抽吸管接头上。

[0010] 在防尘罩的一种特别优选的设计方案中，所述传感单元具有罩触点，借助于所述

罩触点可以探测：所述防尘罩是否连接在所述切割式打磨机上。罩触点的传感信号可以通

过切割式打磨机例如这样分析处理，使得在没有防尘罩连接在切割式打磨机上时禁止切割

轮的转动。

[0011] 活门触点、管接头触点以及罩触点的不同设计方案是可设想的。因此，所述活门触

点、所述管接头触点和/或所述罩触点可以以开关、键、磁触点或光栅的形式提供。同样地，

传感单元可以具有开关、键或类似物的组合。

[0012] 在第一种优选设计方案中，活门触点以开/关-滑动开关的形式提供。优选地，滑动

开关通过抽吸管接头的活门来操纵。优选地，抽吸管接头的活门这样成形，使得在打开活门

时操纵滑动开关。通过操纵滑动开关，形式为电回路的信号线可以被断开或闭合并且优选

可以基于这个纯电的信号来操控切割式打磨机的转动方向控制电子系统。

[0013] 活门触点和罩触点也可以是功能集成的，例如形式为开/关/开-翻转开关，其优选

通过抽吸管接头的活门来操纵。因此例如可以规定：关闭的活门将翻转开关压到第一开位

置中，打开的活门将翻转开关压到第二开位置中，并且/或者当防尘罩没有设置在切割式打

磨机上时，翻转开关占据关位置(例如中间位置)。在防尘罩内部在活门与凸缘之间可以设

置有传递段、例如形式为机械推杆，从而翻转开关在活门的区域中可以设置在管接头上并

且同时能够在罩触点的意义内探测：防尘罩是否连接在切割式打磨机上。

[0014] 在另一种优选设计方案中，活门触点和管接头触点以两个键的形式提供。优选规

定：关闭的活门操纵第一键，并且当抽吸软管插入到抽吸管接头中时操纵第二键。所述键可

以这样设置，使得当活门打开并且抽吸软管没有连接在抽吸管接头上时两个键都没有被按

压，这优选促使：转动控制电子系统禁止切割式打磨机的切割轮的转动。在另一种优选设计

方案中，传感单元仅具有活门触点、优选形式为键。

[0015] 如已经表明的那样，活门触点、管接头触点和/或罩触点可以以多种多样的形式提

供。因此，活门触点和管接头触点例如可以以两个光栅的形式提供，其中，关闭的活门中断

第一光栅、打开的活门和/或插接的抽吸软管优选中断第二光栅。在这种情况下可以规定：

当第一光栅和第二光栅都未被中断时，通过转动方向控制电子系统禁止切割轮的转动。

[0016] 在另一种设计方案中，优选仅活门触点以光栅的形式提供。这个光栅可以这样设

置，使得抽吸管接头的打开的活门中断该光栅并且关闭的活门不中断该光栅。

[0017] 在另一种设计方案中，活门触点和管接头触点可以以磁触点、例如簧片开关的形

式提供。在此，关闭的活门优选闭合第一磁性开关。插接的抽吸软管可以闭合第二磁性开

关。优选规定：在活门打开并且抽吸软管没有插接时，没有磁性开关被操纵并且关于切割式

打磨机在这种情况下禁止切割轮的转动。

[0018] 活门触点、管接头触点和/或罩触点的上述功能当然也可以按照逻辑转换。

[0019] 所述目的同样通过一种切割式打磨机得以实现，所述切割式打磨机具有用于连接

上述类型的防尘罩的传动装置延伸壳体，其中，所述切割式打磨机具有转动方向控制电子

系统，所述转动方向控制电子系统在连接有防尘罩的情况下经由接口与所述传感单元信号

连接，使得根据来自所述传感单元的传感信号可以预设或者说预设所述切割式打磨机的切

割轮的转动方向。
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[0020] 已经被证实为有益的是：所述转动方向控制电子系统构造成当没有防尘罩连接在

所述切割式打磨机上时禁止所述切割轮的转动。

[0021] 优选地，所述切割式打磨机是手持式工具机。特别优选地，所述切割式打磨机是电

池驱动的、亦即特别是没有电源线。

[0022] 所述目的同样通过一种用于运行切割式打磨机的方法得以实现，其中，所述切割

式打磨机具有配备有抽吸管接头的防尘罩，并且所述方法具有以下步骤：

[0023] -借助于由所述防尘罩包围的传感单元探测：所述抽吸软管是否连接在所述抽吸

管接头中和/或所述抽吸管接头的活门是否打开；

[0024] -根据由传感单元探测的状态控制所述切割式打磨机的切割轮的转动方向。

[0025] 所述方法可以通过参考所述设备在上面描述的特征以对应的方式得到改进。

[0026] 所述目的也通过一种手持式工具机系统得以实现，所述手持式工具机系统具有上

述类型的切割式打磨机和上述类型的防尘罩。

附图说明

[0027] 本发明的其他优点从以下附图说明获得。在附图中示出本发明的不同实施例。附

图、说明书和权利要求包含大量特征组合。本领域技术人员适宜地也单独考察所述特征并

且将所述特征合并成有意义的其他组合。

[0028] 在附图中，相同的和同类的部件用相同的附图标记表示。

[0029] 附图中：

[0030] 图1示出根据本发明的防尘罩的一种优选实施例，该防尘罩设置在根据本发明的

切割式打磨机上；

[0031] 图2示出根据本发明的具有防尘罩的切割式打磨机的另一种优选的实施例；

[0032] 图3示出根据本发明的具有防尘罩的切割式打磨机的另一种实施例，其中，所述防

尘罩未连接在切割式打磨机上；

[0033] 图4示出一种根据本发明的用于运行切割式打磨机的方法。

具体实施方式

[0034] 图1示出根据本发明的防尘罩100的一种优选实施例，该防尘罩设置在根据本发明

的切割式打磨机200上。防尘罩100具有用于至少局部地在两侧覆盖圆形的切割轮220的罩

体10。防尘罩100也配备有用于连接抽吸软管400的抽吸管接头40。经由抽吸管接头40和抽

吸软管400可以从在这里未示出的切口、从罩体10吸走形式为灰尘的基底剥离物

(Untergrundabtrag)UG。

[0035] 防尘罩100具有传感单元20，借助于该传感单元可以探测：抽吸管接头40的活门45

是否打开。

[0036] 在当前示出的实施例中，传感单元20具有活门触点21，借助于该活门触点可以探

测：抽吸管接头11的活门45是打开还是关闭。活门触点21构造为设置在抽吸管接头40上的

开/关-滑动开关，使得在活门45打开时向开位置中操纵滑动开关。

[0037] 防尘罩100具有信号线80，经由该信号线可以获取来自传感单元20的传感信号SL，

更确切地说为了给切割式打磨机200的切割轮220预设转动方向。
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[0038] 切割式打磨机200本身具有转动方向控制电子系统230，该转动方向控制电子系统

在连接有防尘罩100的情况下经由接口(参见图3：接口240)与传感单元20信号连接。根据来

自传感单元20的传感信号SL可以预设转轮220的转动方向。

[0039] 在图1中示出的实施例中，抽吸管接头40的活门45关闭。传感单元20的活门触点21

经由信号线80与转动方向控制电子系统230连接。示例性地规定：在图1的活门状态中，形式

为滑动开关的活门触点21电动地打开并且转动方向控制电子系统230这样设置，使得在切

割式打磨机200投入运行时沿同向的转动方向GLD驱动切割轮220。这对应于无灰尘吸走的

干式切割运行。

[0040] 在活门45打开时(在这里未示出)，形式为滑动开关的活门触点21电动地关闭，从

而转动方向控制电子系统230现在这样操控切割式打磨机200，使得在切割式打磨机200投

入运行的情况下沿对向的转动方向GGD驱动切割轮220。这对应于进行灰尘吸走的干式切

割。在这种情况下要注意的是：图1的防尘罩100不是设置用于探测抽吸软管400是否确实连

接在抽吸管接头40上。

[0041] 然而，在图2的实施例中是这种情况。传感单元20具有活门触点21，借助于该活门

触点可以探测：抽吸管接头11的活门45是打开还是关闭。此外，传感单元20具有管接头触点

23，借助于该管接头触点可以探测：抽吸软管20是否连接在抽吸管接头40上。活门接头21以

要通过打开的活门45操纵的键的形式提供。管接头触点23以设置在抽吸管接头40内部的键

的形式提供，它当抽吸软管400插到抽吸管接头40中时在这里示例性地关闭。

[0042] 在活门45关闭时(在这里示出)，形式为键的活门触点21被操纵、即被电动地关闭。

通过转动方向控制电子系统230指示的转动方向预设的内容是切割轮220的对向的转动方

向GLD。

[0043] 如果活门45打开并且形式为键的活门触点21未被操纵、亦即未被电动地打开，则

转动方向预设与管接头触点23的开关状态有关。

[0044] 如果抽吸软管400插到抽吸管接头40中，则形式为处于内部的键的管接头触点23

被操纵、也就是说被电动地关闭。活门触点21和管接头触点23的开关状态以现在纯电的传

感信号SL的形式传送给转动方向控制电子系统230，该转动方向控制电子系统现在预设切

割轮220的对向的转动方向GGD。

[0045] 如果反之在活门45打开时抽吸软管400没有插到抽吸管接头40中，则对应地设置

的转动方向控制电子系统230促使：尽管操纵切割式打磨机仍禁止切割轮220的转动。这必

须以以下内容出发：穿过打开的活门45的灰尘会伤害切割式打磨机200的使用者。

[0046] 图3基本上用于阐述如何将传感单元20优选与转动方向控制电子系统230耦联。

[0047] 在图3的实施例中，传感单元20具有活门触点21，借助于该活门触点可以探测：抽

吸管接头11的活门45是打开还是关闭。此外，传感单元具有罩触点25，借助于该罩触点可以

探测：防尘罩100是否连接在切割式打磨机200上。活门触点21和罩触点25例如可以以键的

形式、然而也可以以磁继电器的形式提供。

[0048] 如可以从图3良好地获悉的那样，防尘罩100具有信号线80，经由该信号线可以获

取来自活门触点21和罩触点25的传感信号SL。为了现在能实现向切割式打磨机200的防尘

罩100、更确切地说转动方向控制电子系统230的信号传递，信号线80穿过防尘罩的凸缘90

朝向该凸缘上的电的接口240延伸。传动装置延伸壳体具有对应的接口240，传感信号SL从
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该接口到达切割式打磨机的转动方向控制电子系统230。

[0049] 最后，图4示出一种用于运行切割式打磨机、例如图1至图3的切割式打磨机的方

法。在第一个方法步骤S1中进行借助于由防尘罩包围的传感单元的探测：抽吸软管是否连

接在抽吸管接头上和/或抽吸管接头的活门是否打开。在第二个方法步骤S2中进行根据由

传感单元探测的状态对切割式打磨机的切割轮的转动方向的控制。

[0050] 附图标记列表

[0051] 10     罩体

[0052] 20      传感单元

[0053] 21     罩触点

[0054] 23     管接头触点

[0055] 25     罩触点

[0056] 40      抽吸管接头

[0057] 45     活门

[0058] 80      信号线

[0059] 90     凸缘

[0060] 100    防尘罩

[0061] 200     切割式打磨机

[0062] 210     传动装置延伸壳体

[0063] 220     切割轮

[0064] 230    转动方向控制电子系统

[0065] 240     接口

[0066] 240     对应的接口

[0067] 400     抽吸软管

[0068] GGD     对向的转动方向

[0069] GLD    同向的转动方向

[0070] SL      传感信号

[0071] S1、S2  方法步骤

[0072] UG      基底剥离物
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图1
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图2
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