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Den foreliggende opfindelse angdr en engangsble af den i krav l's
indledning angivne art.

Bt rigt udvalg af engangsbleer er blevet foresllet til brug for
bern. Et antal s8danne bleer har klzbebdndsfastgerelsesorganer til
at fastgeore bleen om barnet under lmgning. Klzbebdndsfastgerelses-
organerne er almindeligvis udformet som en klzbebédndsstrimmel med en
fastgerelsesdel, som er dakket af en frigerelsesbane. Frigerelses-
banen fjernes fra klmbebdndsstrimmelens fastgerelsesdel under bleens
l®gning for at frilsgge bindemiddel pd fastgerelsesdelen. Man har
fundet, at forzldre foretrakker,at frigerelsesbanen fastgeres til
selve bleen for at eliminere ngdvendigheden af at smide frigerelses-
banen bort, men det er ogsd enskeligt, at klzbebdndsfastgerelses-
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organet fremstilles i en gkonomisk konetruktion og er let at frem-

stille for at reducere bleens pris for forbrugeren. Fra f.eks. US PS

3.848.594 kendes et klabebandsfastggrelsesorgan, der fastholdes
ved hjelp af relativt dyrt trykfglsomt klazbemiddel.

Det er den foreliggende opfindelses formdl at anvise et klzbebdnds-
fastggrelsesorgan for en engangsble af forenklet konstruktion og til

reduceret pris.

Dette formdl tilgodeses ved, at den indledningsvis omtalte éngangs-
ble er ejendommelig ved det i den kendetegnende del af krav 1 an-
forte, idet man ved at sammensmelte friggrelsesbanens indre omrade
med en af pudeenhedens overflader sparer det relativt dyre tryk-

fplsomme klazbemiddel og dermed reducerer bleens pris,

I en udfgrelsesform forlgber friggrelsesbanen forbi pudeenhedens
sidekant med den ydre ende af banen fastgjort til bindemiddel pa
klzbebdndsstrimmelens anden endesektion., I en anden udfgrelsesform
kan frigprelsesbanen indbefatte et termoplastisk materiale smeltet
til pudeenheden nabostillet til sidekanten for at holde banens ydre

ende pd pudeenheden.

En fordel ved den foreliggende opfindelse er, at friggrelsesbanen
permanent pd& en gkonomisk og sterk madde fastholdes imod pudeenhedens
frontflade og ikke bhehgver at bortkastes efter bleens lagning, idet
den fastholdes imod pudeenhedens frontflade uden brug af bindemid-
del ud over det, der allerede er pd& klazbebandsstrimmelen.

Pkonomien forbedres yderligere ved, at den bindemiddelfri friggrel-
sesbane kan smeltes eller fastggres pd bleen pd en forenklet made
ved hjelp af fremstillingsudstyr, der kan arbejde med stor hastig-
hed.

Frigprelsesbanen omfatter fortrinsvis en strimmel af termoplastisk
materiale, der i sig selv er et ¢gkonomisk udgangsmateriale og kan
af styrkemzssige grunde indbefatte en ydre strimmel af et £grste
materiale og et termoplastisk materiale smmmensmeltet mellem den ydre

strimmel og pudeenheden.

Ifglge den foreliggende opfindelse kan det sammensmeltede, termo-
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plastiske materiale omfatte langs siden forlgbende marginalkanter
af et baglag for pudeenheden for enkel gkonomisk fastggrelse af
fastggrelsesbanen.

Ved udformningen ifglge den foreliggende opfindelse opndr man yder-
ligere, at det sammensmeltede materiale forhindrer, at banen ad-
skilles fra pudeenhedens frontflade, ndr den ggres vad under brug.

Specielle praktiske let fremstillelige udfgrelsesformer fremgar
i ¢gvrigt af de enkelte underkrav,

Yderligere fordele fremgdr af den efterfglgende beskrivelse af ud-
forelsesformer for den foreliggende opfindelses genstand pd grund-

lag af tegningen. P3a denne viser

fig. 1 i perspektiv et klebebdndsfastggrelsesorgan ifglge den
foreliggende opfindelse forud for anbringelse p& en ble,

fig. 2 et udsnit set fra oven af en engangsble med klzbebdndsfast-
gorelsesorganet ifelge fig. 1 delvis péfert bleen,

fig. 3 et delbillede set fra oven af bleen med klzbebdndsfastgerel-
sesorganet vist i fig. 1 fastgjort pd bleen,

fig. 4 et delbillede af bleen vist i fig. 3 med en fastgerelsesdel
af klzbebdndsstrimmelen udlegseligt fastgjort til frigerelsesbanen i
klzbebdndsfastgorelsesorganet,

fig. 5 et delsnit i det vasentlige langs linie 5-5 i fig. &4,

fig., 6 et delbillede set fra oven af en ble med en anden udfegrelses-
form for klzbebdndsfastgerelsesorganet ifeglge den foreliggende op-
findelse,

fig. 7 et delbillede set fra oven af en ble, der viser endnu en ud-
forelsesform for klzbebdndsfastgerelsesorganet ifglge den forelig-
gende opfindelse,
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fig. 8 et delsnit af en udferelsesform for klazbebdndsfastgerelses-
organets frigegrelsesbane,

fig. 9 et delsnit af en udferelsesform for en bane til brug for
klzbebdndsfastgerelsesorganet,

fig. 10 et delsnit af en udferelsesform for en bane til brug for
klzbebéndsfastgorelsesorganet,

fig. 11 et delbillede set fra oven af en ble, der viser en yderligere
udferelsesform for klzbebdndsfastgerelsesorganet ifglge den forelig-
gende opfindelse og

fig. 12 et delsnit taget i det vesentlige langs linien 12-12 i fig.
11.

I fig. 4 og 5 ses en engangsble 20 med en absorberende pudeenhed 22
og et klmbebdndsfastgerelsesorgan 24 fastgjort til pudeenheden 22.
Pudeenheden 22 har en frontflade 26, en bagflade 28, en sidekant 30
og en endekant 32, der forbinder sidekanten 30. Pudeenheden 22 har
et veskegennemtrengeligt deklag 34, der afgranser en vasentlig del
af pudeenhedens frontflade, et vmskeuigennemtrsngeligt baglag 36,
der bestemmer pudeenhedens bagflade 28 og med langs siden forlgbende
marginalkanter 38 foldet hen over og fastgjort til pudeenhedens
frontflade og en absorberende pude 40 beliggende mellem dxk- og bag-
lagene 34 og 36.

Baglaget er fortrinsvis fremstillet af et termoplastisk materiale
s8som polyethylen. Den absorberende pude 40 har en sidekant 42,

der fortrinsvis er anbragt nabostillet +til pudeenheden 22's sidekant,
og en endekant 44, der forbinder sidekanten 42 og er anbragt med af-
stand fra pudeenheden 22's endekant 32. Det ses, at bleens ikke
viste modstdende side normalt ville have en konstruktion i det vasent-
lige lig med den ovenfor beskrevne og ogsd ville have et klzbebinds-
fastgorelsesorgan som beskrevet nedenfor.

Som vist i fig. 1 har klzbebdndsfastgerelsesorganet 24 en aflang

trykfglsom klzbebdndsstrimmel 50 med en feorste fastgjort endesek-
tion 52, en anden fastgerelsesendesektion 54 og bindemiddel 55 pd
en af strimmelens overflader. Klzbebdndstrimmelen 50 kan have en
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omfoldet ende 56 nabostillet til den ydre ende af den anden ende-
sektion 54 til fastlsggelse af fligorganer til brug for et nedenfor
beskrevet formdl. Klzbebdndsfastgerelsesorganet 24 har ogsid en
frigerelsesbane 58 af et termoplastisk materiale sdsom en strimmel
af polyethylen med en ferste overflade 60, der tilvejebringer en
frigerelsesflade for bindemidlet 55 p& klzbebdndsstrimmelen 54, o9
en anden modstdende bindemiddelfri overflade 62, som vender mod
pudeenheden 22's frontflade 26. Den anden overflade 62 af en ydre
ende 64 af frigerelsesbanen 58 er fastgjort til bindemidlet 55 pé
den anden endesektion af klsbebdndsstrimmelen 50, medens den anden
indre ende 66 af frigerelsesbanen kan vere fastgjort til pudeenhedens
frontflade 26 ved svejsning eller en anden form for forsegling si-
ledes som beskrevet nedenfor. Enten frigerelsesbanen 58!'s. forste
overflade 60 eller dens anden overflade 62 kan efter gnske behandles
til at opnd relative affiniteter over for bindemidlet 55.

Som vist i fig. 2 er klmbebdndsstrimmelen 50's forste endesektion

52 fastgjort til pudeenheden 22's bagflade 28. Som illustreret i
fig. 2 og 3 er frigerelsesbanen 58!s indre ende 66 foldet hen over
pudeenheden 22's frontflade 26 med frigerelsesbanen 58's anden over-
flade vendende imod pudeenhedens frontflade 26. Som vist er frigerel-
sesbanen 58's indre ende 66 svejset til pudeenhedent's frontflade 26

i en zone 68 nabostillet til den indre ende 66 for at fastgere fri-
gorelsesbanens indre ende 66 til pudeenheden. Den indre ende 66 kan
nemt svejses eller pé& anden mdde fastgeres til pudeenheden péd enhver
hensigtsmessig médde sdsom ved pdfering af varme med et opvarmet stem-
pel under fremstillingen.

I en udferelsesform kan deklaget 34 vere fremstillet af et termo-
plastisk materiale sésom polyethylen og frigerelsesbanen 58 vzre
fremstillet af ethvert hensigtsmmssigt materiale sésom papir med
dxklaget smeltet sammen med frigegrelsesbanen. Friggrelsesbanen 58's
ydre ende 64 fastholdes s8ledes ved hjelp af bindemiddel pé klmbe-
bé8ndsstrimmelens anden endesektion 54, medens den indre ende 66 er
fastgjort imod pudeenheden 22's frontflade 26 ved svejsningszonen
68. TFrigegrelsesbanen 58 fastholdes fslgelig pd pudeenhedens front-
flade 26 uden noget ekstra bindemiddel ud over det, der er pd klzbe-
béndsstrimmelen 50, hvorved man reducerer bleens pris. Desuden
forenkles bleens fremstilling, da den bindemiddelfri frigerelsesbane
nemt kan foldes hen over og fastgeres pd bleen ved hjelp af hurtigt
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arbejdende svejseudstyr uden at generes af en bindemiddelbzrende
overflade p& banen og uden pafering af bindemiddel.

Som vist i fig. 3-5 foldes klzbebdndsstrimmelen 50's anden endesek-
tion 54, indbefattende den ydre ende 64 af frigerelsesbanen 58, hen
over bleens frontflade, og klzbebdndsstrimmelen 50's anden endesek-
tion 54 er udleseligt fastgjort til frigerelsesbanen 58's faorste
overflade 60. Da den ferste overflade 60 af frigerelsesbanen 58 har
en forholdsvis 1lille affinitet over for bindemiddel p& den anden en~
desektion 54 af klzbebdndsstrimmelen, kan klzbebdndsstrimmelens an-
den endesektion nemt fjernes fra frigerelsesbanen 58 under bleens
lzgning. Fjernelsen af den anden endesektion 54 fra figerelsesbanen
58 lettes af fligen 56 ved den anden endesektions ydre ende, der er
fri for fastgerelse til frigerelsesbanen 58 og pudeenheden 22. Ef-
ter at klzbebandsstrimmelen 50's anden endesektion 54 er fjernet fra
frigerelsesbanen 58's forste overflade 60 i den stilling, der er vist
i fig. 3, anbringes den anden endesektion 54 korrekt for at fastgere
bleen 20 om barnet. Bleens fastgerelse opnds sdledes uden at fjerne
frigerelsesbanen fra pudeenheden og eliminerer derved behovet for
serskilt at bortkaste frigerelsesbaner efter blelsgning. Svejse-
zonen 68 forhindrer endvidere, at frigerelsesbanen 58 adskilles fra
pudeenhedens frontflade, ndr denne geres vad under brug.

Fn anden udfgrelsesform for den foreliggende opfindelse er illustre-
ret i fig. 6, hvor de samme henvisningstal er benyttet til at angive
tilsvarende dele. I denne udfegrelsesform kan klsbebdndsfastgerelses-
organet 24 have en anden svejsezone T4, der ogsé kan vzre dannet ved
hjzlp af varmesvejsning, og er anbragt nabostillet til pudeenhedens
sidekant 30 med svejsezonen 74 forlgbende pé& tvers hen over frigerel-
sesbanen. I denne udfgrelsesform er frigerelsesbanen 58's ydre ende
64 anbragt nabostillet til pudeenheden 22's sidekant 30. Svejsezonen
74 fastholder sdledes frigerelsesbanens ydre ende 64 p& pudeenheden
22's frontflade 26, medens svejsezonen 68 holder friggrelsesbanen 58's
indre ende 66 fast p& pudeenheden. Frigerelsesbanen 58 er felgelig
holdt p& plads pd pudeenhedens frontflade uden brug af bindemiddel.
Alternativt kan svejsezonen 74 udelades fra klzbebdndsfastgerelses-
organet, sdledes at frigerelsesbanen 58's ydre ende 64 er fri for
fastgorelse pd bleen. I dette tilfxlde holder svejsezonen 68 fri-
gorelsesbanen pé& pudeenheden med tilstrzkkelig styrke til at for-
hindre afrivning af frigerelsesbanen fra bleen, ndr klzbeb&ndsstrim-



10

15

20

25

30

35

40

148972

melens anden endesektion 54 pilles af frigerelsesbanen i en retning
vak fra zonen 68.

En anden udferelsesform for den foreliggende opfindelse er illustre-
ret i fig. 7, hvor tilsvarende henvisningstal angiver tilsvarende
dele. I denne udfgrelsesform har frigerelsesbanen en svejsezone 69,
der forlgber hen over frigerelsesbanens langde mellem dens indre og
ender henholdsvis 66 og 64. Som ovenfor kan svejsezonen 69 formes
ved hjaelp af, at frigerelsesbanen svejses pa pudeenhedén ved hjelp
af varme. Det vil ogsd vare klart, at frigzrelsesbanen, der er be-~
skrevet i forbindelse med fig. 1-5, kan have en svejsezone, der for-
lober fra den indre ende 66 af frigerelsesbanen 58 til et sted nabo-
stillet til pudeenhedens sidekant 30, eller kan have med indbyrdes af-
stand anbragte svejsezoner som diskuteret i forbindelse med fig. 6.

En anden udferelsesform for den foreliggende opfindelse er illustre-
ret i fig. 8, hvor tilsvarende henvisningstal angiver tilsvarende
dele. I denne udferelsesform har frigerelsesbanen 58 en ydre strim-
mel 80, sdsom papir, hvis ydre overflade 60 kan vzre behandlet, f.
eks. ved hjelp af silicone, for derved at tilvejebringe en frigerel-
sesoverflade med en forholdsvis lille affinitet over for bindemid-
del. Frigerelsesbanen 58 har et par med indbyrdes afstand anbragte
segmenter 82 og 84 af et termoplastisk materiale, sésom polyethylen
eller en stribe af varmsmelteligt bindemiddel anbragt nabostillet
til strimmelen 80's indre og ydre ender henholdsvis 66 og 64, En-
ten den ene eller begge af enderne 64 og 66 af frigerelsesbanen 58
kan opvarmes for at sammensmelte segmenterne 82 og 84, siledes at

de sammensmeltede segmenter binder strimmelen 80 til pudeenhedens
frontflade.

Endnu en udferelsesform for den foreliggende opfindelse er illustre-
ret i fig. 9, hvor tilsvarende henvisningstal angiver tilsvarende
dele. I denne udfegrelsesform har frigerelsesbanen en ydre strimmel
af materiale 80, sdsom papir, der er anbragt hen over den langs
siden forlgbende marginale kant 38 af det termoplastiske baglag 36.
Baglagets marginalkant 38 kan opvarmes gennem strimmelen 80 for at
sammensmelte strimmelen 80 med pudeenheden. Strimmelen 80 kan hen-
sigtsmessigt behandles sdledes, at der tilvejebringes en ydre fri-
gerelsesoverflade 60, jfr. ovenfor.
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En videre udforelsesform for den foreliggende opfindelse er illustre-
ret i fig. 10,. hvor tilsvarende henvisningstal angiver tilsvarende

dele. I denne udfgrelsesform har frigerelsesbanen 58 en ydre strim-
mel 80 af et materiale, sdsom papir, hvis ydre overflade 60 kan vzre

hensigtsmessigt = behandlet for at . tilvejebringe en frigg-

relsesflade. Friggrelsesbanen har ogsd en strimmel 88 af termo-
plastisk materiale, som forlgber mellem frigerelsesbanens indre og
ydre ender 66 og 64, og som kan vare lamineret pd strimmelen 80.
Enhver del af frigerelsesbanen, omfattende hele dens lzngde, kan op-
varmes for at sammensmelte strimmelen 80 med pudeenhedens frontflade.

En yderligere udfgrelsesform for den foreliggende opfindelse er il-
lustreret i fig. 11 og 12, hvor tilsvarende henvisningstal angiver
tilsvarende dele. I denne udferelsesform er en frigerelsesbane 72
udlgseligt fastgjort til bindemidlet pé klzbebéndsstrimmelen 50's
anden endesektion 54. Frigerelsesbanen 72 fjernes fra den anden
endesektion 54 under bleens lmgning for at blotlm:gge neden under
liggende bindemiddel, der derpd bruges for at fastgere bleen om
barnet. I denne udferelsesform tjener banen 58' til at opnd en
forbedret fastgorelse af klabebdndsstrimmelen 50's forste endesek-
tion 52 p& bleen. Den ydre ende 64 af banen 58! er fastgjort til
klzbebindsstrimmelen 50, og den indre ende 66 af banen 58' kan veare
svejset til pudeenheden som tidligere beskrevet, hvorved man for-
hindrer, at klzbebdndsstrimmelen 50's forste endesektion 52 trzkkes
vak fra bleen. Den i forbindelse med bleen vist i fig. 1-5 beskrev-
ne frigerelsesbane tjener ogsd en tilsvarende funktion. Banen 58!

kan selvfelgelig have med indbyrdes afstand anbragte zoner eller en

kontinuert svejsezone, der forlegber mellem den indre baneende 66 til
et sted nabostillet til sidekanten 30, sé&fremt dette enskes.

Patentkrav

ot . b e S S ot S i S O o,

1. Engangsble indbefattende en absorberende pudeenhed (22], mod-

 stdende flader (26, 28] og i det mindste en sidekant (3Q] og et
klzbebandsfastggrelsesorgan (24] indbefattende en trykfglsom kle-

beb&ndsstrimmel (50) med en ydre fastggrelsessektion (54] til at
fastggre bleen om et barn, k end e t e gn et ved en friggrel=
sesbane (58) i forbindelse med fastggrelsessektionen (54) og med
et indre omrdde (66), der ved hj=zlp af termoplastisk materiale
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er sammensmeltet til pudeenhedens (22) fgrste overflade (26), og
hvor friggrelsesbanen (58) forlgber fra den indre endedel (66)
hen imod pudeenhedens (22) sidekant (30).

2. Ble ifglge krav 1, k end e t e gne t ved, at klebebdnds~
strimmelen (50) har en indre sektion (52) fastgjort til den an-
den af pudeenhedens (22) flader (28), og hvor fastggrelsessek-
tionen (54) forlgber fra den indre sektion (52} forbi pudeenhe-
dens (22) sidekant (30).

3. Ble ifglge krav 2, k end e t e gn e t ved, at en ydre ende
(64) af friggrelsesbanen (58) forlgber forbi pudeenhedens (22)
sidekant (30} og med friggrelsesbanens ydre ende fastgjort til
bindemiddel (55) p& klzbebdndsstrimmelens (50). fastgprelsessek-
tion (54) nabostillet til sidekanten (30].

4, Ble ifglge krav 3, k end et egne t ved, at klzbebdnds-
strimmelens (50) fastggrelsessektion (54) er udlgseligt fast-
gjort til en ydre friggrelsesflade (60) af friggrelsesbanen (58).

5. Ble ifgplge krav 1 eller 3, kend e t e gnet ved, at fri-
ggrelsesbanens (58) indre ende (66) er sammensmeltet med pudeen-—
heden (22).

6. Ble ifglge krav 4, k end e t e gn et ved, at den ydre
ende (64) af friggrelsesbanen (58) ved hjelpaf termoplastisk
materiale er sammensmeltet med pudeenhedens (22) navnte fgrste
overflade (26).

7. Ble ifglge krav 6, k end e t e g n e t ved, at friggrelses-
banen (58) ved hjelp af termoplastisk materiale er sammensmeltet med
den navnte fgrste overflade (26) af pudeenheden (22) mellem fri-

gprelsesbanens indre og ydre ender (66, 64).

8. Ble ifglge krav 1, k e nd e t e g n e t ved, at friggrelses-

banen (58] indbefatter en ydre strimmel (80, 88] af et fgrste mate~
riale og et bindingsmiddel (82, 88) bestdende af et termoplastisk
materiale mellem den navnte ydre strimmel og en flade (26) af pude-
enheden (22).
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9. Ble ifglge krav 8, k end e t e g n e t ved, at hindings-
midlet omfatter et segment (82) af termoplastisk materiale nabo-
stillet til en indres ende (66) af friggrelsesbanen (58], hvilket

segment er smeltet for at fastgere den indre ende til »udeenheden (22).

10. Ble ifglge krav 6 og 8, k end e t egn e t ved, at bindings=
midlet omfatter et segment (84) af termoplastisk materiale nabo-
stillet til den ydre friggrelsesbaneende (64), og at segmentet

er smeltet for at fastgere den ydre ende til pudeenheden (22).

11. Ble ifgplge krav 709 8, k end e t e gn e t ved, at bindings-
midlet omfatter en indre strimmel (88) af termoplastisk materiale,
der forlgber mellem indre (66) og ydre (64) ender af banen, og at
den indre strimmel er smeltet for at fastgere frigerelsesbanen

(58) til pudeenheden (22).

12, Ble ifglge krav 8, k ende t e gn e t ved, at bindings-
midlet omfatter et varmsmelteligt klazbemiddel (82, 84})..

13, Ble ifplge krav 1, k end e t e gn e t ved, at fastggrelses-

banen er sammensmeltet med langs sidekanten (30) forlebende marginale
kanter (38) af pudeenhedens (22) baglag (36).

14, Ble ifglge krav 1, k end e t e gn e t ved, at friggrelses-
banen (58) har en ydre friggrelsesflade (60] med en forholdsvis
lille affinitet over for bindemidlet (55] pa strimmelfastggrel-
sessektionen (54),0g at fastggrelsessektionen er udlgseligt fast-

gjort til banefriggrelsesfladen.

Fremdragne publikationer:
US patenter nr. 3620217, 3776234, 3810472, 3848594, 3875621,
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