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带状材料可用的激光自动切割打孔设备

(57)摘要

本实用新型涉及带状材料可用的激光自动

切割打孔设备，包括机架、上料机构、传输机构、

切割平台、激光切割系统、出料机构，其特征在

于：所述上料机构包括上料辊及送料压辊组，所

述激光切割系统包括激光切割头、摄像头，所述

机架设有丝杆组件，所述摄像头电连接有可接收

摄像头检测数据并进行信息处理与传输的信息

处理模块，所述摄像头电连接有指示灯，所述激

光切割头根据信息处理模块的指示对物料进行

切割，本实用新型的有益效果为：提供带状材料

可用的激光自动切割打孔设备，可实现高效且高

精准加工。
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1.带状材料可用的激光自动切割打孔设备，包括机架，所述机架上依次设置有上料机

构、可与上料机构联动的传输机构、切割平台、可对切割平台内物料进行切割的激光切割系

统、出料机构，其特征在于：所述上料机构包括铰接于机架一端的上料辊及置于上料辊旁侧

的送料压辊组，所述传输机构安装于机架上且位于送料压辊组远离上料辊的一侧，所述激

光切割系统包括安装于机架上且位于切割平台上方可对物料进行切割的激光切割头，所述

机架设有可与激光切割头联动的丝杆组件，所述激光切割头联动有可自动检测物料位置及

其宽度的摄像头，所述摄像头电连接有可接收摄像头检测数据并进行信息处理与传输的信

息处理模块，所述摄像头电连接有指示灯，所述激光切割头根据信息处理模块的指示对物

料进行切割。

2.根据权利要求1所述的带状材料可用的激光自动切割打孔设备，其特征在于：所述传

输机构包括设置于切割平台处的人字网链输送平台及与人字网链输送平台联动的电机，所

述人字网链输送平台下方设有废料处理机构。

3.根据权利要求2所述的带状材料可用的激光自动切割打孔设备，其特征在于：所述废

料处理机构包括设置于人字网链输送平台下方且安装于机架上的抽风箱，所述人字网链输

送平台联动有安装于机架上且可对人字网链输送平台进行废料清刷的毛刷组件，所述机架

位于传输机构下方设有可收集废料的废料收集箱。

4.根据权利要求1所述的带状材料可用的激光自动切割打孔设备，其特征在于：所述出

料机构包括铰接于机架端部的出料压辊组。
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带状材料可用的激光自动切割打孔设备

技术领域

[0001] 本实用新型涉及激光加工技术领域，具体涉及带状材料可用的激光自动切割打孔

设备。

背景技术

[0002] 目前，激光加工作为加工领域的先进制造技术，已广泛应用于汽车、电子、电器、航

空、冶金、机械制造等国民经济重要部门，对提高产品质量、劳动生产率、自动化、无污染、减

少材料消耗等起到愈来愈重要的作用。在现有技术中，采用激光打孔通常有两种方式：一种

为激光切割方式，另一种为激光振镜扫描方式。其中激光切割方式是利用经聚焦的高功率

密度激光束照射加工材料，使被照射的材料迅速熔化、汽化，同时借助与光束同轴的高速气

流吹除熔融物质，运动系统带动加工工件或切割装置运动，从而实现工件切割或打孔。

[0003] 在对带状材料进行打孔加工过程时，由于带状材料宽度必然存在误差，但又要求

在连续带状材料中心线指定位置打孔并切割，而现有的激光切割设备很难做到在连续带状

材料中心线指定位置打孔并切割。

实用新型内容

[0004] 本实用新型所要解决的技术问题在于针对上述现有技术的不足，提供带状材料可

用的激光自动切割打孔设备，可实现高效且高精准加工。

[0005] 为实现上述目的，本实用新型提供了如下技术方案：带状材料可用的激光自动切

割打孔设备，包括机架，所述机架上依次设置有上料机构、可与上料机构联动的传输机构、

切割平台、可对切割平台内物料进行切割的激光切割系统、出料机构，其特征在于，所述上

料机构包括铰接于机架一端的上料辊及置于上料辊旁侧的送料压辊组，所述传输机构安装

于机架上且位于送料压辊组远离上料辊的一侧，所述激光切割系统包括安装于机架上且位

于切割平台上方可对物料进行切割的激光切割头，所述机架设有可与激光切割头联动的丝

杆组件，所述激光切割头联动有可自动检测物料位置及其宽度的摄像头，所述摄像头电连

接有可接收摄像头检测数据并进行信息处理与传输的信息处理模块，其中信息处理模块是

指CPU控制中心，所述摄像头电连接有指示灯，所述激光切割头根据信息处理模块的指示对

物料进行切割。

[0006] 采用上述技术方案，摄像头自动检测物料的位置及宽度，并将图像信息传输至信

息处理模块，也即CPU控制中心进行信息接收与处理，而后信息处理模块发出信号给予指示

灯，并同时控制激光切割头根据指示灯指示位置对物料进行切割，可实现带状物料的精准

激光切割加工，且加工位置符合要求，既可沿连续带状材料中心线指定位置，也可根据实际

需求进行适应性加工，只需更改最初输入信息处理模块内的指令即可，不仅结合了激光切

割高效又实现了高精准加工要求；其中，上料机构便于带状物料储存，传输机构的功能则是

将带状物料输送至切割平台处，而后配合上述贾光切割系统，可实现高效且高精准加工，待

加工完成后，则由出料机构进行出料。
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[0007] 上述的带状材料可用的激光自动切割打孔设备可进一步设置为：所述传输机构包

括设置于切割平台处的人字网链输送平台及与人字网链输送平台联动的电机，所述人字网

链输送平台下方设有废料处理机构。

[0008] 采用上述技术方案，人字网链输送平台接触面大，便于带状物料的输送；进一步的

最大静摩擦力，便于激光切割打孔，避免带状物料打滑；通过增设废料处理机构，可将激光

切割打孔过程中产生的废料进行收集与排出，避免影响加工，并提高带状物料的表面整洁

度。

[0009] 上述的带状材料可用的激光自动切割打孔设备可进一步设置为：所述废料处理机

构包括设置于人字网链输送平台下方且安装于机架上的抽风箱，所述人字网链输送平台联

动有安装于机架上且可对人字网链输送平台进行废料清刷的毛刷组件，所述机架位于传输

机构下方设有可收集废料的废料收集箱。

[0010] 采用上述技术方案，抽风箱一方面可增大带状物料与人字网链输送平台两者的相

互抓力，防止带状物料在人字网链输送平台上打滑，另一方面，可对废料进行吸附，有利于

废屑被收纳进入废料收集箱内；毛刷组件可对人字网链输送平台进行废屑清理，减少人字

网链输送平台缝隙处杂质，避免人字网链输送平台卡滞。

[0011] 上述的带状材料可用的激光自动切割打孔设备可进一步设置为：所述出料机构包

括铰接于机架端部的出料压辊组。

[0012] 下面结合附图和实施例对本实用新型作进一步详细说明。

附图说明

[0013] 图1为本实用新型实施例的结构示意图。

具体实施方式

[0014] 下面将结合本实用新型实施例中的附图，对本实用新型实施例中的技术方案进行

清楚、完整地描述，显然，所描述的实施例仅仅是本实用新型一部分实施例，而不是全部的

实施例。基于本实用新型中的实施例，本领域普通技术人员在没有做出创造性劳动前提下

所获得的所有其他实施例，都属于本实用新型保护的范围。

[0015] 如图1所示的带状材料可用的激光自动切割打孔设备，包括机架1，所述机架1上依

次设置有上料机构、可与上料机构联动的传输机构、切割平台5、可对切割平台5内物料进行

切割的激光切割系统、出料机构，所述上料机构包括铰接于机架1一端的上料辊2及置于上

料辊2旁侧的送料压辊组3，所述出料机构包括铰接于机架1另一端的出料压辊组4，所述传

输机构安装于机架1上且位于送料压辊组3远离上料辊2的一侧，所述激光切割系统包括安

装于机架1上且位于切割平台5上方可对物料进行切割的激光切割头6，所述机架1设有可与

激光切割头6联动的丝杆组件7，所述激光切割头6联动有可自动检测物料位置及其宽度的

摄像头8，所述摄像头8电连接有可接收摄像头8检测数据并进行信息处理与传输的信息处

理模块，其中信息处理模块是指CPU控制中心，所述摄像头8电连接有指示灯9，所述激光切

割头6根据信息处理模块的指示对物料进行切割。

[0016] 所述传输机构包括设置于切割平台5处的人字网链输送平台10及与人字网链输送

平台10联动的电机，所述人字网链输送平台10下方设有废料处理机构。
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[0017] 所述废料处理机构包括设置于人字网链输送平台10下方且安装于机架1上的抽风

箱11，所述人字网链输送平台10联动有安装于机架1上且可对人字网链输送平台10进行废

料清刷的毛刷组件12，所述机架1位于传输机构下方设有可收集废料的废料收集箱13。
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图1
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