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PIECE INJECTEE, ENSEMBLE D’ABSORPTION D’ENERGIE A ENTRETOISE ET PROCEDE DE FABRICATION

D’UN TEL ENSEMBLE.

@ L’invention concerne une piéce injectée.

Elle se rapporte & une piece injectée (26) destinée a for-
mer par pliage un dispositif d’absorption d’énergie et une
entretoise, le dispositif d’absorption d’énergie ayant plu-
sieurs éléments creux (12) dépassant d’une premiere partie
de plaque (10), et plusieurs éléments creux (16) dépassant
d'une seconde partie de plaque (14), associés par paires.
L'entretoise comporte plusieurs éléments d’entretoise (20)
dépassant d’une troisiéme partie de plaque (18), 'une des
parties de plaque (10, 14, 18) est articulée sur les deux
autres, et les articulations (28, 30) sont telles que, aprés ro-
tation de 180° de chacune des parties de plaque, un élé-
ment creux (12), un élément creux (16) et un élément
d’entretoise (20) sont alignés.

Application aux portes d’automobiles.
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L’invention concerne une piéce injectée destinée a
former par pliage un dispositif d'absorption d'énergie et
une entretoise, un ensemble d'absorption d'énergie & entre-
toise, ainsi qu’un procédé de fabrication d'un tel ensemble.

On utilise habituellement, dans les portes d'automo-~
bile, des éléments absorbeurs de chocs placés entre le
panneau intérieur de porte et un emplacement adjacent au
passage de la vitre, afin que, en cas de choc latéral,
1'occupant voisin de la porte ne subisse qu'un choc faible.
En outre, ces dispositifs d'absorption d'énergie sont dispo-
sés de maniére que, en cas de choc suffisamment important,
celui-ci soit transmis au bassin de 1l'occupant plutdt qu'a
une autre partie de son corps.

On a déja réalisé des dispositifs d'absorption dans
lesquels des éléments creux absorbeurs de chocs de forme
générale conique dépassent d'une partie de plagque, comme
décrit dans le document FR-2 784 151.

Cependant, étant donné 1'espace important qui doit étre
occupé par le dispositif d'absorption d'énergie, on s'est
rendu compte que la configuration de chaque élément creux
absorbeur de chocs n'était pas optimale, et qu'il était
souhaitable d'en réduire la hauteur.

On a donc réalisé, comme décrit dans le document
FR-2 815 100, des dispositifs d'absorption d'énergie dans
lesquels des éléments creux absorbeurs de chocs de hauteur
réduite sont formés sur deux parties de plagque qui sont
mises en contact afin que deux éléments absorbeurs de chocs
soient alignés en direction transversale. Les positions
relatives des éléments absorbeurs de chocs et leurs carac-
téristiques particuliéres peuvent étre adaptées pour que
chaque élément absorbeur de chocs ait une configuration bien
adaptée aux chocs qui doivent étre absorbés.

De tels dispositifs d'absorption d'énergie ayant des
éléments creux absorbeurs de chocs empilés sont couramment
utilisés dans les portes d'automobile ; lors du montage, ils
sont en général associés a des entretoises d’adaptation a la

largeur qui doit étre occupée par le dispositif d'absorption
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entre le panneau intérieur de porte et le passage de la
vitre associée a la porte.

Ainsi, la fabrication des éléments finalement montés
dans les portes d'automobile nécessite d'une part la fabri-
cation d'un dispositif d'absorption d‘'énergie ayant des
éléments creux absorbeurs de chocs, et d'autre part la
fabrication d'entretoises, les entretoises étant montées sur
les éléments absorbeurs lors de la fabrication des auto-
mobiles.

L'invention a pour objet la simplification de la fabri-
cation des véhicules automobiles par réalisation d'un sous-
ensemble comprenant a la fois le dispositif d'absorption de
chocs et les entretoises, et évitant ainsi une opération de
montage sur la chaine d’assemblage.

A cet effet, l'invention concerne une piéce injectée
qui comprend a la fois tous les éléments creux absorbeurs de
chocs du dispositif d'absorption d4’énergie, et les entre-
toises associées. De cette maniére, l'ensemble peut étre
réalisé avec un coit réduit, et il permet la simplification
lors du montage des automobiles.

Plus précisément, l'invention concerne une piéce injec-
tée destinée a former par pliage un dispositif d'absorption
d'énergie et une entretoise, le dispositif d'absorption
d'énergie ayant plusieurs éléments creux absorbeurs de chocs
dépassant d'une premiére partie de plaque, et plusieurs
éléments creux absorbeurs de chocs dépassant d'une seconde
partie de plaque, les éléments absorbeurs des deux plaques
étant associés par paires ; selon l’invention, l'entretoise
comporte plusieurs éléments d'entretoise dépassant d'une
troisiéme partie de plagque, l'une des premiére, seconde et
troisiéme parties de plaque étant articulée sur les deux
autres, les articulations ayant une disposition telle que,
aprés rotation de 180° de chacune des parties de plaque, un
élément creux absorbeur de chocs de la premiére partie de
plagque, un élément creux absorbeur de chocs de la seconde
partie de plague et un élément d'entretoise sont alignés en
direction perpendiculaire au plan des parties de placque.
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Le fond de 1l'élément creux absorbeur de chocs, opposé
a la partie de plague correspondante, porte un premier
dispositif de fixation choisi parmi un £t et un trou, et
1'élément d'entretoise porte un second dispositif de fixa-
tion choisi parmi un trou et un £it respectivement, destiné
a coopérer avec le dispositif de fixation de 1'élément creux
absorbeur de chocs adjacent.

Les éléments creux absorbeurs de chocs dépassant de la
premiére partie de plague ont une forme allongée dans une
direction paralléle au plan de la premiére partie de plaque,
les éléments creux absorbeurs de chocs dépassant de la
seconde partie de plagque ont une forme allongée dans une
direction paralléle au plan de la seconde partie de plaque,
et, lorsque les premiére et seconde parties de plaques sont
a c6té l’une de l’autre dans le plan principal de la piéce
injectée, les directions d'allongement d‘'un élément creux
absorbeur de chocs de la premiére partie de plagque et de
l'élément creux absorbeur de chocs destiné a venir en face
de lui sont trés voisines ou confondues, de sorte que, aprés
rotation des parties de plagque de 180° pour la formation du
dispositif d’absorption d’énergie, ces directions d’allonge-
ment sont trés différentes.

De préférence, avant pliage, les directions d'allonge-
ment de deux éléments creux destinés a coopérer sont les
mémes ou peu différentes, de sorte que, aprés rotation des
parties de plague de 180° pour la formation du dispositif
d’absorption d’énergie, ces directions d’allongement sont
pratiquement perpendiculaires.

De préférence, chaque élément d'entretoise comporte
plusieurs nervures qui se recoupent, la direction d'allonge-
ment des nervures étant perpendiculaire a la direction des
parties de plaque.

L’invention concerne aussi un ensemble d'absorption
d'énergie a entretoise, formé a partir d’une piéce injectée
selon les paragraphes précédents, telle gue chaque élément
d'entretoise est appliqué contre le fond de 1l'élément creux
absorbeur de chocs adjacent, le fond étant du cdté opposé a
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la partie de plagque correspondante, et 1l’élément d4’entre-
toise est fixé au fond.

De préférence, les deux parties de plagues portant les
éléments creux absorbeurs de choc sont en contact.

L’invention concerne aussi un procédé de fabrication
d'un dispositif d'absorption d'énergie de porte d'automobile
par mise en oeuvre de piéces selon les paragraphes précé-
dents, qui comprend une premiére opération de pliage de la
partie de plagque portant les éléments d'entretoise vers la
partie de plagque qui porte les éléments creux absorbeurs
d'énergie destinés a étre adjacents aux éléments d'entre-
toise, une opération de fixation des éléments d'entretoise
aux éléments creux absorbeurs de chocs adjacents, puls une
opération de rotation de l'autre partie de plague portant
les autres éléments creux absorbeurs de chocs.

De préférence, la fixation des éléments d'entretoise
aux éléments creux absorbeurs de chocs est réalisée par
formation d'une bouterolle de fixation de 1l'élément creux
absorbeur de chocs a l'élément d'entretoise.

D'autres caractéristiques et avantages de l'invention
seront mieux compris a la lecture de la description qui va
suivre d'exemples de réalisation, faite en référence aux
dessins annexés sur lesquels :

la figure 1 est une coupe schématique d'un dispositif
d'absorption d'énergie réalisé avec une piéce injectée selon
l'invention et comprenant deux éléments creux absorbeurs
d'énergie et une entretoise, le plan de coupe passant par
l'axe d'alignement de ces trois éléments ;

la figure 2 est une vue en élévation latérale d'un
ensemble d'absorption d'énergie de choc & entretoise obtenu
avec la piéce injectée selon l'invention ;

la figure 3 est une vue en élévation latérale de
1l'autre coté de l’ensemble d'absorption d'énergie de choc a
entretoise représenté sur la figure 2 ;

la figure 4 est une vue en plan de la piéce injectée
réalisée selon l'invention pour la fabrication de 1’ensemble
d'absorption d'énergie de choc a entretoise des figures 1 a
3 ; et
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la figure 5 est un agrandissement d'un détail de la
piéce de la figure 4.

Une premiére partie de plaque 10 porte des éléments
absorbeurs de chocs 12, tournés du coté destiné a se trouver
vers l'intérieur d'une automobile. Une seconde partie de
plagque 14 portant des éléments creux absorbeurs de chocs 16
est appliquée contre la premiére partie de plagque 10, les
deux éléments absorbeurs 12 et 16 formant un dispositif
d'absorption d'énergie. De préférence, les éléments creux
absorbeurs d'énergie 12 ont une forme allongée qui apparait
sur la figure 2. De méme, les éléments creux 16 ont une
forme allongée, ayant une direction perpendiculaire a la
direction d’allongement des premiers éléments absorbeurs 12.
Des dispositifs d'absorption formés par les deux parties de
plagque 10, 14 et les éléments creux absorbeurs de chocs 12,
16 sont déja connus et utilisés.

Lors du montage dans une automobile du dispositif
d'absorption selon l'invention, le constructeur d'automo-
biles ajoute une entretoise adaptée a l'espace compris entre
le panneau intérieur de porte et le plan de passage du
vitrage a l'intérieur de la porte (référence 25 sur la
figure 1). Une telle entretoise porte la référence 20 sur la
figure 1, et elle est représentée sous forme d'un élément
allongé nervuré de section presque constante sur sa lon-
gueur. Un tel élément d'entretoise 20 doit étre fixé au
dispositif d'absorption. Dans le mode de réalisation repré-
senté sur la figure 1, les éléments d'entretoise 20 sont
montés sur une partie de plagque 18. Lorsque cette partie de
plagque 18 se rapproche des seconds éléments creux absorbeurs
de chocs 16, des fiits circulaires dépassant des éléments
d'entretoise 20 pénetrent dans des trous 22 des seconds
éléments creux absorbeurs de chocs, et une déformation par
chauffage de l'extrémité des fiits assure la formation de
bouterolles 24 qui solidarisent chaque élément d'entretoise
20 a2 un élément creux absorbeur de chocs 16.

La figure 3 indique qu'un élément d'entretoise 20 est
disposé pour chaque élément creux absorbeur de chocs 16 du

coté destiné a étre tourné vers l'extérieur de 1l'automobile.
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La figure 4 représente un exemple de piéce injectée
formant tous les éléments creux absorbeurs de chocs et les
éléments d'entretoise.

Ainsi, la piéce injectée 26 comporte une premiére par-
tie de plagque 10 portant les éléments creux 12, une seconde
partie de plagque 14 portant les éléments creux 16 et une
troisieme partie de plaque 18 portant les éléments d'entre-
toise 20. Les premiére et seconde parties de plague 10, 14
sont articulées autour d'une charniére 28 formée par amin-
cissement des parties de plagque. De méme, la partie de
plague 18 qui porte les éléments d'entretoise est articulée
autour d'une charniére 30 sur la premiére partie de plaque
10.

La figure 5 indique que cette charniére 30 est formée
entre deux joues 32. La hauteur de chagque joue 32 est égale
a la moitié de la hauteur des seconds éléments absorbeurs de
choc 16, comme indiqué sur la figure 1. De cette maniére, la
partie de plaque 18 vient appliquer les éléments d'entre-
toise 20 contre le fond des éléments creux 16.

Dans le mode de réalisation qu'on a décrit jusqu'a
présent, les deux parties de plaque 10 et 14 sont en contact
et forment un plan résistant en direction paralléle au plan
de la porte. De méme, la partie de plagque 18 portant les
éléments d'entretoise forme aussi une partie qui résiste aux
efforts dans un plan paralléle a celui de la porte. Dans
certains modes de réalisation, il est souhaitable que les
seconds éléments creux absorbeurs de chocs 16 ne soient pas
ainsi tenus entre des plans continus formés par les deux
parties de plaque 10, 14 d’une part et par la plaque 18
d’autre part, mais qu’ils puissent travailler indépendam-~
ment. Dans ce cas, soit des parties de la plagque 18 dispo-
sées entre les éléments d'entretoise sont retirées aprés
réalisation du dispositif d'absorption d'énergie, soit la
plagque 18 est réalisée avec des espaces qui isolent les
éléments d'entretoise 20 les uns des autres, si bien que
ceux-ci peuvent présenter des déplacements mutuels dans le
plan de la partie de plagque 18. Ainsi, on a représenté en
trait interrompu sur la figure 4 des espaces 34 qui peuvent
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étre laissés dans la partie de plagque 18. Il est alors
possible de réaliser la piéce injectée en une seule opéra-
tion, tout en obtenant une certaine indépendance des élé-
ments d'entretoise qui permet aux seconds éléments creux
absorbeurs d'énergie 16 d'agir de fagon relativement indé-
pendante en cas de choc latéral.

Dans un exemple de réalisation, la piéce injectée est
formée de polypropyléne. L’ensemble formé a une largeur de
200 a 400 mm, une hauteur de 100 & 250 mm, et une épaisseur
de 50 & 150 mm. Les parties de plaque et les nervures des
éléments d’entretoise ont une épaisseur d’environ 2,5 mm, et
les éléments creux 12 et 16 ont une épaisseur de l’ordre de

Y

1,5 a 2 mm.
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REVENDICATIONS

1. Piéce injectée destinée a former par pliage un
dispositif d'absorption d'énergie et une entretoise, le
dispositif d'absorption d'énergie ayant plusieurs éléments
creux absorbeurs de chocs (12) dépassant d'une premiére
partie de plagque (10), et plusieurs éléments creux absor-
beurs de chocs (16) dépassant d'une seconde partie de plaque
(14), les éléments absorbeurs (12, 16) des deux plaques
étant associés par paires, caractérisée en ce que l'entre~
toise comporte plusieurs éléments d'entretoise (20) dépas-
sant d'une troisiéme partie de plagque (18), 1l'une des
premiére, seconde et troisiéme parties de plagque (10, 14,
18) étant articulée sur les deux autres, les articulations
(28, 30) ayant une disposition telle que, aprés rotation de
180° de chacune des parties de plaque, un élément creux
absorbeur de chocs (12) de la premiére partie de plaque, un
élément creux absorbeur de chocs (16) de la seconde partie
de plagque et un élément d'entretoise (20) sont alignés en
direction perpendiculaire au plan des parties de plague.

2. Piéce injectée selon la revendication 1, caracté-
risée en ce que le fond de l1l'élément creux absorbeur de
chocs (16), opposé a la partie de plaque correspondante
(14), porte un premier dispositif de fixation (22) choisi
parmi un fit et un trou, et 1l'élément d'entretoise (20)
porte un second dispositif de fixation choisi parmi un trou
et un f{t respectivement, destiné &a coopérer avec le
dispositif de fixation de 1l'élément creux absorbeur de chocs
adjacent.

3. Piéce injectée selon l’une des revendications 1 et
2, caractérisée en ce que les éléments creux absorbeurs de
chocs (12) dépassant de la premieéere partie de plagque (10)
ont une forme allongée dans une direction paralléle au plan
de la premiére partie de plagque (10), les éléments creux
absorbeurs de chocs (16) dépassant de la seconde partie de
plagque (14) ont une forme allongée dans une direction paral-
léle au plan de la seconde partie de plagque (14), et,
lorsque les premiére et seconde parties de plaque (10, 14)

sont & coté l’une de l’autre dans le plan principal de la
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piéce injectée (26), les directions d'allongement d'un
élément creux absorbeur de chocs (12) de la premiere partie
de plagque et de 1l'élément creux absorbeur de chocs (16)
destiné a venir en face de lui sont treés voisines ou confon-
dues, de sorte que, aprés rotation des parties de plaque de
180° pour la formation du dispositif d’absorption d’énergie,
ces directions d’allongement sont trés différentes.

4. Piéce injectée selon la revendication 3, caracté-
risée en ce que, avant pliage, les directions d'allongement
sont les mémes, de sorte que, aprés rotation des parties de
plagque (10, 14) de 180 ° pour la formation du dispositif
d’absorption d’énergie, ces directions d’allongement sont
perpendiculaires.

5. Piéce injectée selon l’une quelconque des reven-
dications précédentes, caractérisée en ce que chaque élément
d'entretoise (20) comporte plusieurs nervures gqui se
recoupent, la direction d'allongement des nervures étant
perpendiculaire & la direction des parties de plaque.

6. Ensemble d'absorption d'énergie & entretoise, formé
a partir d’une piéce injectée selon 1l’une quelconque des
revendications précédentes, caractérisé en ce que chaque
élément d'entretoise (20) est appliqué contre le fond de
1'élément creux absorbeur de chocs adjacent (16), le fond
étant du cd6té opposé a la partie de plaque correspondante
(14), et 1’élément d’entretoise (20) est fixé au fond.

7. Ensemble selon la revendication 6, caractérisé en
ce que les deux parties de plagques (10, 14) portant les
éléments creux absorbeurs de choc (12, 16) sont en contact.

8. Procédé de fabrication d'un dispositif d'absorption
d'énergie de porte d'automobile par mise en oeuvre de piéces
injectées selon l'une quelconque des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce qu'il comprend une premiére opéra-
tion de pliage de la partie de plaque (18) portant 1les
éléments d'entretoise (20) vers la partie de plaque (14) qui
porte les éléments creux absorbeurs de chocs (16) destinés
a étre adjacents aux éléments d'entretoise (20), puis

la fixation des éléments d'entretoise (20) aux éléments
creux absorbeurs de chocs adjacents (16), puis
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la rotation de l'autre partie de plaque (10) portant
les autres éléments creux absorbeurs de chocs (12).

9. Procédé selon la revendication 8, caractérisé en ce
que la fixation des éléments d'entretoise (20) aux éléments
creux absorbeurs de chocs (16) est réalisée par formation
d'une bouterolle (24) de fixation de 1l'élément creux absor-
beur de chocs (16) a l'élément d'entretoise (20).
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