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(57) Sammendrag:

Ved anvendelse af kendte fremgangsmader til pafering af UV-
farvetryk pd plast emballager, er det meget vanskeligt at op-
na den enskede farvezgthed for de pa emballagen patrykte far-
ver, ligesom tekstfelter indeholdende de obligatoriske vare-
deklarationer, kan vare meget svare at lase for forbrugeren,

med mindre teksten pd en eller anden made er fremhavet.

Der angives en fremgangsmade til forbedring af navnte farve-
2gthed, som er ejendommelig ved, at der forinden palegning af
farvetryk pid emballagen finder sted, p& udvalgte dele af em-
ballagens ydervag, eller hele denne, palagges i det mindste
en bundfarve, der hardes ved belysning med en UV-lyskilde, og
at der i umiddelbar tilknytning til denne operation, paferes
den normale successive pafering af tryk p4d samme emballage-
side offset tryk hvorefter denne ligeledes hardes ved belys-
ning med en UV-lyskilde. Herved opn&s en betydelig forbedring
af farveagtheden, samtidigt med at tekst kan paferes og sta

klart laseligt pd emballagen, uden anvendelse af klicheer.
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Den foreliggende opfindelse angar en fremgangsmdde til pafe-
ring af ter-offset pad emballager, fortrinsvist af plastmate-

riale.

Ved patrykning af tekst, farvetryk m.m. pd sider af emballa-
ger af den angivne art, benyttes der af produktionstekniske
arsager farver der harder ved belysning med UV-lys, hvis har-
detid er meget lille.

Ved patrykning af farvetryk pad emballager benyttes der ofte
en flerhed af farver for at skabe et foretrukket udseende af
emballagen, der ofte er transparent, sdledes at varen i em-
ballagen, nar denne star pa salgsstedet, kan beskues af for-

brugeren.

Patrykning af farver og evt. tekst, finder sted ved en palaeg-
ningsdug. Ved anvendelse af flere farver padferes disse yder-
sidefladen af emballagen enkeltvist via en farvepadlagnings-
dug, hvorpad de respektive farver der gnskes pafert emballage-
siden udlazgges successivt og placeres pa dugen, alt efter
hvor pd emballagens sider farvetrykket enskes placeret pa en-
ballagens sidevag, og emballagen rulles langs med dugen,
hvorved farven pdlagges emballagens side, og farven hardes
umiddelbart efter palagningen ved belysning af den farvebe-

lagte emballageside.

Ved anvendelse af transparente emballager, men ogsa ved far-
vede, kan det vare meget vanskeligt at opnd den enskede far-
veagthed for de pd emballagen patrykte farver, ligesom tekst-
felter indeholdende de obligatoriske varedeklarationer, kan
vere meget svare at lase for forbrugeren, med mindre teksten
p& en eller anden made er fremhavet. Med faveagthed skal for-
stds at den patrykte farve eller tekst, ved den lysindtraeng-
ning der navnlig finder sted ved transparente emballager,
medforer at farven ikke i enhver situation fremtrader ensar-

tet, ligesom patrykt tekst i form af varedeklaration af varen
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i beholderen, kan vare vanskelig at lase p& den transparente

baggrund.

Det kendes at fremhave en patrykt tekst pd et emballageemne
ved at der fremstilles en kliche, svarende til teksten, og
der paferes sdledes hvid farve i feltet imellem de enkelte
bogstaver eller figurer, og hvor disse patrykkes umiddelbart
efter pdferingen af klicheen. Dette giver i nogen grad en
forbedring af lesemuligheden for patrykt tekst, men stiller
store krav til nejagtigheden af placeringen af kliche-trykket
i forhold til teksten, hvor blot en afvigelse pd 1/10 mm, vil
vere tilstrakkelig til at slere teksten sd& den pa det narme-

ste bliver ulaselig.

Imidlertid vil en kliche, der i evrigt er kostbar at frem-
stille og anvende grundet de meget store krav til nejagtig-
hed, ikke lgse problemet med den manglende farveagthed, der
simpelthen tilskrives lysindfald, eller manglen p& samme pa
bagsiden af den patrykte tekst eller lignende pd emballagen.
Desuden kan et patryk pd en farvet emballage ogsa medfere et
helt andet slutresultat end ferst antaget. Et eksempel herpa
kan vere pafering af et blat farvetryk pa en gul emballage,
hvilket vil give det fardige farvetryk et grenligt sker,

hvilket ikke kan betragtes som verende tilfredsstillende.

Det er saledes opfindelsens formdl at angive en fremgangsmade
for tilvejebringelse af tryk pa emballager af plast, hvor den
patrykte farve udviser en sterre farveagthed end den farve-

2gthed der er opndelig ved de hidtil kendte fremgangsmader.

Dette formdl opnas ved, at der forinden palegning af farve-
tryk pA emballagen finder sted, pa udvalgte dele af emballa-
gens ydervag, eller hele denne, palagges 1 det mindste en
bundfarve, der hardes ved belysning med en UV-lyskilde, og at
der i umiddelbar tilknytning til denne operation, paferes den

normale successive pafgring af tryk pa samme emballageside
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offset tryk hvorefter denne ligeledes hardes ved belysning
med en UV-lyskilde.

Herved opnas det, at de pad emballagens side paferte farver
eller tekst, fremstar mere klart, idet de eksempelvis er p&-
fert pa en baggrund, der ved teksttryk danner kontrast til
den patrykte tekst, og ved gvrigt farvetryk enten danner kon-
trast til farverne, eller hindrer lysindfald fra bagsiden af

den transparente beholdervag.

Forseg med patryk af forskellige bundfarver p& emballager,
savel transparente som ikke transparente, har vist, en hen-

sigtsmessig baggrundsfarve udgeres af en hvid farve.

En maskine til udevelse af fremgangsmaden ifglge opfindelsen
omfatter en karrusel omfattende radialt udstdende, roterbar
lejrede konsoller for baring og rotation af derpd placerede
emballageemner imod en farvepdlagnigsdug i et farvevark, et
farveverk for padlagning af UV-hardende farver pd emballageem-
nerne omfattende i det mindste en farvepdlagningsdug med en
fremfeoringsenhed for fremfering af farvedugen med en hastig-
hed svarende til periferihastigheden ved rotation af behol-
deremnerne pa karrusellen, hvilken farvepdlagningsdugs bredde
i det mindste svarer til bredden af det felt pa& emballagen
hvorpa der skal péferes farvetryk, en farveekstruderingsenhed
for successiv udlagning af farver, tekst eller lignende péa
farvepalagningsdugen, og hvilket farvevark endvidere omfatter
en UV-lyskilde for belysning af de farvepdlagte omrdder, ken-
detegnet ved at maskinen omfatter en forlanget farvepalag-
ningsdug for palagning af en bundfarve p& hele eller dele af
emballagens sideflade og hardes ved belysning med en selv-
stendig UV-lyskilde inden palegning af de evrige pd farvepa-
legningsdugen successivt anbragte farver/tekst eller lignende

motiver.



10

15

20

25

DK 174651 B1

Herved opnds det at den patrykte farve, der pdlagges emballa-
gesiden, hvor dette enskes, placeres pa en baggrund bestaende
af en afherdet bundfarve, hvorved farveazgtheden for den pa-
lagte farve forbedres betydeligt. Navnlig ved palegning af en
hvid baggrundsfarve pa hvilken farvetryk paferes efterfelgen-
de vil give en hej grad af farveagthed. Bundfarven palegges i
en og samme operation, samtidigt med at det normalt forekom-
mende farvetryk padlegges og hardes, og med praktisk taget
samme procestid, idet emballagen blot roteres en ekstra om-
gang i farvepdlagningsmaskinen i forbindelse med paferingen
af bundfarven, hvorefter den normale farvepalagning/tryk med
efterfeglgende UV-lys hardning finder sted. Der vil saledes
kunne opnas en betydelig forbedret farveagthed af patrykt
farver pd emballagerne, uden at dette vil medfere en navne-
verdig foreget procestid for gennemferelse af de dermed for-
bundne operationer.

En yderligere fordel ved anvendelse af baggrundsfarven er, at
tekst kan paferes denne direkte, uden at det vil vere nedven-
digt at anvende en kliche, hvilket betyder at fremstillingen
af klicheen kan undlades, og det vil sdledes vare betydeligt
lettere at @ndre i teksten der patrykkes f.eks. en varedekla-
ration, safremt sammensatningen af produktet der opbevares i
emballagen @ndres, eller hvis der opstar nye krav til dekla-

rationen, eller lignende.
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Krav

1. Fremgangsmdde til pafering af ter-offset pa emballager,
fortrinsvist af plastmateriale, med UV-herdende farver, og
hvor pdtrykning af farver og evt. tekst, finder sted ved en
padlegningsdug, pa hvilken i det mindste en farve, fortrinsvis
en flerhed af farver, hvorpa de respektive farver der enskes
pafert emballagesiden udlagges successivt og placeres pa du-~
gen, alt efter hvor pa emballagens sider farvetrykket aonskes
placeret pd emballagens sidevagqg, og hvor emballagen rulles
langs med dugen under samtidig fremfering af dugen, hvorved
farven palegges emballagens side, og hvor farven hardes umid-
delbart efter pdlagningen ved belysning af den farvebelagte
emballageside, k ende tegnet ved, at der forinden
padlagning af farvetryk pa emballagen finder sted, pa udvalgte
dele af emballagens ydervag, eller hele denne, palagges i det
mindste en bundfarve, der herdes ved belysning med en UV-
lyskilde, og at der i umiddelbar tilknytning til denne opera-
tion, pafegres den normale successive pafering af tryk pa sam-
me emballageside offset tryk hvorefter denne ligeledes hardes
ved belysning med en UV-lyskilde.

2. Maskine til udevelse af fremgangsmdden ifelge krav 1, og
omfattende en karrusel omfattende radialt udstaende, roterbar
lejrede konsoller for baring og rotation af derpa placerede
emballageemner imod en farvepalagnigsdug i et farvevark, et
farveverk for palegning af UV-hardende farver pd emballageem-
nerne omfattende i det mindste en farvepdlegningsdug med en
fremforingsenhed for fremfering af farvedugen med en hastig-
hed svarende til periferihastigheden ved rotation af behol-
deremnerne pa& karrusellen, hvilken farvepalagningsdugs bredde
1 det mindste svarer til bredden af det felt pd emballagen
hvorpa der skal pdferes farvetryk, en farveekstruderingsenhed
for successiv udlagning af farver, tekst eller lignende pa
farvepala®gningsdugen, og hvilket farvevark endvidere omfatter

en UV-lyskilde for belysning af de farvepdlagte omréader,
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kendetegnet ved, at maskinen omfatter en forlanget
farvepdlagningsdug for palagning af en bundfarve pd hele el-
ler dele af emballagens sideflade, og en selvstandig UV-
lyskilde for h@rdning af bundfarven, inden palagning af de
evrige pa farvepalagningsdugen successivt anbragte far-

ver/tekst eller lignende motiver.
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