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[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]

(54) Title: CLIP NUT
(54) Bezeichnung : CLIPMUTTER

Fig. 1

(57) Abstract: The invention relates to a clip nut (10), comprising a clip (12, 112). Said clip comprises a first retaining device (14,
114), a second retaining device (16, 18, 20, 22, 24, 116, 118), and a connecting device (26, 126), which connects the first retaining
device (14, 114) to the second retaining device (16, 18, 20, 22, 24, 116, 118). The distance between the retaining devices (14, 16,
18, 20, 22, 24, 116, 118) is variable. The extension of the first retaining device (14, 114) and the extension of the second retaining
device (14, 16, 18, 20, 22, 24, 116, 118) substantially define an x axis and the extension of the connecting device (26, 126)
substantially defines a z axis. A y axis is perpendicular to the x axis and the z axis. The clip nut also comprises a nut (28), which is
arranged on the second retaining device (16, 18, 20, 22, 24, 116, 118) in such a way that an axis of the nut (28, 28') can be aligned
parallel to the z axis and/or perpendicular to the x axis. The axis of the nut (28, 28') can be pivoted from the position of the axis of
the nut parallel to the z axis and/or perpendicular to the x axis about the y axis in an xz plane in such a way that the parallelism of
the axis of the nut with respect to the z axis and/or the perpendicular position of the axis of the nut with respect to the x axis is
abandoned. According to the invention, a seal (30) facing the first retaining device (14, 114) is provided on the nut (28), and a
component (32), to which the clip nut (10) is fastened, directly contacts the first retaining device (14, 114) and the seal (30).

(57) Zusammenfassung:
[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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RS, SE, SL, SK, SM, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CI, Veroffentlicht:
CM, GA, GN, GQ, GW, KM, ML, MR, NE, SN, TD,
TG).

mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz

3)

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Clipmutter (10) mit einem Clip (12, 112), der eine erste Halteeinrichtung (14, 114), eine
zweite Halteeinrichtung (16, 18, 20, 22, 24, 116, 118) und eine Verbindungseinrichtung (26, 126), die die erste Halteeinrichtung
(14, 114) mit der zweiten Halteeinrichtung (16, 18, 20, 22, 24, 116, 118) verbindet, aufweist, wobei der Abstand der
Halteeinrichtungen (14, 16, 18, 20, 22, 24, 116, 118) zueinander variabel ist, wobei die Erstreckung der ersten Halteeinrichtung
(14, 114) und der zweiten Halteeinrichtung (16, 18, 20, 22, 24, 116, 118) im Wesentlichen eine x-Achse definieren und die
Erstreckung der Verbindungseinrichtung (26, 126) im Wesentlichen eine z-Achse definiert und wobei eine y-Achse senkrecht auf
der x- und der z-Achse steht, und einer Mutter (28), die an der zweiten Halteeinrichtung (16, 18, 20, 22, 24, 116, 118) so
angeordnet ist, dass eine Achse der Mutter (28, 28') parallel zur z-Achse und/oder senkrecht zur x-Achse ausrichtbar ist, wobei die
Achse der Mutter (28, 28') aus ihrer Lage parallel zur z-Achse und/oder senkrecht zur x-Achse um die y-Achse in einer xz-Ebene
unter Aufgabe ihrer Parallelitét zur z-Achse und/oder ihrer senkrechten Lage zur x-Achse verschwenkbar ist. Erfindungsgemal ist
vorgesehen, dass an der Mutter (28) eine der ersten Halteeinrichtung (14, 114) zugewandte Dichtung (30) vorgesehen ist und dass
ein Bauteil (32), an dem die Clipmutter (10) befestigt ist, die erste Halteeinrichtung (14, 114) und die Dichtung (30) direkt
kontaktiert.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Clipmutter mit einem Clip, der eine erste Halteeinrichtung, eine
zweite Halteeinrichtung und eine Verbindungseinrichtung, die die erste Halteeinrichtung
mit der zweiten Halteeinrichtung verbindet, aufweist, wobei der Abstand der Halteeinrich-
tungen zueinander variabel ist, wobei die Erstreckung der ersten Halteeinrichtung und der
zweiten Halteeinrichtung im Wesentlichen eine x-Achse definieren und die Erstreckung
der Verbindungseinrichtung im Wesentlichen eine z-Achse definiert und wobei eine y-
Achse senkrecht auf der x- und der z-Achse steht, und einer Mutter, die an der zweiten
Halteeinrichtung so angeordnet ist, dass eine Achse der Mutter parallel zur z-Achse
und/oder senkrecht zur x-Achse ausrichtbar ist, wobei die Achse der Mutter aus ihrer Lage
parallel zur z-Achse und/oder senkrecht zur x-Achse um die y-Achse in einer xz-Ebene
unter Aufgabe ihrer Parallelitat zur z-Achse und/oder ihrer senkrechten Lage zur x-Achse

verschwenkbar ist.

Derartige Clipmuttern kommen insbesondere daflr zum Einsatz, zwei Bauteile, beispiels-
weise Bleche, miteinander zu verbinden. Die Clipmutter wird zu diesem Zweck auf eines
der Bleche in der Weise aufgeschnappt, dass eine Schraube durch das Loch in dem Blech
hindurch in das Gewinde der Mutter einschraubbar ist. Mit einer solchen Schraube kdnnen
beliebige andere Bauteile an das die Clipmutter tragende Bauteil angebracht werden, bei-

spielsweise weitere Bleche oder auch Kontaktlaschen von Kabeln, etwa Erdungskabeln.

In der EP 1 305 142 B1 wird eine Clipmutter beschrieben. Das Bauteil, welches die
Clipmutter tragt wird dabei von zwei Haltereinrichtungen eines elastischen Clips einge-
klemmt, wahrend die Mutter an einem Halteelement angeordnet ist, namlich an der dem

Bauteil abgewandten Seite des Haltelementes.

Die DE 10 2011 084 900 A1 beschreibt eine Clipmutter, die zum Befestigen einer Kontakt-

lasche an einem Bauteil dient. Auch hier sind zwei Haltelemente vorgesehene, die das
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Bauteil direkt kontaktieren, wihrend die Mutter an der Auf3enseite eines der Haltelemente

ohne Kontakt zum Bauteil angeordnet ist.

Nachteilig an den beschriebenen Anordnungen des Standes der Technik ist die Tatsache,
dass Probleme entstehen, wenn Bauteile verschiedener Dicke mit derselben Clipmutter
bestiickt werden sollen. In den Figuren 16 und 17 ist diese Problematik skizziert. In Figur
16 ist die Clipmutter 110 auf ein vergleichsweise diinnes Bauteil 132 aufgeschnappt, so
dass die Halteeinrichtungen 114, 116 gut am Bauteil 132 zur Anlage kommen. Insbeson-
dere liegt das untere Halteelement 116 in dem Bereich an dem Bauteil 132 an, an dem die
Mutter 128 auf der dem Bauteil 132 abgewandten Seite der Halteeinrichtung 116 ange-
ordnet ist. Eine in die Mutter 128 eingedrehte Schraube kann somit die Mutter 128, das
Bauteil 132 und die Halteeinrichtung 114, 116 im Bereich der dafiir vorgesehenen Offnun-
gen durchdringen. In Figur 17 ist die Situation eine andere. Hier ist ein vergleichsweise
dickes Bauteil 132" in den Clip 110 eingefuhrt. Man erkennt, dass der dulere Bereich der
Halteeinrichtung 116 nicht, wie es sein sollte, mit dem Bauteil in Berlihrung tritt und dass
ferner die Achse der Mutter 128 von einer Achse, die durch eine Offnung im Bauteil 132'
definiert ist, abweicht. Die in den Figuren 16 und 17 gezeigte Clipmutter 110 des Standes
der Technik eignet sich insofern nur fir diinnere Bleche, wie etwa das Blech 132 geman
Figur 16.

Die US 4,074,491 beschreibt einen Clip, dessen innere Oberflache mit einem Elastomer
versehen ist. Mit diesem Elastomer kontaktiert der Clip ein Bauteil, auf das der Clip aufge-

steckt ist.

Die DE 102 41 656 A1 und die EP 1 305 142 B1 beschreiben jeweils Halteclips, deren

beide Arme das Bauteil, auf das der Clip aufgesteckt wird, kontaktieren.

Aus der DE 10 2009 024 531 A1 ist eine Clipmutter bekannt, deren Mutter an einem ers-
ten Arm eines Clips befestigt ist und dabei durch das Bauteil hindurchragt, auf das der Clip
aufgesteckt ist. Die Mutter kontaktiert dabei den gegeniiberliegenden zweiten Arm des

Clips. Das Bauteil wird von den Armen des Clips kontaktiert.

Die DE 10 2004 042 564 A1 betrifft ein U-formiges Klemmstiick zum Anbringen an einer
mit einer Offnung versehenen Platte mit zwei (iber einen Biigel verbundenen, flachen
Schenkeln und einem Mutterteil zur Aufnahme in einer Offnung. Die Mutter kontaktiert

direkt ein Bauteil, auf das das Klemmstiick aufgesetzt wird.
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Aus der US 4,333,211 ist ein federnder Clip mit einer integrierten kegelférmigen Aufnahme

fur ein Bolzenende bekannt.

Die DE 69 08 378 U beschreibt eine Befestigungsvorrichtung mit federnden Schenkeln
zum Aufstecken auf eine Leiste oder eine Platte. Ferner ist eine Aufnahme fiir ein Ein-
satzglied vorgesehen, das eine Gewinde-Eingriff-Offnung aufweist und beim Einschrauben
einer Gewindeschraube eine fest verspannte Verbindung mit der Leiste oder Platte er-

zeugt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die geschilderten Nachteile des Standes der
Technik auszurdumen und insbesondere eine Clipmutter zur Verfligung zu stellen, die
ohne Weiteres auf Bauteile mit unterschiedlichen Dicken aufgeschnappt werden kann, um

dann, wie vorgesehen, das Eindrehen einer Schraube zu ermoglichen.

Diese Aufgabe wird mit den Merkmalen des unabhangigen Anspruchs gel6st, vorteilhafte

Ausfuhrungsformen der Erfindung sind in den abhangigen Anspriichen angegeben.

Die Erfindung baut auf der gattungsgemafien Clipmutter dadurch auf, dass an der Mutter
eine der ersten Halteeinrichtung zugewandte Dichtung vorgesehen ist und dass ein Bau-
teil, an dem die Clipmutter befestigt ist, die erste Halteeinrichtung und die Dichtung direkt
kontaktiert. Durch die Verschwenkbarkeit der Mutter um die y-Achse kann diese so ausge-
richtet werden, dass eine in die Mutter eingedrehte Schraube ein von der Schraube zu
durchdringendes Loch trifft und dieses ohne Weiteres durchdringt. Die Probleme des
Standes der Technik, welche durch die nicht zusammenfallenden Achsen von Mutter und
Durchgangsloch im Bauteil entstehen (vergleiche Figur 14) sind damit ausgeraumt. Durch
die an der Mutter vorgesehene Dichtung kdnnen die durch die verschiedenen Seiten des
Bauteils definierten Bereiche beziehungsweise Raume gegeneinander abgedichtet wer-
den, so dass keine Fliissigkeiten oder Gase vom einen Bereich in den anderen lbertreten
konnen. Eine elastisch oder plastisch verformbare Dichtung ist ferner in der Lage, Bauteil-
toleranzen auszugleichen. Die Dichtung kann durch einen mit dem Muttergehduse ver-
pragten O-Ring realisiert sein. Ebenfalls kdnnen beispielsweise kreisformige oder recht-
eckige aufgespritzte, aufgeklebte oder anvulkanisierte Elastomerkomponenten als Dich-
tung vorgesehen werden. Durch den Kontakt der verschwenkbaren Mutter mit dem Bo-
denteil ist es nicht erforderlich, die zweite Halteeinrichtung verschwenkbar zu gestalten,
um so die Verschwenkbarkeit der Mutter zu realisieren. Vielmehr kann die zweite Halteein-

richtung wie gemaft dem Stand der Technik schlicht aufgrund der elastischen Eigenschaf-
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ten des Clips relativ zur ersten Halteeinrichtung bewegbar sein, wahrend die Verschwen-

kung um die y-Achse nur die Mutter selbst betrifft.

Gemal} einer bevorzugten Ausfilhrungsform ist vorgesehen, dass die zweite Halteeinrich-
tung zwei sich in der xz-Ebene erstreckende flachige Haltearme aufweist, wobei die Mutter
zwischen den Haltearmen von diesen gehalten wird. Durch die Erstreckung der Haltearme
in die xz-Ebene ist eine Rotation beziehungsweise Verschwenkung der Mutter nur um die

y-Achse moglich, also in der erwiinschten Art und Weise.

Dies kann dadurch realisiert sein, dass die Haltearme Offnungen oder Ausnehmungen
aufweisen, in welchen Fortsatze der Mutter gelagert sind. Alternativ kann die Mutter mit-

tels Kugeln oder tUber Stifte im Clip gelagert werden.

Gemal einer weiteren Ausfiihrungsform der Erfindung ist diese dadurch weitergebildet,
dass die zweite Halteeinrichtung einen Haltearm aufweist, der fiir die Mutter eine Gleitflih-
rung zur Verfiigung stellt. Hierdurch kann die Clipmutter insgesamt schmal bauen, da kei-

ne seitlichen Fortsatze an der Mutter vorzusehen sind.

Es ist besonders nitzlich, dass die Verschwenkbarkeit der Mutter in mindestens eine
Richtung begrenzt ist. Dadurch, dass ein Ubermafiges Verdrehen der Mutter im Clip ver-
hindert wird, ist es entbehrlich, die Mutter vor Montage der Clipmutter zunachst in Position
zu bringen. Die Rotationsbegrenzung ermdglicht somit das ergonomische und prozesssi-

chere Fligen der Clipmutter mit dem Blech.

Insbesondere kann vorgesehen sein, dass die Verschwenkbarkeit der Mutter durch einen
der ersten Halteeinrichtung zugewandten auskragenden Rand der Mutter begrenzt ist, der
in einem maximal verschwenkten Zustand der Mutter an der zweiten Halteeinrichtung an-
stofit.

Ebenfalls kann es nitzlich sein, dass die Verschwenkbarkeit der Mutter durch einen an
der Mutter angebrachten Zapfen begrenzt ist, der in einem maximal verschwenkten Zu-

stand an der zweiten Halteeinrichtung anstoft.

Im Zusammenhang mit der Ausfiihrung, die eine Gleitflhrung zur Verfliigung stellt, kann
nitzlicherweise vorgesehen sein, dass die Verschwenkbarkeit der Mutter durch einen an

der einen an der Halteeinrichtung angebrachten Zapfen begrenzt ist, der in einem maximal
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verschwenkten Zustand an einer Begrenzung eines Langloches in einer Auf3enkontur der

Mutter anstofit.

Es ist von Vorteil, dass die Mutter eine der ersten Halteeinrichtung zugewandte, sich in
axiale Richtung erstreckende Einfuhrhilfe aufweist. Diese Einfuhrhilfe kann beispielsweise
in Form eines Doms auf dem Mutterkérper ausgebildet sein, Gber den das Bauteil beim

Einfihren in die Clipmutter gleitet.

Gemald den bevorzugten Ausfiihrungsformen ist vorgesehen, dass die Mutter einen Ge-

windeeinsatz oder eine Kegelmutter umfasst.

Ebenfalls ist es mdglich, dass anstelle einer Mutter eine Komponente eines Vierteldreh-

verschlusses, eines Bajonettverschlusses oder einer Schnappverbindung vorgesehen ist.

Gemal} einer weiteren Ausflihrungsform ist die Clipmutter so ausgebildet, dass anstelle
einer Mutter eine Komponente mir einer Bohrung zum Einsetzen eines Stiftes vorgesehen

ist. Hier ist insbesondere ein passgenauer Sitz des Stiftes in der Bohrung nitzlich.

Bei einer weiteren besonders bevorzugten Ausflihrungsform der Erfindung ist vorgesehen,
dass der Clip aus mindestens einem ersten und einem zweiten Clipelement besteht, wobei
die Clipelemente miteinander verbindbar und voneinander trennbar sind. Auf dieser
Grundlage ist man bezlglich der Materialeigenschaften der verschiedenen Abschnitte des
Clips frei, so dass die verschiedenen Abschnitte des Clips im Hinblick auf ihre unter-

schiedlichen Aufgaben optimiert werden kdnnen.

In diesem Zusammenhang ist es besonders vorteilhaft, dass ein erstes Clipelement aus

Blech und ein zweites Clipelement aus Kunststoff besteht.

Es ist von besonderem Vorteil, dass das erste Clipelement die erste Halteeinrichtung und
das zweite Clipelement die zweite Halteeinrichtung umfasst. Letztlich kann so die erste
Halteeinrichtung als eine Art Blattfeder ausgelegt werden, wodurch es grundsatzlich még-
lich ist, eine hohere Spannkraft aufzubringen als mit elastischen Kunststoffteilen. Fur die
zweite Halteeinrichtung ist jedoch Kunststoff ein vollkommen geeigneter Werkstoff. Kunst-
stoff kann in exakter Geometire verarbeitet werden, was fir eine exakte Aufnahme der
Mutter in den Clip erforderlich ist. Ebenfalls hat Kunststoff eine gute Beweglichkeit fur die
Aufnahme der Mutter beim Einsetzen dieser in den Clip. Neben der Erh6hung der Spann-

kraft gegentliber einer ersten Halteeinrichtung aus Kunststoff wird durch die Wahl von
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Blech als Werkstoff fiir die erste Halteeinrichtung auch der Wertebereich fiir die verschie-
denen Blechdicken erweitert, fur die sich die Clipmutter eignet. Es wird eine hohe Spann-
kraft auf diinne Bleche aufgebracht, und es ist gleichzeitig mdglich, dickere Bleche auf-
grund der verbesserten Beweglichkeit in Verbindung mit ein und derselben Clipmutter zu

verwenden.

Weiterhin kann vorgesehen sein, dass das erste Clipelement zwei elastisch verformbare
Rastnasen und das zweite Clipelement zwei Offnungen zur Aufnahme der Rastnasen um-
fasst. Hierdurch wird eine sichere Verbindung der Clipelemente zur Ausbildung des ge-

samten Clips zur Verfligung gestellit.

In diesem Zusammenhang kann vorgesehen sein, dass das zweite Clipelement zwei Aus-
sparungen als Einfuhrhilfen fir die Rastnasen umfasst. Durch die Anwesenheit von Aus-

nehmungen reicht fir die Rastnasen eine verringerte Elastizitat aus.

Die Erfindung wird nun mit Bezug auf die begleitenden Zeichnungen anhand besonders

bevorzugter Ausfiihrungsformen beispielhaft erlautert.

Es zeigen:

Figur 1 eine perspektivische Explosionsdarstellung einer erfindungsgemafien
Clipmutter sowie eines Bauteils;

Figur 2 eine perspektivische Darstellung einer erfindungsgemal3en Clipmutter;

Figur 3 eine Seitenansicht einer erfindungsgemalien Clipmutter;

Figur 4 eine perspektivische Darstellung einer Mutter;

Figur 5 eine Seitenansicht einer erfindungsgemafien Clipmutter mit eingefliihrtem
dinnem Bauteil;

Figur 6 eine erfindungsgemalfe Seitenansicht einer erfindungsgemafien Clipmutter
mit eingefiihrtem dickem Bauteil;

Figur 7 eine Detailansicht einer erfindungsgemafien Clipmutter mit maximal nach

links verschwenkter Mutter;
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Figur 8 eine Detailansicht einer erfindungsgemafien Clipmutter mit maximal nach

rechts verschwenkter Mutter;

Figur 9 verschiedene Ausflihrungsformen von erfindungsgemalfen Clipmuttern;
Figur 10 zwei Ansichten einer erfindungsgemafien Clipmutter;

Figur 11 zwei Ansichten einer erfindungsgemafen Clipmutter;

Figur 12 eine erfindungsgemale Clipmutter in einem Zustand, in dem gerade ein

Bauteil eingefihrt wird;

Figur 13 eine perspektivische Darstellung einer weiteren Ausflihrungsform eines

Clips fiir eine erfindungsgemalte Clipmutter;

Figur 14 eine perspektivische Darstellung der Clipelemente des Clips gemald Figur
13;

Figur 15 eine weitere perspektivische Darstellung des Clips gemaf Figur 13;

Figur 16 eine Skizze zum Stand der Technik; und

Figur 17 eine weitere Skizze zum Stand der Technik.

Bei der Beschreibung der Zeichnungen bezeichnen gleiche Bezugszeichen gleiche oder

vergleichbare Komponenten.

Figur 1 zeigt eine perspektivische Explosionsdarstellung einer erfindungsgemafien
Clipmutter 10 sowie eines Bauteils. Figur 2 zeigt eine perspektivische Darstellung einer
erfindungsgemalfen Clipmutter 10. Figur 3 zeigt eine Seitenansicht einer erfindungsge-
malien Clipmutter 10. Das Koordinatensystem in Figur 1 dient der Veranschaulichung der
oben und in den Anspriichen angegebenen Koordinaten. Die Clipmutter 10 umfasst einen
Clip 12, der vorzugsweise aus einem zadhelastischen Kunststoff gefertigt ist. Hierdurch
wird die erforderliche Elastizitat beim Aufschnappen auf Bauteile unterschiedlicher Starke
gewahrleistet. Bestandteile des Clips 12 sind eine erste Halteeinrichtung 14 und eine

zweite Halteeinrichtung 16, 18, die in der vorliegenden Ausflihrungsform zwei flachige
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Haltearme 16, 18 mit darin vorgesehen Offnungen 60, 62 umfasst. Die erste Halteeinrich-
tung 14 und die zweite Halteeinrichtung 16, 18 sind durch eine Verbindungseinrichtung 26
miteinander verbunden. Die erste Halteeinrichtung 14 ist plattenférmig. Die Mutter 28 be-
steht vorzugsweise aus einem hochfesten Kunststoff, um die Krafte, die beim Anziehen
einer Schraube entstehen, aufzunehmen. Ebenfalls kann die Mutter 28 aus Metall gefertigt
sein. Die Mutter 28 hat zwei gegeniberliegende seitliche Fortsatze 38, 40 und einen aus-
kragenden Rand 42. Ferner ist eine Dichtung 30 vorgesehen. Die Dichtung 30 dichtet die
Bereiche auf den verschiedenen Seiten des Bauteils gegeneinander ab. Der Boden 66 der
Mutter ist zu diesem Zweck geschlossen. Ein als Platte, insbesondere Blech, ausgebilde-
tes Bauteil mit einer Offnung, welche zum Durchfiihren einer in die Mutter 28 einzu-
schraubenden Schraube vorgesehen ist, wird zwischen die erste Halteeinrichtung 14 und
die Haltearme 16, 18 gefiihrt. Dabei passt sich der Clip 12 dem Blech an, in dem sich die
Winkel a1 und o2 verandern. Der Clip ist so konstruiert, dass er mithilfe einer geringen
Vorspannkraft am Blech seine Position halt. Die Klemmkraft wird durch den Widerstand,
der bei der elastischen Verformung des Clips entsteht, erzeugt. Das Blech hat vorzugs-
weise seine Sollposition beziiglich der Clipmutter erreicht, wenn es an der Anschlagflache
58 anliegt. In dem Zustand fluchtet dann die Offnung im Blech mit der Achse der Mutter
28. Ferner weist die Mutter einen seitlich angebrachten Zapfen 44 auf, der der Begren-
zung der Verschwenkung der Mutter 28 relativ zum Clip dient. Dies wird nachfolgend im
Zusammenhang mit den Figuren 7 und 8 naher erldutert. Es ist ferner erwdhnenswert,
dass die erste Halteeinrichtung 14 in anderer Weise gestaltet sein kann. Insbesondere
muss diese nicht plattenformig ausgebildet sein, um ein Loch aufzuweisen, durch das eine
Schraube hindurchtreten kann. Vielmehr ist es auch denkbar, dass die Halteeinrichtung
nur als seitlicher Finger ausgebildet ist, so dass der Bereich um ein Loch in einer in die
Clipmutter eingeflhrten Platte freiliegt. Bei einer derartigen Ausbildung kann beispielswei-
se eine Kontaktlasche zur Erdung des Bleches direkt auf das Blech aufgeschraubt wer-

den.

Figur 4 zeigt eine perspektivische Darstellung einer Mutter. Die Mutter 28 mit ihren seitli-
chen Fortsatzen 38, 40 und ihrem Rand 42 kann ferner mit einer sich in axiale Richtung
erstreckenden Einfuhrhilfe 54 ausgestattet sein. Diese kontaktiert das einzufihrende Bau-
teil wahrend des Einfihrvorgangs und es bestimmt die Relativposition von Clipmutter und
Bauteil mit, indem es in die Offnung eines eingefiihrten Bauteils eindringt, so lange noch

keine Schraube von oben in die Mutter eingedreht ist.

Figur 5 zeigt eine Seitenansicht einer erfindungsgemafien Clipmutter mit eingefihrtem

dinnem Bauteil. Figur 6 zeigt eine erfindungsgemale Seitenansicht einer erfindungsge-



10

15

20

25

30

35

WO 2015/043839 PCT/EP2014/067706

malfien Clipmutter mit eingefiihrtem dickem Bauteil. Unabhangig davon, ob ein dinnes
Blech 32 oder ein dickes Blech 32' zwischen die erste Halteeinrichtung 14 und die zweite
Halteeinrichtung 16, 18 geschoben wird, in jedem Fall fluchten die Anlageflachen auf bei-
den Seiten des Bleches 32, 32' mit dessen Oberflachen. Dies wird dadurch erreicht, dass
beim Einschieben eines dicken Bleches 32' sich zwar die zweite Halteeinrichtung 16, 18,
also die Haltearme 16, 18 nach unten relativ zu der ersten Halteeinrichtung 14 verbiegen,
dass jedoch die Mutter 28 eine ausgleichende Verschwenkung zur Aufrechterhaltung be-

ziehungsweise Erzeugung einer Parallelitat der Anlageflachen durchfihrt.

Figur 7 zeigt eine Detailansicht einer erfindungsgemafen Clipmutter mit maximal nach
links verschwenkter Mutter. Figur 8 zeigt eine Detailansicht einer erfindungsgemalien
Clipmutter mit maximal nach rechts verschwenkter Mutter. Die Verschwenkung der Mutter
28 relativ zum Clip 14 wird in eine Richtung um den Winkel 31 begrenzt. Hier tritt der Rand
42 der Mutter in Formschluss mit der zweiten Halteeinrichtung 16, 18. In die andere Rich-
tung wird die Verschwenkung durch den an der Mutter 28 angeordneten Zapfen um den
Winkel B2 begrenzt, wenn der Zapfen an den Réndern der Offnung 60 anschlagt. Eine
gewisse Hemmung der Rotation findet zwar auch mdglicherweise dadurch statt, dass der
Rand 42 der Mutter bei der Verschwenkung gemaf Figur 8 an der ersten Halteeinrichtung
14 anschlagt. Diese Begrenzung ist jedoch nicht zwingend, da sich der Abstand zwischen
der ersten Halteeinrichtung 14 und der zweiten Halteeinrichtung 16, 18 aufgrund der elas-

tischen Verformbarkeit des Clips 12 verandern lasst.

Figur 9 zeigt verschiedene Ausflihrungsformen von erfindungsgemafen Clipmuttern. Figur
9a zeigt eine Clipmutter mit einer zweiten Halteeinrichtung 20, die aus nur einem einzigen
Haltearm 20 besteht. Dieser Haltearm 20 stellt fiir die Mutter 28' eine Gleitfiihrung zur Ver-
fligung, so dass auch hier die Verschwenkbarkeit gewahrleistet ist. Figur 9b zeigt die be-
reits im Zusammenhang mit den Figuren 1 bis 8 erlduterte Ausfihrungsform. Figur 9c
zeigt eine Ausflihrungsform, die derjenigen gemaf Figur 9b sehr ahnlich ist. Allerdings
sind die flachigen Haltearme nicht mit Offnungen ausgestattet, sondern nur mit Ausneh-
mungen 36, so dass die Mutter 28" ohne Weiteres nach oben entnehmbar ware. Ebenfalls
ist der auskragende Rand 42 der Mutter 28" eckig ausgebildet. Jede der in Figur 9 gezeig-

ten Muttern 28, 28', 28" kann wahlweise mit rundem oder eckigem Rand ausgebildet sein.

Figur 10 zeigt zwei Ansichten einer erfindungsgemafRen Clipmutter. Die Clipmutter ent-
spricht derjenigen, die in Figur 9b dargestellt ist. Die rechte Ansicht zeigt die Clipmutter
von vorne, das heildt der Blick richtet sich auf das offene Ende der Clipmutter. Die Linie AA

definiert den Schnitt, der im linken Teil von Figur 10 erkennbar ist. In dem Schnitt ist zu
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erkennen, dass die Gewindebohrung 68 mit der Offnung in der ersten Halteeinrichtung 14
fluchtet.

Figur 11 zeigt zwei Ansichten einer erfindungsgemafRen Clipmutter. Die Clipmutter ent-
spricht derjenigen die in Figur 9a dargestellt ist. Die Linie BB kennzeichnet den Schnitt,
der im rechten Teil von Figur 11 zu erkennen ist. Die Mutter 28' wird durch den Haltearm
20 mit Gleitfuhrung geflhrt. Durch ein Langloch 48 in der Mutter 28' und einen Zapfen 46
an der Innenseite des Haltearms 20, der die Verschwenkung der Mutter 28' bei Anschlag
an den Enden des Langloches 48 begrenzt, ist sowohl eine Verschwenkbegrenzung als

auch eine Verliersicherung realisiert.

Figur 12 zeigt eine erfindungsgemalle Clipmutter in einem Zustand, in dem gerade ein
Bauteil eingefiihrt wird. Hier ist ersichtlich, dass beim Einfiihren des Bleches 32 in die
Clipmutter 10 zunachst eine Drehung der Mutter 28 nach auf3en, also zu den offenen En-
den der Halteeinrichtungen 14, 16, 18 erfolgt. Das Blech 32 wird eingefihrt und kontaktiert
dann die Mutter 28 und/oder die Dichtung beziehungsweise die nicht dargestellte die Ein-
fuhrhilfe und die erste Halteeinrichtung 14. Mit zunehmendem Einschieben des Bleches
32 vollzieht die Mutter 28 eine Drehung, bis die Anlageflache, also die Kontaktflache der
ersten Halteeinrichtung 14, beide Oberflachen des Bleches 32 und die Kontaktflache der
Mutter 28, parallel sind. Das Blech kann dann bis zum Anschlag an der Innenseite der
Verbindungseinrichtung 26 eingeschoben werden. Dann sollte eine Offnung im Blech und
die Achse der Mutter 28 fluchten.

Figur 13 zeigt eine perspektivische Darstellung einer weiteren Ausfiihrungsform eines
Clips 112 flir eine erfindungsgemalie Clipmutter. Figur 14 zeigt eine perspektivische Dar-
stellung der Clipelemente 128, 130 des Clips 112 gemaf’ Figur 13. Figur 15 zeigt eine wei-
tere perspektivische Darstellung des Clips 112 gemald Figur 13. Der Clip 112 besteht aus
einem ersten Clipelement 128 und einem zweiten Clipelement 130. Das erste Clipelement
128 umfasst die erste Halteeinrichtung 114, es besteht aus Blech und ist als Stanzteil ge-
fertigt. Das zweite Clipelement 130 ist aus Kunststoff gefertigt, und es umfasst die Halte-
arme 116, 118 der zweiten Halteeinrichtung. Das zweite Clipelement 130 ist mit Offnun-
gen 136, 138 ausgestattet. Diese dienen der Aufnahme von Rastnasen 132, 134 des ers-
ten Clipelementes 128. Als Einflhrhilfen fiir die Rastnasen 132, 134 ist das zweite
Clipelement 130 mit Ausnehmungen 140, 142 ausgestattet. So lasst sich das erste
Clipelement 128 einfach und sicher mit dem zweiten Clipelement 130 verbinden, indem
die erste Halteeinrichtung 114 einfach durch den Schlitz 144 geschoben wird, bis die

Rastnasen 132, 134 den Bereich der Ausnehmungen 140, 142 erreichen. Die Rastnasen
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132, 134 mussen nun geringfugig elastisch nach innen verformt werden. Sodann kann das
erste Clipelement 128 weiter mit dem zweiten Clipelement 130 zusammengefiihrt werden,
bis schliel3lich die Rastnasen 132, 134 in die Ausnehmungen 136, 138 einrasten und dort
sicheren Halt der Clipelemente 128, 130 aneinander gewahren. Die Verbindungseinrich-
tung 126 der Clipelemente 128, 130 ist im vorliegenden Fall durch das Zusammenspiel

der vorstehend erwahnten Komponenten beider Clipelemente realisiert.

Bei allen Ausfilhrungsformen der Erfindung ist es nicht erforderlich, dass sich das Verbin-
dungselement senkrecht zur x-Achse erstreckt. Es kommt letztlich nur darauf an, dass die
Halteeinrichtungen einen Abstand voneinander haben und dass die Achse der Mutter
senkrecht auf einer Ebene stehen kann, die durch die erste Halteeinrichtung definiert ist,

also auf der xy-Ebene.

Die in der vorstehenden Beschreibung, in den Zeichnungen sowie in den Anspriichen of-
fenbarten Merkmale der Erfindung kdnnen sowohl einzeln als auch in beliebiger Kombina-

tion fur die Verwirklichung der Erfindung wesentlich sein.
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28
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28"
30
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32"
34
38
40
42
44
46
48
54
58
60
62
66
112
114
116
118
126
128

Clipmutter

Clip

erste Halteeinrichtung

zweite Halteeinrichtung, Haltearm
zweite Halteeinrichtung, Haltearm
zweite Halteeinrichtung, Haltearm
zweite Halteeinrichtung, Haltearm
zweite Halteeinrichtung, Haltearm
Verbindungseinrichtung

Mutter

Mutter

Mutter

Dichtung

Blech

Blech

Offnungen

Fortsatz

Fortsatz

Rand

Zapfen

Zapfen

Langloch

Einfuhrhilfe

Anschlagflache

Offnung

Offnung

Boden

Clip

erste Halteeinrichtung

zweite Halteeinrichtung, Haltearm
zweite Halteeinrichtung, Haltearm
Verbindungseinrichtung

erstes Clipelement
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Anspriiche

1. Clipmutter (10) mit

- einem Clip (12, 112), der eine erste Halteeinrichtung (14, 114), eine zweite Halteein-
richtung (16, 18, 20, 22, 24, 116, 118) und eine Verbindungseinrichtung (26, 126), die
die erste Halteeinrichtung (14, 114) mit der zweiten Halteeinrichtung (16, 18, 20, 22,
24, 116, 118) verbindet, aufweist, wobei der Abstand der Halteeinrichtungen (14, 16,
18, 20, 22, 24, 114, 116, 118) zueinander variabel ist,

- wobei die Erstreckung der ersten Halteeinrichtung (14, 114) und der zweiten Halteein-
richtung (16, 18, 20, 22, 24, 116, 118) im Wesentlichen eine x-Achse definieren und
die Erstreckung der Verbindungseinrichtung (26, 126) im Wesentlichen eine z-Achse

definiert und wobei eine y-Achse senkrecht auf der x- und der z-Achse steht, und

- einer Mutter (28), die an der zweiten Halteeinrichtung (16, 18, 20, 22, 24, 116, 118) so
angeordnet ist, dass eine Achse der Mutter (28, 28') parallel zur z-Achse und/oder

senkrecht zur x-Achse ausrichtbar ist,

- wobei die Achse der Mutter (28, 28') aus ihrer Lage parallel zur z-Achse und/oder
senkrecht zur x-Achse um die y-Achse in einer xz-Ebene unter Aufgabe ihrer Paralleli-

tat zur z-Achse und/oder ihrer senkrechten Lage zur x-Achse verschwenkbar ist,

dadurch gekennzeichnet, dass an der Mutter (28) eine der ersten Halteeinrichtung (14,
114) zugewandte Dichtung (30) vorgesehen ist und dass ein Bauteil (32), an dem die
Clipmutter (10) befestigt ist, die erste Halteeinrichtung (14, 114) und die Dichtung (30)
direkt kontaktiert.
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2. Clipmutter (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die zweite Halteeinrichtung (16, 18, 20, 22, 24, 116, 118) zwei sich in der
xz-Ebene erstreckende flachige Haltearme (16, 18, 20, 22, 24, 116, 118) aufweist, wobei
die Mutter (28, 28') zwischen den Haltearmen (16, 18, 20, 22, 24, 116, 118) von diesen

gehalten wird.

3. Clipmutter (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Haltearme (16, 18, 20, 22, 24, 116, 118) Offnungen (34) oder Aus-
nehmungen (36) aufweisen, in welchen Fortsatze (38, 40) der Mutter (28, 28') gelagert

sind.

4. Clipmutter (10) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die zweite Hal-
teeinrichtung (20) einen Haltearm (20) aufweist, der fur die Mutter eine Gleitfihrung zur

Verfligung stellt.

5. Clipmutter (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Verschwenkbarkeit der Mutter (28, 28') in mindestens eine Richtung

begrenzt ist.

6. Clipmutter (10) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Ver-
schwenkbarkeit der Mutter (28, 28') durch einen der ersten Halteeinrichtung (14, 114) zu-
gewandten auskragenden Rand (42) der Mutter (28) begrenzt ist, der in einem maximal
verschwenkten Zustand der Mutter an der zweiten Halteeinrichtung (16, 18, 20, 22, 24,
116, 118) anstoft.

7. Clipmutter (10) nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Ver-
schwenkbarkeit der Mutter (28) durch einen an der Mutter (28) angebrachten Zapfen (44)
begrenzt ist, der in einem maximal verschwenkten Zustand an der zweiten Halteeinrich-
tung (16, 18, 20, 22, 24, 116, 118) anstolt.

8. Clipmutter (10) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Ver-
schwenkbarkeit der Mutter durch einen an der einen an der Halteeinrichtung (20) ange-
brachten Zapfen (46) begrenzt ist, der in einem maximal verschwenkten Zustand an einer

Begrenzung eines Langloches (48) in einer Auldenkontur der Mutter (28') anstoft.
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9. Clipmutter (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Mutter (28, 28') eine der ersten Halteeinrichtung (14, 114) zugewandte,

sich in axiale Richtung erstreckende Einfuhrhilfe (54) aufweist.

10. Clipmutter (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Mutter einen Gewindeeinsatz oder eine Kegelmutter umfasst.

11. Clipmutter (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet,
dass anstelle einer Mutter eine Komponente eines Vierteldrehverschlusses, eines Bajo-

nettverschlusses oder einer Schnappverbindung vorgesehen ist.

12. Clipmutter (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet,
dass anstelle einer Mutter eine Komponente mir einer Bohrung zum Einsetzen eines Stif-

tes vorgesehen ist.

13. Clipmutter (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Clip (12, 112) aus mindestens einem ersten und einem zweiten
Clipelement (128, 130) besteht, wobei die Clipelemente (128, 130) miteinander verbindbar

und voneinander trennbar sind.

14. Clipmutter (10) nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass ein erstes

Clipelement (128) aus Blech und ein zweites Clipelement (130) aus Kunststoff besteht.

15. Clipmutter (10) nach Anspruch 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet, dass das
erste Clipelement (128) die erste Halteeinrichtung (114) und das zweite Clipelement (130)

die zweite Halteeinrichtung (116, 118) umfasst.

16. Clipmutter (10) nach einem der Anspriiche 13 bis 15, dadurch gekennzeichnet,
dass das erste Clipelement (128) zwei elastisch verformbare Rastnasen (132, 134) und
das zweite Clipelement (130) zwei Offnungen (136, 138) zur Aufnahme der Rastnasen
(132, 134) umfasst.

17. Clipmutter (10) nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass das zweite
Clipelement (130) zwei Aussparungen (140, 142) als Einfuhrhilfen fir die Rastnasen (132,
134) umfasst.
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