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Sposéb regulacji odchyleii ciezaru taSmy wlékna uzyskiwanej na

zgrzeblarkach, rozciagarkach i podobinych maszynach oraz urzgdze-

nie do regulacji odchylen ci¢gzaru taSmy wlékna uzyskiwanej na
zgrzeblarkach, rozciggarkach i podobnych maszynach
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b regulacji
odchylen ciezaru tasmy wl6kna uzyskiwanej na
zgrzeblarkach, rozciggarkach i podobnych maszy-
nach oraz urzadzenie do regulacji odchylen cigzaru
tasmy wlékna uzyskiwanej na zgrzeblarkach, roz-
ciggarkach i podobnych maszynach. .

W technice przer6bki wlékna w przemysle wi6-
kienniczym wystepuje konieczno$é eliminowania
nier6wnomierno$ci za pomocg urzadzen korygujg-
cych, ktére stanowiag zjawisko nie do uniknigcia
w produktach posrednich. Nieréwnomiernosci te
moga by¢ spowodowane wiasciwosciami surowca,
cechami charakterystycznymi parku maszynowego,
moga by¢é spowodowane przez personel obstugujacy
lub przez zwykly przypadek. W miare polepszania
jakosci produktéw posrednich uzyskuje sie w re-
zultacie lepsze produkty koncowe, ktére albo moga
uzyskaé lepszg cene rynkows, albo przez zmniej-
szenie ilo$ci brakéw czy odrzutéw pozwalaja na
obnizenie kosztéw ogélnych produkcji.

Ze wzgledébw ekonomicznych najbardziej odpo-
wiednimi dla zastosowania urzgdzen korygujacych
sg zwlaszcza te fazy produkcji, ktére charaktery-
zuja sie¢ mozliwie najwiekszym stopniem wydaj-
nosci, to znaczy stosunkowo duza ilosScig przerabia-
nego wibékna na jednostke czasu. W przedzalnictwie
bawelny takimi optymalnymi wlasciwosciami, od-
powiednimi do tego celu, charakteryzujq sie
zgrzeblarki i rozciggarki. Znane sg juz réine urzg-
dzenia, sluzace do pomiaréw i regulacji tasm
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wibkna wydawanych ze zgrzeblarki wezglednie ro-
ciggarki. W przypadku tych urzadzen jest prrewi-
dziany przewaznie na wyjSciu maszyny etrgan pe-
miarowy, dokonujacy w sposéb ciggly pemiaru
wielkosci przekroju poprzeeznego wydawanej tas-
my i przekazujacy sygnal, za posrednictwem ktérego
poprzez urzadzenie regulacyjne nastepuje taka
regulacja ilosci doprowadzanegeo surowca wilokien,
ze wydawana tasma charakteryzuje sie w maksy-
malnym stopniu stala wartofciga ciezaru na jed-
nostke diugosci (to znaczy odznacza sie stosunkowo
stalym numerem tasmy).

Jednak ze wzgledu na stosunkowo dlugg droge
wibkna pomiedzy punktem regulacji, a punktem
pomiaru parametru regulowanego stosowane do-
tychczas zwykle urzadzenia regulacyjne z zamknig-
tym ukladem regulacji charakteryzujg sie czasem
martwym, ktéry w zasadzie uniemozliwia elimi-
nowanie za pomocg regulacji bledéw, ktére wyka-
zuja mniejszg dlugosé od dlugosci drogi widkna
pomiedzy punktem regulacji, a punktem pomiaru
parametru regulowanego. W przypadku zgrzeblarki
z pomiarem dokonywanym na walcach rozciggo-
wych gladzacych i z regulacjg predkosci obrotowej
walka zasilajgcego, droga ta jest r6wnowazna tas-
mie o dlugosci okolo czterech metré6w. Podczas
dalszej przer6bki tasma wl6kna na zgrzeblarce
ulega rozciggnieciu od stu- do tysigckrotnego, co
powoduje, ze w gotowej przedzy, pomimo dzialania
urzadzen regulacyjnych, wystepuja jeszcze bledy
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w granicach od co najmniej czterystu metréow dtu-
gosci do czterech tysiecy metréw dlugosci tasmy.
A zatem kaide godne uwagi skr6cenie dlugosci
tego rodzaju bledéw szczatkowych oznacza postep
techniczny w kierunku ulepszenia jakos$ci tekstyl-
nego produktu koncowego.

Podobne ograniczenia dotyczace regulacji w
przypadku zamknietego ukladu regulacyjnego
wystepuja réwniez odno$nie odcinka nastepujgcego
przewaznie za zgrzeblarkg. Wprawdzie w tym
przypadku odlegtosé pomiedzy miejscem wlgczenia
czlonu sterujagcego w uklad regulowany a miejscem
pomiaru jest mniejsza, jednak jest ona jeszcze
wystarczajaco duza, aby w tasmie wl6kna pozosta-
waly bledy szczatkowe, spowodowane duzymi cza-
sami martwymi ukladu. Poniewaz praktycznie za-
den z nastepujacych z kolei proceséw przerébki
nie pozwala juz na przeprowadzanie dodatkowej
regulacji dla wyeliminowania tych btedéw, to
btedy szczatkowe wystepuja w gotowym wyrobie
objawiajgc sie jako odchylenia mumeracji, ktére
obnizaja jakosé gotowego wyrobu. ‘

Znane sg wprawdzie w oparciu o stan techniki
propozycje ulepszen, majacych na celu skrécenie
korygowanej diugosci, zwlaszcza odnoszace sie do
zgrzeblarek i rozciggarek, lecz wykazujg one znacz-
ne wady.

Na zgrzeblarkach prébowano na przykiad wpro-
wadzié srodki zaradcze stanowigce regulacje me-
chanizmu rozciggowego, przy czym wielko§¢ roz-
ciggu tego mechanizmu zmieniala sie na wyjsciu
zgrzeblarki odwrotnie w stosunku do zmian wiel-
kosci przekroju podluznego tasmy. Niedogodnosé
stanowi uktad skomplikowany pod wzgledem me-
chanicznym i kosztowny, zwlaszcza w przypadku
ewentualnej - koniecznosci péZniejszej przebudowy
uktadu regulacji.

Inny S$rodek zaradczy miata stanowié regulacja
wielko$ci rozciggu pomiedzy zbieraczem, a walca-
mi rozciggowymi. Niedogodnoscia bylo znaczne
wejscie w uklad zgrzeblarki ,stanowigce niewielki
zakres regulacji, nieelastyczny i problematyczng
obstuge. Kolejnym s$rodkiem zaradczym wprowa-
dzonym w znanych zgrzeblarkach byt pomiar
cigzaru masy wibékien =zasilajagcej na wejsciu
zgrzeblarki w otwartym ukladzie regulacji. Kosz-
towny organ pomiarowy wykazujacy niedoklad-
nosci ze wzgledu na nieprawidlowe rozwigzanie
w zakresie krétszych odchylek, byt bardzo wrazli-
wy na réznice w rozdzielaniu peczkéw wildkien
masy wlékiennej.

Na rozciggarkach przeprowadzono réwmez préby
majace na celu skrécenie dlugosci korygowania
pomiaru doprowadzanych tasm wiékna i poréwny-
wanie w otwartym ukladzie regulacji. Tego ro-
dzaju pomiar w obecnym stanie techniki jest
mozliwy do przeprowadzenia praktycznie tylko
przy uzyciu mechanicznego elementu pomiarowego
lub izotopowego elementu pomiarowego. Niedo-
godnosé stanowi izotopowy element pomiarowy
wywolujacy opory natury psychologicznej i wy-
maga zastosowania dodatkowych $rodk6éw bezpie-
czenstwa. W przypadku mechanicznego elementu
pomiarowego mocne Sciskanie wprowadzonych
tasém jest niekorzystne dla nastgpujacego z kolei

10

15

4

rozciggania tasm. Oprécz tego otwarty uklad regu-
lacji wymaga bardzo dokladnego zestrojenia cha-
rakterystyki czlonu pomiarowego i czlonu steruja-
cego, co zwlaszcza w przypadku dituzszych i wiegk-
szych odchylen od wartosci zagdanej materialu wej-
Sciowego jest praktycznie nie do osiggniecia.

Rozwigzanie wedlug wynalazku umozliwia skré-
cenie dlugosci korygowania z réwnoczesnym unik-
nigciem niedogodnosci wystepujacych w znanych
zar6wno sposobach, jak i urzgdzeniach do reali-
zacji tego sposobu.

W sposobie wedlug wynalazku do wytwarzania
odpowiedniego sygnatu pomiarowego U, pierwszy
organ pomiarowy uzupelnia sie przez drugi organ
pomiarowy w ukladzie umozliwiajgcym umieszcze-
nie drugiego organu pomiarowego w miejscu znaj-
dujacym sie przed pierwszym organem pomiaro-
wym w odniesieniu do kierunku przemieszczania
przedziwa, przy czym drugim organem pomiaro-
wym wytwarza sig drugi sygnal pomiarowy U,, Us,
odpowiadajacy wzglednym odchyleniom przekroju
poprzecznego przedziwa w stosunku do wartosci
$redniej tych odchylen, utworzonej w pewnym
cgraniczonym przedziale czasu, a ponadto zaréwno
pierwszy, jak i drugi sygnat pomiarowy U, U, Us,
Us wykorzystuje sie do sterowania co najmniej
jednego urzadzenia regulacyjnego stuzacego do ko-
rygowania przekroju poprzecznego tasSmy wyda-
wanej z maszyny.

Pierwszy i drugi sygnat pomiarowy U, U; Us,
Us nakladajg sie na siebie i tworza sygnal nastaw-
czy U;, U, Uy, Us Organem regulacji oddzialywuje
si¢ na wielko$é przekroju poprzecznego tasSmy prze-
dziwa poprzez predkosé obrotows watka zasilaja-
cego, stuzacego do doprowadzania przedziwa, ktéra
reguluje si¢ za pomoca sygnalu nastawczego.

Organem regulacji oddzialywuje sie na w1e1kosé
przekroju poprzecznego tasmy przedziwa, poprzez
predkos¢é obrotows rozciggowych watkéw sciskajg-
cych, watka odbierajacego i urzadzenia zasobniko-
wego wydawanej tasmy, ktérg reguluje sie wspél-
nie.

Predkosé obrotowa zbieracza reguluje sie réwno-
czesnie z regulacja predkosci obrotowej rozciggo-
wych waltkéw Sciskajacych. Za pomocg drugiego
sygnalu pomiarowego U, oddzialywuje sie na organ
regulacji wydawanej tasmy, a za pomoca pierw-
szego sygnalu pomiarowego U; reguluje sie pred-
kosé obrotowsa walka zasilajacego, ktéry doprowa-
dza przedziwo.

Przy organie pomiarowym sluzgcym do wytwa-
rzania drugiego sygnatu pomiarowego Us przedzi-
wo przesuwa sie¢ w postaci rozdzielonego i rozlo-
zonego na calej danej szerokosci widkna.

Urzadzenie wedlug wynalazku posiada drugi
organ pomiarowy, umieszczony przed pierwszym
organem pomiarowym w odniesieniu do kierunku
przemieszczania przedziwa. Drugi organ pomia-
rowy jest uksztaltowany dla przekazywania dru-
giego sygnalu U,, U, odpowiadajacego wzglednym
odchyleniom przekroju poprzecznego przedziwa w
stosunku do wartosci sredniej tych odchylen, utwo-
rzonej w pewnym ograniczonym przedziale czasu,
a ponadto posiada zesp6l regulacyjny do sterowa-
nia wielkoscig przekroju poprzecznego tasmy przg-
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dzima za pompe3 pierwszego i drugiego. sygnalu
pomiarowego U, Uy, Us, Us.

Pierwszy i drugi sygnal pomiarowy U, U, Us, Us
nakladaja sie na siebie w ukladzie analizujzcym,
a wynikowy sygnal nastawczy W; U, Wy U ste-
ruje predioécia obrotowa walka zasilajgecego, ktbry
doprowacza przedziwo. Pierwszy i drugi sygnal po-
miarowy U,, U, nakladajg sie na siebie w ukladgzie
analizujgcym, a wynikowy sygnal nastawczy WU
steruje predkosciag obrotowg réwnoczesnie rozcig-
gowych walkéw sciskajgcych, walko6w odbierajg-
cych i zespolu zasobnikowego wydawanej tasmy.
Sygnal nastawczy Us oddzialywuje dodatkowo: na
predkosc obrotowa zbieracza.

Drugi sygnat pomiarowy U, Us oddzialywuje na
organ regulacji siuzacy do sterowania wielkoseig
przekroju poprzecznego wydawanej tasmy, a pierw-
szy sygnal pomiarowy U; WUs oddzialywuje na. te
organy regulacji, ktore regulujg. ilo§¢é doprowadza-
nego do maszyny przedziwa.

Urzadzenie wedlug wynalazku: zawiera organ. pe-
miarowy dla wytwarzania drugiego sygnatu. pomia-
rowego. U, o takim uksztattowaniu, ktére umozli-
wia umieszczenie go na maszynie w miejsecu; w
ktérym. przedziwo jest rozposcierane' w. postaci roz-
dzielonych wi6kien.

Przedmiot wynalazku: jest uwidoczniony w przy~
kladach wykonania: na' rysunku, na. ktérym. fig. 1
przedstawia. zgrzeblarke z ukladem regulacji.pierw-
szego rodzaju, fig. 2 — zgrzeblarke z ukladem re-
gulacji drugiego radzaju; fig. 3: — mechanizm roz-
ciggowy z ukladem regulacji i wysterowania
wstepnego.

Zgrzeblarka znanego typu (fig. 1), sklada sie
z bebna 1; szarpacza 2, pokrywek 3; zbieracza. 4,
pary. walkéw odbierajacych: 5. i z watkéw rozciggo-
wych- $ciskajacych 16. Doprowadzany surowiec 9
jest. dozowany przez: walek; zasilajgey. 1&i rozdziela
sig na:obiciu bebna tworzac- poktad: Z bebna. prze-
czesane wilbkna sg zdejmowane w peostaci runka
przez zbieracz 4 i- odbierane- ze zbieracza: 4 przez
walki odbierajgce 5. Runko przecliodzi do: lejka,
ktéry moze byé korzystnie uksztaltowany: jako
pierwszy organ pomiarowy 10; gdzie: jest ono for-
mowane w tasme 20 zgrzeblarkows i poddawane
rozcigganiu' przez: walki- rozciggowe: Sciskajace 15.
Nastepnie jako tasma 20 dostaje sie ono do urzg-
dzenia. zasobnikowego 21 tasmy.

Pierwszy- organ' pomiarowy 10 przekazuje pierw=-
szy- sygnal: pomiarowy: U; wielkosci regulowanej.do
ukladu analizujgcego: 12. Pierwszy sygnal pomia-
rowy- U; odpowiada wartosci bezwzglednej lub od-
chyleniem: od stalej, zalozonej. wielkosci zgdanej
przekroju poprzecznego tasmy uformowanej z prze-
dziwa. Natomiast dodatkowy sygnal: pemiarowy U,
wielkosci regulowanej wykazuje tylko:- odchylenia
wzgledne ilosci pokiadu wilbékna znajdujacego: sie
na bebnie zgrzeblarki w stosunku. do wartosci
sredniej tych odechylen, utworzonej g% pewnym
skonczonym. okresie- czasu. Poniewaz: szarpacz 2
oraz beben 1 obracaja sie z duza. predkadcia, to
sygnal pomiarowy' U, ilosci. wibkna' doprowadza-
nego. za: pomoey walka zasilajacego 14! wykazuje
pewien czas martwy rzedu tylko kilku. setnych
sekundy.

10
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Odnosnikiem 11’ eznaczeno- uklad' drugiegoe- orga-
nu pomiarowego, umieszczonego w- ob¥zarze: ssar-
pacza 2, a odpowiedni sygnat pomiarowy ¥’y jest
podawany zamiast sygnatu Uy do ukladu. analizujg:
cego 12. Powyzszy uklad posiada takgy. zalete, ze
punkt pomiaru: drugiego sygnalu. pomiarowego W’
okresla ilo$é¢ surowea jeszcze blizej walka zasila-
jacego 14: Mozna: go zrealizowaé. jednak typlko wie-
dy, kiedy jest mozliwe zainstalowanie organu po-
miarowego 1 w tym miejseu. Odnos$nikiem: 11”
oznaczono kolejny przyklad -umiesgezenia: organu
pomiarowego. Takie umieszczenie ma te zalete, ze
sygnal pomiarowy WU,” moze juz zostaé okreslony,
zanim jeszcze doprowadzana do: zgrzeblarki ilosé
wlékna przejdzie przez watek zasilajgcy 14:

W ukladzie analizujgcym- 12: pierwszy sygnal po-
miarowy U; i drugi sygnat pomiarowy Uz (wsagle-
dnie U’ lub- U”;) nakladajg: sie. na siebie w taki
spps6b; ze pewstaje. wypadkowy sygnal nastawczy
Us wzglednie' Uy, ktéry zawiera skladowe wartosci
obu sygnatéw. W- pierwszym uksztattowaniu. ukla-
du regulacji. wedlug fig. 1 sygnal: nastawozy W,
podawany jest na - czioni regulowany 13; korzystnie
na regulowany silnik: pradu stalego napedzajgcy
walek. zasilajgcy 14, lub doprowadzany do regulo-
wanego mechaniemu przekladniowego napedzanego
przez zbieracz 4 i napedzajgcego walek zasilajacy
14. Wskutek tego predkosé obrotowa walka zasila-
jacego 14 jest regulowana. odpowiednio do wiel-
kosci sygnalu nastawczego Us. Na skutek tego ilosé
surowca wlbknistego 9 destarczanego do zgrzeblar-
ki jest dozowana w taki spos6b, ze na obicie
bebna 1 zostaje juz nalozony bardrziej wyréwnany
poklad wibkna; ktéry nastepnie jako ujednolicone
runko jest zbierany przez zbieracz 4 i przez walki
odbierajace 5 i zostaje uformowany w tasme 20.

W przypadku przykladu ukladu regulacyjnego
wedlug fig. 2’ sygnal nastawczy U, jest podawany
na czlon regulowany 17, ktéry réwniez’ posiada ste-
rowang predkos¢ obrotowa napedzania, jednakie
steruje on predKoicig obrotowg wspblhie walkéw
rozciggowych $ciskajjcych 15, walkéw odBierajg-
cych 5, zespolu zasobnikowego 2I i — zaznaczo-
nego jako przyklad' — ewentualnié réwniéz Zbie-
racza 4 odpowiednio- do wielkosci sygnalu nastaw-
czego U, Na skutek tego' ilos¢ wldkna odprowa-
dzanego z bebna 1 wzglednie ze ZzZbiéracza 4 jest
dozowana, a tasma- 20 wychodzgca ze’ zgrzeblarki
posiada:- mozliwie' jednakowy' numer.

W- przykladzie wedtug fig: 2 korzysthym jest;
jesli- wybierze sie¢ sposéb- umieszezenia organu po-
miarowego- wedlug przykiadu: 11’” i. zamiast Uy”
wytwarzany jest sygnat WU;”, aby odleglosé¢ od
miejsca- przeprowadzania- regulacji pozostawala
niewielka.:

Na figurze 3 pokazano- aparai rozciggowy z' od-
powiednim urzadkeniem wedlug wynalkzku: do' re+
alizacji- sposobu- regulacji wedlug’ wynalazku. Zna-
ny aparat rozciggowy sklada sie z' trzeeh par wal-
Réw rozciggajgcych; a- mianowicie z pary- walkéw
wciagajaeych' 18; pary. walkéw tylnych 19 i’ pary
watkéw przednich 16. Pomiedzy parg walkéw weig-
gajacych 18, a: parg. watkéw. tylnych 19 nastepuje
rozcigg. wstepny na. skutek odpowiednich: predkosci
obrotowych tych walkéw, a pomiedzy: parg watkéw
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tylnych 19 a parg walkéw przednich--16 nastepuje
rozcigg giéwny.

Pierwszy organ pomiarowy 30 okres$la przekréj
poprzeczny wydawanej z ‘rozciggarki tasmy 22
i przekazuje odpowiedni sygnal pomiarowy Us.
Drugi organ pomiarowy 31 wzglednie 31’ jest
umieszczony mozliwie jak najblizej miejsca regu-
lacji, wewnatrz pierwszego organu pomiarowego
30, przed lub ze strefg rozciggu, tam, gdzie jest
mozliwe zainstalowanie organu pomiarowego, na
przyklad pomiedzy parg waltkéw wciggajacych 18
i parag walkéw tylnych 19 lub tez w kierunku
wchodzenia tasm 23 ze zgrzeblarki — przed parg
waltkéw . wciggajacych 18. Sygnal pomiarowy Us
nadawany 'z tego organu pomiarowego zostaje
wraz z sygnalem pomiarowym Us podany w opi-
sany juz sposéb do ukladu analizujgcego 12. Wy-
nikowy sygnal nastawczy U; wzglednie Us steruje
albo predkoscig obrotowsg pary watkéw przednich
16, albo tez korzystnie predkoscig obrotowa pary
walk6w weciggajgcych 18 i pary watkéw tylnych
19. Dzieki temu mozna dokonywaé zmian rozciggu
gléwnego pomiedzy parami walkéw 19 i 16.

Korzystnie jest dobra¢ w taki spos6éb uklad, aby
predkosé obrotowa pary walkéw 16 pozostawala
niezmienna, na skutek tego predko$¢ wydawania
tasmy 22 z rozciggarki jest stala, a urzadzenie za-
sobnikowe 21 tasmy moze pracowaé ze stala pred-
koécia ‘obrotowa. W takim przypadku predkosé
obrotows pary walkéw wciagajacych 18 i pary
watkéw tylnych 19 nalezy regulowaé za pomocg
sygnalu nastawczego U; dzialajacego na czion regu-
lowany 13. Mozliwa jest réwniez regulacja rozciggu
wstepnego. W takim przypadku czlon regulowany
13 reguluje tylko predkosé pary walkéw wciagajg-
cych 18.

Utrudnione warunki wbudowania lub inne przy-
czyny mogg spowodowaé, ze regulacje rozciggu
mozna jedynie przeprowadzié¢ przez zmiany pred-
kosci wydawania uzyskiwane za pomocg czlonu
regulowanego 17, przy czym zazwyczaj zmienia sie
tu tylko predkosé obrotowg pary walk6éw przed-
nich. Jesli reguluje sie rozcigg wstepny, to nalezy
wtedy réwniez napedzaé pare walkéw tylnych 19
z tak samo zmieniang procentowo odpowiednig
predkoscig obrotows.

W przypadku regulacji rozciggu dokonywanej
przez zmiang predkosci wydawania tasmy pred-
ko§é¢ przyjmowania tasmy przez zesp6! zasobniko-
wy 21 musi byé koordynowana ze zmienfajaca sie
predkoscig wydawania tasmy z rozciggarki. Jednak
istotnym jest i w tym przypadku tworzenie syg-
nalu nastawczego U; wzglednie Uz z sygnaiéw Us
przekazywanych przez pierwszy organ pomiarowy
30 w obszarze wydawania tasmy i z sygnatéw Us
drugiego, usytuowanego przed tamtym organu po-
miarowego 31, mozliwie blisko miejsca regulacji,
dzieki czemu ulegajag skompensowane wahania
wielkosci przekroju poprzecznego tasmy wystepu-
jace zaréwno na krétkich, jak i na dluziszych od-
cinkach.

W przypadku umieszczenia drugiego organu po-
miarowego 31 przed punktem regulacji korzystnym
jest przewidzieé¢ znany i dlatego nie pokazany tu
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tor opdzniajacy pomiedzy organem pomiarowym 31
a ukladem analizujgcym 12.

Zastrzezenia patentowe

L. Spos6b regulacji odchylen cigzaru tasmy uzys-
kiwanej na zgrzeblarkach, rozciggarkach i podob-
nych maszynach za pomoca pierwszego organu po-
miarowego, stluzacego do pomiaré6w bezwzglednego
przekroju poprzecznego lub pomiaréw wzglednych
odchylen przekroju poprzecznego wydawanej na
wyjsciu maszyny tasmy w odniesieniu do zatozonej
stalej wartosci zgdanej przekroju poprzecznego tej
tasmy, znamienny tym, ze do wytwarzania odpo-
wiedniego sygnalu pomiarowego (U1, pierwszy
organ pomiarowy uzupelnia sie przez drugi organ
pomiarowy w ukladzie umozliwiajgcym umieszcze-
nie drugiego organu pomiarowego w miejscu znaj-
dujacym sie przed pierwszym organem pomiaro-
wym w odniesieniu do kierunku przemieszczania
przedziwa, przy czym drugim organem pomiaro-
wym wytwarza sie drugi sygnal pomiarowy (Ug, Up),
odpowiadajacy wzglednym odchyleniom przekroju
poprzecznego przedziwa w stosunku do wartosci
§redniej tych odchylen, utworzonej w pewnym
organicznym przedziale czasu, a ponadto zar6wno
pierwszy, jak i drugi sygnal pomiarowy (U;, Us, Us
Us) wykorzystuje sie do sterowania co najmniej
jednego urzadzenia regulacyjnego, stuzgcego do ko-
rygowania przekroju poprzecznego tasmy wydawa-
nej z maszyny.

2. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze
pierwszy i drugi sygnat pomiarowy (U, U,, Us, Uyp)
nakladajg sie na siebie i tworzg sygnat nastawczy
(Us, Uy, Uq, Uy).

3. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamienny tym, ze
organem regulacji oddzialywuje sie na wielkosé
przekroju poprzecznego tasmy przedziwa poprzez
predkosé obrotowa walka zasilajagcego, stuzgcego
do doprowadzania przedziwa, ktéra reguluje sie
za pomocg sygnatu nastawczego.

4. Spos6b wedtug zastrz. 2, znamienny tym, ze
organem regulacji oddziatywuje éie na wielko$é
przekroju poprzecznego tasmy przedziwa, poprzez
predkos¢ obrotowa rozciggowych walkéw $ciskaja-
cych, walka odbierajacego i urzadzenia zasobniko-
wego wydawanej tasmy, ktérg reguluje sie wsp()l-
nie.

5. Spos6b wedlug zastrz. 2 albo 4, znamienny
tym, ze predko$é obrotowa zbieracza reguluje sie
réwnocze$nie z regulacjg predkosci obrotowej roz-
ciggowych watk6w $ciskajgcych.

6. Sposbb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze
za pomocy drugiego sygnalu pomiarowego (Uj) od-
dziatywuje si¢ na organ regulacji wydawanej tas-
my, a za pomoca pierwszego sygnalu pomiarowego
(Uy) reguluje sie predkosé obrotowsg walka zasila-
jacego, ktéry doprowadza przedziwo.

7. Spos6b wediug zastrz. 1, znamienny tym, ze
przy organjg pomiarowym sluzgcym do wytwarza-
nia drugiego sygnalu pomiarowego (U,), przedziwo
przesuwa si¢ w postaci rozdzielonego i roztozonego
na calej danej szerokosci wiékna.

8. Urzadzenie do przeprowadzania regulacji od-
chylen ciezaru ta$my wl6kna uzyskiwanej na
zgrzeblarkach, rozciggarkach i podobnych maszy~
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nach z pierwszym organem pomiarowym, stuzgcym
du pomiaru bezwzglednego przekroju poprzecznego
lub pumiaru wzglednych odchylen przekroju po-
przecznego wydawanej na wyjsciu maszyny tasmy
w odniesieniu do zalozonzj stalej wartosci zgdanej
przekroju poprzecznego tej tasmy oraz stuzgcym
do wytwarzania odpowiedniego sygnalu pomiaro-
wego, zaamienne tym, ze posiada drugi organ po-
miarowy (11, 31) umieszczony przed pierwszym or-
ganem pomiarowym (10, 20) w odniesieniu do kie-
runku przemieszczania przedziwa (9), przy czym
drugi organ pomiarowy (11, 31) jest uksztaltowany
dla przekazywania drugiego sygnalu pomiarowego
(U,, Ug) cupowiadajacego wzglednym odchyleniom
przekroj. poprzecznego przedziwa (9) w stosunku
do wartssci Sredniej tych odchylen, utworzonej w
rewnym ograniczonym przedziale czasu, a ponadto
posiada zespél regulacyjny (13, 17) do sterowania
wielzoécig przekroju poprzecznego tasmy prze-
dziwa (9) za pomoca pierwszego i drugiego sygnalu
pomiarowego (U;, U, Us, Us).

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 8, znamienne tym,
ze pierwszy i drugi sygnal pomiarowy (U;, U, Us,
Us) nakladajg sie na siebie w ukladzie analizujg-
cym (12), a wynikowy sygnal nastawczy (Us, Uy,

10

15

20

10

U, Usg) steruje predkoscia obrotowsg walka zasila-
cego (14), ktéry doprowadza przedziwo (9).

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 8, znamienne tym,
ze pierwszy i drugi sygnal pomiarowy (U;, Uz na-
ktadaja sie na siebie w ukladzie analizujgcym (12),
a wynikowy sygnal nastawczy (U steruje pred-
koscig obrotowag rdwnocze$nie rozciggowych wal-
kéw s$ciskajgcych (15), walkéw odbierajgcych (5)
i zespolu zasobnikowego (21) wydawanej tasmy.

11. Urzadzenie wedlug zastrz. 8 albo 10, zna-
mienne tym, ze sygnal nastawczy (Uy) oddzialy-
wuje dodatkowo na predko$é obrotowg zbiera-
cza (4).

12. Urzadzenie wedlug zastrz. 8, znamienne tym,
ze drugi sygnat pomiarowy (U, Us) oddzialywuje
na organ regulacji stuzacy do sterowania wielkoscig
przekroju poprzecznego wydawanej tasmy (20),
2 pierwszy sygnal pomiarowy (Ui, Us) oddziatlywuje
na te organy regulacji, ktére regulujg ilo§¢ dopro-
wadzanego do- -maszyny przedziwa (9).

13. Urzadzenie wedlug zastrz. 8, znamienne tym,
ze zawiera organ pomiarowy dla wytwarzania dru-
giego sygnalu pomiarowego (Uz) o takim uksztal-
towaniu, ktére umozliwia umieszczenie go na ma-
szynie w miejscu, w ktébrym przedziwo (9) jest roz-
poscierane w postaci rozdzielonych widkien.
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