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64 Dispositivo per trasferire lungo un percorso almeno in parte incurvato un flusso di articoli,
particolarmente per impianti automatici di confezionamento.

@ Il dispositivo comprende una struttura a giostra con

elementi di trascinamento (8) suscettibili di impartire
agli articoli (P) una traiettoria genericamente arcuata fra una
posizione angolare di ingresso (2) ed almeno una posizione
angolare di uscita (3, 4). In corrispondeza di quest'ultima gli
elementi di trascinamento (8) si sollevano rispetto al piano
di scorrimento (6) degli articoli (P} lasciando gli stessi liberi
di essere trasferiti in rapporto di convogliamento su almeno
un trasportatore di uscita (3, 4).
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Descrizione

La presente invenzione si riferisce ai dispositivi
per trasferire lungo un percorso almeno in parte in-
curvato un flusso di articoli ed & stata sviluppata
con particolare attenzione alla possibile applicazio-
ne nell'ambito degli impianti automatici di confeziona-
mento per articoli quali prodotti alimentari, ecc.

Tali impianti sono di solito organizzati in pil stazio-
ni in cascata destinate a svolgere successive ope-
razioni di manipolazione su un flusso sostanzialmen-
te continuo di articoli convogliato su nastri e simili
dispositivi di trasporto.

Nell'organizzare il percorso di avanzamento degli
articoli attraverso [impianto & necessario tener
conto di evidenti esigenze di spazio, il che porta di
volta in volta a definire specifiche configurazioni
(fayout) di impianto. In tale prospettiva, risulta molto
importante poter modificare il percorso di avanza-
mento degli articoli, sia impartendo al flusso degli
stessi andamenti curvati o a gomito, sia suddividen-
do un flusso in due o pill flussi derivati, non neces-
sariamente identici fra loro.

Ad esempio, pubd essere utile far si che i due flus-
si derivati assorbano rispettivamente il 75% ed il
25% del flusso di partenza. Ancora, si desidera che
il layout di un determinato impianto possa essere mo-
dificato con una certa facilita per tener conto di
specifiche esigenze applicative momentaneamente
variabili.

La presente invenzione si prefigge lo scopo di
fornire un dispositivo di convogliamento suscettibi-
le di soddisfare in modo ideale le esigenze in prece-
denza espresse.

Secondo la presente invenzione, tale scopo vie-
ne raggiunto grazie ad un dispositivo avente le ca-
ratteristiche richiamate in modo specifico nella ri-
vendicazione 1 che segue vantaggiosi sviluppi
dellinvenzione formano oggetto delle sottorivendi-
cazioni.

Linvenzione verrd ora descritta, a puro titolo di
esempio non limitativo, con riferimento ai disegni an-
nessi, nei quali:

— la fig. 1 & una vista in pianta di un dispositivo se-
condo linvenzione inserito nell'ambito di un impianto
automatico di confezionamento,

— la fig. 2 & una vista in prospettiva che illustra in
maggior scala il dispositivo visibile nella fig. 1,

- la fig. 3 illustra, in scala ancora maggiore, la
parte del dispositivo indicata dalla freccia il della
fig. 2,

- le fig. 4 e 5 fanno vedere uno degli elementi del
dispositivo secondo Iinvenzione in due diverse po-
sizioni assunte durante il funzionamento, e

- la fig. 6 & una vista schematica, circa corris-
pondente alla fig. 2, destinata ad illustrare in mag-
gior dettaglio i criteri che regolano il funzionamento
degli elementi illustrati nelle fig. 4.

Nei disegni & indicato complessivamente con 1 un
dispositivo di convogliamento e distribuzione di arti-
coli destinato ad essere utilizzato nell'ambito di un
impianto automatico di confezionamento.

Ad esempio, si pubd trattare di un impianto per il
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confezionamento automatico di articoli quali prodotti
almentari P che, nella situazione a cui fa riferimento
nella fig. 1, fuoriescono a partire da una stazione di
manipolazione »sorgente» S per essere successi-
vamente avviati, secondo criteri che verranno me-
glio descritti nel seguito, verso due ulteriori stazioni
di manipolazione M1, M2 situate a valle della stazio-
ne sorgente S nella direzione di flusso degli articoli
P.

Questi possono essere costituiti, ad esempio, da
barrette di cioccolato, tortine, biscotti, ecc. che
fuoriescono dalla stazione S per lungo, ossia con la
loro dimensione maggiore orientata nel verso di
avanzamento.

In alcuni casi, la stazione S pud essere costituita
da un forno da cui fuoriescono prodotti P come bis-
cotti e le stazioni M1, M2 possono essere allora
costituite da macchine incartatrici o similari. In altri
casi — e sempre a titolo di esempio - la stazione S
pud essere costituita essa stessa da un'incartatri-
ce, da cui fuoriescono articoli P costituiti da sbar-
rette di cioccolato o tortine gia inserite in rispettive
confezioni quali confezioni del tipo denominato
«flow-pack». Le stazioni M1, M2 possono essere
allora costituite 0 da macchine inscatolatrici, oppure
da altre macchine incartatrici destinate a formare, a
partire dalle singole confezioni fuoriuscenti dalla
stazione S, confezioni multiple del tipo correntemen-
te indicato come «multipack».

In ogni caso, come ben si pud comprendere, la na-
tura degli articoli P e la tipologia dellimpianto & di per
s& irrilevante ai fini della comprensione e dell'attua-
zione dellinvenzione.

In generale, gli articoli P vengono alimentati ver-
so il dispositivo 1 (che, come si vedra meglio nel se-
guito ha una generale struttura a giostra) su un con-
vogliatore di ingresso 2 (a nastro o similare) che si
estende e fa avanzare i prodotti P in direzione ge-
nericamente radiale rispetto al dispositivo 1 in una
prima posizione angolare (posizione angolare di in-
gresso).

Gli articoli P fuoriescono dal dispositivo 1 su ris-
pettivi convogliatori di uscita 3, 4 (anch'essi a nas-
tro o similari) che si estendono verso le stazioni di
uscita M1, M2 in rispettive posizioni angolari
{posizioni angolari in uscita) diramandosi dal disposi-
tivo 1 in direzione circa tangenziale rispetto allo
stesso.

Nellesempio di attuazione a cui fanno riferimento
i disegni annessi, il primo trasportatore di uscita 3
agisce a partire da una posizione angolare di uscita
situata a circa 90° a valle rispetto alla posizione an-
golare di ingresso (convogliatore 2). Il secondo con-
vogliatore di uscita 4 opera invece a partire da una
posizione angolare di uscita situata a circa 180° ris-
petto alla stazione angolare di ingresso.

Naturalmente, le suddette posizioni angolari non
sono obbligate e possono essere scelte nellambito
di una ampia gamma, con ['unica virtuale limitazione
data dagli ingombri dei vari elementi in gioco.

Cosl, linvenzione pud essere applicata anche a
situazioni in cui & presente un solo convogliatore di
uscita, ad esempio per deviare il flusso di avanza-
mento dei prodotti di un angolo determinato senza
realizzame una ripartizione. Ancora, come meglio si
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vedra nel seguito, lo stesso dispositivo 1 & anche
facilmente commutabile da una situazione di impiego
in cui realizza la ripartizione del flusso di ingresso
in due flussi di uscita ad una situazione di impiego in
cui tutto il flusso dingresso viene deviato verso
una direzione di uscita selettivamente predetermina-
ta e viceversa.

Ancora, si pud notare come il dispositivo 1 realiz-
za in generale una rotazione di 90° dell'orientamento
degli articoli P sul convogliatore: in particolare, gli
articoli P avanzano sui convogliatori di uscita 3, 4
messi per largo, ossia con la loro direzione di mag-
giore estensione ortogonale alla direzione di avan-
zamento.

Cosi come meglio visibile nella vista in prospetti-
va della fig. 2, il dispositivo 1 si compone essenzial-
mente di un basamento 5 su cui & montata, ad una al-
tezza corrispondente all'altezza dei piani di avanza-
mento degli articoli P sui convogliatori 2 a 4, una
piastra orizzontale 6 destinata a formare una super-
ficie di scorrimento per gli articoli P che vengono
trasferiti.

Superiormente al piano di scorrimento 6 & monta-
ta, sostenuta da un sopporto a mensola 7 emergente
verso l'alto a partire dal basamento 5, una struftura
rotativa a giostra costituita da una pluralita di ele-
menti di trasferimento 8 la cui struttura & illustrata in
dettaglio nelle fig. 4 e 5.

La struttura a giostra @ messa in rotazione (in
verso orario, con riferimento alle figure) intorno ad
un asse verticale Xs attraverso una trasmissione a
cinghia 9 mossa da un albero verticale 10. Quest'ulti-
mo & sopportato all'interno del montante verticale
dell'elemento a mensola 7 ed & trascinato da un moto-
re situato allinterno del basamento 5 e dunque non
visibile nei disegni.

La struttura a giostra comprendente gli elementi 8
& fisicamente montata allinterno di una gabbia 11,
anch'essa avente uno sviluppo circolare o anulare,
sostenuta dalla mensola 7.

In pratica gli elementi di trasferimento 8 sono fis-
sati (imbullonati) alla loro estremita superiore ad un
disco o piatto 12 visibile solo di scorcio nella fig. 2 in
quanto quasi completamente occultato dalla piastra
13 che chiude superiormente la gabbia 11.

Con riferimento alle fig. 4 e 5, si pud notare come
ciascun elemento 8 & sostanzialmente costituito da
una staffa superiore 14 comprendente una parte di
anima orizzontale 15 (destinata ad essere imbullona-
ta al disco o piatto 12: si osservino i fori 16 per il pas-
saggio delle viti o bulloni) da cui si estendono verso
il basso due rami laterali 17 fungenti da sopporto per
un albero di azionamento orizzontale 18. Questulti-
mo & destinato ad estendersi, nella configurazione
di montaggio della macchina, in direzione orizzontale
e radiale rispetto al dispositivo 1.

All'albero 18 & collegata, secondo una generale
configurazione a biella e manovella, una piastra 19
di trascinamento degli articoli destinata a muoversi
selettivamente fra una posizione abbassata di tras-
cinamento degli articoli P, nella quale la piastra 19 si
trova in stretta prossimita (idealmente in contatto)
rispetto alla piastra di scorrimento 6 (fig. 4), ed una
posizione sollevata o di disimpegno dagli articoli P,
in cui la piastra 19 si trova, rispetio alla piastra
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orizzontale di scorrimento 6, ad una distanza tale da
lasciar liberamente passare gli articoli P al disotto
(fig. 5).

La piastra 19 presenta (se osservata in pianta) un
generale sviluppo ad L essendo prowvista, in cor-
rispondenza del suo margine estemo, di una appen-
dice 20 destinata a realizzare un'azione di ritegno
radiale degli articoli P secondo criteri che verranno
meglio illustrati nel seguito.

Ritornando alla disposizione di montaggio delle
piastre 19 nell'ambito degli elementi di trasferimento
8, si pud notare come sulle estremita dell'albero 18,
in prossimita dei rami laterali 17 della staffa 14, siano
calettati due elementi a manovella 21. Questi sosten-
gono, in corrispondenza delle loro estremita libere,
un'asta 22 che sostiene a sua volta un equipaggio
mobile 23 dallo sviluppo complessivamente verticale
a cui & fissata (ad esempio per awvitatura) la pias-
tra 19.

L'equipaggio mobile 23 & destinato nellimpiego a
conservare (e dunque ad imporre alla piastra 19 ad
esso collegata) un orientamento verticale. A questo
fine, 'equipaggio 23 & incernierato all'estremita infe-
riore 25 di un braccio oscillante 26 la cui estremita
opposta (non esplicitamente visibile nella fig. 4 e 5)
& incernierata all'omologo ramo laterale 17 della
struttura a staffa 14.

Detto altrimenti, l'insieme delle manovelle 21 e del
braccio 26 (suscettibile eventualmente di essere du-
plicato in modo simmetrico sul lato opposto dell'equi-
paggio 23) realizza una disposizione di montaggio
dell'equipaggio mobile 23 sulla staffa 14 sostanzial-
mente assimilabile a un parallelogramma articolato.

Con 27 & infine indicata una manovella calettata
sullalbero 18 (ad esempio per effetto dell'accoppia-
mento con un codolo prismatico 28 dell'albero 18
sporgente all'esterno della staffa 14) cosi da poter
comandare selettivamente la rotazione dell'albero
18, e dunque il movimento di sollevamento della pias-
tra 19 rispetto alla piastra di scorrimento 6.

Alla estremitd opposta, collocata in posizione ge-
nericamente inferiore rispetto al codolo prismatico
28, la manovella 27 porta un cuscinetto 29 o un ele-
mento funzionalmente analogo destinato a fungere
da inseguitore di camma secondo i criteri che ver-
ranno meglio illustrati nel seguito.

In generale, & previsto che la manovella 27 possa
essere montata indifferentemente e selettivamente
sull'uno o sull'altro dei lati opposti di ciascun elemen-
to 8, cosi come schematicamente indicato con linee a
tratti nelle fig. 4 e 5. Il tutto secondo criteri che ver-
ranno meglio descritti nel seguito.

In ogni caso, si pud notare che, quando I'elemento
inseguitore 29 viene sollevato verso [alto, esso de-
termina nella manovella 27, e dunque nell'albero 18,
una rotazione (in verso antiorario nella situazione il-
lustrata nelle fig. 4 e 5) che comporta un solleva-
mento della piastra di trasferimento 19 (passaggio
dalla situazione della fig. 4 alla situazione della fig.
5).
Quando l'elemento inseguitore 29 scende, I'equi-
paggio mobile sostenuto dall'albero 18, e quindi la
piastra 19, tendono a ritornare per gravita verso la
posizione della fig. 4. Eventualmente, tale azione di
ritorno pud essere agevolata o resa pili positiva
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tramite I'adozione di corrispondenti mezzi elastici di
richiamo quale, ad esempio, una molla operante in
torsione calettata sull'albero 18 (non illustrata).

Si notera ancora che rispetto alliideale piano ver-
ticale identificato dall'asse dell'albero 18, dunque al-
le staffe 14, la piastra 19 si trova scostata generica-
mente a valle nel verso di avanzamento della strut-
tura a giostra. Questa particolare disposizione,
seppure non imperativa di per sé, si & dimostrata
particolarmente vantaggiosa al fine di assicurare
un sicuro funzionamento del dispositivo 1.

La fig. 6 illustra (in una ideale riproduzione in
trasparenza della fig. 2) la presenza, nell'ambito del-
la struttura fissa o gabbia che racchiude la struttu-
ra a giostra comprendente gli elementi trasferitori 8,
di due elementi a camma arcuati 30 e 31 destinati a
cooperare con gli elementi inseguitori 29 montati sul-
le manovelle 27 degli elementi 8.

Le due camme 30, 31 sono montate su rispettivi
sopporti anulari 32, 33 sostenuti alfinterno della
struttura a gabbia 11 e situate, rispettivamente,
all'esterno (camma 30 e relativo sopporto 32) ed
allinterno (camma 31 e relativo sopporto 33) rispetto
alla corona circolare interessata dal movimento da-
gli elementi di trasferimento 8.

In particolare, la camma 30 (che risulta parzial-
mente visibile anche nelle fig. 2 e 3) & destinata a
cooperare con gli inseguitori 29 delle manovelle 27
montate sul fianco esterno degli elementi 8, mentre
la camma 31 & destinata a cooperare con gli insegui-
tori 29 montati sulle manovelle 27 situate sul lato in-
terno degli elementi 8.

Come si & detto, le manovelle 27 possono essere
montate, selettivamente, o sul lato estemo o sul lato
interno degli elementi 8. Questo significa, in pratica,
che, durante la rotazione della struttura a giostra di
cui fanno parte, gli elementi 8 provvisti della mano-
vella 27 sul lato esterno si sollevano (passaggio dal-
la situazione della fig. 4 alla situazione della fig. 5)
quando essi percorrono l'arco di traiettoria lungo il
quale si estende la camma 30, per poi ritornare in po-
sizione abbassata (fig. 4) e mantenere inalterata ta-
le posizione durante la rimanente parte di traiettoria
di rotazione, dunque anche durante il passaggio lun-
go il ramo di traiettoria in corrispondenza del quale
si estende la camma 31.

Il comportamento degli elementi trasferitori 8
provvisti della manovella 27 sul lato interno sara in-
vece esattamente complementare. Questi ultimi ele-
menti trasferitori mantengono infatti la loro posizio-
ne abbassata durante il passaggio lungo l'arco di
traiettoria in corrispondenza del quale si estende la
camma 30 per poi sollevarsi (passando nella posizio-
ne della fig. 5) quando transitano in corrispondenza
della camma 31.

Nell'esempio di attuazione qui illustrato, la camma
30 & posizionata in corrispondenza della posizione
angolare a partire dalla quale si estende il convo-
gliatore di uscita 3. La camma 31 & invece posiziona-
ta in corrisponcenza del convogliatore di uscita 4.

In pratica, il funzionamento del dispositivo 1 si
sviluppa secondo i seguenti criteri.

In corrispondenza della posizione angolare di in-
gresso (convogliatore 2), tutti gli elementi trasferi-
tori 8 si presentano nella posizione illustrata in
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fig. 4, ossia nella posizione abbassata in cui le ris-
pertive piastre 19 si estendono a poca distanza dal-
la piastra di scorrimento 6 nella quale I'estremita a
valle del convogliatore 2 si insinua nella misura ne-
cessaria a portare gli articoli P in posizione di si-
curo allineamento con la traiettoria di avanzamento
degli elementi 8.

Questo risultato pud essere ottenuto sia facendo
sl che l'estremita a valle del convogliatore di ingres-
so 2 si insinui radialmente all'interno della piatra di
trascinamento 6 praticamente per una profondita
corrispondente alla zona interessata allo scorrimen-
to degli elementi trasferitori 8, sia sfruttando - al-
meno in parte — un effetto balistico, dunque facendo
sl che gli articoli P pervengano in allineamento con
la traiettoria di movimento degli elementi trasferitori
8 per effetto dell'inerzia conseguente alla velocita
di trasferimento ad essi impartita dal convogliatore
2.

A questo fine, cosl come schematicamente illus-
trato nelle fig. 4 e 5, pud essere utile associare alla
piastra di trasferimento 19, sulla faccia (anteriore,
nel verso di movimento degli elementi 8) in corris-
pondenza del quale si estende ['appendice di conte-
nimento 20, una piastra ausiliaria 34 presentante un
generale sviluppo in discesa a partire dal fianco es-
terno verso il lato interno della piastra 19 cosi da
formare una specie di imbuto che riceve sicuramen-
te i prodotti P evitando sbandamenti, sollevamenti,
ecc. (i termini esterno ed interno sono qui natural-
mente riferiti alla generale struttura del dispositivo
1).

In posizione opposta all'estremita a valle del con-
vogliatore 2 nella struttura a gabbia 11 & poi prov-
visto, ad esempio sullo stesso sostegno 33 su cui &
montata al camma 31, uno schermo 35 (fig. 6) fungen-
te da superficie di arresto per gli articoli P prove-
nienti dal convogliatore 2.

La presenza dello schermo 35 assicura quindi
che gli articoli P vengano ricevuti in posizione preci-
sa all'interno del dispositivo 1, e non tendano ad es-
sere proiettati accidentalmente verso linterno dello
stesso.

Naturalmente, il movimento di rotazione della
struttura a giostra (e dunque degli elementi trasferi-
tori 8) e l'avanzamento degli articoli P sul convoglia-
tore 2 vengono sincronizzati (secondo criteri di per
s& noti) in modo da far si che ciascun articolo P
avanzi sulla piastra 6 in posizione di allineamento
con la traiettoria di avanzamento degli elementi 8 pri-
ma che la appendice di contenimento radiale 20 si
porti in allineamento con la traiettoria di avanzamen-
to dei prodotti P sul convogliatore 2.

Questo fa si, in altre parole, che ciascun articolo
P arrivi sulla piastra 6 leggermente a monte della
piastra di trascinamento 19 destinata ad afferrarlo.

A partire da tali condizioni, tale piastra prende
per cosl dire in carico un rispettivo articolo P fa-
cendolo scorrere sulla piastra di convogliamento 6.

In particolare, ciascuna piastra tende ad imparti-
re al rispettivo articolo una traiettoria genericamen-
te arcuata corrispondente alla traiettoria arcuata
seguita dagli elementi trasferitori. Ciascun articolo
tenderebbe quindi a sfuggire alla rispettiva piastra
19 per effetto di un movimento centrifugo. Questo
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movimento & perd impedito dal contrasto di ciascun
articolo con la appendice di contenimento radiale 20
di cui ciascuna piastra 19 & provvista secondo una
generale configurazione a pala.

Gli articoli P che avanzano sulla piastra 6 posso-
no uscire dal dispositivo 1 soltanto quando essi ven-
gono abbandonati dalla rispettiva piastra di trasci-
namento 19 che si solleva verso l'alto per effetto del
comando in oscillazione della corrispondente mano-
vella 27. Questo pud avvenire in corrispondenza
del convogliatore di uscita 3 (prima posizione ango-
lare di uscita) o in corrispondenza del convogliatore
4 (seconda condizione angolare di uscita) a secon-
da della posizione della manovella 27 sul corrispon-
dente elemento di trascinamento.

Nell'lesempio di attuazione a cui fa riferimento la
fig. 2, si & supposto che le manovelle 27 siano dis-
poste sul lato esterno o sul lato interno degli elemen-
ti di trascinamento 8 secondo una sequenza alterna-
ta.

Questo significa, in pratica che ciascun elemento
di trascinamento 8 destinato a sollevarsi in corris-
pondenza del convogliatore di uscita 3 & compreso
fra due elementi di trascinamento 8 destinati a solle-
varsi in corrispondenza del convogliatore di uscita
4 e viceversa. Questa disposizione comporta una
suddivisione del flusso degli articoli P in ingresso in
due flussi di uscita identici, avente ciascuno una
portata pari alla meta del flusso di ingresso.

Naturalmente, con interventi di adattamento della
macchina facilmente realizzabili, & possibile cambia-
re questo criterio di ripartizione.

Ad esempio & possibile seguire, nella distribuzio-
ne delle manovelle 27 un ordine di questo tipo: due
manovelle sul lato esterno, una manovella sul lato in-
terno, due manovelle sul lato esterno, e cosi via. In
questo caso due terzi degli elementi di trascinamen-
to 8 si solleveranno, disimpegnando i rispettivi arti-
coli P, in corrispondenza del convogliatore di uscita
3, mentre il rimanente terzo degli elementi di trasferi-
mento 8 si sollevera, lasciando liberi i rispettivi arti-
coli P, in corrispondenza del convogliatore 4.

E' anche possibile realizzare le camme 30, 31 in
modo tale che esse possano essere selettivamente
portate in posizione tale da non interferire con gli in-
seguitori 29 delle manovelie 27.

Questa possibilith & schematicamente illustrata
nella fig. 3, che illustra una soluzione in cui la camma
30, invece di essere montata in posizione fissa sul
corrispondente sopporto 32, & sostenuta da perni
35 suscettibili di scorrere in feritoie inclinate 36
provviste nel sopporto 32 stesso.

Cosl, a partire dalla posizione funzionale solleva-
ta illustrata nella fig. 3 (in cui la camma 30 & in grado
di interferire con gli inseguitori 29, determinando il
sollevamento delle corrispondenti manovelle 27)
agendo su un'asta incurvata 37 che collega a guisa
di mancorrente l'estremita esterna dei vari perni 35,
la stessa camma 30 pud essere portata in posizione
abbassata facendo scorrere i pemi lungo le feritoie
36 fino a portarle in una posizione (schemati-
camente illustrata con linea a tratti nella stessa
fig. 3) in cui la camma 30 non & pili in grado di interfe-
rire con gli inseguitori 29 delle manovelle 27.

Una soluzione di questo tipo pud essere adottata,
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ad esempio, qualora si desideri aumentare ulterior-
mente l'elasticita nella scelta dei possibili canali di
uscita.

Ad esempio, & possibile pensare di aggiungere,
nella struttura della fig. 1, un'ulteriore convogliatore
di uscita 38 il cui profilo & schematicamente indicato
con linee a tratti nella stessa fig. 1 e decidere di as-
sociare a tale ulteriore convogliatore una rispettiva
camma «esterna» quale la camma 30 suscettibile di
essere anch'essa selettivamente sollevata ed ab-
bassata.

Un dispositivo cosl configurato pud essere facil-
mente adattato a funzionare in almeno due situazioni
diverse, vale a dire:

— una prima condizione, in cui il flusso degli articoli P
in ingresso viene suddiviso fra il convogliatore 3 ed
il convogliatore di uscita 4 (camme 30 e 31 associate
aiconvogliatori 3 e 4 sollevate ed analoga camma
associata al convogliatore 38 abbassata), e

— una seconda condizione, in cui il flusso viene in-
vece ripartito fra il convogliatore 4 e il convogliato-
re 38 (la camma 30 essendo abbassata e 'omologa
camma del convogliatore 38 sollevata).

Naturalmente, il principio sopra esposto si presta
ad un numero molto vasto di possibili varianti di at-
tuazione, da ritenersi senz'altro comprese nell'ambi-
to del presente brevetto.

Anche per i convogliatori di uscita 3, 4, cosl
come il convogliatore di ingresso 2, si deve ritenere
preferenziale la possibilita che gli stessi si insinuino
per una certa distanza nellambito della traiettoria
arcuata impartita agli articoli P dagli elementi di tras-
cinamento 8. Tutto questo per assicurare un preci-
so trasferimento dei prodotti in uscita senza che il
loro movimento di avanzamento venga ad essere
perturbato.

A questo fine & anzi ipotizzabile, quale soluzione
preferenziale, che il dispositivo 1 porti associati
brevi tronchi di convogliatori destinati a fungere da
convogliatori di ingresso e di uscita in vista del col-
legamento con altri convogliatori dell'impianto.

Rivendicazioni

1. Dispositivo per trasferire lungo un percorso al-
meno in parte incurvato un flusso di articoli (P) fra
una posizione angolare di ingresso (2) ed almeno
una posizione angolare di uscita (3, 4; 38), caratte-
rizzato dal fatto che comprende:

— una superficie (6) di scorrimento per gli articoli (P)
fra detta posizione angolare di ingresso (2) e detta
posizione angolare di uscita (3, 4; 38);

- una struttura a giostra (8, 12) comprendente una
pluralita di elementi di trasferimento (8) mobili fra
detta posizione angolare di ingresso (2) e detta posi-
zione angolare di uscita (3, 4; 38) per effetto della
rotazione (Xs) di detta struttura e traslabili fra una
posizione operativa di trascinamento degii articoli
(fig. 4) ed una posizione di riposo (fig. 5) in cui detti
elementi di trasferimento (8) sono, rispettivamente,
accostati o distanziati rispetto a detta superficie di
scorrimento, &

— mezzi azionatori (27, 30, 31) per produrre seletti-
vamente il movimento di almeno alcuni di detti ele-
menti di trasferimento (8), che giungono in detta po-
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sizione angolare di ingresso (2) in detta posizione
operativa, verso detta posizione di riposo in corris-
pondenza di detta o dette posizioni angolari di uscita
(8, 4; 38).

2. Dispositivo secondo la rivendicazione 1, carat-
terizzato dal fatto che comprende un convogliatore
di ingresso (2) per alimentare detti articoli (P) verso
detta struttura a giostra (8) in corrispondenza di
detta posizione angolare di ingresso (2) in direzione
sostanzialmente radiale rispetto alla struttura a
giostra (8) stessa.

3. Dispositivo secondo la rivendicazione 2, ca-
ratterizzato dal fatto che detto convogliatore di in-
gresso (2) penetra radialmente in detta superficie
(6) di scorrimento degli articoli (P).

4. Dispositivo secondo una qualsiasi delle riven-
dicazioni 1 a 3, caratterizzato dal fatto che compren-
de almeno un convogliatore di uscita (3, 4; 38) per il
prelevamento degli articoli (P) dal dispositivo; detto
convogliatore di uscita (3, 4; 38) estendendosi a
partire da detta posizione angolare di uscita in dire-
Zione circa tangenziale rispetto a detta struttura a
giostra (8).

5. Dispositivo secondo la rivendicazione 4, ca-
ratterizzato dal fatto che detto almeno un convoglia-
tore di uscita (3, 4; 38) presenta una estremita a
monte che si estende in rapporto di compenetrazio-
ne con la traiettoria di movimento di detti elementi di
trasferimento (8).

6. Dispositivo secondo una qualsiasi delle riven-
dicazioni 1 a 5, caratterizzato dal fatto che detti
mezzi azionatori sono suddivisi in almeno un primo
(27, 30) ed un secondo (27; 31) insieme, destinati ad
agire su un rispettivo primo ed un rispettivo secon-
do insieme di detti elementi di trasferimento (8) per
produrre seleftivamente if movimento verso detta
posizlone di riposo degli elementi di trasferimento
(8) di detto primo insieme e di detto secondo insieme,
rispettivamente, in corrispondenza di una prima (3)
e di una seconda (4) posizione angolare di uscita.

7. Dispositivo secondo una qualsiasi delle riven-
dicazioni 1 a 6, caratterizzato dal fatto che detti
mezzi azionatori comprendono almeno un un compo-
nente (30) destinato a cooperare (27) con detti ele-
menti di trasferimento (8) per produrre una forza di
reazione e quindi un movimento degli elementi di
trasferimento (8) verso detta posizione di riposo;
detto almeno un componente (30) essendo suscetti-
bile di essere traslato selettivamente in posizione di
disimpegno rispetto a detti elementi di trasferimento
per cui, al passagio in corrispondenza di detto com-
ponente (30) traslato in posizione di disimpegno, det-
ti elementi di trasferimento (8) rimangono in detta po-
sizione operativa di trascinamento degli articoli (P).

8. Dispositivo secondo una qualsiasi delle riven-
dicazioni 1 a 7, caratterizzato dal fatto che detti ele-
menti di trasferimento (8) percorrono una traiettoria
sostanzialmente circolare.

9. Dispositivo secondo la rivendicazione 1 o la ri-
vendicazione 8, caratterizzato dal fatto che detti
elementi di trasferimento (8) comprendono una pias-
tra (19) per il trascinamento degli articoli (P) esten-
dentesi in direzione radiale rispetto al dispositivo (1)
con un‘appendice esterna (20) estendentesi in dire-
zione tangenziale rispetto al dispositivo (1) stesso in
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vista di realizzare un'azione di contenimento radiale
degli articoli (P) durante il trascinamento su detta
supetficie di scorrimento (6).

10. Dispositivo secondo la rivendicazione 1 o la ri-
vendicazione 9, caratterizzato dal fatto che detti
elementi di trasferimento (8) comprendono una pias-
tra di trascinamento (19) degli articoli (P) estenden-
tesi in direzione radiale rispetto al dispositivo (1)
stesso, detta piastra portando associato un mecca-
nismo a leve (21 a 29) che ne produce il movimento
fra detta posizione operativa (fig. 4) e detta posi-
zione di riposo (fig. 5).

11. Dispositivo secondo la rivendicazione 10, ca-
ratterizzato dal fatto che detto meccanismo a leve
(21 a 29) presenta una generale struttura a paralle-
logrammo articolato.

12. Dispositivo secondo una qualsiasi delle riven-
dicazioni 9 a 11 caratterizzato dal fatto che ciascun
elemento di trasferimento (8) comprende un compo-
nente (17) di collegamento a detta struttura a giostra
e dal fatto che detta piastra (19) di trascinamento de-
gli articoli (P) & disposta a valle rispetto a detto com-
ponente di attacco (17) nel verso di movimento di
detti elementi di trasferimento (8).

13. Dispositivo secondo una qualsiasi delle prece-
denti rivendicazioni, caratterizzato dal fatto che
detti mezzi azionatori comprendono:
~ per ciascun elemento di trasferimento (8), un ele-
mento inseguitore di camma (27, 29) di comando della
traslazione fra detta posizione operativa (fig. 4) e
detta posizione di riposo (fig. 5); e
- almeno un elemento a camma (30, 31) disposto in
corrispondenza di detta almeno una posizione ango-
lare di uscita e suscettibile di cooperare con gli ele-
menti inseguitori (27, 29) associati agli elementi di
trasferimento (8) che transitano in corrispondenza
di detta almeno una posizione angolare di uscita (3,
4; 38) in vista di determinare la traslazione di detti
elementi di trasferimento (8) da detta posizione ope-
rativa verso detta posizione di riposo, con il conse-
guente disimpegno degli stessi rispetto agli articoli
(P).

14. Dispositivo secondo la rivendicazione 13, ca-
ratterizzato dal fatto che ciascun elemento di tras-
ferimento (8) porta associati, su fianchi opposti ris-
petto alla sua traiettoria di movimento, mezzi di at-
tacco per un rispettivo elemento inseguitore (27,
29) di camma per it comando della traslazione e dal
fatto che sono prowvisti almeno un primo (30) ed un
secondo (31) elemento a camma estendentisi, rispet-
tivamente, in corrispondenza di una prima posizione
angolare di uscita (3) su uno dei fianchi della traiet-
toria di movimento di detti elementi di trasferimento
(8) ed in corrispondenza di una seconda posizione
angolare di uscita (4) sull'altro dei fianchi intemi del-
la traiettoria di movimento di detti elementi di trasfe-
rimento (8); la disposizione essendo tale per cui gli
elementi di trasferimento (8) traslano da detta posi-
zione operativa (fig. 4) a detta posizione di riposo
(fig. 5) rispettivamente, in corrispondenza di detta
prima (3) e di detta seconda (4) posizione angolare
di uscita a seconda del fianco su cui & montato il ris-
pettivo elemento inseguitore (27, 29).

15. Dispositivo secondo la rivendicazione 13 o la
rivendicazione 14, caratterizzato dal fatto che
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detto almeno un elemento a camma (30, 31) & montato

sul dispositivo (1) con capacita di movimento fra una
posizione di funzionamento in cui 'elemento a camma

(30, 31) stesso & suscettibile di cooperars, con ele-
menti inseguitori (27, 29) montati su detti elementidi 5
trasferimento (8) ed una posizioe di disattivazione,

in cui I'elemento a camma (30, 31) stesso risulta sos-
tanzialmente ininfluente su detti elementi inseguitori

(27, 29).

16. Dispositivo secondo una qualsiasi delle prece- 10
denti rivendicazioni, caratterizzato dal fatto che
comprende, in posizione interna rispetto alla traiet-
toria di movimento di detti elementi di trasferimento
(8) ed in condizione di allineamento con detta posi-
zione angolare di ingresso (2), uno schermo (35) di 15
arresto del movimento degli articoli (P) alimentati
verso detto dispositivo.

17. Dispositivo secondo la rivendicazione 9 o la
rivendicazione 10, caratterizzato dal fatto che a
detta piastra di trascinamento (19) & associata un'ul- 20
teriore piastra di guida (34) estendentesi a partire
dalla faccia di detta piastra (19) destinata a coopera-
re con detti articoli (P) nel movimento di trascina-
mento degli stessi; detta ulteriore piastra (34) es-
sendo inclinata con distanza gradualmente decres- 25
cente rispetto a detta superficie di scorrimento (6)
procedendo verso linterno del dispositivo (1), cosl
da costituire una formazione ad imbuto per il sicuro
contenimento degli articoli (P) durante il trascina-
mento degli stessi nel dispositivo. 30
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