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本发明公开了一种多用途电化铝背胶及其

制备方法，其技术方案要点是：一种多用途电化

铝背胶及其制备方法，由以下重量份的原料制

成：包括丙烯酸树脂10～30份，添加剂25～40份，

乙烯酸树脂2～8份，热熔压敏胶30～60份，松香1

～8份，余量为溶剂。本发明的一种多用途电化铝

背胶及其制备方法提高了光泽度与附着力的效

果，具有良好的耐温、耐磨、耐酒精、耐刮擦优异

性能。
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1.一种多用途电化铝背胶，其特征在于：由以下重量份的原料制成：包括丙烯酸树脂10

～30份，添加剂25～40份，乙烯酸树脂2～8份，热熔压敏胶30～60份，松香1～8份，余量为溶

剂。

2.根据权利要求1所述的一种多用途电化铝背胶的制备方法,电化铝背胶的制备方法

如下：

A)丙烯酸树脂的合成

将丙烯酸树脂和乙酸乙酯于反应瓶搅拌，通氮气，加热至75℃，保温2.5小时，然后再加

入1.5％过氧化苯甲酰甲苯溶液。在此温度下保温3小时左右，降温出料；

B)：热熔压敏胶

将苯乙烯、丙烯酸树脂及引发剂偶氮二异丁腈按一定比例加人反应瓶中，加热至150

℃，保温1小时，在此温度下，反应2小时，趁热出料；

C)：混料

原料包括10～30份、添加剂25～40份，热熔压敏胶30～60份，乙烯酸树脂2～8份，松香1

～8份，余量为溶剂；

1)先将溶剂投入反应釜中，搅拌并添加树脂一次投入反应釜中，搅拌1-2小时；2)将混

合均匀后的热熔压敏胶和丙烯酸树脂缓缓投入前述反应釜中；3)当全部固体溶解并混合均

匀后，停止搅拌；4)再缓缓搅拌0.3小时，冷却、称量包装。

3.根据权利要求2所述的一种多用途电化铝背胶的制备方法，其特征在于：所述溶剂为

丁酮、正丙酯、乙酸乙酯、环己酮中一种或几种。

4.根据权利要求2所述的一种多用途电化铝背胶的制备方法，其特征在于：所述添加剂

为萜烯酚醛树脂、氢化松香树脂、石油树脂中的一种或几种。

5.根据权利要求2所述的一种多用途电化铝背胶的制备方法，其特征在于：所述丙烯酸

树脂为丙烯酸异辛脂、丙烯酸丁脂、乙酸乙烯脂乙、甲基丙烯酸甲酯、丙烯酸乙酯中的一种

或几种。

6.根据权利要求2所述的一种多用途电化铝背胶及其制备方法，其特征在于：所述引发

剂为过氧化甲酰胺甲苯溶液。
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一种多用途电化铝背胶及其制备方法

技术领域

[0001] 本发明涉及一种电化铝背胶，更具体地说，它涉及一种多用途电化铝背胶及其制

备方法。

背景技术

[0002] 热烫技术是指专用的的金属烫印版通过加热、加压的方式将电化铝箔转移到承印

材料表面。该工艺进行立体烫印，使烫印加工成的图文具有明显的层次，在印刷品表面形成

浮雕效果，并产生强烈的视角冲击效果，广泛用于烟酒等高档印刷领域。正是由于热烫印工

艺具有诸多优点，受到了广大用户和消费者的青睐。但是电化铝箔的性能制约了该工艺的

发展，因此提高电化铝箔的性能势在必行。然而，影响电化铝箔性能和质量的其中一个主要

因素是电化铝背胶。电化铝是以聚酯薄膜为基膜，涂以各种具有不同化学性质的涂层涂料

的新材料，具体涂层是：第一层是载体薄膜，第二层是离型层，第三层是颜色层，第四层是蒸

空镀铝层，第五层是胶粘层：使烫金纸与产品在高温下形成附着力的结合。目前国内外对此

种电化铝需求量巨大；对于国外，电化铝箔的粘合剂发展趋势是比较专一，但价格较高；而

国内的电化铝箔的粘合剂的发展偏向于通用型，成本较低。但是由于国内现有电化铝产品

所使用的离型剂、着色剂、粘结剂等原料的稳定性、固化性、耐热性都不够理想，因此，大大

制约了电化铝涂料产业的发展。特别是粘合层，国产胶粘层存在烫印飞金、糊版、上烫性不

好、烫印附着力不理想以及光泽度不高等缺点，产品性能不及进口产品，所以这个市场基本

上被国外产品占领。但是进口产品的胶粘层价格较高，如中国专利CN101343522A公开了一

种全息定位电化铝高速烫印背胶及制备方法，其通过各种树脂的共混而制备出的可适用于

多种基材高速烫印的电化铝胶层，然而，共混胶制备过程的质量稳定性不好，并且其价格较

贵。

[0003] 为了解决现有的电化铝烫印基材的粘合剂的粘接效果不好以及价格贵的问题，中

国专利CN103694933公开了一种丙烯酸酯改性胶和无苯热熔胶及应用方法，其技术方案中

的无苯热熔胶对多种基材都可以进行良好的烫印，烫印图案具有分切性好，附着力好的优

点。然而，上述无苯热熔胶的配方中添加了硅粉，其目的是为了提高产品的切割性能，同时，

硅粉及二氧化硅硅粉具有以下缺陷：1)背胶层中如果含有硅粉，会影响背胶层的表面张力

和胶粘剂的粘结性，进而影响烫印及印刷性；2)该无苯热熔胶对于氧化干燥型和  UV干燥型

这两种不同的生产工艺无法通用；3)由于二氧化硅比重较大，在料液中易产生沉淀，因此，

迫切需要研制一种多用途高性能烫金胶。

发明内容

[0004] 针对现有技术存在的不足，本发明的目的在于克服现有技术的不足，提供一种多

用途电化铝背胶及其配制方法。

[0005] 本发明的上述技术目的是通过以下技术方案得以实现的：一种多用途电化铝背

胶，由以下重量份的原料制成：包括丙烯酸树脂10～30份，添加剂  25～40份，乙烯酸树脂2
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～8份，热熔压敏胶30～60份，松香1～8份，余量为溶剂。

[0006] A)电化铝背胶的制备方法如下：丙烯酸树脂的合成

[0007] 将丙烯酸树脂和乙酸乙酯于反应瓶搅拌，通氮气，加热至75℃，保温2.5小时，然后

再加入1.5％过氧化苯甲酰甲苯溶液。在此温度下保温3小时左右，降温出料；

[0008] B)：热熔压敏胶

[0009] 将苯乙烯、丙烯酸树脂及引发剂偶氮二异丁腈按一定比例加人反应瓶中，加热至

150℃，保温1小时，在此温度下，反应2小时，趁热出料；

[0010] C)：混料

[0011] 原料包括10～30份、添加剂25～40份，热熔压敏胶30～60份，乙烯酸树脂2～  8份，

松香1～8份，余量为溶剂；

[0012] 先将溶剂投入反应釜中，搅拌并添加树脂一次投入反应釜中，搅拌1-2  小时；2)将

混合均匀后的热熔压敏胶和丙烯酸树脂缓缓投入前述反应釜中；  3)当全部固体溶解并混

合均匀后，停止搅拌；4)再缓缓搅拌0.3小时，冷却、称量包装。

[0013] 作为本发明的进一步设置为：所述溶剂为丁酮、正丙酯、乙酸乙酯、环己酮中一种

或几种。

[0014] 作为本发明的进一步设置为：所述添加剂为萜烯酚醛树脂、氢化松香树脂、石油树

脂中的一种或几种。

[0015] 作为本发明的进一步设置为：所述丙烯酸树脂为丙烯酸异辛脂、丙烯酸丁脂、乙酸

乙烯脂乙、甲基丙烯酸甲酯、丙烯酸乙酯中的一种或几种。

[0016] 作为本发明的进一步设置为：所述引发剂为过氧化甲酰胺甲苯溶液。

[0017] 本发明与现有的电化铝背胶涂料相比的有益效果对比：

[0018] 1 .用现有电化铝背胶涂料，生产工艺需要多次搅拌及长时间搅拌才可以上机使

用，工序多，费工费时，效率低，制作成本高的；而用本发明生产背胶涂料，能简化搅拌次数

及时间，省时省工，有效提高生产效率并降低生产成本；

[0019] 2.用现有的电化铝背胶涂料，易受天气影响导致匹配性能差，造成烫印时出现漏

底与糊版；用本发明生产一种多用途电化铝背胶决了因天气季节因素导致匹配性能差的问

题，有效改善离型松紧、烫印漏底及糊版问题；

[0020] 3.用现有的电化铝背胶涂料，应用范围窄，仅适用于白卡纸、过塑纸、服装吊牌及

少部分礼盒包装的表面烫印；用本发明生产一种多用途电化铝背胶相比较应用范围更加广

泛，针对不同的被烫印基材，如塑胶包装、香烟包装、化妆品包装、真皮、人造革、计算机配

件、电缆线等产品上都能应用；比较容易进行大幅度调解粘合剂的粘接力和清晰度；细节清

晰。无飞金；用本发明使用的温度范围较宽，长时间放置，不易分层。

[0021] 4.用现有的电化铝背胶涂料，存在外观粗糙、光泽度差、附着力不理想、表层不耐

刮擦且不耐酒精腐蚀等缺陷；用本发明生产的一种多用途电化铝背胶有效改善外观粗糙的

问题，并提高了光泽度与附着力的效果，具有良好的耐温、耐磨、耐酒精、耐刮擦优异性能。

具体实施方式

[0022] 为了使本领域的技术人员更好地理解本发明的技术方案，下面结合具体实施例对

本发明作进一步详细的描述，需要说明的是，在不冲突的情况下，本申请的实施例及实施例
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中的特征可以相互组合。

[0023] 在本发明的描述中，需要说明的是，术语“上”、“下”、“内”、“外”“顶/底端”等指示

的方位或位置关系仅是为了便于描述本发明和简化描述，而不是指示或暗示所指的装置或

元件必须具有特定的方位、以特定的方位构造和操作，因此不能理解为对本发明的限制。

[0024] 在本发明的描述中，需要说明的是，除非另有明确的规定和限定，术语“安装”、“设

置有”、“套设置/接”、“连接”等，应做广义理解，例如“连接”，可以是固定连接，也可以是可

拆卸连接，或一体地连接；可以是机械连接，也可以是电连接；可以是直接相连，也可以通过

中间媒介间接相连，可以是两个元件内部的连通。对于本领域的普通技术人员而言，可以具

体情况理解上述术语在本发明中的具体含义。

[0025] 下面结合实施例，对本发明进行详细描述。

[0026] 一种多用途电化铝背胶，按照质量百分比，包括以下组分：包括丙烯酸树脂10～30

份，添加剂25～40份，乙烯酸树脂2～8份，热熔压敏胶30～  60份，松香1～8份，余量为溶剂，

所述溶剂为丁酮、正丙酯、乙酸乙酯、环己酮中一种或几种。

[0027] 优先地，所述一种多用途电化铝背胶及其制备方法，按照质量百分比，包括以下组

分：丙烯酸树脂10份，添加剂25份，乙烯酸树脂2份，热熔压敏胶30份，松香1份。

[0028] 优先地，所述一种多用途电化铝背胶及其制备方法，按照质量百分比，包括以下组

分：丙烯酸树脂15份，添加剂30份，乙烯酸树脂5份，热熔压敏胶50份，松香5份。

[0029] 一种多用途电化铝背胶的制备方法如下：

[0030] A)：丙烯酸树脂的合成

[0031] 将丙烯酸树脂和乙酸乙酯于反应瓶搅拌，通氮气，加热至75℃，保温2.5小时，然后

再加入1.5％过氧化苯甲酰甲苯溶液。在此温度下保温3小时左右，降温出料；

[0032] B)：热熔压敏胶

[0033] 将苯乙烯、丙烯酸树脂及引发剂偶氮二异丁腈按一定比例加人反应瓶中，加热至

150℃，保温1小时，在此温度下，反应2小时，趁热出料,所述丙烯酸树脂为丙烯酸异辛脂、丙

烯酸丁脂、乙酸乙烯脂乙、甲基丙烯酸甲酯、丙烯酸乙酯中的一种或几种,所述引发剂为过

氧化甲酰胺甲苯溶液；

[0034] C)：混料

[0035] 原料包括10～30份、添加剂25～40份，热熔压敏胶30～60份，乙烯酸树脂  2～8份，

松香1～8份，余量为溶剂,所述添加剂为萜烯酚醛树脂、氢化松香树脂、石油树脂中的一种

或几种。

[0036] 以上所述仅是本发明的优选实施方式，本发明的保护范围并不仅局限于上述实施

例，凡属于本发明思路下的技术方案均属于本发明的保护范围。应当指出，对于本技术领域

的普通技术人员来说，在不脱离本发明原理前提下的若干改进和润饰，这些改进和润饰也

应视为本发明的保护范围。
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