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(57) Abstract: The invention relates to a bobbin (1) with a plurality of wound layers of strip- or thread-shaped winding material
(3), at least one marking (M) being provided for displaying the properties of the winding material, characterized in that the winding
material (3) is wound with the same laying angle as outside the marking and in at least one layer over a width that deviates substan-
tially from the nominal winding width (By) of the bobbin (1). In order to produce such a marking (M), winding material having the
same laying angle as outside the marking is wound in at least one layer over a width that deviates substantially from the nominal
winding width (By) of the bobbin. A device is provided for detecting such a marking (M), comprising at least one thread sensor (6)
for detecting the transverse movement of the winding material as it is unwound. The output signal of the thread sensor is supplied to
an evaluation unit (7) which emits a marking signal (Sy;) in the event that, during unwinding, the winding material exceeds a width
of the bobbin which deviates substantially from the nominal winding width.

[Fortsetzung auf der néichsten Seite]
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Veroffentlicht:

—  mit internationalem Recherchenbericht

(57) Zusammenfassung: Eine Spule (1) mit einer Vielzahl von gewickelten Lagen aus band- oder fadenférmigen Spulgut (3),
bei der zur Anzeige von Eigenschaften des Spulguts zumindest eine Markierung (M) vorgesehen ist, die darin besteht, dass das
Spulgut (3) mit gleichem Verlegewinkel wie auBerhalb der Markierung und in zumindest einer Lage tiber eine Breite gewickelt ist,
die signifikant von der Nennwickelbreite (By) der Spule (1) abweicht. Zum Erzeugen einer solchen Markierung (M) wird Spulgut
mit gleichem Verlegewinkel wie auBerhalb der Markierung in zumindest einer Lage tiber eine Breite gewickelt, welche von der
Nennwickelbreite (By) der Spule signifikant abweicht. Zum Erkennen einer derartigen Markierung (M) dient eine Vorrichtung,
bei welcher zumindest ein die Querbewegung des Spulguts bei dessen Abwickeln erfassender Fadensensor (6) vorgesehen ist und
das Ausgangssignal des Fadensensors einer Auswerteeinheit (7) zugefiihrt ist, welche ein Markierungssignal (Sy) liefert, falls das
Spulgut bei seinem Abwickeln eine von der Nennwickelbreite signifikant abweichende Breite der Spule tiberstreicht.
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VERFAHREN ZUM WICKELN EINER SPULE, SPULE UND VORRICHTUNG ZUM ERKENNEN VON
EIGENSCHAFTEN DES SPULGUTES

Die Erfindung bezieht sich auf eine Spule, welche eine Vielzahl von gewickelten Lagen aus
band- oder fadenformigen Spulgut aufweist und bei der zumindest eine Markierung zur
Anzeige von Eigenschaften des Spulguts vorgesehen ist.

Ebenso bezieht sich die Erfindung auf ein Verfahren zum Erzeugen einer Markierung an

einer eine Vielzahl von Lagen band- oder fadenférmigen Spulgutes aufweisenden Spule.

Schlielich bezieht sich die Erfindung auch auf eine Vorrichtung zum Erkennen einer Mar-

kierung an einer Spule.

Bei der industriellen Verarbeitung von Féden, Biandchen, Drihten etc. werden diese sehr oft
von einer Vorratsspule, im folgenden kurz ,Spule” genannt, mit vorgegebener Linienge-
schwindigkeit abgespult. Als Beispiel sei die Verarbeitung auf einem Webstuhl erwihnt, bei
dem die im Allgemeinen konstante Verarbeitungsgeschwindigkeit des Webgutes die Ge-
schwindigkeit des Abspulens von der Spule definiert.

Fiir einen moglichst effizienten Verarbeitungsprozess muss sichergestellt sein, dass das
Erreichen des Fadenendes auf der Spule rechtzeitig erkanmt wird, sodass, beispielsweise
nach Stoppen des Webprozesses, der Faden einer neuen Spule "nahtlos" angekniipft werden
kann und ein "endloser" Betrieb gew#hrleistet ist. Dabei ist es besonders wichtig, das Her-
annahen des Fadenendes frithzeitig zu erkennen, weil das kontrollierte Herunterfahren des
Verarbeitungsprozesses meist eine gewisse Zeit erfordert, damit ein definiertes Stillsetzen
der entsprechenden Maschinen gegeben ist. Nach einem solchen Stillsetzen bzw. Abbremsen
soll auch noch eine geringe Reserve an Spulgut zur Verftigung stehen, um den Faden einer

neuen, nunmehr vollen Vorratsspule ankniipfen zu kdnnen.

Nach dem Stand der Technik erfolgt das Erkennen einer bestimmten Position beim Abspul-
vorgang, wie etwa das bevorstehende Fadenende, beispielsweise unter Benutzung eines
mechanischen Abtasthebels, der bei Erreichen einer vorgegebenen Position einen Mikro-
schalter betdtigt. Bei dieser Losung ist der mechanische Aufwand fiir den Abtastbiigel und
die erforderliche dufSerst prézise Justierung unter Beriicksichtigung einer Bandchendicke bis

herunter zu 0,01 mm nachteilig.

Alternativ zu einer solchen rein mechanischen Abtastung sind auch optische Sensoren

bekannt geworden, welche das nahende Fadenende aus dem Farbunterschied oder einem
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verschiedenen Reflektionsverhalten zwischen Faden und Spulenhiilse detektieren. Ein
solches Verfahren versagt allerdings dann, wenn Faden und Hiilse gleiche oder &hnliche
Farbe aufweisen oder wenn transparente Fidchen oder Béndchen gespult werden. Nachtei-
lig an einem solchen optischen Verfahren ist auch die Verschmutzungsgefahr des optischen
Sensors, die bei Textilverarbeitungsmaschinen durch parasitidre, von Spulgut abgesplitterte
Fasern bzw. Materialpartikel haufig gegeben ist.

Eine Aufgabe der Erfindung liegt darin, eine robuste, verschleififreie und kostengiinstige
Losung zu schaffen, mit welcher das Erreichen einer bestimmten Spulposition, wie das
herannahende Ende des Spulgutes beim Abwickelvorgang sicher und zuverldssig detektiert
werden kann, ohne dass bestimmte Eigenschaften des Spulgutes wie Farbe, Leitfahigkeit etc.
vorausgesetzt werden oder die Gefahr der Verschmutzung von Sensoren besteht. Ganz
allgemein soll die Losung die Erkennung bestimmter Eigenschaften des Spulgutes, somit
nicht nur den Fiillzustand der Spule ermdglichen. Diese Aufgabe inkludiert auch eine
Vorrichtung, mit deren Hilfe die Markierung ohne groffen Aufwand erkannt werden kann.

Die Anmelderin hat in der priorititsélteren, nicht vorverdffentlichten AT 502 849 B1 bereits
eine Losung vorgeschlagen, die eine Markierung in Form einer signifikanten Anderung des
Verlegewinkels vorsieht, wobei das Erkennen dieser Markierung vorzugsweise durch eine

Messung von Drehzahlénderungen der abzuwickelnden Spule erfolgt.

Die US 3,062,481 offenbart eine Spule, die ein Signal in Form von mehreren zu Anfang auf
den Kern gewickelten Lagen mit geringer Breite enthalt; die dariiber liegenden Lagen sind
iiber die volle Breite gewickelt. Das Material der Signallagen weist entsprechend verringer-
ten Legewinkel auf. Andere Verfahren zum Erzeugen von Markierungen auf Garnspulen mit
Wicklungen geringer Wickelbreite sind in EP 0 876 985 A1 und EP 1 225 259 dargestellt.

Die oben dargelegte Aufgabe wird mit einer Spule der eingangs genannten Art gelost, bei
welcher erfindungsgem#f} die Markierung darin besteht, dass das Spulgut in zumindest
einer Lage mit gleichem Verlegewinkel wie aulerhalb der Markierung und iiber eine Breite
gewickelt ist, die signifikant von der Nennwickelbreite der Spule abweicht.

Unter einem signifikanten Abweichen bzw. einer signifikanten Anderung soll in Zusam-
menhang mit der Erfindung eine solche Abweichung oder Anderung verstanden werden,
die von den diblichen, z. B. im Toleranzbereich der Wickelbreite auftretenden Anderungen

eindeutig unterscheidbar ist.
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Dank der Erfindung ist auf eine iiberaus einfache Weise ein Markieren beim Aufwickeln der
Spule moglich, ohne dass es zusitzlicher Hilfsmittel, wie Farben etc. bedarf. Unter Umstéin-
den ist das Erkennen der Markierung auch mit einfacheren Einrichtungen moglich, als dies
bei der bereits vorgeschlagenen Markierung in Form einer Anderung des Verlegewinkels der
Fall ist.

In vielen Fillen ist es hinreichend, wenn das Spulgut in zumindest einer Lage iiber eine
Breite gewickelt ist, die signifikant unter der Nennwickelbreite der Spule liegt.

Bei einer vorteilhaften, weil einfach reduzierbaren Weiterbildung der Erfindung ist vorgese-
hen, dass das Spulgut in zumindest einer Lage so gewickelt ist, dass die signifikante Unter-

schreitung der Nennwickelbreite einseitig vorliegt.

Die Markierung kann auch eine zusammengesetzte Markierung sein, die aus mehreren

einzelnen Markierungen besteht.

Bei einer in der Praxis giinstigen Weiterbildung der Erfindung liegt die Markierung im
Inneren des gewickelten Spulguts. Die Spule weist in diesem Fall unter der Markie-
rung befindliches Spulgut auf, das iiber die Nennwickelbreite gewickelt ist.

Zur Losung der gestellten Aufgabe dient auch ein Verfahren der eingangs genannten Art, bei
welchem erfindungsgemal das Spulgut der Markierung mit gleichem Verlegewinkel wie
auerhalb der Markierung in zumindest einer Lage tiber eine Breite gewickelt wird, welche
von der Nennwickelbreite der Spule signifikant abweicht. Bevorzugte Weiterbildungen des

genannten Verfahrens entsprechen jenen der erfindungsgeméfien Spule.

Die Aufgabe wird auch mit einer Vorrichtung zum Erkennen einer Markierung an einer
Spule gelést, wobei die Markierung darin besteht, dass das Spulgut in zumindest einer Lage
iiber eine Breite gewickelt ist, welche von der Nennwickelbreite signifikant abweicht, zu-
mindest ein die Querbewegung des Spulguts bei dessen Abwickeln erfassender Fadensensor
vorgesehen ist und das Ausgangssignal des Fadensensors einer Auswerteeinheit zugefiihrt
ist, welche dazu eingerichtet ist, ein Markierungssignal zu liefern, falls das Spulgut bei
seinem Abwickeln eine von der Nennwickelbreite signifikant abweichende Breite der Spule
iiberstreicht.

Mit Hilfe einer solchen Vorrichtung kann auf einfache Weise jene Information ausgelesen
werden, die einer Spule durch Anderungen der Wickelbreite aufgeprégt wurde.
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Fine zweckmiBige Weiterbildung der Vorrichtung sieht vor, dass der Fadensensor ein die
Bewegung des Spulguts optisch erfassender Sensor ist.

Die Erfindung samt weiteren Vorteilen ist im folgenden anhand beispielsweiser Ausfith-

rungsformen erlgutert, die in der Zeichnung veranschaulicht sind. In dieser zeigen

Fig. 1 in schematischer Darstellung eine Spule, von welcher Spulgut abgewickelt wird, in

einer Ansicht normal zur Spulenachse,

Fig. 2 die Spule nach Fig. 1 ein einer Seitenansicht samt einer Vorrichtung zum Erkennen

einer Markierung,
Fig. 3 in einer Ansicht wie Fig. 1 eine bei dem Abwickeln auftretende Markierung,
Fig. 4 in einem Diagramm ein am Ausgang eines Fadensensors auftretendes Signalmuster,

Fig. 5 in einem Diagramm eine beispielsweise Anderung der Pulsfolgefrequenz des Signal-

musters beim Abwickeln der Spule und

Fig. 6 in einem Diagramm das Auftreten eines Markierungssignals am Ausgang der Aus-

werteeinheit.

Die in Fig. 1 gezeigte Vorratsspule 1 mit einer Spulenhiilse 2 und darauf aufgewickeltem
Spulgut 3 sitzt hier auf einem Dorn 4. Das Spulgut kann bandformig, fadenférmig oder auch
ein Draht sein und es wird von der Spule in der durch einen Pfeil angedeuteten Richtung
und gefithrt durch eine Faden/Band-Fithrung, z. B. eine Ose 5, abgewickelte. Beim Abwi-
ckeln lauft das Spulgut 3 iiber die Nennbreite By der Spule sténdig hin und her, was gleich-
falls durch einen Pfeil angedeutet ist. Die Bewegung des Spulgutes beim Abwickeln wird
durch einen Sensor 6 itberwacht, der in Fig. 1 und 2 angedeutet ist. Dieser Sensor 6 kann
beispielsweise eine optischer Sensor sein, dessen Ausgangssignal einer Auswerteeinheit 7

zugefithrt wird.

Wie bereits eingangs erwshnt, ist es in vielen Fallen wichtig, beim Abwickeln einer Spule
rechtzeitig zu erkennen, dass das Spulgut zu Ende geht, damit eine neue Spule vorbereitet
und rechtzeitig an ihren Platz gebracht werden kann. Die Erfindung sieht nun vor, dass
einen Markierung der Spule vorgesehen ist, die darin besteht, dass in zumindest einer Lage
das Spulgut iiber eine Breite By gewickelt ist, die von der Nennwickelbreite By signifikant

abweicht. In dieser Beziehung wird auf Fig. 3 verwiesen, wo eine Lage des Spulgutes gezeigt
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ist, in welcher dieses an einer Seite nicht bis an den Rand und somit lediglich iiber eine Breite
B1 gewickelt ist. Hierbei ist der Verlegewinkel des Spulguts der Markierung M gleich jenem
auBerhalb der Markierung,. Vergleicht man Fig. 1 mit Fig. 3 so erkennt man, dass auf Grund
einer solchen Markierung das Spulgut bei seinem Hin und Hergang im Verlauf des Abwi-
ckelns nicht mehr den Sensor 6 passiert, sodass dieser ein entsprechendes Signal bzw. eben

kein Signal abgibt.

In Fig. 4 ist beispielsweise gezeigt, dass jedes Vorbeilaufen des Fadens an dem Sensor 6 einen
Impuls erzeugt, sodass wihrend des normalen Abwickelns ein Puls mit einer Periode Tp
entsprechend einer Fadendurchlauffrequenz F = 1/ T entsteht. Sobald die gesetzte Markie-
rung, die im Folgenden mit M bezeichnet wird, auftritt, fallt der Puls zumindest fiir eine
kurze Zeitdauer wegen der Markierung M aus. In Fig. 5 ist der beispielsweise Verlauf der
Fadendurchlauffrequenz F, beginnend von einer vollen Spule bis zur Stelle der Markierung
M, gezeigt. Die Fadendurchlauffrequenz steigt wihrend des Abwickelns an, wenn man den
Fall einer konstanten Abzugsgeschwindigkeit des Spulguts 3 annimmt, da sich mit kleine-
rem Spulendurchmesser die Spule entsprechend rascher dreht. Wenn die Markierung M
auftritt, f41lt natiirlich die Fadendurchlauffrequenz F auf Null und diese Markierung M kann
wie im vorliegenden Fall anzeigen, dass das Ende des Spulgutes bald erreicht ist. Wie in
Fig. 5 angedeutet, kann natiirlich in der néchsten Lage das Spulgut wieder iiber die volle
Breite By gewickelt sein, d. h., die Markierung befindet sich im Inneren des gewickelten

Spulguts.

Es sollte fiir den Fachmann klar sein, dass eine Vielzahl von Sensoren zur Erfassung der
Bewegung des Spulgutes in Betracht kommen, wie optische Reflektions- oder Durchlichtsen-
soren, kapazitive oder Ultraschallsensoren und letztlich auch mechanische Tastsensoren.
Dem Fachmann steht in Abhéngigkeit von der Art des Spulguts jedenfalls eine Vielzahl von
Sensoren zur Verfiigung und dementsprechend wird die Auswerteeinheit 7 aufgebaut sein,
damit sie bei Auftreten der Markierung ein korrektes Markierungssignal sy ausgeben kann.
Dieses Signal ist beispielsweise in Fig. 5 als wihrend der Markierung M auftretender Recht-
eckimpuls dargestellt.

Die Markierung wird im allgemeinen dadurch an der Spule erzeugt, dass das Spulgut an
einer oder an beiden Seiten nicht bis an den Rand und somit nur iiber ein Breite B; gewickelt
wird, die von der Nennbreite By so stark abweicht, dass die Abweichung deutlich, ndmlich
,signifikant” iber allf4lligen toleranzbedingten Abweichungen liegt. Dabei kann das Spul-
gut, wie in Fig. 3 gezeigt, im einfachsten Fall lediglich an einer Seite nicht bis an den Rand

gewickelt werden. Alternativ ist es auch moglich, sofern geniigend Platz an zumindest
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einem Ende der Spule vorhanden ist, das Spulgut auch iiber die Nennbreite By hinaus zu
wickeln.

In dem meisten Fillen wird die wichtigste und oft einzige Markierung eine Markierung M
am Ende des Spulgutes sein, welche zur Erzeugung eines entsprechenden Signals Sy fiihrt,
von dem ausgehend zum Beispiel das Herunterfahren einer Maschine zum Zwecke des
Auswechselns der nunmehr leeren bzw. fast leeren Spule erfolgt. Andererseits kann auch in
der ersten oder einer der ersten Lagen des Spulgutes eine zusammengesetzte Markierung
vorgesehen sein, die aus mehreren einzelnen Markierungen, z. B. im Sinne eines bindren
Wortes, besteht und die beispielsweise die Spulgutqualitéit oder eine Chargennummer der
Vorratsspule definiert bzw. anzeigt. Auch ist es denkbar, eine Markierung beispielsweise in
der Mitte des Spulgutes zu setzen, welche einer iibergeordneten Rechenanordnung anzeigt,
dass bereits die Hélfte des Spulgutes verbraucht ist.

Der Einsatz der Erfindung mit einer Markierung des Spulgutes bringt in vielen Fallen eine
Vereinfachung und eine Verkiirzung des Arbeitsablaufes, z. B. bei Webmaschen, bei welchen
eine grofe Zahl von Spulen zum Einsatz kommt und ein praktisch unterbrechungsfreier

Betrieb ermdglicht werden soll.
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ANSPRUCHE

1. Spule (1), welche eine Vielzahl von gewickelten Lagen aus band- oder fadenférmigen
Spulgut (3) aufweist und bei der zumindest eine Markierung (M) zur Anzeige von Eigen-
schaften des Spulguts vorgesehen ist,

dadurch gekennzeichnet, dass

wobei die Markierung (M) darin besteht, dass das Spulgut (3) in zumindest einer Lage mit
gleichem Verlegewinkel wie aulerhalb der Markierung und iiber eine Breite (B) gewickelt
ist, die signifikant von der Nennwickelbreite (By) der Spule (1) abweicht.

2. Spule nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Spulgut der Markierung (M) in
zumindest einer Lage iiber eine Breite (B1) gewickelt ist, die signifikant unter der Nennwi-
ckelbreite (Bn) der Spule liegt.

3. Spule nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Spulgut der Markierung (M) in
zumindest einer Lage so gewickelt ist, dass die signifikante Abweichung von der Nennwi-

ckelbreite (Bx ) einseitig vorliegt.

4. Spule nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Markierung eine zusammenge-

setzte Markierung ist, die aus mehreren einzelnen Markierungen (M) besteht.

5. Spule nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Spule unter der Markie-
rung (M) befindliches Spulgut aufweist, das iiber die Nennwickelbreite (Bx) gewickelt ist.

6. Verfahren zum Erzeugen einer Markierung an einer eine Vielzahl von Lagen band- oder

fadenformigen Spulgutes aufweisenden Spule,
dadurch gekennzeichnet, dass

das Spulgut der Markierung (M) mit gleichem Verlegewinkel wie aulerhalb der Markierung
in zumindest einer Lage {iber eine Breite (B;) gewickelt wird, welche von der Nennwickel-
breite (Bn) der Spule signifikant abweicht.

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Spulgut der Markierung
(M) in zumindest einer Lage iiber eine Breite (B1) gewickelt wird, welche die Nennwickel-
breite (Bx) der Spule signifikant unterschreitet.
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8. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Spulgut der Markierung
(M) an nur einer Seite der Spule so weit gewickelt wird, dass die Nennwickelbreite (Bx) der
Spule signifikant unterschritten wird.

9. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass eine zusammengesetzte Mar-

kierung gewickelt wird, die aus mehreren einzelnen Markierungen (M) besteht.

10. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass

- zumindest eine Lage des Spulguts iiber die Nennwickelbreite (Bx) gewickelt wird, und
dartiber

- Spulgut als Markierung (M) in zumindest einer Lage tiber eine Breite (B1) gewickelt wird,
welche von der Nennwickelbreite (By) der Spule signifikant abweicht.

11. Vorrichtung zum Erkennen einer Markierung (M) an einer Spule (1) beim Abwickeln der
Spule, wobei die Markierung darin besteht, dass das Spulgut (3) in zumindest einer Lage
iiber eine Breite (B:) gewickelt ist, welche von der Nennwickelbreite (Bn) signifikant ab-
weicht, bei welcher zumindest ein die Querbewegung des Spulguts bei dessen Abwickeln
erfassender Fadensensor (6) vorgesehen ist und das Ausgangssignal des Fadensensors einer
Auswerteeinheit (7) zugefiihrt ist, die dazu eingerichtet ist, ein Markierungssignal (sm) zu
liefern, falls das Spulgut bei seinem Abwickeln eine von der Nennwickelbreite signifikant
abweichende Breite der Spule tiberstreicht.

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass der Fadensensor (6) ein
die Bewegung des Spulguts (3) optisch erfassender Sensor ist.



WO 2008/092179

i

11

PCT/AT2008/000025

Fig.4
Tp f =1/TP
¢
] N S N ) TG
H_J
M
f A [IMPisec] Aj
Fig.5
. !
o | >
VOLL LEER
Sy A
I
—t L —p

Fig.6



INTERNATIONAL SEARCH REPORT

International application No

PCT/AT2008/000025

A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER

INV.

B65H55/04 B65H63/08 B65H67/06

According to international Patent Classification (IPC) orto both national classification and IPC

B. FIELDS SEARCHED -

T

Minimum documentation searched (ciassmcallon system followed by classification symbols)

B65H

3

Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched

Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practical, search terms used)

EPO-Internal

C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT .

Ca.tegory' Citglion of document, with indication, where ap;iropriate, of the relevant passages Relevant to claim No.
X DE 40 09 370 Al (GEBALD GREGOR [DE]; 1-3,6-8
LANGEN MANFRED [DE])
26 September 1991 (1991-09-26)
column 4, lines 6-50; figure 1
X FR 2 796 631 A (VETROTEX FRANCE SA [FR]) 1-3,6-8
26 January 2001.(2001-01-26)
figure 5
X EP 1 514 824 A (SAURER GMBH & CO KG [DE]) 1,2,4-6,
16 March 2005 (2005-03-16) 9,10
f1gure 11
A US 6 371 394 Bl (ROBA GIACOMO STEFANO 1,6,11
. [IT]) 16 April 2002 (2002-04-16)
column 3, lines 5-10,20-23; figures
-/

m Further documenls are listed in the continuation of Box C.

E See patent family annex.

M Specnal categories of cited documents :

A" document defining the general state of the art which is not
considered to be of particular relevance

‘E" earlier document but published on or after the mtematlonal
fiing date .

*L* document which may throw doubts on priority clajm(s) or
which is cited to establish the publication date of another
citation or other special reason (as specified) )

"0O" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or .
other means

*P* document published prior to the international filing date but
later than the priority date claimed -

e

e

e

&

later document published after the international filing date
or priority date and not in conflict with the appiication but
cited to understand the principle or theory underlylng the
invention

document of particular relevance; the claimed invention
cannot be considered novel or cannot be considered to
involve an inventive step when the document is taken alone

document of particular relevance; the claimed invention
cannot be considered to involve an inventive step when the
dacument is combined with one or more other such docu-
Ime;‘ns such combination being obvious to a person skllled
n the art.

document member of the same patent famlly

Date of the actual completion of the internatienal search

25 Juni 2008

Date of maiting of the intemational search report

:04/07/2008

Name and mailing address of the ISA/

European Patent Office, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl,

Fax: (+31-70) 340-3016

Authorized officer

Lemmen, René

Form PCT/ISA/210 (sacond sheet) (April 2005) .




INTERNATIONAL SEARCH REPORT

International application No

PCT/AT2008/000025

C(Continuation).

DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category” | Cilation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages

Relevant 1o claim No.

A

P,A

DE 44 15 677 A1l (BARMAG BARMER MASCHF
[DE]) 17 November 1994 (1994-11-17)
page 3, lines 1-42; figures

EP 0 876 985 A (GIUDICI DAVIDE & FIGLI S N
C D [IT]) 11 November 1998 (1998-11-11)
cited in the application

column 5, Tines 6-11; figures -

EP 1 225 259 A (MURATA MACHINERY LTD [JP])
24 JuTy 2002 (2002-07-24)

cited in the application

paragraphs [0042]. - [0046] figures

US 3 062 481 A (HIGH ALAN V ET AL)

6 November 1962 (1962-11-06)

cited in the application

column 4, line 63 - column 5, line 7;
figures 2,3

WO 2007/062439 A (LUNATONE IND ELEKTRONIK
GMBH [AT]; MAIR ALEXANDER [AT]) ‘

7 Juneﬁ2007 (2007-06-07)

the whole document

1,6,11

1,6,10

1,6,10

+1,6,10

1,6,10

Form PCT/ISA/210 (continuation of second sheet) (April 2005)




INTERNATIONAL SEARCH REPORT

Information on patent family members

International apptication No

PCT/AT2008/000025
Patent document . Publication Patent family " Publication
cited in search report ‘ date member(s) date
DE 4009370 _ Al 26-09-1991 CH 683097 A5 14-01-1994
o ' ' IT 1249645 B 09-03-1995 -
‘ JP 4213562 A 04-08-1992
FR. 2796631 A 26-01-2001 BR 0012586 A 18-06-2002
o CA 2377262 Al 01-02-2001
CN 1373732 A 09-10-2002
CZ 20020258 A3 17-04-2002
DE 60027779 T2 26-04-2007
EP 1261543 A2 - 04-12-2002
Wo 0107350 A2 - .01-02-2001
JP 2003524562 T 19-08-2003
MX ~ PA01013335 A 04-09-2003
TH 518310 B 21-01-2003
A us 6929211 Bl 16-08-2005
EP 1514824 A 16-03-2005- CN 1594054 A 16-03-2005
DE 10342384 Al 25-05-2005
JP -2005089188 A 07-04-2005
US 6371394 Bl 16-04-2002 NONE
DE 4415677 . Al 17-11-1994  NONE -
EP 0876985 ‘A | 11—1i71998 IT M1971059.AI 09-11-1998
"EP 1225259 A 24-07-2002 CN . 1365944 A '28-08-2002
' o JP 3509756 B2 22~-03-2004
~JP 2002220753 A 09-08-2002
US 2002092946 Al 18-07-2002
US 3062481 | A - 06-11-1962 GB 913220 A 19-12-1962
WO 2007062439 A 07-06-2007 AT 502849 Al 15-06-2007

Form PCT/ISA/210 (patent family annex) (April 2005)




INTEFHVATKMVALEF!RE(ﬂiERCﬂiEhﬂBERH:HT

Internationales Aktenzeichen

PCT/AT2008/000025

" KLASSIFIZIERUNG PES ANMELDUNGSGEGENSTANDI

INV. B65HS5/04 - B6SHG3/08 - B6SH67/06°

Nach der Internationalen Patentkiassifikation (IPC) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPC
B. RECHERCHIERTE GEBIETE

Recherchierter Mindestpriifstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole )

B65H

Recherchierte, aber nicht zum Mindestpriifstoff gehérende Verdffentiichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

Wihrend der internationalen Recherche konstiltierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evil. verwendete Suchbegriffe)

EPO-Internal = .

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie* | Bezeichnung der Verdffentlichung, soweit erfordertich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.

LANGEN MANFRED [DE]) _ v
26. September 1991 (1991-09-26)
Spalte 4, Zeilen 6-50; Abbildung 1

X | DE 40 09 370 Al (GEBALD GREGOR.[DE]; ; 1-3,6-8

X - FR'2‘796 631 A (VETROTEX FRANCE SA [FR1) ‘ 1-3,6-8
26. Januar 2001 (2001-01-26) : '
Abbildung 5

X ~ EP 1 514 824 A (SAURER GMBH & CO KG [DE]) ' 1,2

,4-6,
-16. Mirz 2005 (2005-03-16) - 9,10
Abbiidung 11
A US 6 371 394 B1 (ROBA GIACOMO STEFANO 1 1,6,11
- [IT]) 16. April 2002 (2002-04-16) : :
Spalte 3, Zeilen 5-10,20-23; Abbildungen
m Weltere Verdfienitichungen sind der Forisetzung von Feld G zu éntnehmenm Siehe Anhang Patentfamilie
* Besondere Kategorien von angegebenen Verbffentlichungen  : ™ Spgne:: Ve'l;éﬁea\tligéung, die n?fch.cllgln integ’-ﬂionalen Anmeldedatum
g s P i : g - - . oder dem Priorittsdatum veréffentlicht worden ist und mit der
A V:ég?%?g:ﬂ‘g‘%égfngg?saggg;"ﬁm aS’tlgrl}gegg:‘Tselchmk definient, ‘Anmeldung nicht koflidiert, sondern nur zum Verstindnis des der
. Erfind i den Prinzips ode! ihr i
*E" éfteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem internationalen Thé’é,.%"gnzg“gg'.‘:{,‘gﬁ'{ﬁ?e" " "nupls r der inf zugrundefiegenden
Anmeldedatum verSifentlicht worden ist _*X"* Verdfientlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung |
*L* Verbffentlichung, die geeignet ist, einen Priorititsanspruch zweifethaft er— kann allein aufgrund dieser Verdffentlichung nicht als neu oder auf
scheinen zu lassen, oder durch die das Verdftentlichungsdatum einer erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden

anderen im Recherchenbericht genannten Verdffentlichung belegt werden «y»

soll adar die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie -Verdffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erindung

kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet

o, Ausgefihn) ) : . o werden, wenn die Verdffentlichung mit einer oder mehreren anderen
O VerdHentlichung, die sich auf eine miindiiche Offenbarung, , Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
p Veim?f Benutzung, deme Alasstellutng O?er a?der: Maﬁsaggen betz’geht & diese Verbindung flir einen Fachmann naheliegend ist

*P* Verdffentlichung, die vor dem intemationalen Anmeldedatum, aber na en s S .

dem beanspruchien Prioritatsdatum veréffentlicht worden ist &* Vergfrentlichung, die Mitglied dersetben Patenttamilie ist
Datum des Abschlusses der internationalen Recherche Absendedatum des internationalen Recherchenberichts
25. Juni 2008 04/07/2008
Name und Postanschrift der internationalen Recherchenbehdrde Bevollméchtigter Bediensteter

Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL — 2280 HV Rijswiik | :
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 opo nl; .
Fax: (+31-70) 340-3016 : Lemmen, René

Fommbiatt PCT/ISA/210 (Blatt 2) (April 2005)




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Intemnationales Aktenzelchen

PCT/AT2008/000025

C. (Fortsetzung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie*

Bezeichnung der Veréﬁentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.

A

P,A

DE 44 15 677 Al (BARMAG BARMER MASCHF
[DE]) 17. November 1994 (1994-11-17)

Seite 3, Zeilen 1-42; Abbi]dungen

EP O 876 985 A (GIUDICI DAVIDE & FIGLI S N
C D [IT]) 11. November 1998 (1998-11-11)
in der Anmeldung erwihnt

Spalte 5, Zeilen 6 11; Abb11dungen

EP 1 225 259 A (MURATA MACHINERY LTD [JP])
24. Juli 2002 (2002-07-24)

in der Anmeldung erwahnt

Absatze [0042] - [0046]; Abbildungen

US 3 062 481 A (HIGH ALAN V ET AL)

6. November 1962 (1962-11-06)

in der Anmeldung erwahnt

Spalte 4, Zeile 63 - Spalte 5, Ze11e 7;
Abb11dungen 2,3

GMBH [AT]; MAIR ALEXANDER [AT])
7. Juni 2007 (2007-06-07)
das ganze Dokument

WO 2007/062439 A (LUNATONE IND ELEKTRONIK .

1,6,11

1,6,10
'1,6,10

1,6,10

1,6,10

Fommblatt PCT/ISA/210 (Fortsetzungvon Blatt 2) (April 2005) -




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT -

‘Angaben zu Veroffentlichungen, die zur selben Patentfamilie gehtren

_Intemationales AMenzeichen

PCT/AT2008/000025

Im Recherchenbericht

Datum der -

Mitglied(er) der

Datum der

07-06-2007

angefiihrtes Patentdokument Veréffentlichung Patentfamilie Verbdffentlichung
. DE 4009370 Al 26-09-1991 CH . 683097 A5 © 14-01-1994
: ' o IT 1249645 B. 09-03-1995
JP 4213562 A 04-08-1992 -
FR 2796631 . A 26-01-2001  BR 0012586 A 18-06-2002
: _ o : CA 2377262 Al 01-02-2001
CN 1373732 A 09-10-2002
CZ 20020258 A3 17-04-2002
DE 60027779 T2 26-04-2007
EP - 1261543 A2 04-12-2002
Wo 0107350 A2 01-02-2001
JP . 2003524562 T 19-08-2003
MX PA01013335 A 04-09-2003
TW 518310 B 21-01-2003
us 6929211 Bl 16-08-2005
EP 1514824 A 16-03-2005 CN 1594054 A © 16-03-2005
: DE 10342384 Al 25-05-2005
JP 2005089188 A 07-04-2005
us 6371394 Bl 16-04-2002 KEINE
DE 4415677 Al v17—11—1994 KEINE
EP 0876985 A 11—11?1998. IT MI971059 Al 09—11—1998'
EP 1225259 A 24-07-2002 CN 1365944 A 28-08-2002
- ‘ ' JP 3509756 B2 22-03-2004
JP 2002220753 A 09-08-2002
US 2002092946 Al 18-07-2002
| US 3062481 A 06-11-1962 GB  913220 A 19-12-1962
WO 2007062439 A AT 502849 Al 15-06-2007

Fommblatt PCT/ISA/210 (Anhang Patentfamilie) (April 2005)




	Page 1 - front-page
	Page 2 - front-page
	Page 3 - description
	Page 4 - description
	Page 5 - description
	Page 6 - description
	Page 7 - description
	Page 8 - description
	Page 9 - claims
	Page 10 - claims
	Page 11 - drawings
	Page 12 - wo-search-report
	Page 13 - wo-search-report
	Page 14 - wo-search-report
	Page 15 - wo-search-report
	Page 16 - wo-search-report
	Page 17 - wo-search-report

