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MASQUE RESPIRATOIRE EN SILICONE BICOMPOSANTS ET RESINE PHOTOPOLYMERISABLE.

@ Le procédé consiste en la réalisation d’'un masque a
I'ade d’un silicone déposé sous forme semi liquide (3) a
I'aide d’un injecteur/mixeur, directement sur le nez du pa-
tient. Deux raccords (1) sont alors positionnés et noyés
dans le silicone (3) en regard des narines.

La rigidité de ce masque est assuré par une coque réali-
sée en matériau photopolymérisable (2) aux ultraviolets et
englobant les 2 raccords annelés (1) qui sont solidarisés
par un rajout de résine photopolymérisée (4) lors d’'un se-
cond passage aux ultraviolets.

Le masque est fixé sur la téte de lutilisateur par deux
sangles (5) s’accrochant sur la partie rigide du masque
constituant 'armature, et percé de plusieurs trous (6).
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La présente invention concerne un procédé de fabrication d'un masque

respiratoire.

[l existe de nombreuses utilisations pour ce genre de masque et, en
particulier, I'utilisation d'un respirateur barométrique ou volumétrique dans le cas
d'une prescription de ventilation par masque nasal ou d'une PPC (Pression
Positive Continue) prescrites dans le cas de syndrome d'apnée du sommeil. Ces

appareils sont communément appelés CPAP et BPAP.

Pour mettre en oeuvre ces techniques, des coffrets renfermant les produits

nécessaires a la fabrication de ces masques, ont déja été proposeés.

Selon une de ces méthodes, on emploie un mélange de péte a base de
silicone et de durcisseur. Dans un premier temps, on applique ce mélange sur le
nez du patient et on réalise le moulage du nez. Lorsque la pate a durci, on
I'enléve du visage du patient et on perce des orifices correspondant aux
empreintes laissées par les narines. Dans un second temps on place sur le
moulage de silicone une plaquette de plastique thermoformable et on la conforme
grossiérement a ce moulage pour obtenir une coque rigide. Des tubulures |

ainsi que des attaches élastiques sont alors fixées a la coque.

Cette méthode présente de sérieux inconvénients. Le premier découle du fait
que le manipulateur est obligé d'exercer une pression sur le nez du patient pour
faire adhérer le silicone. Les parois du nez étant relativement souple, celles-ci se
déforment. Par conséquent, le moulage réalisé, qui a pour but I'étanchéité du
masque, ne remplit pas correctement son réle : les fuites occasionnées peuvent

étre a i'origine de conjonctivites.

Autre inconvénient, le poids du masque dU a I'épaisseur de pate utilisée.
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La présente invention a pour but de remédier a ces inconvénients.

Pour ce faire, elle propose un procéde de fabrication facile a mettre en

oeuvre. Le masque obtenu est étanche, léger, et ne met le patient a contribution

que pour une courte durée (5 minutes environ).

Ce masque est réalisé directement sur le patient grace a un injecteur muni
d'un bec mixeur mélangeant le produit au fur et a mesure de la réalisation.

La réalisation du masque s'effectue comme suit en deux temps :
Voir figures N°1 : Dépose du silicone sur le nez
N°2 : Vue frontale d'ensemble du masque
N°3: Coupe A'/ B' du masque
N°4 . Coupe C /D du masque
N°5 : Vue de profil du masque complet sur le visage.
1 - realisation et modelage du silicone :

On délimite le tracé du masque en effectuant un dépot de silicone sur le nez
du patient, puis on rempli l'intérieur en effectuant plusieurs passages
concentriques de I'extérieur (A) vers l'intérieur (B), jusqu'a obtenir le
recouvrement complet du nez et des narines (figure 1). Pour ce faire on peut

utiliser un silicone bi-composants de marque "BIOPOR" de chez "DREVE".

On positionne alors les 2 embouts cannelés (1) en regard des narines dont le
pourtour est noyé dans le silicone.La catalysation s'effectue au bout de 4 a 5

minutes.

2 - Réalisation de la coque de maintien en résine photopolymérisable (2) que

I'on met en forme sur le silicone (3).

On peut donc faire les découpes nécessaires, les rajouts utiles et solidariser enfin

les raccords annelés grace a un joint (4) constitue.

I faut prévoir toutes les découpes et les passages de sangles de fixation(5)
(6)avant passage en photopolymérisation d'éventuels rajouts sont possibles avec

une exposition supplémentaire. aux U.V.
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On solidarise le silicone et la cogue par un collage avec une colle spécifique

(colle silicone).
En conclusion, les avantages majeurs de ce type de masque sont .
- moulage parfait étant donné la viscosité du silicone avant catalysation

5 - I'étanchéité afin d'éviter les fuites (risques de conjonctivite) sans pour

autant avoir a serrer les sangles et donc risquer de blesser le patient.
- la durée de travail non limitée tant que la résine n'est pas photopolymérisée

- suppression du chauffage du plastique thermoformable, et donc des

risques de brdlure du patient.
10 - les narines ne risquent plus de collapsus comme pour les autres masques.

- le masque terminé, il peut étre passe a ['autoclave sans risque de

déformation (chose impossible avec un matériau thermoformable).

- le montage et le démontage des sondes est aisé du fait de I'absence de
collage ; Il s'agit simplement d'un emboitage des sondes sur les raccords

15  annelés.
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REVENDICATIONS

1 - Procédé de fabrication d'un masque respiratoire caractérisé en ce qui

comprend les étapes suivantes, consistant a :

a) Réaliser une coquile en silicone (3) semi fluide directement sur le
patient en y incluant lors de cette phase deux raccords annelés (1) en regard des

narines,

b) Apres catalysation, percer en regard des raccords annelés, dans le

silicone, les ouvertures permettant le passage de I'air par les narines,

c¢) Confection d'une coque en matiére photopolymérisable (2) en

modelant sur le silicone une plaque de la dite matiére,

d) Effectuer le pergage correspondant aux raccords annelés et celui

(6) des attaches de sangles de maintien (5),
e) Effectuer la photopolymérisation,

f) Solidariser les raccords avec la coque de résine a I'aide d'un joint

en résine photopolymeérisable (4),
g) Insoler une derniere fois pour parfaire la polymérisation,

h) Collage de la coque en résine et du moulage silicone a I'aide d'un

colle silicone.

2 - Procédé de fabrication selon la revendication 1 caractérisé en ce qu'il

utilise :
- aI'étape a) un silicone bi-composants avec un systéme d'injection /mixage.

- a I'étape b) la fabrication d'une coque en résine photopolymérisable et

I'ajout des embouts dans la méme matiere.
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