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요약

장식용 보석 및 보석의 개발을 위한 공정. 상기 공정은 제1보석을 마련하는 단계와 제1보석 상의 절단면을 결정하는 

단계를 포함한다. 제1보석은 제1 및 제2부를 형성하기 위해 절단면으로 쪼개지는데, 제1 및 제2부 각각은 평평한 표

면을 갖는다. 그 후 제1보석의 제1 및 제2부 중 일 평평한 표면에 공동이 파진다. 제2보석은 공동 내에 배치되고 접착

제가 제1 및 제2부의 일 평평한 표면에 도포된다. 제1 및 제2부의 평평한 표면들은 서로 접촉되도록 배치되고 접착제

는 경화되어 제2보석을 사이에 밀봉한 채로 영구적으로 제1 및 제2부를 고정한다. 공동은 제2보석이 공동 내부에 긴

밀하게 고정되도록 실질적으로 제2보석과 같은 크기, 또는 제2보석이 상기 공동 내부에 느슨하게 고정되어 제2보석

이 자유롭게 움직일 수 있도록 실질적으로 제2보석보다 큰 크기일 것이다. 접착제는 투명한 UV경화제 또는 투명한 

열-경화제를 포함한다.

대표도

도 1

명세서

도면의 간단한 설명

본 발명의 다양한 목적, 특징 및 부수적인 이점들은 동일한 참조부호들은 여러 도면을 통해 동일 또는 유사한 부분을 

나타내는 도면과 관련하여 고려될 때, 더 잘 이해될 것이다.

도 1은 본 발명의 공정에 의해 제조된 제1보석 공동 내의 제2보석의 사시도;

도 2는 본 발명에 따라 작은 평면을 낸 일 보석을 타 보석 내에 고정하는 방법의 플로우 챠트;
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도 3은 본 발명의 방법을 수행하는데 이용되는 보석을 선택하는 사람의 예시도;

도 4는 잠재적인 절단면을 나타내는 본 발명의 방법에 사용되는 제1보석의 측면도;

도 5는 본 발명 방법에 따라 쪼개진 제1보석의 측면도;

도 6은 본 발명 방법에 따라 공동이 생성된 제1보석의 사시도;

도 7은 본 발명 방법에 따라 제 1보석의 하부의 평평한 표면 내에 생성된 공동 내로 배치되고 있는 제2보석의 사시도;

도 8은 본 발명 방법에 따라 제1보석의 하부의 공동 내부에 배치된 제2보석의 사시도;

도 9는 본 발명 방법에 따라 접착제로 하부를 상부에 밀봉함으로써 제1보석의 하부 공동 내부에 매설되고 있는 제2보

석의 측면도;

도 10은 본 발명 방법에 따라 제1보석 내부에 밀봉된 제2보석의 측면도;

도 11은 본 발명의 방법에 따라 제1보석 내부에 밀봉된 제2보석의 평면도이다.

* 참조 번호의 설명

몇몇 도면을 통해 동일한 참조 번호는 동일 부재를 나타내고, 도면들은 본 발명의 일 보석을 타 보석 내에 매설하는 

방법에 의한 완제품을 나타낸다. 사용되는 참조번호에 관해서는, 다음의 번호들이 다양한 도면을 통해 사용된다.

10 장식용 보석

12 제1보석

14 제2보석

16 제1보석의 상부

18 제1보석의 하부

20 공동

22 평평한 표면

24 접착제

26 고객

28 다수의 보석

발명의 상세한 설명

발명의 목적

발명이 속하는 기술 및 그 분야의 종래기술

발명이 속하는 기술분야

본 발명은 일반적으로는 보석의 제조방법, 보다 상세하게는 작은 평면을 낸 제1보석을 쪼개고 내부에 제2보석을 보유

하는 공동을 형성하기 위해 평평한 표면에 공동을 파는 방법에 관한 것이다. 제1보석의 2개의 쪼개진 부분은 그 후 사
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이에 제2보석을 밀봉하여 함께 결합된다.

종래기술의 설명

보석은 여러 세기 동안 아름다움과 견고함을 위해 비장된 광물이다. 천연, 합성 및 인조의 3가지 타입의 보석이 있다. 

천연 보석은 작은 평면 내기, 보석 세공 또는 거친 조각 및 표본으로서 사용되는 광물을 포함한다. 천연 보석은 또한 

호박, 산호, 화석, 상아, 진주층, 천연 혹은 양식 민물 진주, 및 천연 바다 진주와 같은 유기광물을 포함한다.

합성 및 인조 보석은 공장에서 생성된 보석이다. 보석 공업에서의 일부는 공장생성보석에 대해 다른 용어를 사용할 

것이다. 공장생성 합성보석은 본질적으로 그들이 재현하는 천연적 재료와 동일한 외관과 광학적, 물리적, 및 화학적 

특성을 갖는다. 반면, 공장생성 인조보석은 천연 보석과 유사한 외관을 갖지만, 광학적, 물리적, 및 화학적으로 다른 

특성을 갖는다.

보석의 질과 가치는 색채(Color), 투명도(Clarity), 절단법(Cut), 및 캐럿 중량(carat weight)의 '4C'에 의해 평가된다.

색채가 가장 중요한 요소이다. 일반적으로, 개개 보석의 다양성 내에서, 선명하고, 중간정도의 톤에, 매우 짙고 충분히

베어든 제1의 색채가 가장 선호된다. 가치에 영향을 미치는 다음으로 가장 중요한 요소는 투명도인데, 가시적인 흠을 

갖지 않는 투명한 빛을 통과시키는 보석이 가장 높이 평가된다. 좋은 절단법은 더 많은 비용이 들지 않을 것이지만 많

은 아름다움을 부가하거나 손상시킬 수 있다. 잘 절단된 작은 평면을 낸 보석은 표면을 위로 할 때 그 표면을 가로질러

균일하게 빛을 반사한다. 보석은 일반적으로 사이즈가 아닌 중량에 의해 판매된다. 중량의 단위는 캐럿이고, 이는 그

램의 5분의 1이다.

보석을 제조하는 방법들이 있다. 1883. 10. 2.에 G. 랜컨에게 등록된 미국특허 286,023이 전형적이다.

1922. 6. 27. 미국특허 1,421,329가 H. H. 웰치에게 등록되었다. 다른 미국특허 1,730,257이 1929. 10. 1.에 H. H. 

웰치에게 등록되었다. 또다른 미국특허 2,447,407이 1948. 8. 17.에 M. 그레인에게 등록되었고, 미국특허 1,912,60

2가 1933. 6. 6. 에 S. 스톤버그에게 등록되었다.

미국특허 3,835,665가 1974. 9. 17.에 G. B. 키첼에게 등록되었다. 다른 미국특허 4,809,417이 1989. 3. 7.에 노르

만, Jr.에게 등록되었다. 다른 미국특허 4,942,744가 1990. 7. 24.에 H. C. 웨이에게 등록되었고 또다른 미국특허 5,0

90,216이 1992. 2. 25.에 J. T. 와우에게 등록되었다.

다른 특허가 미국특허 5,432,988로서 1995. 7. 18.에 C. C. 우에게 등록되었다. 미국특허 5,454,234가 1995. 10. 3.

에 D. W. 카멜리에게 등록되었고 2000. 2. 15.에 H. E. 메이스너가 미국특허 6,025,060을 등록받았다. 길리스 고이

노는 프랑스특허 FR2621230을 1989. 4. 7.에 등록받았다.

이러한 보석 제조방법들은 그들이 고안된 목적에 적합한 반면, 이하에서 설명되는 바와 같은, 본 발명의 목적에는 적

합하지 않을 것이다.

미국특허번호 286,023

발명자: 게던 랜컨

등록: 1883. 10. 2.

설명되는 바와 같이 실질적으로, 두 부분으로 절단되고, 공동이 형성되어 코어 또는 채색된 에나멜의 충전물을 포함

하는 석류석, 또는 다른 적당한 보석으로 구성된 모조보석.

미국특허번호 1,421,329

발명자: 호레이스 H. 웰치

등록: 1922. 6. 27.

셋팅, 셋팅 내부에 체결된 인조 보석을 갖는 반지로서, 상기 보석은 중공 본체, 및 보석에게 보석의 이동에 따른 내부

의 이동성의 전체 모습을 제공하기 위해 상기 본체 내에 수용되고 이동가능한 충분히 많은 루스 브릴리언트 디스플레

이 요소를 포함하고, 상기 본체는 움직이는 브릴리언트 디스플레이 요소가 그를 통해 가시적이도록 충분히 반투명이

다.
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미국특허번호 1,730,257

발명자: 호레이스 H. 웰치

등록: 1929. 10. 1.

내부에서 소형 보석들이 움직일 때 내부에서 액체가 그들을 이격시키는 실질적으로 투명한 하우징 내에 잠기고 이동

가능한 소형 보석의 다양한 그룹을 포함하는 타입의 합성보석의 개량, 상기 개량은 소형 보석과 혼합되고 액체 내에서

유동적인 실질적으로 투명한 다수의 스파이싱부로 구성되고 액체 내에 있을 때 그들을 실질적으로 광학적으로 구별

가능하도록 하는 액체와 관련한 특성을 갖는다.

미국특허번호 1,912,602

발명자: 사무엘 스톤버그

등록: 1933. 6. 6.

공동의 투명한 본체부, 내부의 다수 보석 요소, 및 상기 요소를 둘러싸고 상기 요소와 실질적으로 동일한 일정 중량을

제공하기 위하여 충분히 희석된 다량의 s-4브롬에탄의 조합

미국특허번호 2,447,407

발명자 : 마크 그레인

등록 : 1948. 8. 17.

하부 중앙부 내의 개구, 내부에서 회전하고 약간씩 움직이도록 하는 상기 개구 내부에 고정되도록 조절된 소형의 작

은 평면을 낸 보석, 상기 개구를 위한 폐쇄부를 포함하는 작은 평면을 낸 보석, 상기 소형 보석은 상기 폐쇄부에 의지

하고 그 로 인해 더 많은 광채를 획득한다.

미국특허번호 3,835,665

발명자 : 죠지 베르만 키첼

등록 : 1974. 9. 17.

다수의 작은 평면을 갖는 크라운, 다수의 작은 평면을 갖는 파빌리온, 및 상기 통과된 주위의 광선의 채색 광선부를 

반사시키기 위해 파빌리온 내에 심어진 수단을 포함하는 주위의 광선을 통과시키는 재료의 보석, 상기 수단은 상기 

반사광과 다른 통과 광선의 다양한 분광 패턴을 상기 크라운의 작은 평면 내에서 가시되도록 하기 위해 상기 작은 평

면과 협력한다.

미국특허번호 4,809,417

발명자 : 죠지 W. 노르만, Jr

등록 : 1989. 3. 7

사이에 시각적인 표시를 갖도록 함께 붙여진 2층 이상의 재료들로 구성된 복합 보석제품이 제시된다. 어픽세이션은 

바람직하게는 점착성 물질에 의해 달성된다. 복합보석제품의 최상층은 시각적인 표시의 관찰을 허용하는 충분히 투

명한 재료로 구성된다. 물질의 다음 층은 투명, 반투명, 및 불투명 원석 재료에 의해 구성된다. 가시적 표시는 상징적

인 설명, 단어, 알파벳 문자, 그림, 도안, 또는 물건을 포함하는 발명에서 사용할 수 있다. 완제품은 독특하고 미학적으

로 바람직한 시각적 모습을 갖는 매력적이고 유일한 보석 아이템을 나타낸다.

미국특허번호 4,942,744

발명자 : 슈. C. 웨이

등록 : 1990. 7. 24.
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자체적으로 빛나는 보석 기기로서, 대개는 공동을 갖는 인공 보석 일편, 공동 내부에 탑재된 조명요소를 포함하고, 내

부 표면에는 다수의 작은 평면이 마련되어 있다. 인공 보석의 외부 작은 평면들은 채색코팅으로 덮여있다. 조명요소가

비춰질 때, 광선은 눈부시고 화려한 반짝임을 생성하기 위해 내부 작은 평면, 외부 작은 평면, 및 채색된 코팅을 통과

하여 반복적으로 반사될 것인데, 이러한 보석 장치는 고가의 보석 및 천연 크리스탈 요소를 대체하기 위해 사용될 것

이고, 이들은 적은 반짝임을 갖게 될 것이다.

미국특허 5,090,216

발명자 : 존 T. 와우

등록 : 1992. 2. 25.

평활면을 갖는 크라운 부재와 평활면의 중심에 배치된 원뿔형 시트를 갖는 준보석을 포함하는 향상된 보석. 보석은 

원뿔형 시트의 각에 맞는 보석의 파빌리온 부재와 함께 원뿔형 시트 내에 설치된다. 보석은 시멘트와 같은 수단에 의

해 체결된다.

미국특허번호 5,432,988

발명자 : 청 C. 우

등록 : 1995. 7. 18.

준보석에 있어서, 쉽게 세팅하고 따라서 인력과 시간을 절약할 수 있는 보석 을 세팅하기 위한 방법. 상기 방법은 거

들과 상기 거들의 상하부에 배치된 상부 및 하부 테이퍼진 표면을 갖는 보석을 마련하는 단계, 보석의 상부 테이퍼진 

표면과 동일한 테이퍼 각을 갖는 상방으로 테이퍼진 접촉 표면에 마련된 홀을 갖는 상부 준보석편 및 보석의 상부 테

이퍼진 표면과 동일한 테이퍼 각을 갖는 하방으로 테이퍼진 접촉 표면에 마련된 홀을 갖는 하부 준보석 편을 포함하

는 준보석을 마련하는 단계, 하부 테이퍼진 표면이 하부 준보석 편의 접촉 표면에 접촉되어 있는 하부 준보석 편의 홀

내에 보석을 고정하는 단계, 및 상부 준보석 편의 접촉 표면이 보석의 상부 테이퍼진 표면에 접촉하도록 상부 준보석 

편을 하부 준보석 편에 고정하는 단계를 포함한다.

미국특허 5,454,234

발명자 : 데이빗 D. 카멜리

등록 : 1995. 10. 3.

보석 어셈블리는 매칭 표면에서 점착적으로 서로 부착가능한 상부 및 하부 보석편을 포함한다. 하나 이상의 무작위의

공동이 하부 보석편의 매칭 표면 내에 형성되고 단독의 보석 또는 셋팅된 보석은 공동 내부에 떨어뜨려진다. 그 후, 

투명한 접착제가 매칭 표면에서 상부와 하부 보석편을 붙이기 위해 사용되고 적어도 일 내부 보석을 포함하는 외부 

보석을 제조하기 위해, 예컨대 작은 평면을 냄으로써 조합된 외부 보석의 외부 표면은 더 가공된다.

미국특허번호 6,025,060

발명자 : 헬머스 E. 메이스너

등록 : 2000. 2. 15.

특유한 보석을 제조하기 위한 방법 및 장치가 제시된다. 상기 방법은 합성 보석의 열처리에 따르는 흥미로운 보석에 

광학적으로 접촉하는 단계를 포함한다. 열처리 단계는 결합력 및 반전에 대한 결합의 저항을 증가시킨다. 발명의 일

측면에서, 외관상 단일 천연보석으로 보이는 큰 사이즈의 단일 합성 보석을 형성하기 위해 천연적으로 발생한 보석을

인공 보석에 결합시킴에 의해 합성 보석이 제조된다. 합성 보석은 같은 사이즈의 천연석의 비용의 몇 분의 일로 제조

될 것이다. 본 발명의 다른 측면에서, 질은 색의 천연석은 무색의 혹은 엷은 색의 인공석과 결합된다. 이러한 합성 보

석은 보석의 조합으로부터 기인하는 밝기, 깊이, 및 사이즈를 가지는 동시에 천연석과 결합된 짙은 색을 보유한다. 본 

발명의 다른 측면에서, 다양한 합성 보석은 천연 및 인공 기원의 다양한 보석을 사용하여 제조된다. 보석들은 두층, 세

층, 또는 그 이상의 층을 이룰 것이다. 합성 보석은 단순한 층을 이룬 보석의 형상을 취하거나, 다양한 삼차원 형상을 

취할 것이다. 발명의 다른 측면에서, 합성 보석은 하나 이상의 내부 보석 접촉면에 새겨진 패턴을 포함한다. 새김은 보

석들을 서로 결합하기 전에 완성되고 2-차원적 또는 3-차원적 이미지를 전할 것이다.
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프랑스특허번호 : FR2621230

발명자 : 길리스 고이노

등록 : 1989. 4. 7.

이 시스템은 양 말단에서 개방된, 내부 벽은 프러스토코니컬 형상을 갖고 중 앙 개구는 방사상의 탭에 의해 유지되는 

중앙 링에 의해 작은 섹션의 단부에서 부분적으로 봉쇄되는 금속 디시를 포함하는데, 상기 디시는 디시의 외부 표면에

대응하는 외형을 갖는 외부 표면과 무늬가 있는 상부 표면의 제1보석을 결합하는 작용을 하고, 상기 보석은 디시의 

일단부에 배치된 링 상에 제거가능한 방법으로 결합된 일단, 및 타단의 부재의 통로역할을 하는 중앙 홀을 포함하며, 

이 시스템은 제1보석을 보유하고 디시 내에 이를 고정한다.

반지, 귀걸이, 목걸이 등을 구성하는 모티프의 생산에 응용된다.

발명이 이루고자 하는 기술적 과제

본 발명의 제1목적은 종래 방법의 약점을 극복하는 작은 평면을 낸 일 보석을 타 보석 내부에 고정하는 방법을 제시

하는 것이다.

본 발명의 다른 목적은 2개의 작은 평면을 낸 표면을 병치하여 특유한 패턴 및 효과를 형성하는 작은 평면을 낸 일 보

석을 타 보석 내부에 고정하는 방법을 제시하는 것이다.

본 발명의 또다른 목적은 대형의 제1보석을 둘로 쪼개고 내부에 소형의 제2보석을 적치하기 위해 그 평평한 표면 내

에 공동을 팜으로써 작은 평면을 낸 일 보석을 타 보석 내부에 고정하는 방법을 제시하는 것이다.

본 발명의 다른 목적은 접착제 또는 다른 적합한 접착 물질을 이용하여 제1보석의 2개의 쪼개진 부분이 서로 결합될 

때 제2보석이 제1보석의 내부에 고정되는 작은 평면을 낸 일 보석을 타 보석 내부에 고정하는 방법을 제시하는 것이

다.

본 발명의 또다른 목적은 하나 이상의 제2보석이 제1보석 내에 고정되는 작 은 평면을 낸 일 보석을 타 보석 내에 고

정하는 방법을 제시하는 것이다.

본 발명의 다른 목적은 제2보석이 제1보석 내부에서 자유롭게 이동하는 작은 평면을 낸 일 보석 내부을 타 보석 내부

에 고정하는 방법을 제시하는 것이다.

본 발명의 또다른 목적은 실행하기에 간단하고 용이한 작은 평면을 낸 일 보석을 타 보석 내에 고정하는 방법을 제시

하는 것이다.

본 발명의 다른 목적은 저렴하게 제조하고 작동되는 작은 평면을 낸 일 보석을 타 보석 내부에 고정하는 방법을 제시

하는 것이다.

발명의 구성 및 작용

본 발명은 일반적으로는 보석을 제조하는 방법에 관한 것이고, 더 세부적으로는, 작은 평면을 낸 제1보석을 쪼개고 내

부에 제2보석을 보유하기 위한 공동을 형성하기 위해 평평한 표면을 파는 방법에 관한 것이다. 제1보석의 2개의 쪼개

진 부분은 그 후 사이에 제2보석을 밀봉한 채로 함께 접착된다.

본 발명은 어떤 외부로부터의 보석이 다른 응용에 개별적으로 사용되도록 이미 완성된 보석을 사용하여 작은 평면을 

낸 일 보석을 타 보석 내에 고정하는 방법을 제공함으로써 종래 기술의 약점을 극복한다.

내부에 제2보석을 보유하는 공동을 형성하기 위해 작은 평면을 낸 제1보석을 쪼개고 평평한 표면에 공동을 파는 본 

발명 방법은 천연, 합성, 또는 인조 보석에 의해 또는 각 타입 보석의 조합에 의해 형성된다.

본 발명은 일반적으로는 보석을 제조하는 방법에 관한 것이고, 더욱 상세하게는, 내부에 제2보석을 보유하는 공동을 

형성하기 위해 작은 평면을 낸 제1보석을 쪼개고 그 평평한 표면에 공동을 파는 방법에 관한 것이다. 제1보석의 2개

의 쪼개진 부분은 사이에 제2보석을 밀봉한 채로 함께 결합된다.
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제2보석을 보유하는 공동을 형성하기 위해 작은 평면을 낸 제1보석을 쪼개고 평평한 표면에 공동을 파는 본 발명 방

법은 캐럿 중량을 감소시키지만, 색채, 투명도, 및 절개법은 실질적으로 영향을 받지 않을 것이다. 작은 평면을 낸 제1

보석은 색채, 투명도, 및 절개법에 있어서 나타나는 뛰어남을 유지하는 동시에, 매설된 제2보석은 모양에 있어서 특유

하고 향상된 보석을 만들어낸다.

제1보석 내부에 형성된 공동은 매설된 제2보석의 자유로운 움직임을 위한 수단을 제공한다. 이러한 자유로운 움직임

은 보석의 움직임과 함께 변화하는 빛의 특유하고 더욱 빛나는 반사를 고려한다.

각각의 보석과 같이, 본 발명 방법에 의해 제조된 그 어떤 보석도 동일하지 않을 것이다. 작은 평면을 낸 제1보석 및 

매설된 제2보석은 어떤 타입도 가능하므로, 본 발명은 색채, 모양 및 크기에 있어서 다양성을 고려한다.

선행하는 그리고 다른 목적 및 이점들이 뒤따르는 설명으로부터 나타날 것이다. 설명에는 참조부호가 도면에 수반되

는데, 이는 설명의 일부를 형성하고, 거기에 실례로서 본 발명이 실시되는 특정 실시예가 나타난다. 이러한 실시예들

은 이 기술 분야 숙련자들이 본 발명을 실시할 수 있도록 충분히 설명될 것이고, 다른 실시예들이 사용될 것이고 본 

발명의 범위로부터 벗어나지 않는 구조상의 변화가 행해질 것이라는 것이 이해될 것이다. 첨부되는 도면에서, 동일한

참조부호들은 몇몇 도면을 통해 동일 또는 유사한 부분을 나타낸다.

바람직한 실시예의 상세한 설명

다음의 논의는 본 발명의 일 실시예 및 상기 실시예의 몇몇 변형들을 상세히 설명한다. 그러나, 이 논의는 본 발명을 

특정 실시예로 제한하는 의미로 해석되어서는 안된다. 당업자는 또한 다수의 다른 실시예들을 깨닫게 될 것이다. 본 

발명의 완전한 범위의 정의를 위해, 독자는 첨부된 청구범위로 안내된다.

설명적으로 도면들을 참조하는데, 여기서 같은 참조번호는 여러 도면을 통해 동일 부재를 가리킨다. 도 1-11은 본 발

명에 따라 작은 평면을 낸 일 보석을 타 보석 내부에 고정하는 방법을 도시한다.

도 1은 제1보석(12) 및 그 내부에 매설된 제2보석을 포함하는 본 발명의 방법에 따라 형성된 장식용 보석(10)의 사시

도이다. 본 발명의 장식용 보석(10)은 천연, 합성, 또는 인조 보석들의 어느 조합에 의해 형성될 것이다. 개별적인 보

석과 같이, 본 발명에 의해 제조된 어떤 두 보석도 동일하지 않을 것이다. 장식용 보석(10)을 생산하는 본 발명 방법은

제1보석(12)의 캐럿 중량을 감소시키지만, 색채, 투명도, 및 절단법에는 실질적으로 영향을 미치지 않을 것이다. 작은

평면을 낸 제1보석(12)이 색채, 투명도, 및 절단법을 나타내는 뛰어남을 보유하는 동시에, 매설된 제2보석(14)은 외

관에 있어서 특유하여 향상된 장식용 보석(10)을 생성한다.

도 2는 본 발명의 방법을 설명하는 플로우 챠트이다. 장식용 보석(10)의 제조에 있어서 제1단계(S1)는 도 3에 도시된

바와 같이, 제1보석(12)을 선택하는 것이다. 제1보석(12)의 선택은 잠재적 보석의 캐럿 중량, 색채, 투명도, 및 절단법

에 대한 고려를 요구한다. 잠재적 보석의 이러한 특징들을 평가하는데 있어서, 고객은 결합된 실시예(10)를 제조하기 

위한 과정은 대부분 투명한 제1보석(12)을 요구할 것이고, 제1보석(12)의 캐럿 중량은 본 발명의 방법에 의해 감소될

것이라는 것을 명심해야 한다. 도 3은 제1보석으로서 사용되기 위한 다수의 보석(28)을 바라보고 있는 고객을 도시한

다.

S1단계에 있어서, 제1보석(12)을 선택할 때, S2단계에서 논의되는 제1보석(12)의 적당한 수평 절단면이 결정되어야 

할 것이다. 도 4는 보석이 절단될 수평면을 나타내는 보석(12)의 측면도이다. 제1보석(12)은 수평축 방향으로 쪼개질

것이고, 도 5에 도시되고 S3단계에서 설명되는 것처럼, 제1보석(12)의 상부(16)와 하부(18)를 생성할 것이다. 절단면

은 보석의 유형 및 완제품의 바람직한 결과에 따라 선택될 것이다(S2). 절단면은 제2보석(14)이 적치될 공동(20)을 

형성하기 위해 하부(18) 내에 충분한 재료가 있는 위치여야 한다. 일단 절단면이 선택되면(S2), 선택된 제1보석(12)

은 도 5에 도시된 바와 같이, 상부(16)와 하부(18)로 쪼개져야 한다(S3).

도 6에 도시된 바와 같이, 제2보석(14)을 수용하기 위해 파져야 할, 공동(20)의 깊이 및 넓이가 S4단계에 기술된 바와

같이 계산된다. 공동(20)은 일단 제2보석(14)이 내부에 적치되면, 제1보석(18)의 하부 평평한 표면(22) 아래로 완전

히 잠기는 깊이여야 한다. 공동(20)의 넓이는 제2보석(14)이 넉넉하게 고정될 크기 또는 매설된 제2보석(14)의 자유

로움 움직임을 허용할 정도로 큰 크기여야 할 것이다. 이러한 자유로운 움직임은 보석의 움직임에 따라 변화하는 특

유하고 더 많은 빛의 반짝이는 반사를 고려한다. 공동(20)은 S5단계에서 논의된 바와 같이 계산된 깊이와 넓이에 따

라 제1보석(18)의 하부의 평평한 표면(22) 내에 형성된다.

S6단계에 기술된 바와 같이 제2보석(14)이 공동(20) 내부에 적치되기 위해 선택된다. 제2보석(14)은 개인의 취향에 

따른 색채, 투명도, 또는 절단법이다. 제2보석(14)은 제1보석(18)의 하부 내에 형성된 공동(20) 내부에 고정될 적당한

크기여야 한다.
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또한, 제2보석(14)은 공동의 계산 및 형성에 앞서 선택될 것이다. 공동의 크기를 계산하기에 앞서 제2보석(14)을 선

택할 경우, 공동(20)의 크기를 계산할 때 제2보석(14)이 고려될 것이다.

선택된 제2보석(14)은 S7단계에서 설명된 바와 같이 공동(20) 내부에 적치된다. 접착제(24)는 S8단계에 논의되고, 

도 9에 도시된 바와 같이 제1보석(18)의 하부의 평평한 표면(22)에 도포된다. 접착제(24)는 또한 제1보석의 상부 평

평한 표면(22)에 도포된다. 제1보석의 상하(각각 16 및 18) 양부의 평평한 표면(22)은, 함께 적치되고, 그에 의해 접

착제(24)가 붙어서 상부 및 하부(16 및 18)를 함께 고정할 수 있고, 따라서, S9단계에 기술되는 바와 같이 제1보석의 

양부(16 및 18) 사이에 제2보석이 매설된다.

도 3은 보석을 선택하는 사람(26)을 도시한다. 장식용 보석(10)의 제조는 2개의 보석을 요구한다. 보석의 선택은 잠

재적 보석의 캐럿 중량, 색채, 투명도, 및 절단을 고려할 것을 요구한다. 이러한 잠재적 보석의 특징들을 평가하는데 

있어서, 고객은 결합된 실시예(10)를 생성하기 위한 과정은 대부분 투명한 제1보석(12)을 요구한다는 것, 및 제1보석

(12)의 캐럿 중량이 본 발명의 방법에 의해 감소될 것이라는 것을 명심해야 한다. 또한, 제2보석의 크기는 제1보석(18

)의 하부의 평평한 표면(22) 내에 형성된 공동(20)의 산출된 크기에 고정될 수 있어야 한다. 공동의 잠재적 크기가 산

출될 것이고 제2보석(14)은 산출치에 기초를 두고 선택될 것이다. 다르게는, 제2보석(14)이 선택되고 공동의 크기가 

제2보석을 수용하도록 계산될 것이다.

도 4는 제1보석(12)의 측면도이다. 제1보석은 실질적으로 투명한 작은 평면을 낸 보석이고 적당한 형상으로 작은 평

면이 형성될 것이다. 절단면은 보석 및 완제품의 바람직한 결과에 따라 선택되어야 한다. 절단면 A 및 절단면 B의, 두

대체적인 절단면이 나타난다. 절단면은 만약 내부에 제2보석(14)을 수용하기 위한 공동(20)이 형성될 제1보석부(18)

내에 충분한 재료가 있다면 절단면 A 및 B 사이의 어떤 지점에 결정될 것이다.

도 5는 제1보석(12)의 측면도이다. 제1보석(12)은 선택된 절단면을 따라 쪼개진다. 일단 쪼개지면, 제1보석은 상부(1

6) 및 하부(18)의, 2개의 별개의 부분으로 나눠진다. 상부(16)는 하부(18)로부터 이격되는 화살표에 의해 도시된 바와

같이, 하부(18)로부터 분리된다.

도 6은 공동이 형성된 제1보석(12)의 측면도이다. 도시된 바와 같이, 공동(20)은 일단 상부(16)가 제거되면 제1보석(

18)의 하부의 평평한 표면(22)에 형성된다. 대안적으로 공동이 상부(16)에 형성될 것이다. 공동(20)의 매개변수는 제

2보석(14)의 크기 및 형상을 고려하여 선택될 것이고 적당한 크기의 공동이 제1 보석의 평평한 표면 내에 형성될 것

이다. 공동(20)은 충분히 깊을 것이고, 따라서, 일단 내부에 적치되면, 제2보석(14)은 제1보석(18)의 하부의 평평한 

표면(22)의 아래에 완전히 잠긴다. 공동(20)의 넓이는 제2보석(14)이 넉넉하게 고정되기 위한 크기 또는 매설된 제2

보석(14)의 자유로운 움직임을 고려한 충분히 큰 크기일 것이다. 이러한 자유로운 움직임은 보석의 움직임에 따라 변

화하는 특유하고 더 많은 빛의 반짝이는 반사를 고려한다.

도 7은 제1보석(18)의 하부의 평평한 표면(22) 내에 형성된 공동(20) 내에 위치된 선택된 제2보석(14)의 사시도이다.

제2보석(14)은 개인의 선호에 따른 색채, 투명도, 혹은 절단법일 것이다. 제2보석(14)은 제1보석(18)의 하부 내에 형

성된 공동(20) 내부에 고정되기에 적합한 크기여야 한다.

도 8은 제1보석(18)의 하부 내부에 적치된 제2보석(14)의 사시도이다. 제2보석(14)은 평평한 표면(22)으로부터 돌출

되지 않도록 제1보석(12)의 하부의 공동(20) 내부에 완전히 적치된다.

도 9는 투명한 접착제(24)에 의해 하부(18)를 상부(16)로 봉합함에 의해 제1보석(18)의 하부의 공동(20) 내부에 매

설된 제2보석(14)의 측면도이다. 접착제(24)는 제1보석(18) 하부의 평평한 표면(22) 상에 도포된다. 바람직하게 접착

제는 광학적으로 투명한 UV 경화제 또는 열-경화제이고 그로 인해 제1보석(12)의 상하부 사이의 절단면을 차폐한다.

제2보석(14)은 상부(16) 및 하부(18) 사이의 같은 평면상의 접촉을 방해하지 않도록 제1보석(18)의 하부의 평평한 

표면(22)으로부터 돌출하지 않는다.

도 10은 제1보석(18)의 하부의 공동 내에 적치된 제2보석의 측면도이다. 제1보석의 상하 양부(각각 16 및 18)의 평

평한 표면(22)이 결합되고, 따라서, 제1보석의 두 부분(16 및 18) 사이에 제2보석(14)이 매설된다. 접착제(24)는 단

일 유닛(10)을 형성하기 위해 경화한다. 제1보석의 상부(16)가 같은 제1보석의 하부(18)에 결합되므로 본드는 육안

으로 감지되지 않는다.

도 11은 본 발명의 공정의 결과로서 제조된 디자이너 보석의 평면도이다. 제2보석(14)은 제1보석(12)의 내부 공동(2

0) 내에 고정되고 그것에 의해 특유한 패턴 및 효과를 형성하기 위해 작은 평면을 낸 두 개의 보석(12 및 14)의 병치

를 사용한다.

상기 설명된 구성요소 각각, 또는 둘 이상의 결합은 또한 상기 설명된 유형과 다른 유형의 방법에서의 유용한 응용을 

발견할 것이라는 점이 이해될 것이다.
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도시된 장치의 형태 및 세부사항과 그 작용에 있어서의 다양한 생략, 변형, 대체, 및 변화가 본 발명의 사상으로부터 

벗어나지 않고 당업자에 의해 행해질 수 있으므로, 첨부된 청구범위에서 특정 신규한 특징들이 제시, 설명, 지적되고 

있지만, 이는 본 발명을 상기 세부적인 것들에 한정하려는 것은 아니다.

더 많은 분석 없이도, 상술은 본 발명의 요지를 완전히 나타내고 있으므로 현재의 지식을 적용함으로써, 특징부들을 

생략하지 않고 다양한 응용에 충분히 적용할 수 있고, 종래 기술의 관점에서, 본 발명의 일반적 측면에서의 본질적 특

징들을 분명하게 구성할 것이다.

발명의 효과

이상 설명한 바와 같이, 본 발명에 따르면, 제1보석 상에 결정된 절단면에서 상기 제1보석을 쪼개고, 상기 제1보석의 

상기 제1 및 제2부의 일 평평한 표면에 공동을 파고 그 내부에 제2보석을 적치한 후, 상기 제1 및 제2부의 평평한 표

면상에 접착제를 도포하여 상기 제1 및 제2부의 평평한 표면이 서로 접촉되도록 배치하고 상기 접착제가 경화되도록 

하여 그에 의해 상기 제2보석을 사이에 밀봉한 채로 상기 제1 및 제2부를 영구적으로 고정함으로써, 저렴하고 간편하

게 작은 평면을 낸 일 보석이 타 보석 내부에 고정된 장식용 보석을 생산할 수 있다.

(57) 청구의 범위

청구항 1.
장식용 보석의 개발 공정에 있어서,

제1보석을 마련하는 단계;

상기 제1보석 상에 절단면을 결정하는 단계;

각각의 평평한 표면을 갖는 제1 및 제2부를 생성하기 위해 상기 절단면에서 상기 제1보석을 쪼개는 단계;

상기 제1보석의 상기 제1 및 제2부의 일 평평한 표면에 공동을 파는 단계;

상기 공동 내부에 제2보석을 적치하는 단계;

상기 제1 및 제2부의 상기 평평한 표면 상에 접착제를 도포하는 단계;

상기 제1 및 제2부의 평평한 표면이 서로 접촉되도록 배치하고 상기 접착제가 경화되도록 하여 그에 의해 상기 제2보

석을 사이에 밀봉한 채로 상기 제1 및 제2부를 영구적으로 고정하는 단계를 포함하는 것을 특징으로 하는 장식용 보

석의 개발 공정.

청구항 2.
제1항에 있어서,

상기 공동은 상기 제2보석이 상기 공동 내부에 긴밀하게 고정되도록 상기 제2보석의 크기와 실질적으로 동일한 크기

인 것을 특징으로 하는 방법.

청구항 3.
제1항에 있어서,

상기 공동은 상기 제2보석이 상기 공동 내부에 느슨하게 고정되고 그로 인해 상기 제2보석이 자유롭게 움직일 수 있

도록 상기 제2보석의 크기보다 실질적으로 더 큰 크기인 것을 특징으로 하는 방법.

청구항 4.
제1항에 있어서,

상기 접착제는 UV 경화물질 및 투명한 열경화성 물질을 포함하는 것을 특징으로 하는 방법.

청구항 5.
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제1항에 있어서,

쪼갬에 앞서 상기 제1보석의 외부 표면에 작은 평면을 내는 단계를 더 포함하는 것을 특징으로 하는 방법.

청구항 6.
제1항에 있어서,

상기 제1보석은 천연, 합성 또는 인조 보석 중 어느 하나인 것을 특징으로 하는 방법.

청구항 7.
제6항에 있어서,

상기 제2보석은 상기 제1보석과 같은 유형의 보석인 것을 특징으로 하는 방법.

청구항 8.
제6항에 있어서,

상기 제2보석은 상기 제1보석과 다른 유형의 보석인 것을 특징으로 하는 방법.

청구항 9.
제1 및 제2부를 포함하고, 상기 제1 및 제2부는 수평면을 따라 분리되고 공동이 상기 제1 및 제2부의 일부에 파진 제

1보석;

상기 공동 내부에 배치되는 제2보석; 및

상기 제1 및 제2부 사이에 배치되어 상기 제1 및 제2부를 밀봉하고 그로 인해 상기 공동 내부에 상기 제2보석을 고정

하는 접착제를 포함하는 것을 특징으로 하는 장식용 보석어셈블리.

청구항 10.
제9항에 있어서,

상기 공동은 상기 제2보석이 내부에 긴밀하게 고정되도록 제2보석의 크기와 실질적으로 동일한 크기인 것을 특징으

로 하는 장식용 보석어셈블리.

청구항 11.
제9항에 있어서,

상기 공동은 상기 제2보석이 상기 공동 내부에 느슨하게 고정되고 그로 인해 상기 제2보석이 자유롭게 움직일 수 있

도록 상기 제2보석의 크기보다 실질적으로 더 큰 크기인 것을 특징으로 하는 장식적 보석어셈블리.

청구항 12.
제9항에 있어서,

상기 제1보석은 천연, 합성 또는 인조 타입의 보석 중 어느 하나인 것을 특징으로 하는 장식용 보석어셈블리.

청구항 13.
제9항에 있어서,

상기 제2보석은 천연, 합성 또는 인조 타입의 보석 중 어느 하나인 것을 특징으로 하는 장식용 보석어셈블리.

청구항 14.
제9항에 있어서,

상기 제2보석은 상기 제1보석과 같은 유형의 보석인 것을 특징으로 하는 장식용 보석어셈블리.

청구항 15.
제9항에 있어서,
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상기 제2보석은 상기 제1보석과 다른 유형의 보석인 것을 특징으로 하는 장식용 보석어셈블리.

도면

도면1
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도면2
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