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(54)实用新型名称

生物质秸秆破碎机系统设备

(57)摘要

本实用新型涉及一种生物质秸秆破碎机输

送系统设备，具有上料机构；所述上料机构的输

送末端布置有破碎卸料一体机；所述破碎卸料一

体机的上端开口处外接有除尘机构；所述破碎卸

料一体机的下端出料口出处布置有皮带输送机。

本实用新型的目的是克服现有技术存在的缺陷，

提供一种更为环保的生物质秸秆破碎机输送系

统设备。
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1.一种生物质秸秆破碎机系统设备，具有上料机构(10)；其特征在于：所述上料机构

(10)的输送末端布置有破碎卸料一体机(20)；所述破碎卸料一体机(20)的上端开口处外接

有除尘机构(30)；所述破碎卸料一体机(20)的下端出料口出处布置有皮带输送机(40)；所

述破碎卸料一体机(20)包括用于承接输送至破碎卸料一体机(20)处秸秆的料仓(21)和布

置在料仓(21)中间段的破碎辊组(22)。

2.根据权利要求1所述的一种生物质秸秆破碎机系统设备，其特征在于：所述上料机构

(10)为用于将秸秆运输到破碎卸料一体机(20)中的板链输送机。

3.根据权利要求1所述的一种生物质秸秆破碎机系统设备，其特征在于：所述破碎辊组

(22)由辊轴和均匀分布在辊轴上的刀片组成。

4.根据权利要求3所述的一种生物质秸秆破碎机系统设备，其特征在于：所述料仓(21)

下端的出料口处还加装有卸料装置(23)；由所述卸料装置(23)进行辅助卸料的秸秆直接落

至皮带输送机(40)上；所述卸料装置(23)包括用于旋转卸料的卸料桨(231)和驱动卸料桨

(231)进行旋转的驱动电机。

5.根据权利要求4所述的一种生物质秸秆破碎机系统设备，其特征在于：所述卸料桨

(231)包括多个径向矩形框架(2311)和布置在矩形框架内侧的连杆(2312)。

6.根据权利要求3或4或5所述的一种生物质秸秆破碎机系统设备，其特征在于：所述除

尘机构(30)包括安装在料仓(21)上方的吸尘罩(31)、用于对吸尘罩(31)收集回来的灰尘进

行初步收集的旋风收集器(32)以及与旋风收集器(32)连接的脉冲袋式除尘器(33)；所述吸

尘罩(31)与旋风收集器(32)之间以及旋风收集器(32)与脉冲袋式除尘器(33)之间均通过

风管(34)连接；所述脉冲袋式除尘器(33)的上端通过风管(34)连接有引风机(35)。

7.根据权利要求6所述的一种生物质秸秆破碎机系统设备，其特征在于：所述旋风收集

器(32)的下端布置有用于收纳尘土的缓料仓(36)。

8.根据权利要求7所述的一种生物质秸秆破碎机系统设备，其特征在于：所述脉冲袋式

除尘器(33)的下端出料口通过螺旋输送机(37)与旋风收集器(32)下端的缓料仓(36)连接。
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生物质秸秆破碎机系统设备

技术领域

[0001] 本实用新型涉及秸秆回收加工领域，尤其涉及一种生物质秸秆破碎机系统设备。

背景技术

[0002] 每天夏收和秋冬之际，总有大量的小麦和玉米等秸秆在田间焚烧，产生了大量浓

重的烟雾，焚烧处理法不仅成为农村环境保护的瓶颈问题，更为甚者会成为殃及城市环境

的罪魁祸首，因此提高秸秆的综合开发利用是目前环境治理的重点关注对象。而秸秆破碎

是目前秸秆回收再利用流程中较为重要的环节。目前现有的秸秆破碎所面临的主要问题就

是破碎过程中其系统还不是很完善，在破碎的过程中会产生大量的灰尘。因此设计一种更

为环保的生物质秸秆破碎机系统设备是很有必要的。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的是克服现有技术存在的缺陷，提供一种更为环保的生物质秸秆

破碎机系统设备。

[0004] 实现本实用新型目的的技术方案是：一种生物质秸秆破碎机系统设备，具有上料

机构；所述上料机构的输送末端布置有破碎卸料一体机；所述破碎卸料一体机的上端开口

处外接有除尘机构；所述破碎卸料一体机的下端出料口出处布置有皮带输送机。

[0005] 进一步地，所述上料机构为用于将秸秆运输到破碎卸料一体机中的板链输送机。

[0006] 进一步地，所述破碎卸料一体机包括用于承接输送至破碎卸料一体机和布置在料

仓中间段的破碎辊组；所述破碎辊组由辊轴和均匀分布在辊轴上的刀片组成。

[0007] 进一步地，所述料仓下端的出料口处还加装有卸料装置；由所述卸料装置进行辅

助卸料的秸秆直接落至皮带输送机上；所述卸料装置包括用于旋转卸料的卸料桨和驱动卸

料桨进行旋转的驱动电机。

[0008] 进一步地，所述卸料桨包括多个径向矩形框架和布置在矩形框架内侧的连杆。

[0009] 进一步地，所述除尘机构包括安装在料仓上方的吸尘罩、用于对吸尘罩收集回来

的灰尘进行初步收集的旋风收集器以及与旋风收集器连接的脉冲袋式除尘器；所述吸尘罩

与旋风收集器之间以及旋风收集器与脉冲袋式除尘器之间均通过风管连接；所述脉冲袋式

除尘器的上端通过风管连接有引风机。

[0010] 进一步地，所述旋风收集器的下端布置有用于收纳尘土的缓料仓。

[0011] 进一步地，所述脉冲袋式除尘器的下端出料口通过螺旋输送机与旋风收集器下端

的缓料仓连接。

[0012] 采用上述技术方案后，本实用新型具有以下积极的效果：

[0013] (1)本实用新型料仓在秸秆破碎量较多时，依靠破碎后秸秆的自身重力已经无法

满足正常卸料的操作，这样往往会造成越来越来的破碎秸秆堆积在出料口处，从而造成出

料口堵塞的情况，卸料装置的加装可避免只靠自身重力从料仓脱落至皮带输送机所造成的

卡堵现象，从而保证机器设备的正常运转。
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[0014] (2)本实用新型秸秆破碎产生的灰尘直接经过吸尘罩进入旋风收集器和脉冲袋式

除尘器中，从而避免灰尘直接外扬对工厂周边环境造成影响。

附图说明

[0015] 为了使本实用新型的内容更容易被清楚地理解，下面根据具体实施例并结合附

图，对本实用新型作进一步详细的说明，其中

[0016] 图1为本实用新型的主视图；

[0017] 图2为本实用新型的俯视图；

[0018] 图3为本实用新型的破碎卸料一体机的侧视图；

[0019] 图4为本实用新型的局部A放大图；

[0020] 图5为本实用新型的局部B放大图。

[0021] 附图中标号为：上料机构10、破碎卸料一体机20、料仓21、破碎辊组  22、卸料装置

23、卸料桨231、矩形框架2311、连杆2312、除尘机构30、吸尘罩31、旋风收集器32、脉冲袋式

除尘器33、风管34、引风机35、缓料仓36、螺旋输送机37、皮带输送机40。

具体实施方式

[0022] (实施例1)

[0023] 见图1至图5，本实用新型上料机构10；上料机构10的输送末端布置有破碎卸料一

体机20；破碎卸料一体机20的上端开口处外接有除尘机构  30；破碎卸料一体机20的下端出

料口出处布置有皮带输送机40。

[0024] 本实施例中更具体地，上料机构10为用于将秸秆运输到破碎卸料一体机20中的板

链输送机，板链输送机包括刮板以及驱动刮板对秸秆进行运输的驱动电机，其具体结构可

参考现有的板链输送机即可。

[0025] 本实施例中更具体地，破碎卸料一体机20包括用于承接输送至破碎卸料一体机20

处秸秆的料仓21和布置在料仓21中间段的破碎辊组22；破碎辊组22由辊轴和均匀分布在辊

轴上的刀片组成，刀片可通过焊接的方式固定于辊轴的表面，而辊轴的两端均外伸出料仓，

其中辊轴与料仓的接触点为轴承连接，料仓以外的辊轴两端由轴承座进行架设安装且其中

一端辊轴与电机连接，由电机来完成对辊轴的驱动。

[0026] 本实施例中更具体地，除尘机构30包括安装在料仓21上方的吸尘罩  31、用于对吸

尘罩31收集回来的灰尘进行初步收集的旋风收集器32以及与旋风收集器32连接的脉冲袋

式除尘器33；吸尘罩31与旋风收集器32之间以及旋风收集器32与脉冲袋式除尘器33之间均

通过风管34连接；脉冲袋式除尘器33的上端通过风管34连接有引风机35，料仓21中的灰尘

由与脉冲袋式除尘器33上端连接的引风机35牵引依次进入旋风收集器32和脉冲袋式除尘

器33中。

[0027] 本实施例中更具体地，旋风收集器32的下端布置有用于收纳尘土的缓料仓36。

[0028] 本实施例中更具体地，脉冲袋式除尘器33的下端出料口通过螺旋输送机37与旋风

收集器32下端的缓料仓36连接，从而实现将收集得到的尘土全部归集到缓料仓36中便于后

期统一处理。

[0029] (实施例2)
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[0030] 本实施例在实施例1的基础上，更优地料仓21下端的出料口处还加装有卸料装置

23；由卸料装置23进行辅助卸料的秸秆直接落至皮带输送机  40上；卸料装置23包括用于旋

转卸料的卸料桨231和驱动卸料桨231进行旋转的驱动电机，卸料桨231包括多个径向矩形

框架2311和布置在矩形框架内侧的连杆2312，连杆2312与矩形框架2311之间通过焊接方式

进行固定。其中卸料桨231与料仓21之间的安装结构可参考上述破碎辊组22与料仓21之间

的安装结构。在秸秆破碎量较多时，依靠破碎后秸秆的自身重力已经无法满足正常卸料的

操作，这样往往会造成越来越来的破碎秸秆堆积在出料口处，从而造成出料口堵塞的情况，

卸料装置23的加装可避免只靠自身重力从料仓脱落至皮带输送机40所造成的卡堵现象，从

而保证机器设备的正常运转。

[0031] 本实用新型的工作原理为：秸秆经过上料机构10输送至料仓21中，在料仓21中破

刀辊组22的作用下对秸秆进行破碎，破碎过程中产生的灰尘经吸尘罩31进入旋风收集器32

和脉冲袋式除尘器33中，旋风收集器32  和脉冲袋式除尘器33中最终的收集到的尘土均进

入缓料仓36中等待后期统一处理。

[0032] 以上所述的具体实施例，对本实用新型的目的、技术方案和有益效果进行了进一

步详细说明，所应理解的是，以上所述仅为本实用新型的具体实施例而已，并不用于限制本

实用新型，凡在本实用新型的精神和原则之内，所做的任何修改、等同替换、改进等，均应包

含在本实用新型的保护范围之内。
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图1

图2
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图3
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图4

图5
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