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球囊成型模具带

(57)摘要

本实用新型公开了一种球囊成型模具带，设

有传送带，其特征在于所述传送带上圆周阵列设

有球囊成型下模组，所述球囊成型下模组是由横

向固定在传送带上的单元球囊成型下模具沿传

送带外端面依次首尾相接而成，所述单元球囊成

型下模具上端中心设有球囊成型下凹槽，两端设

有与球囊成型下凹槽相连通的球囊导管下穿孔，

两侧分别设有定位插槽，所述球囊成型下模内设

有密封空腔，所述密封空腔内设有超导介质，本

实用新型由于采用上述结构，具有结构新颖、球

囊整体质量高、工作效率高等优点。
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1.一种球囊成型模具带，设有传送带，其特征在于所述传送带上圆周阵列设有球囊成

型下模组，所述球囊成型下模组是由横向固定在传送带上的单元球囊成型下模具沿传送带

外端面依次首尾相接而成，所述单元球囊成型下模具上端中心设有球囊成型下凹槽，两端

设有与球囊成型下凹槽相连通的球囊导管下穿孔，两侧分别设有定位插槽，所述球囊成型

下模内设有密封空腔，所述密封空腔内设有超导介质。
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球囊成型模具带

技术领域

[0001] 本实用新型涉及医疗器械加工设备技术领域，具体地说是一种自动成型的球囊成

型模具带。

背景技术

[0002] 目前，在制作球囊时，通常是将球囊导管固定在一模具中，一模具固定在机体上，

通过加热、拉伸、冷却工序加工而成，在加热时，通常对上模具进行加热，在冷却时，通过对

下模具进行冷却，球囊成型后通过喷出压缩空气对球囊模具进行冷却，这种结构的实质性

不足是：在球囊下半部冷却时，而上半部还处于温度变化缓慢的过程，不能同时整个球囊进

行冷却，进而使得球囊的使用性能达不到要求。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的在于解决现有技术的不足，提供一种结构新颖、球囊整体质量

高、工作效率高、可同时对整个球囊进行温度控制的球囊成型模具带。

[0004] 本实用新型解决其技术问题所采用的技术方案是：

[0005] 一种球囊成型模具带，设有传送带，其特征在于所述传送带上圆周阵列设有球囊

成型下模组，所述球囊成型下模组是由横向固定在传送带上的单元球囊成型下模具沿传送

带外端面依次首尾相接而成，所述单元球囊成型下模具上端中心设有球囊成型下凹槽，两

端设有与球囊成型下凹槽相连通的球囊导管下穿孔，两侧分别设有定位插槽，所述球囊成

型下模内设有密封空腔，所述密封空腔内设有超导介质，以利于通过带有温度的球囊成型

上模组通过定位插块插和定位插槽的插接定位与球囊成型下模具紧密接触，并通过密封空

腔内的超导介质将温度快速传递至整个空腔，使球囊的整体温度达到统一，进而保证了球

囊的加工质量，并通过传送带依次旋转进行成组加工，大大提高了工作效率。

[0006] 本实用新型由于采用上述结构，具有结构新颖、球囊整体质量高、工作效率高等优

点。

附图说明

[0007] 图1是本实用新型的结构示意图。

[0008] 图2是球囊成型下模组的解释示意图。

[0009] 附图标记：传送带26、单元球囊成型下模27、球囊成型下凹槽28、球囊导管下穿孔

29、定位插槽30、密封空腔31。

具体实施方式

[0010] 下面结合附图和实施例对本实用新型进行说明。

[0011] 如附图所示，一种球囊成型模具带，设有传送带26，其特征在于所述传送带26上圆

周阵列设有球囊成型下模组，所述球囊成型下模组是由横向固定在传送带26上的单元球囊
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成型下模具27沿传送带外端面依次首尾相接而成，所述单元球囊成型下模具27上端中心设

有球囊成型下凹槽28，两端设有与球囊成型下凹槽28相连通的球囊导管下穿孔29，两侧分

别设有定位插槽30，所述球囊成型下模内设有密封空腔31，所述密封空腔31内设有超导介

质，所述超导介质为现有技术，此不赘述，以利于通过带有温度的球囊成型上模组通过定位

插块插和定位插槽的插接定位与球囊成型下模具紧密接触，并通过密封空腔内的超导介质

将温度快速传递至整个空腔，使球囊的整体温度达到统一，进而保证了球囊的加工质量，并

通过传送带依次旋转进行成组加工，大大提高了工作效率。

[0012] 本实用新型由于采用上述结构，具有结构新颖、球囊整体质量高、工作效率高等优

点。
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图1

图2
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