bz

[B] an OTLEGNINGSSKRIFT Nt 154951

NORGE (1) ' B 22 D 41/08
[NO]
STYRET (21) patentsoknad nr. 792019
FOR DET INDUSTRIELLE (22) Inngitt 18.06.79
RETTSVERN
(24) Lepedag 18.06.79
(41) Alment liléiengelig fra 21.03.80

(44) Seknaden utlagt, utlegningsskrift utgit 13 .10.86

(30) Prioritet begjeert 19.06.78, USA, nr. 916467.

(54) Oppfinnelsens benevnelse UTSKIFTBAR PLATEINNRETNING FOR ANVENDELSE I
SLEIDEVENTILER FOR BUNNTAPPING AV SMELTET
METALL.

(71)(73) Seker|Patenthaver USS ENGINEERS AND CONSULTANTS, INC.,
600 Grant -Street,
Pittsburgh, PA,

USA.
(72) Opplinner EARL PAGE SHAPLAND,
Sarasota, FL,
USA.
(74) Fullmekiig Tandbergs Patentkontor A-S, Oslo.
(56) Anfarte publikasjoner BRD (DE) off.skrift nr. 2404425 (31b2 41/08),

Sveitsisk (CH) patent nr. 374454 (31c 27/02),
Svensk (SE) patent nr. 364199 (B22D 41/08),
383277 (B22D 41/08).



10

15

20

2b

30

35

1 154951

Oppfinnelsen vedrgrer en dreiesleide for bunntap-

"ping av smeltet metall og med en ramme for & forankre samme

under en beholder for smeltet metall som har en bunntappe-
dyse ved sleidens nedre parti. Innenfor rammen befinner seg
en kapselkonstruksjon for en dreiesleide som er festet med

en eller flere faste dyser eller munnstykker til en topplate
i huset og som igjen er tilnzrmet parallell med dreiesleiden.
Den metallkapsling som bzrer dreiesleiden har en eller flere
kapslinger med innoverrettede laseflater. Det er videre sgrget
for forlengelser for munnstykkene og som igjen er forsynt med
sporpartier som kan samvirke med nevnte laseflater slik at
det oppnds en bajonettlds og slik at de kan skiftes ut. For-
trinnsvis er munnstykkene i dreiesleiden utfgrt med forskjel-
lige diametre av boringene hvorved man kan tillate forskjel—
lige strgmningsmengder i samsvar med opptredende erosjon og
avsetninger. Dreiesleiden er utfgrt av identiske deler pa
samme madte som en topplate, men med utfgrelse av munnstykkene
med forstrinnsvis forskjellige tappedpninger. Munnstykkedelen
av ventilen er kompletert ved anordning av demonterbare rgr-
formete forlengelser ved munnstykkets nedre parti.

Nar det gjelder teknikkens stand pa omradet, ved-
rgrer oppfinnelsen lignende ventiler som de som omhandles av
US-patentene 3.780.916, 3.912.134 og 3.764.047. Hertil om-
handler BRD-patent 2.411.800 og sveitsisk patent 374.454 ogsa
dreieventiler som begge utviser to forskjellige dyser eller
munnstykker i forbindelse med en eneste tappeapning ved bun-
nen av en stgpegse. Den viktigste fordel ved en dreieventil
i forhold til en frem- og tilbakegdende ventil er at det
bevegelige elements ikke perforerte anleggsflate har en lengre
virksom vandring, med den effekt at erosjon og brudd kan
reduseres,

Hgymangan-stdlsorter virker meget erosive. I et
stgperi med en ¢se pad 300 tonn og hvor fem-tonns barrer blir
utstgpt, er det pakrevet med 60 separate avstengninger for &
tgmme ¢gsen. En typisk frem- og tilbakegdende sleideventil vil
ikke ha tilstrekkelig levetid for et slikt antall avsteng-
ninger. Fglgelig vil fordelen med en dreieventil som kan
greie et sd stort antall avstengninger vare innlysende.

Tidligere kjente ventiler er dog av en spesiell utforming og
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gir ikke adgang til enkel og hurtig utskiftning av munnstyk-
ker.

Et annet problem som kan oppstd i forbindelse med
tapping av smeltet metall, er stgrkning av metallet ved nedre
kant av utmatingsrgret. Dette fenomen kalles gjerne "bugging”.
Nar dette inntreffer, vil den fgrste avsetning av stgrknet
metall danne en skorpe for ytterligere avsetninger. Ved an-
vendelse av et materiale med lav varmeledningsevne kan nevnte
fenomen motvirkes, men et slikt materiale eroderer hurtigere,
og fplgelig be¢r en tilsvarende dyse skiftes ut i lgpet av det
tidsrom som er selve ventilens levetid. Hertil kommer at hvis
det brukes et utskiftbart nedre munnstykke, kan det brukes en
mindre boring i munnstykket for & starte opptappingen med
stort trykk av smelten, og etter hvert som trykkhgyden minsker,
vil ercsjonene utvide boringen i munnstykket og sédledes opp-
rettholde en jevn tappingsgrad.

Nar det brukes et neddykket r¢r og ndr apparatet er
tilstoppet, er det vanskelig & apne for tapping. I forbind-
elée med en dreieventil og et kort r¢gr kan det brukes en oksy-
gen-"lanse" for & &pne strgmmen, og deretter ndr ventilen
dreies, kan tappingen fortsette gjennom det neddykkede rgr.
Samme r@gr kan ogsd monteres etter at ¢sen er fylt med bruk
av nevnte bajonettlas.

Oppfinnelsen vedrgrer altsd en utskiftbar plate-
innretning for anvendelse i sleideventiler for bunntapping
av smeltet metall og av en type som fremgdr av den innledende
del av det etterfglgende krav 1 og hvor plateinnretningen er
kjennetegnet ved de trekk som omfattes av dette kravs karak-
teriserende del. Ytterligere karakteristiske trekk og detaljer
fremgdr av de underordnede krav 2 - 12.

Ved at laseorganer er anordnet bdde pa den metal-
liske kapsling som omgir sleideplaten sdvel som pd dennes
rgrformete forlengelser, tillates demontering og utskifting
av bunnpartiet av et munnstykke, hvilket er szrlig fordel-
aktig nar det forekommer erosjon eller "bugging". Munnstyk-
kene befinner seg i en topplate og samvirker med kragepartier
i halvsirkelformede utsparinger pa platen slik at ingen ero-
sjon gjennom smeltet stdl kan oppstd ved platene unntatt i
avstengt stilling. P& denne mdte kan begge apninger frem-~
stilles fra forskjellige typer av keramisk materiale som har
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passende egenskaper med hensyn til erosjon og ledningsevne,
alt etter den type av metall som skal tappes.
Plateinnretningen ifglge oppfinnelsen kan videre
vedlikeholdes enkelt og hurtig av ufaglert og uerfarent per-
sonell selv under ugunstige driftsforhold, ved at det anvendes
padrags~innretninger som er fordelt over hele dreiesleiden
for derved & tvinge denne oppover mot den stasjonzre plate.
Trykket fra disse innretninger er tilstrekkelig til ogsd &
bgye sleideplaten samt dennes omgivende metallkapsling innen-

for sammes elastisitetsgrenser slik at dreiesleiden tilpasser

"seg den stasjonzre plate selv om sistnevnte plate ikke er helt

plan. Fjeringen av nevnte innretninger vil ogsd utjevne varia-
sjoner i platetykkelser samt tillate oversentrering nar det
som i den viste utfgrelsesform anvendes en kneleddsmekanisme
for & forankre ventilhuset til rammen.

En bedre forstdelse av karakteristiske trekk ved
oppfinnelsen vil fremgd av den fplgende detaljerte beskriv-
else av en utfprelsesform vist som eksempel p& tegningene i
hvilke: Fig. 1 er et sideriss av nedre parti av en stgpegse
forsynt med en dreiesleide ifgplge oppfinnelsen, fig. 2 er et
enderiss av sleiden i fig. 1 og i samme skala, fig. 3 er et
tverrsnitt etter linjen 3-3 pd fig. 2 visende det indre parti
av de varierende diametre av munnstykkene i sleiden, fig. 4
er et langsgdende snitt etter linjen 4-4 p& fig. 2, visende
med stiplede linjer utformingen av huset for sleiden i
husets dpne stilling samt med hele linjer dets stengte stil-
ling, fig. 5 er et tverrsnitt tatt etter linjen 5-5 pa fig. 3
visende det indre av dreiesleiden og spesielt tannhjuls-
mekanismen for drift av samme, fig. 6 er et utspilt bilde
visende metoden for tildannelse av topplaten fra to identiske
elementer, fig. 7 er et utspilt bilde visende metoden for
tildannelse av en dreiesleide med to munnstykker, idet det
herunder inngdr nevnte to plateelementer og videre visende
metoden for demontering av de to nedre, fig. 8 er et utspilt
bilde av en lignende ventil som pd& fig. 7, men som vedrgrer
en form med bare ett munnstykke, og fig. 9 er i1 likhet med
fig. 8 og 7 et bilde visende en dreiesleide av ytterligere en

form med seks munnstykker.
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Oppfinnelsen finner sin vesentlige anvendelse i
forbindelse med en stgpegse V som vistpd fig. 1 og som igjen
er en ¢gse for utstgpning av smeltet metall, vanligvis stal.
Det er ogsd klart at andre metaller kan brukes. Dreiesleiden

R som vist i fig. 1, er anordnet under ¢sen V og har en
eneste utstgpingsdpning som er operativ til stadighet under
kassen 16 ifglge fig. 1. Mer detaljert og som sett nedenfra
ifglge fig. 2, har sleiden R en rgrformet forlengelse 52
med en stor apning og en rgrformet forlengelse 54 med en
mindre dpning og som begge forlgper under en lagringsring 62
for et ventilhus 61.

Idet det vises til fig. 3, sd vil det sees at ¢sen
V omfatter en metallkapsling 10 ytterst samt en indre, ild-
fast foring 11. Et hull er utfgrt i det nedre sentrale parti
av foringen 11 for montering av en br¢nnblokk'12 som igjen er
forsynt med et tappemunnstykke 14 med innlg¢p til beholderen V.

Fortrinnsvis er det utfgrt en sikkerhetskrage 15
rundt munnstykket 14 og som er festet til en ramme 16 og
dennes basisplate 18. Rammen 16 forlgper rundt dreiesleiden
R, men dennes gvre parti utgje¢r basisplaten 18 som ifglge
fig. 4 er festet til foringen 11 av beholderen V ved hjelp
av bolter 19.

En topplate 20 (fig. 3) .er montert i en ansats 17
pd basisplaten 18. En dreiesleide 40 befinner seg under
topplaten 20 og holdes mot denne ved hjelp av padragsinn-
retninger 60, anordnet i huset 61. Dette hus har pd sin side
en nedre flate som ligger an mot lagringsringen 62 som er
festet med bolter (ikke vist) til en dreibar portramme 63.
Det vil videre av fig. 3 fremgd at det er anordnet et be-
skyttelseskjold 64 omkring en kapsling 50. Innretninger for
demontering av topplaten 20 sdvel som dreiesleiden 40 vil
fremgd av fig. 4, hvor portrammen 63 er vist festet i rammen
16 ved hjelp av et kneleddsorgan 65 som igjen er festet til
basisplaten 18, idet organet 65 har et betjeningsorgan 66
som bevirker at huset kan senkes til en stilling som er klar
av basisplaten 18. Likeledes er det pa motsatt side av port-
rammen 63 sg¢rget for et sperrekneleddsorgan 68 med et betjen-
ingsorgan 69 som tillater senkning og svingning av portrammen
63 til en stilling vist med stiplede linjer pd fig. 4, for
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demontering og service.

Idet det vises til fig. 5, sa vil det ses at dreie-
sleidens hus 61 har et tannhjul 70. En utsparing 72 for dreie-
sleiden 40 er anordnet innvendig i tannhjulet 70 for opptak
av denne, idet den er fastholdt ved fgringsflater pad dreie-
sleiden hvilke ligger an mot tilsvarende flater 44 samt buede
flater 42 pd sleiden og slik som vist pd fig. 7. Tannhjulet
70 blir dreiet av drevet 75 med tenner 74 og som igjen blir
dreiet av en drivinnretning 76 (fig. 2) og dermed dreier
dreiesleiden 40. ’

Den szregne utformning av topplaten 20 er vist pé
fig. 6 hvor det vil fremgd at det er utfgrt et deksel 21 med
motstidende, buede sidevegger 22 samt motstdende fgringsflater
44. Det finnes ogsa en ildfast plate inndelt i separate deler
25, idet hver del har to halvsirkelformede utsparinger 26
med en lasekrage 28 og en utfresing 29. Et r¢rformet munn-
stykke 30 er fastholdt av to av de motstdende platedpninger
26, dette munnstykke 30 har en utstgpningsdpning 31 samt en
laserille 32 ytterst, idet rillen 32 samvirker med de mot-
stdende lasekrager 28 i platedpningene 26. Dette medfgrer at
gvre parti av munnstykket 30 strekker seg pd oversiden av
dekslet 21 og (som vist i fig. 3) kan derved opptas av sik-
kerhetskragen 15 som befinner seg under tappemunnstykket 14

‘pa& tappegsen V. Sikkerhetskragen 34 pa det rgrformete munn-

stykke 30 er herved forankret til hovedtappedpningen med god
sikring. Det er ogsd verdt & merke seg utfgrelsen av en top-
plateplugg 35 som ogsa har en léaserille 36 som igjen opptar
motstidende ladsekrager 28 pd de ildfaste platedeler 25. Den
gvre flens 38 pa pluggen 35 passer inn i en boring 33 utfert
i basisplaten 18 og som er vist i1 fig. 3. En munnstykke-
monteringsring 37 samt en plugg-monteringsring 39 befinner
seqg i dekslet 21, og alle delene er nar de er montert, fast-
st@dpt og forankret i dekselet 21 for derved & utgjgre en
komplett topplate.

Idet det vises til fig. 7, vil det ses at en dreie-
ventil 40 ogsa innbefatter et metall-deksel 41, idet det ex
anvendt samme ildfaste platedeler 25 som i topplaten 20, og
hvor delene som er felles er vist med samme henvisningstall.

De ildfaste platedeler 25 har ogsd halvsirkelformede par
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platedpninger 26 samt en lasekrage 28 med tilsvarende ut-
fresing 29. Dekslet 41 har savel buede sidevegger 42 som
motstdende fgringsflater 44. Det finnes et munnstykke 45 med
stor boring med laserille 46 som er i inngrep med en av lase-

6 kragene 28 pad platedelene 25. Munnstykket 45 med stor boring
er slik utformet at dens ¢gvre flate ikke strekker seg over
gverste overflate av platedelene 25. P4 samme midte er et
munnstykke 48 med mindre boring utfgrt med en laserille 49
som igjen er i inngrep med motstdende lasekrager 28.

10 Munnstykket 48 med minste boring i dreiesleiden 40
har ogsd en laserille 49 som er i inngrep med motstdende
lasekrager 28 i platedelene 25. Begge munnstykker 45, 48
strekker seg nedover gjennom monteringsringer 59 i dekslet
41 og deretter videre inni rgrformete deler 50 som igjen er

15 utfert med et fremspring 51 ved sitt nedre parti. Nar dreie-
sleiden 40 er montert, kan denne eventuelt omfatte de viste
rprmormete forlengelser 52 og 54 for hhv. det store og det
lille munnstykke. De motstdende ilfaste platedeler 25 samt
munnstykkene 45, 48 er fast montert pd plass i dekslet 41

20 for sdledes & utgjgre dreiesleiden 40. Som tidligere anfegrt
er arten av keramiske materialer samt stgrrelsen pd munnstyk-
kets boring fastlagt pa forhdnd for de spesielle tappebeting-
elser. Hertil kommer at de rgrformete forlengelsene 52, 54
individuelt kan monteres i de rgrformete deler 50 og léses

26 mot fremspringet 51. Dette fordi og som vist, hver av for-
lengelsene 52, 54 er forsynt med en lase-utfresing 55 samt en
ldseskulder 56 og som befinner seg over fremspringet 51 i de
rgrformete deler 50 og kan dreies inntil anlsag mot 1ldse-
knaster 58. P& denne mite kan hver av de rg¢rformete for-

30 lengelser 52, 54 holdes utttagbart p& plass under de perma-
nent monterte munnstykker 45, 48 og da enten umiddelbart fgr
bruk, ved et tidspunkt ndr transport er aktuelt eller under
drift, avhengig av erosjonsgraden eller annen skade som
matte forekomme pa disse rgrformete forlengelser.

35 I det etterfglgende vil det bli beskrevet en ut-
fgprelse med bare ett munnstykke.

Som vist pa fig. 8 kan en eneste sleideplate 80
(ikke vist) fremstilles med bare en aksial tappedpning 81.

Dette tillater bruk av ste¢rre boringer i forbindelse med en
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tilstedeverende ytre konstruksjon og endog en allerede
eksisterende ventil. Som eksempel kan nevnes at den viste
eneste sleideplate 80 kan ha et munnstykke av st¢rrelses-
orden ca. 180 mm, og dette kan fortsatt innpasses med hensyn
til ytre dimensjoner i en tohulls-sleide som er begrenset til
en maksimal boring pd ca. 130 mm. Strgmningskapasiteten pa
munnstykket med boring 180 mm er dobbelt sd& stor som munnstyk-
ket pd 130 mm. Denne forgkelse av kapasitet medfgrer anvend-
else av ventilen for utstg¢ping av éser, vogner (torpedo cars)
samt endog ovner.

Neste avsnitt vedrgrer en utfgrelse med seks munn-
stykker.

Sekshulls-sleiden 90 vist pad fig. 9 medfgrer i det
minste to driftsmessige fordeler. Bruken av flere forskjel-
lige boringsstg¢rrelser tillater jevnt tapping bdde nar g¢sen
er full og nar den exr nesten tom, uten nevneverdig struping
eller i det minste minimal struping. Den metallurgiske
kvalitet av stdlbarrer avhenger i hgy grad av bade ujevne
tappe-intervaller og av strgmningsforstyrrelser som skyldes
strupning. For hurtig eller for langsom fyllingshastighet pa-
virker barrens kvalitet. En str¢gm med forstyrrelser vil re-
oksydere under tappingen og medfgrer lunker i barrene og vil
ogsd avsette seg ved kokillens sidevegger med resulterende
darlig overflatekvalitet. Kontinuerlig stgpt stdl er ogsa
utsatt for reoksydering pd grunn av strgmningsforstyrrelser
og krever absolutt en konstant tappingshastighet.

Bruken av flere munnstykker medfgrer flere "avsteng-
ninger"” ("shut-offs") mellom plateskiftninger med det resultat
at det spares tid, og at det tillates utstgping av flere sma
barrer fra en gitt stgrrelse pa ¢sen.

Som vist pa fig. 9, har sekshulls-sleiden to serier
pa tre borestgrrelser. Eksempelvis er disse ca. 60 mm for
munnstykket 91, ca. 55 mm for munnstykket 92, og ca. 30 mm
for munnstykket 94. Munnstykket 92 tillater halvparten av
str¢mningeﬁ for munnstykket 91, og munnstykket 94 halvparten
av samme for munnstykket 92 eller en fjerdedel av strgmningen
for munnstykket 91.

Det skal nd gis en oversikt over de anvendte materi-
aler.
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Platene urfgres fortrinnsvis av ildfast materiale
med stor slagfasthet og en hgy motstand mot slitasje. Vanlig-
vis benyttes et ildfast stgpelegeme med 85 til 95 % alumina
i plateform. Det materiale som anvendes i topplatens munn-
stykke mad vere serdeles motstandsdyktig mot erosjon. Den
viste topplate-sammenstillingen er utfgrt med et minimun av
materialer i munnstykket, hvilket tillater bruk av mere kost-
bare ildfaste materialer sasom zirkoniumoksyder.

Materialet i sleidemunnstykket md ogsd i hegy grad
vere motstandsdyktig mot slitasje. Den viste gjennomgaende
munnstykkeboring tillater at selve munnstykket kan vere av
et annet materiale enn platene, .idet dette er det eneste
element som kommer i bergring med metallstrgmmen.

Den viste sammenstilling tillater bruk av forskjel-
lige materialer i toppmunnstykket og sleidemunnstykket. Disse
materialer kan varieres for derved a tilpésses til det stal.
som skal tappes. Noen eksempler p& dette er nevnt nedenfor.

Aluminium-"mettede" stdlsorter er blgte og sliter

ikke pa ildfaste materialer, men derimot feller de ut
aluminiumoksyder som hefter til det ildfaste materiale og
hindrer smeltestrgmmen. Et materiale med lav alumfnadel og
av den ildfaste sten-typen kan brukes for disse kvaliteter,
idet de ikke er sa& kostbare, isolerer bedre, motvirker
aluminiumoksyd-avsetninger, og det faktum at de er mindre
erosjonsbestandige er ikke noen ulempe ved anvendelse for
disse stalkvaliteter.

"Utettede" stdlsorter inneholder meget opplgst

oksygen, og de eroderer kjemisk mange ildfaste materialer.
I noen tilfeller har man funnet at magnesiumoksyd eller
"basiske" former best motvirker denne erosjon.

Hpymangan-stalsorter og spesielt slike med hegy

mangan- og karbonandel er hgyst slitasjebefordrende og "sure"
ildfaste former med hgyt alumina-innhold eller med zirkonium-
oksyder motstdr disse sorter best.

Det materiale som vanligvis foretrekkes for sleide-
munnstykkets forlengelse ma vere en god isolator for &
redusere "hugging" etter frysing av det tappede stal pa
kanten av dpningen i forlengelsen. Nar dette nemlig opptrer,

vil smeltestrgmmen forstyrres vesentlig og fordrsake gket
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reoksydasjon. De fleste isolasjonsmaterialer er ikke serlig
motstandsdyktige mot erosjon, slik at forlengelser laget av
samme materialer behgver utskiftning fg¢r de andre former av
ventilen og topplaten. Bajonettkoblingen tillater dette utfgrt
hurtig og enkelt.

Nir det anvendes et neddykket tappergr eller et
langt r¢r, blir dette festet pd samme mate og derpd nedsenket
slik at dets utmatingsende strekker seg ned i smeltebadet
nedenfor. Disse r¢r lages vanligvis av ett av to materialer.
Stgpte silikargr brukes sammen med aluminiummettede eller
andre lavtslitende stdlsorter, idet disse har gode egenskaper
mot stptpakjenninger slik at de ikke krever forvarming og
de reduserer problemene med avsetning av aluminiumoksyd siden
de ikke inneholder alumina og er utmerkede isolatoref.
Alumina-grafittrgr md brukes sammen med stdlkvaliteter som
har hgye slitasje~ eller slipeegenskaper slik som de med
hgyt karboninnhold samt hgy-mangan stal selv om disse krever
forvarming f¢r montering.

Oppfinnelsen er primert rettet mot en rekke trinn
hvorunder identiske ildfaste platedeler 25 kan forsynes med
en metallkapsling 41 for topplaten samt en kapsling for
dreiesleiden i den hensikt & fremstille gkoncmisk de utskift-
bare deler av en dreiesleide R. Den gkonomiske besparelse
skyldes bruken av en eneste platedel 25 for & danne en anleg-
gsflate mellom topplaten 20 og dreiesleiden 40. Ved at man
velger en spesiell type topplatemunnstykke 30, vil dette
munnstykke ha en utmatingsdpning 31 i samsvar med tiltenkt
bruk og likeledes vare av et keramisk materiale med erosjons-
motstandsdyktighet, ledningsevne samt andre egenskaper egnet
for prosessen. Pa tilsvarende madte kan topplatepluggen 35 vere
laget av et egnet keramisk materiale. Nar dette valg er
truffet, blir delene montert pa plass i dekslet 21, sementert
fast til dette og derpd forngdent avslipt for & skaffe en
jevn anleggsflate mellom topplaten 20 og sleiden 40. Videre
strekker som nevnt ovenfor, bade topplatepluggen 35 og top-
platemunnstykket 30 seg oppover gjennom monteringsringen 37
for munnstykket og gjennom monteringsringen 39 for pluggen,
idet disse derved forankres til basisplaten 18 som vist pa

fig. 3.
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Sleiden 40 som settes sammen som vist pa fig. 7,
omfatter bruk av samme identiske ildfaste platedeler 25 som
brukt ved topplaten, og med pédfglgende valg av munnstykker
45, 48 med passende boring eller tappe-diameter samt valg av
materialsort for den aktuelle prosess. Deretter kan forskjel-
lige forlengelser 52, 54 monteres i de rgrformede deler 50,
idet det igjen velges pd forhdnd passende boring eller dia-
meter samt materiale for prosessen,

Fremgangsmaten til & sette sammen en dreiesleide
med ett munnstykke som vist pa fig. 8, er stort sett den
samme. Nar flere munnstykker brukes slik som seks stykker
vist pd fig. 9, blir det anvendt en ytterligere, rombeformet
seksjon 95, men innbyrdes motvendende og mot laseflatene 95.

Det ¢nskes ofte & gjdre bruk av nedsenkede ror
eller munnstykker. Disse kan brukes i tilknytning til et
kort r¢r eller munnstykke slik som i tilfellet med utfgrelsen
med to munnstykker.

I det tilfelle at smelten stgrkner i ¢sen, vil det
korte rgr monteres pa plass, og en oksygen-"lanse" blir si
tilfgrt gjennom det korte r¢r for derved & 4pne rgret. Der-
etter blir det nedsenkede rg¢r dreiet til riktig stilling og
tappingén fortsetter. Det er sd og si umulig & tilfgre
oksygen pa& denne mdte via et langt, nedsenket rg¢r, idet slike
rgr kan vere inntil 1,5 m lange.

Forlengelsen kan skiftes ut under tappingen i av-
stengt stilling ved at man bruker en fjernstyrt betjenings-
innretning hvis vesentlige organ er en skrue-avtrekker. For-
lengelsene blir fortrinnsvis sementert pd plass med en ikke-
bindende sement som bevirker lett utskiftning og demontering.

Det er ogsd mulig og som vist pa fig. 9, & frem-
stille sleiden av tre eller flere deler hvorved man far flere
enn to munnstykker til disposisjon. Alt etter som antallet av
munnstykker gkes, vil naturligvis avstengningsveien avkortes
ved dreiningen, og det vil da foreligge en situasjon, av-
hengig av radien for dreiebevegelsen, hvor ytterligere tap-
pergr blir upraktiske. Ikke desto mindre dekker ogsa opp-
finnelsen slike variasjoner.

Et ytterligere problem som melder seg ved et annet
aspekt av oppfinnelsen, bestdr i at basisplaten 18 i ventil-
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enheten "R" kan bli vridd eller vindskjev. I nesten alle
ventil-installasjoner, selv om basisplaten er opp til ca.

75 mm, vil temperaturer p& ca. 500°C forekomme, og dette er
ca. 150°C over "krype"-temperaturen for stdl. Fglgelig vil
derfor under kontinuerlige tappinger savel stalkapslingen 10
som sleidens basisplate 18 vise tegn p&d krympning med vind-
skjevhet og i en grad som ikke kan forutsis. Dette kan heller
ikke bringes tilstrekkelig under kontroll ved kjente former
for kjeling.

For & rade bot pd nevnte problem er det foreslatt
at savel den stasjonzre topplate 20 sdvel som sleiden 40 er
fjerbelastet og pd en slik mdte at de gir etter i samme grad
som nevnte basisplater vris og slik at anleggsflaten mellom
de to keramikkelementer til stadighet vil vere avtettet over-
for fluidumtrykket. Utfgrelsesformen i samsvar med dette
bestdr i anordningen av en rekke stgtdempere 60, fordelt som
best fremgdr av fig. 5, rundt munnstykkene ogsd fordelt over

keramikk-elementene.

Patentkrayvw

1. Utskiftbar plateinnretning for anvendélse i sleide~
ventiler for bunntapping av smeltet metall hvorved en sleide-
plateinnretning er glidbart forskyvbar i forhold til en
stasjoner topplateinnretning (20) og hvor hver av disse plate-
innretninger er utskiftbart anordnet og omfatter en ildfast
plate omsluttet av en metallkapsling (41) og hvor de ildfaste
plater hver har en apning (26) for tgmming av smeltet metall
nar platene er plassert slik at apningene kommer pd linje,

og hvor utskiftbare, rgrformete munnstykker (30, 45, 48) er
opptatt i en eller flere av disse apninger, k a r a k -
terisert ved at hver ildfast plate er inndelt i
separerbare deler (25) langs en delelinje som strekker seg

gjennom platenes apninger (26), og at laseorganer (32, 46,49)
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er anordnet for & ldse de r¢grformete munnstykker (30, 45, 48)
i &pningen (26) i platedelen.

2. Utskiftbar plateinnretning ifglge krav 1,
karakterisert ved at ldseorganene omfatter lise-
krager (28) i platedpningens vegg og som kan gripe inn i
spor (32, 36, 46, 49) pa munnstykkene.

3. Utskiftbar plateinnretning ifglge krav 2,
karakterisert ved at den utskiftbare ildfaste
platedel er symmetrisk om delelinjen.

4. Utskiftbar plateinnretning ifglge krav 3,
karakterisert ved at den utskiftbare ildfaste
platedel har ett par gjennomgdende dpninger (26) langsgdende
adskilt langs delelinjen og et utskiftbart rgrformet munn-
stykke (45, 48) kan opptas i hver av de gjennomgdende
apninger (26).

5. Utskiftbar plateinnretning ifglge krav 4,
karakterxriserxrt ved at de r¢rformete munnstykker
(45, 48) har aksiale adpninger, hver med forskjellig diameter.
6. Utskiftbar plateinnretning ifglge krav 5,
karakterisert ved at delelinjen er hovedsakelig
sammenfallende med den ildfaste platedels lengdeakse.

7. Utskiftbar plateinnretning if@glge krav 5,
karakterisert ved at den ildfaste platedel er
inndelt i et antall deler (95) ved et antall radialt ad-
skilte delelinjer.

8. Utskiftbar plateinnretning ifglge krav 4,
karakterisert ved at minst ett av de rgprformete
munnstykker (45, 48) har en aksial &pning (81).

9. Utskiftbar plateinnretning ifglge krav 8,
karakterisert ved at det 1 en av platedpningene
er innsatt en tett plugg.

10. Utskiftbar plateinnretning ifglge krav 4,
karakterisert ved

a) at de rgrformete munnstykker (45, 48) strekker seg
ut over den ildfaste platedels glideflates motsatte over-
flate,

b) at metallkapslingen (41) omfatter rgrformete deler
(50) som omslutter de forlengete munnstykker (45, 46),
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c) rgrformete forlengelser (52, 54) forbindbare med

.de forlengete munnstykker (45, 46), og

d) organer (51, 56) for lgsbart & feste forlengelsene
(52, 54) med munnstykkene (45, 46).
11. Utskiftbar plateinnretning ifglge krav 10,

karakterisert ved at forbindelsesorganene

(51, 56) er en bajonettkobling.

12. Utskiftbar plateinnretning ifglge krav 11,
karakterisert ved at bajonettkoblingen omfatter
innskjzringer (55) pa den rgrformete forlengelse (52, 54) og
samvirkende fremspring (51) pd de rgrformete deler (50) av
metallkapslingen (41).



154951

ummm

A

@ﬁ”lllllnm




154951

/,?
R \ P X’/
%@ /
2
%,/5 \\\\\

/7 = NN _ﬁg\\ y-s_ e /&
-5.1__._ YA _;:'_:—::: = %'::_éf | %‘é 53_1_:;
704 / / §5é”4'6l

\ A e~
A Hg \é : <2
M <
S0 & 50
7.5
/"
/0
\\\\\\ A RN
: L
A= ’/ =N
0/ i///// = R \ “
% — .. \
% \@)
6é,f,'.‘ o \ - &
\r \ /./- ‘
- ‘\/./.



154951

¥ N
NE
AW H 7 /«\f/“...wa
. =N 0 , /T%
i i W
OOO&._ N
N OOO O

W Tl

A N ==Y

\ 3

T R
)

W

2N\
N\
i

V. |
\Nig

A 3

2/




154951




154951




154951




	Page 1 - BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - DESCRIPTION
	Page 7 - DESCRIPTION
	Page 8 - DESCRIPTION
	Page 9 - DESCRIPTION
	Page 10 - DESCRIPTION
	Page 11 - DESCRIPTION
	Page 12 - CLAIMS
	Page 13 - CLAIMS
	Page 14 - CLAIMS
	Page 15 - DRAWINGS
	Page 16 - DRAWINGS
	Page 17 - DRAWINGS
	Page 18 - DRAWINGS
	Page 19 - DRAWINGS
	Page 20 - DRAWINGS

