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CAMPOG DL APPLICAZIONE

Il presente trovate si riferisce ad un spparato di stampa, ed in
particolare ad un apparato di stampa comprendents una pluralitd &
gruppi di stamps.

STATO DELLA TECNICA

Sono notl apparat di stamps, ad esempio di tpo laser o a getto di
inchiostro, per la stampa su subsirati quall carta, cartone, fogh o pannedli
polimerici, plastrelle, cartelloni o simili, substrati utilizzati in svarigh
seftort, ad esempio anche medicale, ¢ su diverse tipologie di materiali del
substrato, comprendenti gencralmenie uno o pi gruppt i stampa
installati al di sopra di un carvelle od un planoe di supporto, ad esempio un
nastro, un plane o wn tappeto, nel gusle viene pusizionato ed
gventnalments fatto avanzare un articole da stampare in cooperazione
con i gruppo di stampa,

Su questi gruppd di stampa ¢ Installata una pluralita di teste di stampa,
clasonna delle guali provvista & ugelll erogatori disposti reciprocamente
n modo voordinaio, ol fine di eseguire la corrella sequenza di stampa con

i materiali od { eolord pre~lipostati,
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La testas di stampa pud essere anche provvista, © cooperars, con un
dispositive di  essiccazione, normalmente una lampada UV o aliro
dispositivo analogo od assumilabile, per Pessiceazione sostanzialmente
istantanes del materiale di stampa sl termine del relstive ciclo

Clascuna delle teste di stampa permette evogazione di un colore, ad
csempio i colori primari {clano, magenta e gialle}, 1 colori neutrl (nero ¢
hisnce), nonché eventuall materiall specifici per conferive, ad esemply,
offetti di luciditd/opaciid o depositare degli additivi come glitter.

Al fine di eseguire correttaments la stampa, ¢ richieste un
posicionamento preciso ¢ reciproco delle teste di stampa alfinché queste
ultime siane correttamente allineate fra lovo, o poste paraliele fia loro,
e/ stano disposte in modo che i rispettivi ngelli di erogazione siano posti
uno in prosccuzione dellslro evitando la preseora di zone, o lines
comprese nellarea di stampa dell apparato, non coperte dall’inchivstro,
o di zone in cui vi sia una sovrapposizione di deposizione di materiale di
sigmpa.

La precisione di posizionsmente delle feste di stampa pud essere
oftenuta meceanicamente o con dispositivi di regolazione eletironiea.

Relativamente alla regolazione meccanica ¢ richiesia una lavorazione
gstremamente  precisa della plastra di supporto, con tolleranee di
lavorazione accurate, per definire plant di riferimento o i battuta per il
posizionamento preciso delle singole teste di stampa. Tali plani di
riferimento o di battuta seno realizzati in modo coordinate anche sulle
teste i stampa.  Questa  soluzione  realizzative  inttavia  risclia

estremamente costosa ¢ solitamenie non viene adottats a cousa delle sua
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scarsa affidabilita e possibilita i raggiungere un precisione slevaia,

Anche o modalitd 41 regolazione elettronics non  permetiono
regolazioni molte sofisticate ¢ precise tanto da renderls adottabili
untcamente in ambili in cul la precisione non € cosi rilevante ad esempio
nel caso in oul «f uviilizzine stampanti con inchiostro ad acqua, oppure in
cul la stampa avviene ad eserapio su un substrato quale [a ceramica,

fnvece, in ambitl in cul Ia precisione & stampa ¢ 4 fondamentale
importanza, quale ad esemplo nella stampa UV, € necessario adoltare
sistemi di regolazione notevolmente pil precisi ed acourati.

In ageiunta, sono noti sistemi di regolazione gletironica di tipo lineare,
ovvers che permettono di effettuare traslazioni delle teste di stampa
rispetto alla piastra di supporto, ma che non permetions, ad esempio, una
regniazione di tipo angolare.

E noto incltre che nella teenica nota esistono modalitd di regolazione a
posteriori, ovvero in cnl le teste di stampa si adattanc alla posizione
durante il lore utilizeo, ms non esistono sistemi i regolazione g priori,
ovvero in gul la posizione delle teste di stampa viene impartifa prima
delle operazioni di slampa,

B anche noto che il gruppo di stampa pud essere movimentato
verticalmente in svvicinzmente/abbassamente al nastro o fappeto per
posizionare le teste di stamps alla corvetta distanza dal supporte o
dall"articoln per eseguire la stampa.

Cissoun gruppo di stampa pud eseguire uno, due o pit cicli 4 slamps
suecessivi. Con Paumentare dei oichi di stampa aumenta di conseguenya

{a definizione dell’ immagine stampata
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Un tnconveniente tipico delle seluzioni note & dovito al fatto che se s
manifesta la necessitd di eseguire una manutenzione ¢ una sostituzione
& necessario procedere con la sostiturione dell’intern serie di gruppi di
stampa. Questo Inconveniente & dovuto, almeno in parte, all’impossibilitd
di regolare in modo efficace, preciso ¢ meccanico le teste & stampa.

Un altro inconveniente che si riscontra negli apparati di stampa delia
tecnica nota ¢ dovate al fallo che per eseguire operaziont anche di poco
conto, guali regolarioni delle teste & stamps, o rimozione di un modulo
di stamps per la sostituzione, vi €& la necessita &i affidarsi ad un teonice
qualificato ¢ un esperto del settore, ad esemplo i personale assistente
dell’apparato di stampa, portande il operaziond ad essere dispendiose ¢
provocande tempd dil formo macchina elevait,

Uln plieriore inconveniente risiede nel fatto che, essendo minima ia
regolazione che s pud effettuare sulle teste di stampa wma volia
assernblati ght apparati di stampa, le lavorazioni per produrre od ollensre
le loro parti costituenti devono essers molto accurate ¢ con tolleranze
minime, portando  quindi  de  lavorazioni meccaniche ad  essere
difficoltose, lunghe & di costo eccessivo.

Ancora un inconveniente & dovute al falto che la tecnics nota porta
alla realizzazione di apparati di stampa ingombranti dalle dimensioni ¢
pest notevoli,

In seguite alle difficoltd di regolazione delle teste di stampa, gh
apparati di stampa notl presentanc strutture sostanzialmente monolitiche,
nelle quall difficilmente si riesce ad Intervenire su un singole gruppo di
stampa o su una singola testa di stampa.

i mandatarin
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Esiste quindi la necessita di perfezionare un apparato di stampa che
possy superare almeno uno degli meonvenientt della iscnica nota.

In particolare, uno scope del presente trovato ¢ quello i fornire un
apparate di stampa & tpo wmodulare, comprendente una pluralitd di
gruppi & stampa, nel guale clascun gruppo di stampa sin singolarmenie
sostituibile pur garantendo precisione ¢ affidabilita nells siamps,
rendendo apparato estremamente versatile, fessibile ¢ compatio.

Un ulteriore scopo del presente trovato ¢ quello di fornire un apparsio
di stampa, ad esempio di tpo laser o a getto di inchiostre, per la stamps
su substrati che permetta di regolare in modo precise ed atfidabile Ia
posizione della o delle teste di stampa di cul & provvisto clasceun gruppo,
E anche uno scopo del presente trovato realizzare un apparato di stampa
in cui la posizione di ogni testa di stampa di clascun gruppo di stampa
possa essere regolata rapidaments ed agevolmente dagllt operatort ad
gsempio lmitando od evitando la rimosione & compenenti dell"apparato
di stampa.

B anche uno scopo del presente movato realizzare un apparato di
stampa in cul I regolasione della testa di stamps pud essere sifettuata
anche da personale non qualificato.

Ancora uno scope & quello di oftenere un apparato di stamps ed i
relativo apparato di stampa che permetiano di gseguire stampe precise,
definiie, e veloct

Per ovviare agli inconvenients della teonion nota e per offenere questi
ed ulteriori seopi © vantaggl, la Richicdente ha studiato, sperimentato ¢
realizzato il presente rovato.
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ESPOSIZIONE DEL TROVATO

Il presenle frovaito & ospresso e caratterizzato nella rivendicazione
mdipendente.  Le  rivendicazioni  dipendenti espongono  altre
caratteristiche del presente frovato o vadanti dell’iden di soluzions
principale,

In accordo con i suddett scopi, un apparato di stampa comprende un
piano di supporto sul guale € posizionablile un subsirato da stampare ed
una pluralitd di gruppd di stanpa provvist di almenoc una testa di stampa.

Secondo un aspetto del trovato, clascuno del gruppt di stampa &
alloggiato su almeno vna plastra & supporto posizionabile in prossimita
di tale substrato da stampare ed atiraversata dalla testa di stampa di ali
gruppi di stampa Papparato di stampa comprende  dispositivi di
posizionamento amovibile di clascun testa di stampa ¢ quindt di ciasouno
dei gruppi di stampa su tale plastra 41 supporte; essendo tali dispositivi &3
posizionamento amovibile atli a trattenere Ia testa di stampa sulla plastra
di supporte ¢ consgntitne Deventuale rimozione da tale piastra di
supporto, in modo da sostituire la singola testa di stamps ofo Vinterne
grappo di slampa.

Secondo un ulteriore aspetio del trovato, clascuna delie teste di stampa
¢ singolarmente regolabile mediante un organe di posizienamento
configurato per effettiuare una regolazione dells posizione relative della
fosta di stampa rispetto alla piastra di supporte in shneno un piang d
regolazione definito da tale piastra di supporto.

Segondo ulieriort caratteristiche, Uapparato 4 stampa comprende una
piasira stabilizzatrice configurats per avvolgere almeno detle teste di
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stampa ed uniformare la superficie di stamps superionmentes al substrato.

Preferibilimente fale piasira di supporto & unica por tutl i gruppd di
stampa dell’apparato di stemips, che quindi saranno dispost allineall su
tale plastra di supporio.

YVautaggiosamente, i presente apparato & stampa modulare che ¢
facile da gestire ¢ semplice da manteners in caso di eventuale guasto data
la comodita di rimozione e sostituzions dei suel componenti tispetto alle
soluzioni note. Inolire, | componentt dell’apparate di slampa souo
facilmente accessibill per Uesecuxione delle necessaric operazioni di
manutenzione ¢ regolazione,

ILLUSTRAZIONE DEI DISEGN]

Queste ed altre caratteristiche del presenie rovato spparivanno chiare
dalla seguente descrizione di forme di realizzazione, fornite a titolo
esemplificative, non lmitative, con rferimento agli annessi disegni in
cut:

- 1a fig. 1 & una vista prospettics Cinsieme di un apparaie di stampa
comprendente una pluralita di gruppt &t stampa in aceordo con forme d
realizzazione gui descritie;

-la fig. 2 & una viste prospettica &t un gruppe di stampa in accorde con
forme di realizzazione qui deserilte;

- la fig. 3a ¢ una vista prospettica dell’slio di parte di un gruppe &
stampa in accordo con forme di realizzazione gui descritie;

- 1a fig. 3b & una vista prospettica dal basso di fig. 3a;

- la fig. 4 & una vista prospettica ingrandita di vna parte di un gruppe d

stanipa;
T mandatario
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-la fig. 5 ¢ ung vista dall’alto di una parte del gruppo di stampas;

- {a fig. 6a ¢ una serione frasversale lungo Ia linea VIV di fig. 5 in ung
prima condizione operativa;

- la fig. 6b & una sezione tragversale lungo la Hnea VEEVI 4E fig. S inuna
seconda condizione operativa;

o
3
!

- 1a fig. Ta & una sexione tragversale lungo ls Hnea VILVH difig. Stnuna
prima condizione operativa;
- 1o fig. 7b ¢ una serione trasversale hungo ls Hpea VILVIL di fig S in
una seconds condizions operativag
- la fig. B ¢ una vista prospetlica ingrandita di un particolare di un
apparato i stampa in accordo con forme di realizzazione qui deseritte,

Per facilitare la comprensione, numert di riferimento identic sono
afati utilizzati, ove possibile, per identificare elementi comuey identicd
nelle figure. Va inteso che elementi ¢ caratieristiche di una forma 8
pealizzazione possone casere convenientements incorporati in altre forme
di realizzazione senzg ulierion precisariont,

DESCRIZIONE DI FORME DI REALIZZAZIONE

Un apparats & stamps in accordo con il presents trovalo viene
indicate complessivamente in figura 1 con il riferimento numerico 10, ¢
pud essere del tipo laser v a getto di inchicstro, per la stampa 4 subsiratt
11 lungo una divezione di stampa Y quali carts, cartone, fogh o paunelli
polimerict, plastrelle, cartelloni o simili, substrati villizzati nel settore
medicale ¢ su diverse tipologie di materiall del substrato 1.

Forme realizzative del presenie trovate prevedono che Vapparato di

starnpa 10 comprenda uno o pit & groppt di stapa 12, in fig. 1 guatiro

e B nangdatana
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gruppi di stainpa 12,

i gruppi 4i stampa 12 possonc essere disposti allineatl lungo un asse
X, trasversale, ad esempio perpendicolare, alla direzione di stampa Y del
substrato 11 che viene sottoposto a stampa.

L'apparato di stampa 10 pod comprendere un plano di supporto 14, ad
esempio un nastre di movimentazione, un plane o un tappeto, sul quale
viene posizionato od eventushmente movimentato 1 substrain 11 da
stampara,

T gruppl di stampa 12 sono posti al & sopra del plano di supporto 14
per Mesecuzione delle operazioni di stampa.

I cruppi di stampa 12, o, sono installati, a lore volta, su una strutiurs
di supporto 13 posta al di sopra del piane di supporto 14

La struttura di supporto 13 o il plane i supporte 14, o entrambi,
possone essere mobili reciprocamente lungoe ta direzione di stampa Y per
Pesccuzione delle operaziont di stampa,

Una possibile soluzione realizzativa pud prevedere che il plano di
supporto 14 sia provviste di dispositivi di avanzamente, non iHustrati nei
disegni, configurati per permettere PVavanzamento del pianc &t supporto
i4 e pertanto del substrato 11 disposto sopra esso, duranie i processo di
stampa, lungo e direzione di stampa Y.

In accordo con una possibile scluziene realizzativa, la strullura &
supporto 13 pud essere movimentabile in avvicinamento/allontanamente,
ad esempio verticalmente, al piano di supporto 14 per essere posizionats
alla corretts distanza dal substrgio 11 da stampares.

La struttura 4 supporio 13 pud essere installala a sua volla su

.\«“"‘“‘\ii mantiataris
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unintelaiatura, non illustrats, che mantiene la struttura & supporto al &
sopra del plane di supperto 14,

H gruppo di stampa 12 pud comprendere una o pin teste di stampa 20
installate su una barea o plastra di supporte 15, Tale piasiva di supporto
13 pud essere unics, guindi in questo case 1+ gruppl di stampa 12
risulteranne allineatl lungo la direzione X su lale plastra di supperto 13,
oppure POSSONC essere previste pit plastre di supporio 15 allineate,
sempre hingo la direzione X,

La piasira di supporte 15, a sua volia, ¢ instalista in vna posizione
predeterminata sulla struttura &1 supporte 13 seeondo le modalit
descritte nel prosieguc.

In sccordo con fonme realizzative, la barrs o plasira di supporto 13
pud cssere unica per tutte ko teste di stampa 20 di tuttd 1 gruppi di stampa
12, oppure clascun gruppo di stempas 12 & provvisto della propria plastra
di supporto 15 sullz guale ¢ installata la festa di stamps 20, o sono
istallate le teste di stampa 20 del gruppe, Tale plastra di supporto 15 2
provvista & fori passanti per consentire i passaggio delle varie teste di
stampa 20,

La piastra di supporto 15 definisce un plane di regolazione o per la
regolazione della posizione delle teste di stampa 20.

i plane di regolazione o pud essere posto, in uso, sostanzialments
paralielo al piane di supporio 14 ¢ quindi al sobsirato 1L

Seoconde una possibile soluzione realizeativa del presente trovate, i
gruppo 4 stampa 12 comprende almeno un organo di posizionaments,

nel caso ilustrato nelle figy. 3a, 3b, 4, 5, 82, 8b, Ta ¢ Tb un primo organy

tnandataria
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di posizionamento 43z ed un secondo orgenc di posizionamento 435h,
associato alla plastra & supporio 15 ed alla fesin di stempa 20 per
regolare la posizione della testa di stampa 20 vispetto alla plastra &
supporto 15,

11 primo organoc di posizionamento 452 ed il scconde organe di
nosizionamento 45b comprendene ciascunce almeno un dispositive d
attuazione 50 selettivaments atfuabile al di sopra del piane di regolazione
o ed un dispositive di conversione clnematica 46 configurato per
convertire Pattuazions & detio dispositive di attuszione 50 in ung
regolazione della posizione della testa di stampa 20 rispetio alla plastrg
di supporte 13 in almeno una divezione giscents sul piano di regolazione
X

Tale possibilitd & regolarione della posizione ¢ vantaggiosa al fine di
compensare possibili disallinesmenti delie teste di stampa 20 dovuii alle
irregolarita delle lavorazion] meccaniche eseguite per produrre almene le
piagire di supporto 15, e le stesse teste di stampa 20

I aceordo con la soluzione realizzativa llustrats nelle figg. 30, 3b, 4,
5, 6a, 6b, Ta ¢ Th, il primo organo di posizionamento 45a & contigurato
per effettuare una rogolazione della posizione della testa di starmpa 24 in
una prims direzione di regolazione M ed il seconde organo di
posizionamento 45b & configurato per effettuare una rogolazione della
posizione della testa di stamps 20 in una seconda direzione di
regolazione R diversa dalla prima divezione di regolazione M. La prima
direzione di regolazione M ¢ la seconds direzione di regolazione R

giacciono entrambe sul pianoe di regolazione o

I mandataric
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Secondo una possibile soluzione realizzativa, la prune direzione di
regelazione M ofo Ia seconda divezione di regolazione R possono essere
scelte in un grupps comprendents una traslazione o ung rotazione,

In accordo con una possibile soluzione rvealizzativa, illustrata ad
gsempio con riferimento aila fig. 5, la prima direzione di regolazione M
comprende una fraslazione in direzione trasversale alla direzions di
stampa Y.

In accorde con una possibile soluzions realizzativa, la scoonda
direzione di regolazione R comprende una rotazione della tosta di stampa
20 sul plano di regolazione «.

Necondo una possibile soluzione realizzativa del presente rovato, Ia
testa i stampa 20 ¢ la plastra & supporto 15 some provviste
rispettivamente di un’asola 34 e di un perno 38, o viceversa, posizionato
netl’ascola 54, Uasola 54 ed il perno 36 sono conpfignrati per permetiere
una trasiazione hungo la prima direzione di regelazione M ¢d una
rotazione lungo la seconda direzions di regolazione R della lesta i
stampa 20 rispetto alla plastra di supporto 15,

In accordo con fa forma realiveativa iHustrata nella fig, 3, Pasola 54 ¢
ricavata nella testa di stampa 20, menire i perno 36 © fissate slla plastrs
di supporto 13,

Lasola 54 si estende in direzione parallela alla prima divezione di
regolazione M.

In particolare, sl prevede che durante lo operaziont 81 regolazione, la
testa di stamps 20 viene movimentata in modo che § perno 36 possa sia
secorrere nell’asola 34 determinando una traslaziong della testa di stampa

SN mandataris
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20 secondo la prima direzione di regolazione M, sia ruotare atfornoe
all'asols 34 determinando una rotagione della testa di stampa 20 spcondo
la sccenda direzione di regolazione R,

In accordo con la forma realizeativa iHustrata in fg. 5, i prion organo
di poslzionamento 432 ¢ disposto in corispondenza & un primo bords
latersle della testa dif stampa 20 mentre 1 secondo organo di
posizionamento 43b & disposto in corrispondenza di un secondo bordo
laterale della testa di stampa 20 posto wasversale rspetto al primw bordo
laterale.

In accorde con una possibile sclusione realizzativa, lustrata ad
gsempio nelle figg. 6a, 6b, 7a ¢ 7h, il dispositive di attuazione 50
presenta un asse di attuazione 2 che & incidente contro i pianc d
regolazions o

Secondo s soluzione realizzative delle figg. 6o, 6b, 7a & 7h, i
dispositive di attuazione 30 & azionabile in rotazione sttorne afl’asse di
attuazione 7, ed il dispositivo di conversione cingmatica 46 ¢ configurato
per convertire il moto rotativo ricevuto dal dispositive di alinazione 50 in
un moto di posizionamentio della testa di stampa 20 giacente sul piano di
regolazione w.

In accorde con forme realizezative, il dispositivo & attuszions 50 &
collegato alla piastea di supporto 15 ed al dispositive di conversione
cingmatica 46. In questo mode la plastra di supporte 15 forpisce un
putte di riferimento per la movimentazione della lesta di stampa 20
rispetto alla piastra di supporto 15,

Secondo la soluzione realizzative tlustrata nelle figg. &g, 6b, Ta e 7b,
SN mandatario -
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il dispositive di attuazione 50 comprende una vile 51 installsts sulls
piastra di supporio 15 girevole attomo all’asse di gituazione £ e vincolata
netla traslazione lungo Passe & attuazione 7 stesso.

La vite 31, a sua volts, & collegata al dispositive di conversione
cingmatica 46.

In aceordo con una possibile seluzicne realizzstiva illusirats nelle
figeg. 6a, 6hy, Ta ¢ Th, il dispositive di conversione cinematica 46
comprende un blocchette sagomato 48, collegato al dispositive di
attuazione 50, ¢d almence una parete di riscontro 58 nicavata nella piasira
di supporto 15 ¢ configurata per cooperare con i bipechetto sagomato 48
affinehé ad una movimentazione del blocchetio sagomato 48 corrisponda
una regolazione della posizione della testa di stampa 20 sul plano di
regolazione .

Secondo una possibile soluzione realizzativa & pud prevedere che la
parete di riscontro 88 sia disposia inclinata & un angelo diverso da 50°
rispetio al plane & regolazione @ e che il blocchetto sagomato 48 sia
meovimentabile in scorrimento ed appoggio lunge la parele di riscontro
58,

In accordo con variant realizzative,  dispositivo di aituazione 50 &
configurate per movimentare linearmente i blecchetio sagomaio 48
tungo un asse parallelo all’asse di attuazione 2, muovendo quest’ultimo
perpendicolarmente al plano di regolazione « delle feste di stamps 20,

In accordo con variamti realizzative, it blogchetio sagomato 48 pud
avere Ia forma 4i un prismma con base a paraliclogramma, o ol 1 el

wmelinagti si dispongono in appoggic sulla parete di viscontro 58
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In accordo con ulteriort forme di realizeazione desoritie utilizzando i
fig. 5, il blocchetio sagomato 48 pud comprendere un fore 32 nel guale
vieng avvitata la vite 51 del dispositive i situazions 50,

Avvitando o svitando la vite 51 & possibile movimentare lingarmente
lunge Passe &t attuasione 2 i blocchelte sagomate 48, La
movimentazione lincare del blocchetto sagomato 48, in cooperazione oon
la parcte  di riscontro 538 determing una movimentazione della testa &
stampa 20 rispetio alla piastra di supporto 15 sul plane di regolazione o

La piastra di supporte 135 pud comprendere cavitd 70 confignrate per
collaborare con il dispositive di conversione cinematica 46, ad esempio
per alloggare i blocchetto sagomato 48,

In accordo con una possibile variante realizzativa, non llusteata nel
disegni, st pud prevedere che il dispositive di aitnazione 30 comprenda
una vite 51 sostanzishnente analoga a quanto sopra descritfo e che i
dispositive di conversions cinematics 46 sia definito unicamente da una
parete di riscontro 58 ricavata nella piastra di supporto 13, inclinata di un
angolo diverso da 90° rigpetio al piano di regolazione o, e sulla quale ¢
nosta in spinta Uestremitd teominale della vite 31 La movimentazione
verticale della vite 51, dovuta al suo avvitamento/svitamento, ¢ la
cooperazione dell’estremité terminale della vite 51 con la parete di
riscontre 58 ricavata nella tests di stampa 20 permette di ollenere
movimentarione di gquest’ultima rispetto alla piastra & supporto 15 ¢ sul
piano di regolazione g,

Dialla cooperagione ira il primo organo di posizienamento 45g, asols

54 ed il perno 56 & possibile effettuare una traslazione della testa di

i msndarario g
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statnpa 20 rispetto alla piastra di supporio 15,

Mediante Pattivarione dellelemento di attuasione 38, il blocchetio
sagonato 48 viene fhito spostare lungo un asee parsilelo all’asse d
rotarione £ in direzione della  freccia Fl, st veds g 6a
DalPinterferenza tra il blocchetio sagomato 48 e la parete di visgoniro 38
si determina uno spostamento della testa di stampa 20 in divezions della
frecein L1 che corrisponde ad una traslazione rispetio all’asse X
concordermente con la freccia M.

In accordo con varianti realizzative deseritte utilizrando lo fige 3 ¢
&b, analogamente, i blocchetio sagomato 48 pud tovarsi all’interno
della parste di riscontre 58 determinando un secondo posizionamento
fimite della testa di stampa 20 rispetto alla plastra 41 supporto 15

Mediante Paitivazione dellslemente di stivazione 50, in senso
opposto al precedente, i blocchetto sagomato 48 viene fatto spostare
lungo un asse parallelo all’asse di rotazione 2 in divezione della freccia
2, DiallMinterferenea tra i blocchetto sagomato 48 e la parete di riscontro
58 «i determina upo spostamento dells testa di stamapa 20 in direzione
della freccis L2 che corrisponde ad una traslazione rispetio all’asse X in
verse opposio al precedente, concordemente con la trecoia M.

in mode analogo, dalla cooperazione tra 1l scconde organo di
posizionamento 48b, Pasola 54 ed i parnoe 36 & possibile effetiuare
invece ung rotazione © fraslazione della testa di stampa 20 rispetio alla
piastra di supporto 1§,

In sccorde con variant realizzative deseritte utilizzando le figg S ¢
7a, i blocchetto sagomato 48 pud trovarst allinterno della cavita 76

Al mandatario
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determinande un primo posizicnamento Himite della lesta di stampa 20
rispetio alle piastra di supporte 15

Mediante Pattivazione del dispositive di attugzions 30, i bloechetio
sagomate 48 viene fallo spostare lungo un asse parallelo all’asse &
rotazione 2 in dirgmione della freccia Fio Dellinterferenza tra il
bloechetto sagomato 48 ¢ la parete di visconiro 58 s determing uno
spostamento della testa i stampa 20 in direzione della froccia L1 che
corrisponde ad una rotazione della testa ¢ starnpa 20 rispetto al perne 56
concordemente con ta seconda direxions di regelazione K,

Mediante Pattivazione dell’elemento di atluazione 50, in senso
opposto al precedente, 1 blocchetio sagomato 48 viene fatlo spostare
lungo un asse parallelo all’asse di rotazione £ in direzdone della freccia
F2, st veda fig. 7b. Dullinterforenza tra i blocchetto sagomato 48 ¢ la
parete di riseontro 58 st determing uno spostamento della festa &3 stampa
20 in divezione dells freccia L2 che corrisponde ad una rotazione della
testa di stampa 20 rispetio al perno 36 in verso opposto al precedente,
concordements con la seconda direzione di regolazione K.

In accordo con possibill soluziond realizzative del presente trovato, fra
la testa di stampa 20 ¢ la plastra di supporto 13 sono previst dispositivi
di posizionamento 40 configurati per trattenere la tosta di stampa 20 in
appoggio sulla plastra di supporto 15 ed impedire una movimentazione in
direzione incidente rispetto al plano di regolazione o Maturelmente la
testa di stampa 20 attraversa un relafivo foro passanie sicavalo sulla
pigstra di supporto 15,

Mediante tali dispositivi di posizionamento amevibili 40 ciascnne de

Viale Eurcpa Unta TYT 15100 LUTENE
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gruppi di stampa 12 pud essere fissate alla plastra & supporto 13 o
rimosso dalla stessa.

In accordo con la forma realizzativa (llustrata nelle figg. 6a, 6b, Ta ¢
Th, t dispositivi di posizionamento 40 comprendono element filetiati 41
mstallatt in fori passanti 65 ricavati nella plastra di supporio 15 ¢
configurati per avvitarsi in fori 84, o elementi confro-filettati, tlcavati
nella testa di stampa 20

Le teste di stampa 20 possono essere provvisic di un erogatore di
stampa 21 ¢ di un telaio 22 configurato per permettere i collegamento
dell’erogatore & stampa 21 alla plastra di supporto 13,

In accordo con possibili varianti realizzative, Uerpgatore di stampa 21
ed il telaio 22 potrebbero anche casere realizzai in corpo unico,

In accordo con varianti realizzative desertite utilizeando le figg. 2, 32
¢ 3b, 1 dispositivi di posizionamento 40 possono comprendere un
controtelaio 32 configurato per consentire il collegamento del telado 22 ¢
quindi dell'erngatore di stampa 21 alla corrispondente plastra di supporto
15,

il controtelain 32 pud essere disposto dalla parte opposta della piastra
di supporte 15 rispetto a guella su cul sono fissatl il telajo 22 ¢
Perogatore di stampa 21, pertanto, in uso, telaio 22 ed erogatore di
stampa 21 sono affacciati verso il substrato 11, mentre i controtelaio 32
st trova dalla parte opposta, la quale & rivolta verse Palio ed & pin
facilmente accessibile per un operatore che volesse effettuare una
regolazione.

Telaio 22 ¢ controtelaio 32 possong vepir associatl alla plasira di

R
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supporto 15 vincolandoli mediante elementt di fissaggio, nel caso di
specie gl stessi elementt Bleilati 41 sopra deseritti. In questa maniera si
rende possibile la manutensione ¢/o sostituzione delle teste di stampa 20
con estrerma facilita,

In aceordo con possibill forme di realizzazione deseritte utilizzando la
fig. S, il telaio 22 pud comprendere ahmeno un foro di fssaggio 62,
preforibilmente almeno due forl di Gszaggio 62, configuraio per associare
iz testa di stampa 20 al rispettive ielaie 27 mediante dispositivi i
posizionamento 40,

In accordo con possibili forme di realizwacione, i telaic 22 pud
comprendere urapertura 80 confipurata per il passaggio di collegamenti,
non illustrati nel disegni, verso ["erogatore di stamps 21.

in agcordo con vaviant] vealizzative deseritte utilizrande e figg. 5, 6a,
6, Ta e Tb, il telajo 22 pud comprendere for 64,

In accordo con varianti realizzative deseritte utilizzando ancora le
figg. §, 63, b, Ta ¢ Tb, la piastra di supporte 15 pud avere 1 fori passant
a6 coniugati con i fori 64,

In accordo con varlanti realizzative, 1 controtelaio 32 comprande for
68 comiugatl con 1 fori 64 del rispettive telaio 220 1 fort 64 ¢ |
gorrispondenti fori 68 sono convenientemente allineabill in modo da
poter vincolare § telaio 22 alla plastra di supporto 13, una volta regolats
ed ottenuta la posizione desiderata dell’unc rispetin all’alira, serrando i
dispositivi di posizionamento 40 su telawo 22 e controtelaio 32

I fort passanti 65 presentano dimensiond della sesione trasversale

maggiore rispetto a quelle det fort 64, 68 permettendo iIn quesio modo
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una possibilitd di movimentazione della testa 41 stampa 20 sul piaao di
regolazione .

In accordo con varianti realizezative deseritte wilizzande la fig. 4,
clascuna  testa di stamopa 20 pud comprendere una plastrs d
compensazione 42 installats tra Uerogatore di starapa 21 ed § relative
telaio 22, Tale plastra di compensazione 42 pud essere realizeata ad
exempio in oltone o in altro materiale adeguato.

In accorde con ulteriort varianti realizzative, clascuna testa di stampa
20 pud comprendere anche una seconda plastea di compensazione 44, La
seconda plastra di compensazione 44 pud essere installaia, ad esempio,
tra Perogatore di stampa 21 ¢ la piastea di compensazione 42,

Clascun erogatore di stampa 21 & provvisto di rispettivi ugelli 34
configurati per eseguire la corretta sequenza di stampa ed erogare i
materiali ed | colont pre-impostatl,

Gl ugelli 34 devono essere allineatl in mamdera comretta al fine di
oitenere una stampa precisa, definiia ¢ ben esegutia sul substraln 11

In accordo con varianti realizzative, clascun gruppo di stampa 12 puo
comprendere uno ¢ pit dispositvi &l alimentazione 18 adatti a fornire
unga adeguata guantitd 41 materiale di stampa, quale colore, ad esempio |
eolori primari (ciano, magenta ¢ giallo}, 1 colori nentri {nero ¢ bianca),
nonché eventuall materiall specifict per conforire ad esemplo effetti di
luciditd/opacita o anche deghi additivi come del glitter, alle teste di
starnpa 20,

I dispositivi di alimentazione 18 possono comprendere ad esempio

organi di ricireolo del materiale di stampa nelle teste di stampa 20

LT *‘ 12 a‘matar i
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I dispositivi di alimentazione 18 possono essere collegali & serbatel di
contenimento del materiale di stamps idonel a rendere disponibile
quest ultimo alle {este di stampa 20,

A ciascune testa di stampa 20 ¢ associata una rispettiva scheda di
conirollo 24 prevista per comandare 11 funziopamento selettivo della testa
di stampa 20 od eventualmente del dispositivi di alimentazione 18

Ciascuna testa di stampa 20, la rispettiva scheda 4 conirolio 24, ed
eventualmente i rispettivi dispositivi i alimeniazione 18 definiscono
assieme un modulo di stampa 16,

Clascun gruppe di stampa 12 comprende almeno une del suddett
moduli di stampa 16, preferibilmente una pluralitd, ad esempio due, tre,
oppure come nel caso di specic rappresentate in fig. 1 ogni gruppo di
stampa 12 comprende quattro modult di stampa 16,

In accordo con un aspetto del presenie rovato, n queste modo &
vepngono & concretizrare gruppi & stamps 12 scleltivamente
installabili/sostituibill dall’apparate di stampa 10 rese in questo modo
medulare, in modo rapido ¢ semplice anche da operatori non
specializzaty,

Tn aceowdo con variant realizzative descritte utilizzando le fige. 1 ¢ 2,
il gruppo di stampa 12 pud comprendere una scheda & supporio 28
configurata per sostenere ¢ collepare 1 vispettivi moduli di stampa 16,

La piastra di supporto 15 pud comprendere un connetiore eletirico 30,
Per il collegamento eletirico delle schede di controlle 24 alle teste di
stampa 20 pud cssere previsto che i cablaggl elstiricl siano realizzati
sulla scheda di supporto 28 o che guest’ultims venga collegata ol

i mandatario
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connettore elettrico 30,

I dispositivi di alimentazione 18 possono comprenders connstiort di
ingresso/uscita 36 configurati per far defluire il materiale di stampa verso
lg teste di stampa 20 ¢ permettere {l ricireolo del materiale di stampas in
CUCERRA,

fn maniers analoga, le teste di stampa 20 possene comprenders
connettort di ingresso/uscita 38 per Vapprovvigionamento di materiale di
stamipa da depositare sul substrato 11,

In accordo con possibili forme &1 reslizzazione, 1 moduli di stampa 16
comprendong elementi di collegamento guall del wbicind o dei condotti,
non raffigurati nelle figure, per i rifornimente di materiale di stampa dal
serbatoio 18 alle teste & stampa 20 efo viceversa per U recupero di
materiale di stampa dalle testo di stampa 20 verso i serbatoie 18

In possibili soluzioni reslizzative, le teste di stampa 20 possono
cooperare con an dispositive di essiccazione, normaimente una lampada
UV, non illustrate nelle figure, per Vessiccazione sostanzialmente
istantanes del materiale di stampa depositato sul substrato 11,

In base alle esigenze del caso, © possibile gllineare in manisra voluls
le teste di stampa 20 in modo semplice ¢ preciso con semplici operazion
di regolazione,

In geccordo con varlant realizzative descrifte utilizzande la fig. &
Vapparato di stampa 10 pud comprenders una plasira stabilizzatrice 72
piana configurata per avvolgere le teste di stamps 20 ¢ uniformare la
superficie di stempa supericrmente al substrato 11 da stampare, in

manicra da ridurre fe possibill turbolenze derivanti dallo scorrinento &

i mandatario
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guest’ultimeo., In questo modo ¢ possibile ridwre ko twbolenze che
possone generarst con lo scorrimento del subsirate 11 e che deviane i
aetto di stampa durante la deposizione.

In accordo con vaniantl realizeative, la pisstra stabilizzatrice 72
comprende allogplamentt 74, di forma conlugata slle teste d stamps 28,
¢ nelle quali, in uso, ¢ posizionano almene in parte passanti o teste di
starnpa 20 per rendere la superficie i pit uniforme e plana possibile.

La piastra stabilizzatrice 72 e lo piastre di supportc 15 possono
comprendere elementi di riferimenio 75 per muantenere la posiziong
desiderata nel case in cul una, o pil, plastre di supporio 13 venissern
sustituie,

In accorde con possibili varientt realizzative, gl clementi i

%
I
I

riferimento 75 possono comprendere asole 76 ricavate nells piastra

stabilizzatrice 72 ¢ spine 78 sporgenti dalle plastre di supporte 15§
coordinate con ke asole 76. B ovvio ¢he il posizionamento i asole 76 ¢
spine 78 pud essere anche invertite o combinato tra plastea stabilizzatrice
72 o piastre di supporio 15,

I presente apparaio di stemps 10 presenta quindl un'elevata
modularitd, che gli consente di poter alloggiare pitt gruppi di stamps 12
che sono sinpolarmente sostituibill, mediante loro rimozione dalla o dalle
piastre &b supperio 135, Guesta modulariid dell’apparato di stampa 1§
consente di rendere Vapparato estremamenie versatile, atfidabile ¢
compatio.

La regolazione di ogni singola festa di stamps 20 in almeno due

diresioni consente inoltre di mantenere sempre un’elevata precisione od

“ M”}"f\ata"i@
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affidabilita nella stampa,

1 ehiare che all'apparato di starmpa 10 fin qui descritto possono essere
apportate modifiche ofo agglunte & perti, semza peor gquesis uscie
dall"ambito del presente trovato,

E anche chisro che, sebbene il presente trovato sis stato desoriito con
riferimente ad alouni esempl specificl, upa persena esperts del ramo
potrd senzaltro realizeare molte altre forme equivalenti di apparato di
stampa 10, aventi le caratreristiche espresse nelle rivendicazioni ¢ quindi

tuite rientranti nell’ambito di protezione da esse definito,

i idatatia
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RIVENDICAZION]
1. Apparato di stampa (10) comprendente un plano di supports (14} sul
quale & posizionabile un substrato (11) da stampare ed una pluralitd di
aruppl di stampa {12} provvisti di almeno una testa di stampa (20),

caratterizzato dal fatte che clascuno dei groppi di stampa {12} ¢

.

.

asllogpiate su almeno una piastra di supporio (13) posizionabile in
prossimith di detto substraio (11) da stampare od attraversata dalla testa
di stampa {20} di detti gruppi 41 stampa {12) e ehe comprende dispositivi
(40 di posizionamento amovibile di clascuna teste di stampa (20} ¢
quindi di clascuno det gruppi di stampa (12) su detta piasira di supporto
{(1S), essende detti dispositivi (40) di posizicnamento amovibile atit a
trattenere la testa di stampa {20} sulla plestra di supporte (15} ¢
consentirne Ueventuale rimozione da detia plastra di supporta (15}

2. Apparato i stampe in accordo con la rivendicazione 1, caratterizzato
dal fatto che comprende almeno un organo di posizionamento (433, 45b}
configurate per effettvare una regolazione della posiziene relativa di
detta testa di stampa (20) rispetto a detta plastra di suppoerto {15} in
almeno un piano di regolazione {0} definito da detta plastra di supporto
{15}

5. Apparato di stampa in accordo con la rivendicazione 1 o 2,
carattervizzato dal fatto che comprende una piasira stabilizzatrice (72}
configurata per avvolgere almeno dette teste di stampa (20} ed
uniformare la superficic di stampa superiormente al substrato (11}

4. Apparato di stamapa in accorde con una qualsiasi delle rivendicaziond
precedenti, saratterizzato dal fatto che detia plastrs di supporto (153

o maﬂdat&arirs
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unica per wtdh | gruppl & stampa (12} dell’ apparato di stampa {10},

5, Apparato di stampa in accordo con una gqualsiasd delle dvendicarioni
precedentl, caratterizeate dal fatto che detta testa 4l stampa (20)
comprende almeno un erogatore di stamapa (213 provvisto & ugells (34}
associate ad un dispositivo di alimentazione (18} ed abmneno un telgio
(22 per associare Verogatore & stampa (21} alla plastra di supporto {15}
&, Apparato di stampa in sccorde con una gualsiasi delle rivendicazion
precedent], ecarafterizzate dal  fatte cohe detti  dispositivi di

posizionamento (40} cm'npmmimm glementi fletatt (41) installati in o

impegnarsi con elementi contro-filettati (64) ricavati nella testa di stampa
{203

7. Apparato 41 stampa i accorde con una qualsiasi delle rivendicaziond
precedenti, caratterizzato dal fatto che detlo  dispositive 4
posizionamenio (40) comprende abmeno un controtelaio (32} assoviabile
s detia testa di stampa (20) ¢ disposto dalla parte opposta della pastra di
supporto {15} rispetto a guella che © associata a detta tesia di stampa
{20}

8. Apparato di stampa in accordo con una gualsiasd delle rivendicazion:
procedent], carvatterizzate dal fatio che comprende una scheda di
supporto (28) per clascuno del gruppt di stampa (12}

9. Apparato di stampa in accorde con ung gualgiasi delle vivendicazioni
precedent], caratierizeato dal fatéo che ciascun gruppo di stampa (12}
gomprende almeno una scheda di controlle (24) ¢ che detta plasira di

supporto (18} comprende almeno un comnetiore elettrice (30} per

\U_,.v)r SEE s : o -\
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collegamento/scollegamento  eletirico  selettive di dette schede di
controllo (34} a/da dette teste di stampa (20},
10, Apparato A stampa in sccordo con una gualsiasi delle rivendicazioni
precedentt dolla 2 alla 9, caratterizeato dal fatie che detio almeno un
organo ¢ posizionamento (453, 45b) comprende almeno un dispositive
di attuezione (50} ed un dispositive di conversione cinematica {46)
configurate per convertire Paliuazione di detto dispositive di attuazione
{50} in una regolazione della posizione dells testa 4 stampa (20 rispetio
alla piastra di supporto {15},
11. Apparate di stamps in agcordo con una qualsiast delle rivendicazion
precedenti dalla 5 alla 14, carvatierizzate dal fatin che dette dispositive
di alimentazione (1%} comprende conmcttori di ingresso/usciia (36) ¢
detie teste di stampa (20} comprondono corvispondenti connetiort di
ingressofuscita {38) per il rifornimento ed il ricircolo dell’eccesso di
materiale di stampa.
p. JET-SET S R.L.
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