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-der Schuppenstrom (S) um etwa 180° umgelenkt wird.

SCHWEIZERISCHE EIDGENOSSENSCHAFT 6) Int.Cl: B65H 29/04
BUNDESAMT FUR GEISTIGES EIGENTUM ' B6SH  29/66

ity
+

i
i i

|

Erfindungspatent fiir die Schweiz und Liechtenstein
Schweizerisch-liechtensteinischer Patentschutzvertrag vom 22. Dezember 1978

@ PATENTSCHRIFT as 630583

@ Gesuchsnummer: 7134/78 @ Inhaber:
Ferag AG, Hinwil

@ Anmeldungsdatum:  30.06.1978

@ Erfinder:
Walter Reist, Hinwil
Werner Honegger, Tann-Riiti

@9 Patent erteilt: 30.06.1982
. Vertreter:
@ Patentschrift Patentanwilte W.F. Schaad, V. Balass, E.E.
verdffentlicht: 30.06.1982 Sandmeier, Ziirich

69 Vorrichtung zum Wegfordern von in einem Schuppenstrom anfallenden fliichigen Erzeugnissen,
insbesondere Druckprodukten.

@ Der anfallende Schuppenstrom (S), in welchem jedes

Druckprodukt (6) auf dem vorauslaufenden Produkt
aufliegt, wird durch ein Forderband (11) dem Forderspalt
(26) einer Umlenkeinrichtung (12) zugefiihrt, in welcher

Diese Umlenkeinrichtung (12) weist eine Umlenktrom-
mel (20) auf, um die ein endloses Forderband (24) ge-
fithrt ist und der ein unter Spannung gehaltenes Anpress-
band (13) gegeniiberliegt, das mit der Umlenktrommel
(20) den Forderspalt (26) bildet, Das Férderband (24)
fordert die den Foérderspalt (26) verlassenden Druckpro-
dukte (6) gegen einen Einzelférderer (1). Dieser Einzel-
forderer (1) weist einzeln betitigbare Greifer (3) auf, die
in Forderrichtung (A) hintereinander angeordnet und an
einem Zugorgan (2) befestigt sind. Diese von unten nach
oben und quer zur Fliche der Druckprodukte (6) bewegten
Greifer (3) ergreifen die vom Foérderband (24) zugefiihr-
ten Druckprodukte (6) an ihrer vorlaufenden Kante (6a)
und fordern diese unter Abheben vom jeweils nachfol-
genden Produkt nach oben weg,
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PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum Wegférdern von in einem Schup-
penstrom anfallenden flichigen Erzeugnissen, insbesondere
Druckprodukten, mit einer Férdereinrichtung, die in Forder-
richtung hintereinander angeordnete, einzeln steuerbare
Greifer zum Erfassen der zugefiihrten Erzeugnisse an ihrer
vorlaufenden Kante aufweist, gekennzeichnet durch eine
Einrichtung (7) zum Zubringen der Erzeugnisse (6) zur For-
dereinrichtung (1) in einer schuppenférmigen Formation,
in der jedes Erzeugnis (6) auf dem nachfolgenden Erzeugnis
aufliegt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Zubringereinrichtung (7) eine der Férderein-
richtung (1) vorgeschaltete Umkehreinrichtung (12) aufweist,
die ein Umkehren des anfallenden, durch jeweils auf dem
vorausgehenden Erzeugnis aufliegende Erzeugnisse (6) ge-
bildeten Schuppenstromes (S) bewirkt.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die Umkehreinrichtung ein Wenden des anfallen-
den Schuppenstromes (S) um seine zur Forderrichtung (B)
parallele Liingsachse um 180° bewirkt.

4. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die Umkehreinrichtung eine vom Schuppenstrom
(S) zu durchlaufende Umlenkeinrichtung (12) zum Umlen-
ken des Schuppenstromes (S) aufweist, die auf ihrer Aus-
laufseite eine Forderrichtung (F) hat, die zur Forderrichtung
(C) des in die Umlenkeinrichtung (12) einlaufenden Schup-
penstromes (S) gegensinnig ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die Férderrichtung (A) der
Fordereinrichtung (1) im Ubernahmebereich (27) der Er-
zeugnisse (6) mit der Forderrichtung (F) des zum Uber-
nahmebereich (27) zulaufenden Schuppenstromes einen Win-
kel bildet.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-
net, dass die Férderrichtung (A) der Fordereinrichtung (1)
im UUbernahmebereich (27) quer zur Ebene der zu erfassen-
den Erzeugnisse (6) verlduft.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich-
net, dass die Férderrichtung (A) der Fordereinrichtung (1)
zumindest im Ubernahmebereich (27) in vertikaler Richtung
oder zu letzterer in einem spitzen Winkel verlduft.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, dass die Forderrichtung (A) der Fordereinrichtung (1)
im Ubernahmebereich (27) von unten nach oben gerichtet
ist.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass die Umlenkeinrichtung (12)
einen Forderspalt (26) aufweist, in welchem eine Pressung
des durchlaufenden Schuppenstromes (8) erfolgt.

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Umlenkeinrichtung (12) eine drehbare
Umlenktrommel (20) und ein mit dieser den Forderspalt
(26) bildendes, endlos umlaufendes Andriickband (13) auf-
weist.

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Andriickband (13) angetrieben und iiber
wenigstens eine Spannrolle (14) gefiihrt ist.

12. Vorrichtung nach Anspruch 10 oder 11, dadurch
gekennzeichnet, dass iiber die Umlenktrommel (20) ein
endlos umlaufendes Forderband (24) gefiihrt ist, das den
aus dem Forderspalt (26) austretenden Schuppenstrom (S)
zur Fordereinrichtung (1) hinfordert.

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 12,
dadurch gekennzeichnet, dass der Umlenkeinrichtung (12)
ein Bandf6rderer (11) zum Zufiihren des anfallenden Schup-
penstromes (S) zum Forderspalt (26) vorgeschaltet ist.

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, gekennzeichnet

durch eine seitlich des Bandf6rderers (11) angeordnete Aus-
richteinrichtung zum Ausrichten der Erzeugnisse (6) inner-
halb des Schuppenstromes (S).

15. Vorrichtung nach Anspruch 13 oder 14, dadurch

5 gekennzeichnet, dass der Bandforderer (11) eine im wesent-
lichen horizontale Forderrichtung (C) hat und das Forder-
band (24) der Umlenkeinrichtung (12) einen auslaufseitig
an den Forderspalt (26) anschliessenden Abschnitt (24a)
aufweist, der zum Bandforderer (11) gegensinnig und hori-

10 zontal verlduft oder gegeniiber der Horizontalen geneigt ist.

16. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 15,
dadurch gekennzeichnet, dass im Ubernahmebereich (27) ein
Anschlag (44) fiir die vorlaufende Kante (6a) der von
einem Greifer (3) zu erfassenden Erzeugnisse (6) angeord-

15 net ist.

17. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 16,
dadurch gekennzeichnet, dass die Greifer (3) zwei klammer-
artig zusammenwirkende Klemmbacken (36, 37, 38) auf-
weisen, die aus einer Klemmstellung, in der sie durch Fe-

20 derkraft (39) gehalten sind, in eine Offenstellung bringbar
sind und die gemeinsam um eine Achse (35) schwenkbar
sind.

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die eine Klemmbacke (37, 38) aus zwei un-

25 abhiingig voneinander beziiglich der andern Klemmbacke
(36) bewegbaren Teilen (37, 38) gebildet ist.

19. Vorrichtung nach Anspruch 17 oder 18, dadurch
gekennzeichnet, dass eine Kulisse (43) zum Verschwenken
und Offnen der zum Ubernahmebereich (27) laufenden

30 Greifer (3) angeordnet ist.

20. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 17 bis 19,
dadurch gekennzeichnet, dass die die Erzeugnisse (6) zu
untergreifen bestimmte Klemmbacke (36) an ihrer Vorder-
kante (36a) eine die auflaufenden Erzeugnisse (6) in den

35 gedffneten Greifer (3) einweisende Einweisfliche (42) auf-
weist. N

21. Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Vorderkante (36a) keilformig ausgebildet
ist.

40  22. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 21,
dadurch gekennzeichnet, dass im Ubernahmebereich (27)
eine periodisch in den ankommenden Schuppenstrom ein-
fahrbare Auslenkeinrichtung (45) vorhanden ist, die jeweils
auf die vorlaufende Kante (6a) des zu erfassenden Erzeug-

45 nisses (6) einwirkt und diese je nach der gegenseitigen Lage
des zu erfassenden Erzeugnisses (6) und des vorbeilaufen-
den Greifers (3) entweder zu diesem oder zum néchstfolgen-
den Greifer lenkt.

23. Vorrichtung nach Anspruch 22, dadurch gekenn-

50 zeichnet, dass die Auslenkeinrichtung (45) ein umlaufend
angetriebenes, unterhalb des Schuppenstromes angeordnetes
Rad (46) mit von seinem Umfang abstehenden Fingern
(47) aufweist, die beim Vorbeilaufen die vorlaufende Kante
(6a) des jeweils zu erfassenden Erzeugnisses (6) nach oben

s5 auslenken.

24, Vorrichtung nach Anspruch 23, dadurch gekenn-
zeichnet, dass jedem Finger (47) mindestens ein vom je-
weils vorbeilaufenden Greifer (3) gesteuertes Ablenkelement
(48) zugeordnet ist, an dem ein vom zugeordneten Finger

60 (47) nicht ausgelenktes Erzeugnis (6) anschlégt, um dem
néchstfolgenden Greifer (3) zugefiihrt zu werden.

25. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 24,
dadurch gekennzeichnet, dass die Fordergeschwindigkeit
des Einzelforderers (1) und die Anzahl der pro Zeiteinheit

65 zum Ubernahmebereich (27) geférderten Erzeugnisse (6)
so aufeinander abgestimmt sind, dass jeder Greifer (3) zwei
oder mehr Erzeugnisse (6) erfasst.

26. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 25,



dadurch gekennzeichnet, dass im Ubernahmebereich (27)
eine beriihrungslos arbeitende Zahleinrichtung (28) ange-
ordnet ist, die durch die vorlaufende Kante (6a) des jeweils
von einem Greifer (3) zu erfassenden Erzeugnisses (6) ge-
steuert ist.

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung
zum Wegfdrdern von in einem Schuppenstrom anfallenden
fldchigen Erzeugnissen, insbesondere Druckprodukten, mit
einer Fordereinrichtung, die in Forderrichtung hinterein-
ander angeordnete, einzeln steuerbare Greifer zum Erfas-
sen der zugefiihrten Erzeugnisse an ihrer vorlaufenden Kan-
te aufweist.

In den meisten Fillen fillt der Schuppenstrom in einer
Formation an, in der jedes Erzeugnis auf dem vorangehen-
den Erzeugnis aufliegt, so dass die hintere Kante der Erzeug-
nisse durch das nachfolgende Erzeugnis iiberdeckt ist. Bis
anhin war man bestrebt, den Schuppenstrom auch in der
anfallenden Formation durch die Fordereinrichtunge weg-
zufdrdern. Bei einer bekannten Vorrichtung dieser Art (DE-
OS 2 519 561 bzw. entsprechende US-PS 3 955 667) wird
der Schuppenstrom durch einen Bandférderer einem Trans-
porteur zugefiihrt, dessen Forderrichtung im wesentlichen
gleich ist wie diejenige des Bandférderers. Da die zu ergrei-
fenden vorlaufenden Kanten der Druckprodukte im Uber-
nahmebereich nicht freiliegen, miissen die Greifer in den
Schuppenstrom einfahren, um die Druckprodukte zu erfas-
sen. Zudem ist in Forderrichtung eine erhebliche Baulinge
notwendig, da im Ubernahmebereich der Transporteur und
der Bandf6rderer wihrend einer gewissen Strecke neben-
einander gefiihrt werden miissen, um eine richtige Uber-
nahme der Druckprodukte zu gewihrleisten.

Der vorliegenden Erfindung liegt nun die Aufgabe zu-
grunde, unter Vermeidung der erwiihnten Nachteile eine
Vorrichtung der eingangs genannten Art zu schaffen, bei
der das Erfassen der vorlaufenden Kante der Erzeugnisse
durch die Greifer der Fordereinrichtung auf einfache und
zuverldssige Weise erfolgen kann.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiss geldst durch eine
Einrichtung zum Zubringen der Erzeugnisse zur Forderein-
richtung in einer schuppenférmigen Formation, in der jedes
Erzeugnis auf dem nachfolgenden Erzeugnis aufliegt.

Da im der Férdereinrichtung zugefiihrten Schuppen-
strom jedes Erzeugnis auf dem nachfolgenden Erzeugnis
aufliegt, ist das jeweils von einem Greifer zu ergreifende
Erzeugnis freigelegt. Das Erzeugnis kann somit an seiner
vorlaufenden Kante vom Greifer einwandfrei erfasst wer-
den und ldsst sich vom nachfolgenden Erzeugnis abheben.
Die freiliegende Vorderkante der Erzeugnisse erlaubt eine
beriihrungsfreie Erkennung, z.B. Zihlung, der Erzeugnisse.

Die Forderrichtung der Fordereinrichtung im Ubernah-
mebereich verlduft zweckmissigerweise quer zur Ebene der
zu erfassenden Erzeugnisse und ist vorzugsweise von unten
nach oben gerichtet, wodurch die Erzeugnisse in die gedff-
neten Greifer einlaufen und somit auch dann richtig erfasst
werden konnen, wenn die Erzeugnisse nicht genau phasen-
richtig mit den Greifern in den Ubernahmebereich gelangen.
Fallt der Schuppenstrom in einer Formation an, in der jedes
Erzeugnis auf dem vorangehenden Erzeugnis aufliegt, so
wird der Fordereinrichtung eine Umkehreinrichtung zum
Umkehren des Schuppenstromes vorgeschaltet. Diese Um-
kehreinrichtung kann ein Wenden des anfallenden Schup-
penstromes um seine zur Forderrichtung parallele Lings-
achse um 180° bewirken oder eine vom Schuppenstrom zu
durchlaufende Umlenkeinrichtung zum Umlenken des
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Schuppenstromes aufweisen, die auf ihrer Auslaufseite eine
Forderrichtung hat, die zur Férderrichtung des in die Um-
lenkeinrichtung einlaufenden Schuppenstromes gegensinnig
ist. Bei einem in horizontaler Richtung anfallenden Schup-

s penstrom kann die Bauléinge durch eine solche Umlenkung
klein gehalten werden, da der Schuppenstrom nach oben
umgelenkt und vorzugsweis auch nach oben weggeférdert
wird, was eine Ausniitzung der vorhandenen Bauhthe er-
laubt.

10 Es ist zwar bereits bekannt, einen durch Druckprodukte,
die jeweils auf dem vorangehenden Produkt aufliegen, ge-
bildeten Schuppenstrom um etwa 180° umzulenken, doch
dient diese Umlenkung ausschliesslich dazu, die Druckpro-
dukte nach der Umlenkung von unten her in einen Stapel

15 einzubringen (DE-AS 1 436 485). Trotzdem ist noch nie ver-
sucht worden, durch eine solche Umlenkung die Druck-
produkte zwecks Erfassens durch die Greifer eines Forde-
rers freizulegen und durch den Férderer aus dem Schuppen-
strom zu ldsen. Dies ist jedoch in Anbetracht der CH-PS

20 530 926 bzw. der entsprechenden US-PS 3 735 977 nicht
erstaunlich, da diese Patentschriften im Gegensatz zum er-
findungsgemissen Vorschlag lehren, einen Schuppenstrom,
in dem jedes Erzeugnis auf dem nachfolgenden Erzeugnis
aufliegt, vor der Weiterverarbeitung nochmals zu wenden,

25 um schlussendlich wieder einen normalen Schuppenstrom
zu erhalten, bei dem jedes Erzeugnis teilweise iiberdeckt ist.

Im folgenden werden anhand der Zeichnung Ausfiih-
rungsbeispiele des Erfindungsgegenstandes niher erldutert.
Es zeigt schematisch:

Fig. 1 eine Seitenansicht einer Vorrichtung zum Weg-
fordern von in einem Schuppenstrom anfallenden Druck-
produkten,

Fig. 2 in vergrdssertem Massstab einen Ausschnitt aus

35 der Vorrichtung gemiss Fig. 1,

Fig. 3 einen Schnitt entlang der Linie ITI-III in Fig. 2,

Fig. 4 und 5 in Seitenansicht den Ubernahmebereich
mit einer Auslenkeinrichtung fiir die ankommenden Druck-
produkte in verschiedenen Betriebsstellungen und

4  Fig. 6 eine Draufsicht in Richtung des Pfeiles H in
Fig. 4.

Die in Fig. 1 dargestellte Vorrichtung weist einen Ein-
zelférderer 1 auf, der ein umlaufend angetriebenes Zugorgan
2 hat, an dem in Forderrichtung A hintereinander angeord-

45 Dete, einzeln steuerbare Greifer 3 befestigt sind. Auf die ge-
nauere Ausbildung des Zugorganes 2 und der Greifer 3
wird anhand der Fig. 2 und 3 noch niher eingegangen wer-
den. Das Zugorgan 2 ist am in der Fig. 1 gezeigten Ende
um ein Umlenkrad 4 gefiihrt, das von einem Antriebsmotor

s0 5 angetrieben wird. Die einzelnen Greifer 3 dienen dazu, die
als Schuppenstrom S anfallenden und mittels einer Zufiihr-
einrichtung 7 zugefiihrten Druckprodukte 6 an deren vor-
laufenden Kante 6a, die im vorliegenden Fall die Falz-
kante (Bund) ist, zu ergreifen.

55 Der von einer Quelle, z.B. einer Rotationsdruckmaschine,
anfallende Schuppenstrom S, in welchem jedes Druckpro-
dukt 6 auf dem vorangehenden Produkt aufliegt, wird von
einer Zufiihreinrichtung 7 iibernommen. Letztere weist ein
erstes Forderband 8 auf, das im wesentlichen in horizon-

6o taler Forderrichtung B durch einen Antrieb 9 umlaufend
angetrieben wird. Der Antrieb des Forderbandes 8 erfolgt
zweckmissigerweise von der Quelle, d.h. der Rotationsdruck-
maschine her. Diesem ersten Forderband 8 ist ein zweites
Forderband 11 nachgeschaltet, das iiber ein Antriebsele-

65 ment 10 (Kette oder Riemen) vom Forderband 8 angetrie-
ben ist und eine ebenfalls in horizontaler Richtung ver-
laufende Forderrichtung C hat. Das Férderband 11 ist auf
der Einlaufseite einer Umlenkeinrichtung 12 angeordnet

30
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und fiihrt den Schuppenstrom S dieser Umlenkeinrichtung
12 zu. Letztere weist ein endloses, in Richtung des Pfeiles D
umlaufend angetriebenes Andruckband 13 auf, das iiber
eine um ihre Achse 14a drehbare Antriebswalze 14 und um
Umlenkrollen 15 gefiihrt ist. Die Antriebswalze 14 ist mit
ihrer Drehachse 14a am einen Ende eines Schwenkhebels 16
gelagert, der am andern Ende um eine ortsfeste Schwenk-
achse 17 schwenkbar gelagert ist. Der Antrieb der Antriebs-
welze 14 erfolgt vom Forderband 11 her iiber ein Antriebs-
element 18 (Kette oder Riemen). Das die Antriebswalze 14
tragende Ende des Schwenkhebels 16 ist auf einer Druck-
feder 19 abgestiitzt, welche ein Spannen des Andriickbandes
13 bewirkt. Zur Umlenkeinrichtung 12 gehdrt ferner eine
Umlenkirommel 20, die um ihre Achse 20a in Richtung des
Pfeiles E drehend angetrieben ist. Der Antrieb der Umlenk-
trommel 20 erfolgt von der Antriebswalze 14 her, und zwar
iiber einen Antriebsriemen oder eine Antriebskette 21, von
letzterer angetriebene Zahn- oder Riemenscheiben 22 und
ein weiteres Antriebsorgan 23 (Kette oder Riemen). Um die
Umlenktrommel 20 sowie iiber eine Umlenkrolle 25 ist ein
endloses, in Richtung des Pfeiles F umlaufendes Forderband
24 gefiihrt. Zwischen der Umlenkwalze 20 bzw. dem iiber
diese gefiihrten Forderband 24 und dem Antriebsband 13
wird ein Forderspalt 26 gebildet, durch den der Schuppen-
strom S zu einem Ubernahmebereich 27 gefordert wird. Der
auf der Auslaufseite der Umlenkeinrichtung 12 angeordnete
Abschnitt 24a des Forderbandes 24, der sich in Férderrich-
tung F bewegt, verliduft im wesentlichen horizontal und
bildet mit der Forderrichtung A des Einzelférderers 1 im
Ubernahmebereich 27 einen Winkel von etwa 60°.

Zum Erkennen, beispielsweise zum Zzhlen, der einzelnen
Druckprodukte 6 ist im Ubernahmebereich 27 eine Licht-
schranke 28 angeordnet, die auf jedes Druckprodukt 6, das
vom Fdrderband 24 gegen einen Greifer 3 gefordert wird,
anspricht. Die von dieser Lichtschranke 28 erzeugten Si-
gnale werden einer Synchronisierungsstenerung 31 zuge-
fiihrt, welche Teil der Antriebssteuerung fiir den Antriebs-
motor 5 des Einzeiforderers 1 bildet. Mit dem Umlenkrad 4
ist ein Drehzahlgeber 29 gekoppelt, der ausgangsseitig mit
der Synchronisationssteuerung 31 verbunden ist und Aus-
gangssignale erzeugt, die zur Fordergeschwindigkeit des Ein-
zelférderers 1 proportional sind und die zudem kennzeich-
nend sind fiir die Position der einzelnen Greifer 3. Die
Synchronisationssteuerung 31 ist zudem mit dem Ausgang
eines weiteren Drehzahlgebers 30 verbunden, der mit dem
Forderband 8 gekoppelt ist und zur Férdergeschwindigkeit
des letzteren proportionale Ausgangssignale erzeugt. Der
Ausgang der Synchronisationssteuerung 31 ist mit einer An-
triebssteuerung 32 verbunden, welche den Antriebsmotor 5
steuert. Die nur schematisch dargestelite Steuerung fiir den
Antriebsmotor 5 dient dazu, die Férdergeschwindigkeit des
Einzelforderers so zu regeln, d.h. zu vergrossern bzw. zu
verkleinern, dass jeder Greifer 3 synchron mit dem von ihm
zu erfassenden Druckprodukt zum Ubernahmebereich 27
gelangt, so dass jeder Greifer 3 die gewiinschte Anzahl von
Druckprodukten 6 erfassen kann. Beim gezeigten Ausfiih-
rungsbeispiel hat jeder Greifer 3 ein Druckprodukt 6 zu
erfassen.

Anhand der Fig. 2, welche den Ubernahmebereich der
Fig. 1 in vergrossertem Massstab darstellt, und der Fig. 3,
die ein Schnitt entlang der Linie III-III der Fig. 2 ist, wird
nun die Konstruktion des Einzelforderers 1, d.h. der Grei-
fer 3, ndher erldutert. Das Zugorgan 2 verlduft in einem
nach unten offenen, C-férmigen Kanal 33 und ist als Kugel-
gelenk-Gliederkette ausgebildet, wie sie in der DE-OS
2 629 528 niher beschrieben ist. An dieser Kugelgelenk-
Gliederkette 2 sind biigelférmige Halter 34 festgeschraubt,

in denen je eine Welle 35 gelagert ist. Auf dieser Welle
sind drehbar eine untere, plattenformige Klemmbacke 36
und zwei obere, in einem Abstand voneinander angeord-
nete, biigelférmige Klemmbacken 37 und 38 gelagert. Auf

5 der Welle 35 befindet sich weiter eine Torsionsfeder 39,
die mit ihren Schenkeln 39a und 39b auf der oberen Klemm-
backe 37 bzw. 38 aufliegt und diese oberen Klemmbacken
37, 38 gegen die untere Klemmbacke 36 driickt. Die Klemm-
backen 36 und 37 bzw. 38 werden somit durch diese Tor-

10 sionsfeder 39 in ihrer Klemmstellung gehalten. Die Klemm-
backen 36, 37 und 38 sind gemeinsam um die Welle 35
drehbar, wihrend die beiden oberen Klemmbacken 37 und
38 zusitzlich und unabhéngig voneinander um diese Welle
35 in die Offenstellung schwenkbar sind, wie das noch zu

15 beschreiben sein wird. Die untere Klemmbacke 36 weist auf
jeder Seite einen Hebel 40 auf, der eine Steuerrolle 41 trigt.
Diese Hebel 40 und die Steuerrollen 41 dienen auf nicht
niher dargestellte Weise dazu, die vom Greifer 3 erfassten
Druckprodukte 6 an einer Abgabestelle wieder freizugeben.

20 Wie insbesondere die Fig. 2 zeigt, ist die Vorderkante 36a
der unteren Klemmbacke 36 abgewinkelt und keilférmig
ausgebildet und mit einer Einweisfliche 42 versehen, die
dazu dient, die auf ihr auflaufenden Druckprodukte 6 in
den gedffneten Greifer 3 einzuleiten.

» Bezugnehmend auf die Fig. 2 und 3 wird noch auf die

beiden seitlich des Kanals 3 angeordneten Kulissen 43 ver-
wiesen, die in Férderrichtung A des Einzelforderers 1 ge-
sehen dem eigentlichen Ubernahmebereich 27 vorgeschaltet
sind. Die oberen Klemmbacken 37 und 38 laufen auf diese
Kulisse 43 auf, was zuerst ein Verschwenken des geschlos-
senen Greifers 3 um die Welle 35 zur Folge hat, wie das

in Fig. 1 schematisch gezeigt ist. Anschliessend werden die
oberen Klemmbacken 37 und 38 durch diese Kulissen 43
entgegen der Kraft der Torsionsfeder 39 in ihre Offenstel-
lung verschwenkt, wie das in Fig. 2 gezeigt ist. Auf diese
Weise wird erreicht, dass jeder Greifer 3 in der richtigen
Lage und mit gedffneten Klemmbacken 37 und 38 zum
Ubernahmebereich 27 gelangt.

Seitlich der Bewegungsbahn der Greifer 3 sind im Uber-
nahmebereich 27 zwei Anschlagschienen 44 angeordnet, die
auf noch zu beschreibende Weise als Anschldge fiir die ein-
zelnen Druckprodukte 6 dienen.

Die Wirkungsweise der beschriebenen Vorrichtung ist
45 wie folgt:
Der von der Quelle, zB. einer Rotationsdruckmaschine,
anfallende Schuppenstrom S, in welchem die Druckprodukte
6 dachziegelartig so iibereinanderliegen, dass die vorlaufen-
de Kante 6a jedes Druckproduktes die riickwértige Kante
5o 6b (Blume) des vorangehenden Druckproduktes iiberdeckt,
wird durch die Férderbinder 8 und 11 im wesentlichen in
horizontaler Richtung, d.h. in Férderrichtung B, C zur Um-
lenkeinrichtung 12 gefordert. Auf diesem Forderweg wer-
den die Druckprodukte 6 im Bereich des Forderbandes 11
55 durch eine nicht niher dargestellte, an sich bekannte Aus-
richteinrichtung innerhalb des Schuppenverbandes ausge-
richtet. Vom Férderband 11 gelangen die Erzeugnisse in den
Forderspalt 26 und werden durch das Forderband 24 und das
Andriickband 13 durch diesen Forderspalt 26 bewegt. Im
¢o Forderspalt 26 werden die Druckprodukte 6 durch das ge-
spannte Andriickband 13 gegen die Umlenktrommel 20 ge-
driickt und damit gepresst. In der Umlenkeinrichtung 12
erfolgt eine Umlenkung des anfallenden Schuppenstromes
S um etwa 180°. Die aus dem Forderspalt 26 auslaufenden
¢s Druckprodukte 6 werden durch den horizontalen Abschnitt
24a des Forderbandes 24 zum Ubernahmebereich 27 und
gegen den Einzelférderer 1 hin befordert. Nach dieser Um-
lenkung liegen die einzelnen Druckprodukte 6 im Schup-



penstrom S auf dem nachfolgenden Produkt auf, d.h. die
riickwirtige Kante 6b jedes Druckproduktes liegt jetzt ober-
halb des nachfolgenden Druckproduktes 6 und nicht mehr
unterhalb dieses nachfolgenden Druckproduktes 6, wie das
beim anfallenden Schuppenstrom S vor der Umlenkung der
Fail ist. Die vor der Umlenkung vorlaufende Kante 6a jedes
Druckproduktes bildet jedoch auch nach der Umlenkung
die vorlaufende Kante. Wie bereits erwihnt, sorgt die Syn-
chronisationssteuerung dafiir, dass gleichzeitig mit einem
Druckprodukt 6 ein Greifer 3 zum Ubernahmebereich ge-
langt. Durch die Kulissen 43 werden auf die beschriebene
Weise die Greifer 3 in ihre richtige Lage gedreht und zu-
gleich gedffnet, so dass das ankommende Druckprodukt 6
mit der vorlaufenden Kante 6a voran in den gedffneten
Greifer 3 einlaufen kann, wie das besonders deutlich aus
der Fig. 2 hervorgeht. Die Einweisfliche 42 an der Vorder-
kante 36a der unteren Klemmbacke 36 sorgt nun dafiir,
dass das Druckprodukt 6 ohne verletzt zu werden in den
gedffneten Greifer 3 einlaufen kann. Da bei der Weiter-
bewegung der Greifer 3 in Forderrichtung A sich die obe-
ren Klemmbacken 37 und 38 von der Kulisse 43 abheben,
konnen diese oberen Klemmbacken 37, 38 durch die Tor-
sionsfeder 39 in jhre Klemmstellung gebracht werden, in
der sie das Druckprodukt 6 gegen die untere Klemmbacke
36 pressen, wodurch das Druckprodukt 6 festgehalten wird.
Das erfasste Druckprodukt 6 wird nun durch die sich schriig
nach oben bewegenden Greifer 3 vom Schuppenstrom ab-
gehoben, d.h. abgeschilt. Da die Greifer 3 auf der Welle 35
frei drehbar gelagert sind, werden die Druckprodukte 6 frei
nach unten hiingend wegbeférdert, wie das die Fig. 1 und 2
zeigen. Das Wegfordern der Druckprodukte 6 durch den
Einzelf6rderer 1 kann wiederum in Schuppenformation er-
folgen. Die nicht dargestellte Abgabe der Druckprodukte 6
kann auf die verschiedensten Arten erfolgen. So knnen
die Druckprodukte wieder als Schuppenstrom abgegeben
werden, der dieselbe oder auch eine andere Formation der
Druckprodukte aufweist, als der anfallende Schuppen-
strom S.

Sollte ein Druckprodukt 6 vor dem Greifer 3 zum Uber-
nahmebereich 27 gelangen, so liuft das Druckprodukt 6
gegen die Anschlagschienen 44 und wird von diesen an einer
weiteren Bewegung gehindert, bis es vom niichsten Greifer 3
mitgenommen wird. Wie Fig. 2 zeigt, werden die oberen
Klemmbacken 37 und 38 so weit gedffnet, dass sie an einem
an den Anschlagschienen 44 anstehenden Druckprodukt 6
vorbeilaufen und dieses Druckprodukt von der unteren
Klemmbacke 36 untergriffen werden kann. Ist ein Druck-
produkt 6 gegeniiber seinem Greifer 3 etwas zuriick, so er-
laubt die mit der Forderrichtung A des Einzelférderers 1
einen spitzen Winkel bildende Férderrichtung F des Forder-
bandes 24 trotzdem ein Einlaufen des Druckproduktes 6
in den gedffneten Greifer 3.

Da die vorlaufende Kante 6a des jeweils zu erfassenden
Druckproduktes 6 freiliegt, kdnnen zum Erkennen (Zhlen)
der Druckprodukte beriihrungsfreie Systeme, z.B. wie ge-
zeigt eine Lichtschranke 28, verwendet werden. Im Gegen-
satz zur bei anderen Losungen erforderlichen mechanischen
Erkennung wird auf diese Weise eine Beschidigung der
Druckprodukte 6 vermieden.

Beim gezeigten Ausfiihrungsbeispiel ist die Forderge-
schwindigkeit des Einzelforderers 1 so auf die Forderlei-
stung der Zufiihreinrichtung 7 abgestimmt, dass jeder Grei-
fer 3 nur ein Druckprodukt 6 erfasst und wegfdrdert. Durch
eine entsprechende Verkleinerung der Fordergeschwindig-
keit des Einzelforderers 1 im Verhiltnis zur Forderge-
schwindigkeit des Férderbandes 24 bzw. durch eine Ver-
kleinerung des Schuppenabstandes im anfallenden Schup-
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penstrom ist es jedoch auch moglich, mit einem Greifer 3
zwei oder mehr Druckprodukte 6 zu erfassen und wegzube-
fordern. Das bedeutet, dass die entsprechende Anzahl von
Druckprodukten 6 in einen gedffneten Greifer 3 einlaufen,

5 bevor dieser wieder geschlossen wird. Eine Verkleinerung
der Fordergeschwindigkeit des Einzelforderers 1 hat einen
ruhigeren Lauf, einen geringeren Verschleiss und somit eine
lingere Lebensdauer desselben zur Folge.

Sofern es fiir die Weiterverarbeitung nicht erforderlich

10 ist, dass pro Greifer 3 eine immer die gleiche, vorbestimmte
Anzahl von Druckprodukten 6 vorhanden ist, kann der An-
trieb des Einzelforderers 1 unabhiingig vom Antrieb der
Zufithreinrichtung 7 sein. In diesem Fall kann auf die Licht-
schranke 28 und die Synchronisationssteuerung 31 verzich-

15 tet werden. Der Antriebsmotor 5 des Einzelférderers 1 kann
beispielsweise ein Asynchronmotor mit konstanter Ge-
schwindigkeit sein. Die Zufiihreinrichtung 7 wird, wie be-
schrieben, vorzugsweise von der den Schuppenstrom S lie-
fernden Quelle angetrieben. Da die Antriebe des Einzelfor-

20 derers 1 und der Zufiihreinrichtung 7 voneinander getrennt
sind, wird nicht von jedem Greifer 3 zwingend immer die-
selbe Anzahl von Druckprodukten ergriffen. So kann es
beispielsweise vorkommen, dass beim Anfahren nicht ge-
niigend Druckprodukte 6 anfallen, so dass nicht jeder Grei-

25 fer 3 ein Exemplar erfassen kann. In einem spiiteren Zeit-
punkt werden dann geniigend Druckprodukte 6 anfallen,
damit jeder Greifer 3 ein Exemplar mitnehmen kann. Nach
Abschluss der Anfahrphase werden dann so viele Druckpro-
dukte 6 zum Ubernahmebereich 27 geférdert, dass jeder

30 Greifer 3 zwei oder mehr Druckprodukte zu erfassen hat.
Kommt in diesem Fall ein Druckprodukt 6 zu spit, um
noch in einen Greifer 3 einlaufen zu konnen, so wird dieses
Druckprodukt 6 vom néchsten Greifer 3 erfasst.

Es ist von Wichtigkeit, dass bei nicht genauer Phasen- -

35 lage von Greifer 3 und dem zu erfassenden Druckprodukt
6 vermieden wird, dass die vorlaufende Kante 6a eines
Druckproduktes 6 gegen die untere Klemmbacke 36 stdsst
und dabei verletzt wird. Zu diesem Zweck ist, wie beschrie-
ben, die untere Klemmbacke 36 an ihrer Vorderkante 36a

40 mit einer Einweisfldche 42 versehen. Diese Massnahme gibt
jedoch in der Regel keine geniigende Sicherheit gegen
ein Verletzten der Druckprodukte 6. Wie die Figuren
4 bis 6 zeigen, ist daher im Ubernahmebereich 27 eine all-
gemein mit 45 bezeichnete Auslenkeinrichtung vorgesehen.

45 Diese Auslenkeinrichtung 45 besteht aus einem Rad 46, das
auf der Achse 25a der Umlenkrolle 25 des Forderbandes 24
in Richtung des Pfeiles G drehbar gelagert ist. Dieses Rad
46 ist mit drei von seinem Umfang abstehenden Fingern 47
versehen. Beidseits jedes Fingers 47 sind Federblittchen 48

50 angeordnet, die an ihrem einen Ende mittels Schrauben 49
am Rad 46 festgemacht sind. Wie aus der Figur 6 hervor-
geht, weisen die unteren Klemmbacken 36 der Greifer 3 an
ihrer Vorderkante 36a eine Ausnehmung 50 auf, durch die
die Finger 47 hindurchtreten.

s5  Die Wirkungsweise dieser Auslenkeinrichtung 45 ist wie
folgt.

Beim Drehen des Rades 46 werden die Finger 47 perio-
disch von unten in den Schuppenstrom angefahren. Die Fin-
ger 47 kommen dadurch in Beriihrung mit dem jeweils zu

60 erfassenden Druckprodukt 6 und bewirken, wie das aus
Figur 5 hervorgeht, ein leichtes Anheben der Vorderkante
6a des Druckproduktes 6. Durch dieses Anheben der Vor-
derkante 6a wird ein sicheres Untergreifen des Druckpro-
duktes 6 durch die untere Klemmbacke 36 und somit eine

65 einwandfreie Mitnahme des Druckproduktes 6 durch den
Greifer 3 gewihrleistet. Trifft jedoch ein Druckprodukt 6
mit Verzdgerung ein, so dass es, wie das die Figur 4 zeigt,
durch den vorbeilaufenden Finger 47 nicht mehr angehoben



630583

und in den ankommenden Greifer 3 eingewiesen werden
kann, sorgen die Federblittchen 48 dafiir, dass ein Auf-
pralien der Vorderkante 6a des Druckproduktes 6 auf der
Vorderkante 36a der unteren Klemmbacke 36 vermieden
wird. Die Federblittchen 48 werden nédmlich durch die vor-
beilaufende untere Klemmbacke 36 ausgelenkt, so dass sie
als Anschlag fiir ein verspitet eintreffendes Druckprodukt
6 dienen. Wie aus Fig. 4 hervorgeht, wird das auf die aus-
gelenkten Federblittchen 48 auflaufende Druckprodukt 6
an seiner vorlaufenden Kante 6a etwas nach unten ausge-
lenkt, so dass keine Beschiddigung des Druckproduktes 6
ayftreten kann. Dieses durch die Federblattchen 48 zuriick-
gehaltene Druckprodukt 6 wird nun beim Weiterdrehen des
Rades 46 durch den nachfolgenden Finger 47 nach oben
ausgelenkt und dem nichsten Greifer zugefiihrt. Diese Aus-
lenkeinrichtung 45 sorgt demnach dafiir, dass die phasen-
richtig ankommenden Druckprodukte 6 einwandfrei in den
ankommenden, gedffneten Greifer 3 einlaufen kdnnen und
dass verspitet eintreffende Druckprodukte, die vom vorbei-
laufenden Greifer 3 nicht mehr einwandfrei mitgenommen
werden kénnen, ohne beschidigt zu werden in den nichsten
Greifer einlaufen konnen.

Wie erwiithnt, verlduft die Forderrichtung A des Einzel-
férderers 1 im Ubernahmebereich 27 von unten nach oben

(%3

und in einem Winkel von etwa 60° zur Horizontalen. Es

ist jedoch auch méglich, diesen Winkel kleiner, z.B. 30°
oder grosser, z.B. bis zu 90° zu wihlen, so dass die Forder-
richtung A im Ubernahmebereich 27 in vertikaler Richtung
verlduft oder mit der Vertikalen einen spitzen Winkel ein-
schliesst. Es ist ebenfalls méglich, die Forderrichtung F des
Abschnittes 24a des Forderbandes 24 so zu wihlen, dass
sie anstatt in horizontaler Richtung zu verlaufen mit der
Horizontalen einen spitzen Winkel bildet, d.h. entweder

10 schrig nach oben oder schrig nach unten verlduft. In die-

sem Fall wiirde der Schuppenstrom S um einen Winkel um-
gelenkt, der grosser oder kleiner als 180° ist.

Es versteht sich, dass dem Forderband 24 ein weiterer
Forderer nachgeschaltet werden kann, der die Druckpro-

15 dukte vom Forderband 24 iibernimmt und den Greifern 3

zufiihrt. Diese Greifer 3 und somit der gesamte Einzelfor-
derer 1 konnen auch anders als wie dargestellt und be-
schrieben ausgebildet sein.

Eine Umlenkung des anfallenden Schuppenstromes ist

20 ausser mittels der Umlenkeinrichtung 12 auch auf andere

Weise moglich, z.B. durch Wenden des Schuppenstromes
um seine Lingsachse um 180°, wie das beispielsweise in der
CH-PS 530 926 und der entsprechenden US.PS 3 735 977
gezeigt ist.

4 Blitter Zeichnungen
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