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(54) VORRICHTUNG ZUM ANWARMEN DES RANDBEREICHES VON GLASTAFELN

(57) Eine Vorrichtung zum Anwirmen des Randbereiches von
Glastafeln, auf die vorgefertigte Abstandhalter anzu-
setzen sind, besitzt eine seitliche Abstiitzung (1) fir 6
die Glastafeln und einen am unteren Rand der Abstiitzung X\

(1) vorgesehenen Linearfirderer (2), der beispielsweise
durch eine Reihe von Férderrollen (3) gebildet ist.
Weiters sind 2zwei horizontal ausgerichtete, den hori- 15 ¢ 0
zontalen Randbereichen der Glastafel zugeordnete, lang- 8
gestreckte Heizelemente (5, 6) vorgesehen. Von den ho-
rizontal ausgerichteten Heizelementen (5, 6) ist eines
(5) unmittelbar oberhalb des Linearférderers (2) und
das andere (6) entlang der seitlichen Abstiitzung (1) J
auf- und abbewegbar (Pfeil 18) angeordnet. Beide hori-
zontalen Heizelemente (5, 6) sind an Trdgern (7, 8) be-
festigt, die um horizontale Achsen (9, 10) verschwenk-
bar sind, so daB die Heizelemente (5, 6) aus ihrer der
Glastafel zugeordneten Wirklage aussctwenkbar sind. 5
_SchlieBlich ist eine langgestreckte (5), im wesentli-
chen vertikal ausgerichtete Heizvorrichtung (14)
vorgesehen, die neben dem auslaufseitigen, vertikalen
Rand (13) der seitlichen Abstiitzung (1) vorgesehen ist "
und zwei einander zugekehrte Heizelemente (15, 16) auf- = 4
weist.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Anwirmen des Randbereiches von Glastafein, auf die
vorgefertigte Abstandhalter anzusetzen sind, mit einer seitlichen Abstlitzung fir die Glastafeln, mit einem
am unteren Rand der Abstiitzung vorgesehenen LinearfGrderer, der beispielsweise aus einer Reihe von
Férderrollen besteht, mit zwei horizontal ausgerichteten, den horizontalen Randbereichen der Glastafeln
zugeordneten, langgestreckien Heizelementen wobei das eine der horizontal ausgerichteten Heizelemente
unmittelbar oberhalo des Linearfdrderers angeordnet ist und das andere der horizontal ausgerichteten
Heizelemente entlang der seitlichen Abstiitzung auf- und abbewegbar ist, und mit einer langgestreckten, im
wesentlichen vertikal ausgerichteten Heizvorrichtung.

Das Ansetzen von vorgefertigten Abstandhaitern auf Glastafeln im Zuge der Herstellung von Isolierglas-
scheiben erfordert eine Mindesttemperatur der Glastafel und/oder des Abstandhalters, damit fester Halt des
vorgefertigten flexiblen Abstandhaliers (swiggle strip) an der Glastafel erzielt wird. Die vorgefertigten
Abstandhalter, wie sie beispisisweise aus der DE-OS 30 02 904 bekannt sind, ist nicht ohne weiteres
m&glich, bzw. nur im begrenzten AusmaB durchfiihrbar, da diese dann an den in den Ansetzwerkzeugen
vorgesehenen Fiihrungs- und Umlenkrollen anhaften wiirden. Eine Vorrichtung zum Ansetzen von swiggle-
strips ist z.B. aus der DE-OS 3 310 441 bekannt.

Anderseits ist es wenig sinnvoll, eine Glastafel, auf die ein derartiger Abstandhaiter angesetzt werden
soll, in ihrer Gesamtheit zu erwdrmen.

Aus der EP-A1-061 183 ist eine Vorrichtung bekannt, mit der die Randbereiche von Isolierglasscheiben
erwirmt werden kbnnen, um den Kleber, mit dem ein zwischen die Glastafeln der Isolierglasscheibe
eingefligter Abstandhalterrahmen beschichtet ist, durch Wérmezufuhr zu akiivieren, um eine Verklebung
zwischen dem Abstandhalter und den beiden Glastafeln zu erzielen.

Bei der aus der EP-A1-061 183 bekannten Vorrichtung zum Aktivieren eines HelBklebers beim
Herstellen von Isolierglasscheiben werden Heizeinrichtungen verwendet, die gem48 Fig. 13 sowohl in der
Ebene der Isolierglasscheibe als auch senkrecht zu dieser verstellt werden k&nnen.

Ausweislich der Erlduterung der in Fig. 13 der EP-A1-061 183 gezeigten Ausfihrungsform dient die
Verstellbarkeit des in Fig. 13 gezeigten Strahlers lediglich zur Anpassung an unterschiedlich dicke
Isolierglasscheiben. Irgendein Hinweis darauf, daB die Verstellbarkeit der Strahler gem@B der EP-A1-061
183 auch dazu dient, diese Strahler aus ihrer den Rand von Glastafeln erwdrmenden Wirklage zu entfernen,
um die Wirmeeinwirkung rasch zu unterbrechen, ist der EP-A1-061 183 nicht zu entnehmen.

Dies ist aber bei Vorrichtungen der eingangs genannten Gattung von Bedeutung, da sich herausgestelit
hat, daB beim Anwirmen der Randberreiche von Glastafeln, auf die sogenannte “"swiggle-strip” -Abstand-
halter angesetzt werden sollen, nicht nur eine rasche Arbeitsweise gewlinscht wird, sondern auch vermie-
den werden muB, daB die Glastafeln zu heiB werden oder durch liberméBige Warmeeinwirkung - die ja
Srilich begrenzt ist - auf Grund thermischer Spannungen zerbrechen. Das einfache Ein- und Ausschalten
der Heizelemente, wie es in der EP-A1-061 183 vorgeschlagen wird, genligt nicht, da einerseits nach dem
Einschalten sehr viel Zeit vergeht, bis die Heizelemente die nétige Betriebstemperatur erreicht haben und
anderseits die Heizelemente nach dem Ausschalten noch nachwirken, so daB die flr Isolierglashersteliungs-
linien geforderten Takizeiten nicht erreichbar sind.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung der eingangs genannten Gattung anzuge-
ben, die einfach aufgebaut und mit der der Randbereich einer Glastafel vor dem Ansetzen eines
Abstandhalters (swiggle-strip) rasch angewdrmt werden kann.

Waiters soll die erfindungsgemiBe Vorrichtung problemios in eine Linie zur Herstellung von Isolierglas-
scheiben integriert werden kGnnen.

Erfindungsgema8 wird diese Aufgabe mit einer Vorrichtung geldst, die dadurch gekennzeichnet ist, dafl
die horizontalen Heizelemente an Tragern befestigt sind, die um horizontale Achsen verschwenkbar sind, so
daB die Heizelemente aus ihrer der Glastafel zugeordneten Wirklage ausschwenkbar sind, und daB die
vertikal ausgerichtete Heizvorrichtung neben dem auslaufseitigen vertikalen Rand der seitlichen Abstiitzung
vorgesehen ist und vorzugsweise zwei einander zugekehrte Heizelemente aufweist. B

Mit der erfindungsgemzBen Vorrichtung, die in Anlagen integriert werden kann, in welchen die
Glastafeln horizontal oder bevorzugt vertikal ausgerichtet befSrdert und bearbeitet werden, kdnnen die
Randbereiche der Glastafeln rasch auf die gewlinschte Temperatur aufgeheizt werden.

Bei der Erfindung kdnnen die Heizelemente stéindig auf Temperatur gehalten werden, wenn die
Vorrichtung in Betrieb ist, ohne daB sich die Ubrigen Teile der Vorrichtung tbermasig erwdrmen, so daB die
Heizelemente nach dem HeranfSrdern einer Glastafel in die Vorrichtung nicht erst aufgeheizt werden
miissen. Auf diese Weise ist eine sehr kleine Takizeit mdglich.

Weitere Einzelheiten und Merkmale der Erfindung ergeben sich aus den Unteransprlichen und der

- nachstehenden Beschreibung des in der Zeichnung schematisch wiedergegebenen Ausfihrungsbeispieles.

Es zeigt: Fig. 1 eine Vorrichtung zum Anwdrmen des Randbereiches von Glastafein in Ansicht von vorne
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und Fig. 2 einen Schnitt 1dngs der Linie lI-ll in Fig. 1.

Die in Fig. 1 gezeigte Vorrichtung besitzt eine seitliche Abstiitzung 1 fir die zu behandeinden
Glastafeln, die wie in Isolierglasherstellungslinien {blich, um wenige Grad nach hinten geneigt ist. Die
Glastafeln liegen an der seitlichen Abstiitzung 1, beispielsweise Uber nicht gezeigte, um parallel zur Ebene
der seitlichen Abstiitzung 1 ausgerichtete, d.h. im wesentlichen vertikale Achsen frei drehbare Stitzrollen
an. Am unteren Rand der seitlichen Abstiitzung 1 ist ein Linearfrderer 2 vorgesehen, der im gezeigten
Ausfiihrungsbeispiel durch eine Reihe von Forderrollen 3, deren Achsen senkrecht zur Ebene der seitlichen
Abstiitzung 1 ausgerichtet sind, gebildet ist. Aus Fig. 1 ist noch ersichtlich, daB zwischen den einzelnen
Férderrollen 3 des Linearforderers 2 Abdeckbleche 4 vorgesehen sind, zwischen denen die FGrderroilen 3
geringfligig nach oben vorstehen.

In der Vorrichtung sind zwei horizontal ausgerichtete, langgestreckte Heizelemente 5 und 6 vorgesehen.
Die Heizelemente 5 und 6 sind an Tréigern 7 und 8 befestigt, die um im wesentlichen horizontale Achsen 9
bzw. 10 mit Hilfe von Druckmittelmotoren 11 verschwenkbar sind. Auf diese Weise k&nnen die Heizelemen-
te 5 und 6 aus ihrer in Fig. 1 gezeigten Wirklage in der sie dem unteren horizontalen Randbereich
(Heizelement 5) bzw. dem oberen horizontalen Randbereich (Heizelement 6) einer Glastafel zugeordnet
sind, in eine Nicht-Wirklage (Fig. 2) ausgeschwenkt werden. Es ist daher, wenn in der Vorrichtung gerade
keine Glastafel angewdrmt wird, die seitliche Abstltzung 1 und der LinearfGrderer 2 der Wirmeabstrahlung
der Heizelemente 5 und 6 nicht ausgesetzt.

Neben dem, bezogen auf die Férderrichtung (Pfeil 12) auslaufseitigen, vertikalen Rand 13 der seitlichen
Abstiitzung 1 ist eine Heizvorrichtung 14 vorgesehen, die aus zwei einander zugekehrten Heizelementen 15
und 16 (Fig. 2) besteht. Zwischen den beiden Heizelementen 15 und 16 der Heizvorrichtung 14 ist ein Spalt
freigelassen, durch den sich eine Glastafel bewegt. Die Heizvorrichtung 14 dient zum Anw3rmen der im
wesentlichen vertikalen Abschnitte der Randbereiche der Glastafel.

Um das obere der beiden horizontal ausgerichteten, langgestreckten Heizelemente 5 und 6, d.h. das
Heizelement 6 gegenliber dem oberen, horizontalen Abschnitt des Randbereiches einer Glastafel ausrichten
zu kdnnen, ist dessen Triger 8 an im Maschinengestell 17 bzw. an mit diesem verbundenen Flihrungs-
schienen auf- und abverschiebbar (Pfeile 18) gefiihrten Schiitten 19 und 20 gelagert. Die Schiitten 19 und
20 des Heizelementes 6 werden von einer Steuerung, der ein der Hohe der im Randbereich anzuwédrmen-
den Glastafel entsprechendes Signal zugefiihrt wird, durch ihre Antriebe vertikal so ausgerichtet, daB das
obere Heizelement 6 dem oberen Abschnitt des Randbereiches einer Glastafel gegenlberliegend ausge-
richtet ist, wenn es in seine Wirklage eingeschwenkt worden ist.

Zur Betdtigung der Schiitten 19 und 20 kdnnen Uber Umlenkrollen 21 geflihrte Seilzlige 22 od.dgl.
vorgesehen sein.

Die soeben beschriebene Vorrichiung arbeitet wie folgt:

Eine Glastafel wird an der seitlichen Abstiitzung 1 anliegend, vom LinearfSrderer 2 in die Vorrichtung
gefdrdert und in ihr soweit transportiert, bis der bezogen auf die Fdrderrichtung (Pfeil 12) vordere, im
wesentlichen vertikal ausgerichtete Rand der Glastafel zwischen den Heizelementen 15 und 16 der
Heizvorrichtung 14 angeordnet ist. Wahrend des Forderns der Glastafel wird das obere horizontale
Heizelement 6 entsprechend der Hohe-der Glastafel ausgerichtet und die Heizelemente 5 und 6 werden,
sobald die Glastafel, wie oben beschrieben, ausgerichtet worden ist, durch Betétigung der Druckmitteimoto-
re 11 in ihre Wirklage eingeschwenkt. Sobald der vordere, vertikal ausgerichtete und die beiden horizontal
ausgerichteten Abschnitte des Randbereiches der Glastafel hinreichend erwdrmt worden ist, wird die
Glastafel weiterbefSrdert, bis ihr, bezogen auf die Férderrichtung (Pfeil 12) hinterer, vertikaler Randbereich
im Bereich der Heizvorrichtung 14 ausgerichtet ist. Wahrend dieser Bewegung der Glastafel oder danach
werden die horizontal ausgerichteten Heizelemente 5 und 6 aus ihrer Wirklage ausgeschwenkt. Nachdem
nun auch der hintere Randbereich der Glastafel angewsrmt worden ist, wird diese vorzugsweise unmittelbar
einer Vorrichtung zum Ansetzen eines Abstandhalters (swiggle-strip) zugeflhrt.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Anwdrmen des Randbereiches von Glastafeln, auf die vorgefertigte Abstandhalter
anzusetzen sind, mit einer seitlichen Abstiitzung (1) fiir die Glastafeln, mit einem am unteren Rand der
Abstlitzung (1) vorgesehenen Linearférderer (2), der beispielsweise aus einer Reihe von Forderrollen
(3) besteht, mit zwei horizontal ausgerichteten, den horizontalen Randbereichen der Gilastafeln zugeord-
neten, langgestreckten Heizelementen (5, 6) wobei das eine (5) der horizontal ausgerichteten Heizel-
emente (5, 6) unmittelbar oberhaib des Linearférderers (2) angeordnet ist und das andere- (6)- der
horizontal ausgerichteten Heizelemente (5, 6) entlang der seitlichen Abstlitzung (1) auf- und abbeweg-
bar (Pfeil 18) ist, und mit einer langgestreckten, im wesentlichen vertikal ausgerichteten Heizvorrichtung
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(14), dadurch gekennzeichnet, da die horizontalen Heizelemente (5, 6) an Tragem (7, 8) befestigt
sind, die um horizontale Achsen (9, 10) verschwenkbar sind, so da8 die Heizelemente (5, 6) aus ihrer
der Glastafel zugeordneten Wirklage ausschwenkbar sind, und daB die vertikal ausgerichtete Heizvor-
richtung (14) neben dem auslaufseitigen vertikalen Rand (13) der seitlichen Abstlitzung (1) vorgesehen
ist und vorzugsweise zwei einander zugekehrte Heizelemente (15, 16) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da die vertikal ausgerichtete Heizvorrich-
tung (14) im Gestell (17) der Vorrichtung starr befestigt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB eine Steuerung vorgesehen ist,
die den LinearfSrderer (2) am unteren Rand der seitlichen Abstlitzung (1) so lange im Betrieb setzt, bis
der, bezogen auf die Fdrderrichtung (Pfeil 12) vordere, vertikale Rand der Glastafel im Bereich der
vertikalen Heizvorrichtung (14) angekommen ist, welche die horizontal ausgerichteten Heizelemente (3,
6) nach dem Anwarmen des oberen und unteren horizontalen Randbereiches der Glastafel ausschwenkt
und die den Linearférderer (2) wieder in Betrieb setzt, bis der, bezogen auf die Férderrichtung hintere,
vertikale Rand der Glastafel, im Bereich der vertikalen Heizvorrichtung (14) angekommen ist, worauf
nach dem Anwirmen dieses Randbereiches der Antrieb fiir den LinearfSrderer (2) wieder in Betrieb
gesetzt wird, um die Glastafel aus der Vorrichtung zu fSrdern.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daf die Vorrichtung
unmittelbar vor einer Station zum Ansetzen von vorgefertigten Abstandhaltern auf die im Randbereich
angewidrmte Glastafel angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen den Rollen
(3) des Linearférderers (2) Abdeckbleche (4) vorgesehen sind. I

Hiezu 1 Blatt Zeichnungen
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