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本发明涉及车间监控技术领域，尤其是一种

智能制造车间用智能监控系统，包括机器监控

端、主控端、火灾监控端和车间监控端，机器监控

端包括机器数据采集器、数据采集模块、机器摄

像头、机器图像采集模块、转换模块和信号发送

模块，主控端包括处理器、与处理器电性连接的

信号接收模块、显示模块和警报模块，显示模块

包括显示器，警报模块包括警报器，火灾监控端

包括烟雾传感器、烟雾检测模块、微型芯片和无

线发射器。本发明能够实时监测机器的工作状况

和车间内的安全情况，这样可以有效避免机器故

障和火灾造成经济损失。
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1.一种智能制造车间用智能监控系统，包括机器监控端(1)、主控端(2)、火灾监控端

(3)和车间监控端(4)，所述机器监控端(1)、火灾监控端(3)、车间监控端(4)均与主控端(2)

电性连接，其特征在于，所述机器监控端(1)包括机器数据采集器(11)、数据采集模块(12)、

机器摄像头(13)、机器图像采集模块(14)、转换模块(15)和信号发送模块(16)，所述数据采

集模块(12)、机器图像采集模块(14)均与转换模块(15)电性连接，所述转换模块(15)与信

号发送模块(16)电性连接，所述机器数据采集器(11)用于对车间的机械设备的实时运行数

据进行检测和采集，所述数据采集模块(12)对数据进行采集且将数据以信号的形式传输，

所述机器摄像头(13)用于对机器实行实时画面监控，所述机器图像采集模块(14)将机器实

时的工作视频以信号的形式传输，所述转换模块(15)用于将数据信号和视频信号转换成电

子信号，然后通过信号发送模块(16)发送到主控端(2)，所述主控端(2)包括处理器(21)、与

处理器(21)电性连接的信号接收模块(22)、显示模块(23)和警报模块(24)，所述显示模块

(23)包括显示器(25)，所述警报模块(24)包括警报器(26)，所述信号接收模块(22)用于接

收机器监控端(1)、火灾监控端(3)和车间监控端(4)的信号，然后通过处理器(21)进行实时

处理，所述显示模块(23)用于将数据或图像通过显示器(25)显示出来，所述警报模块(24)

用于数据出现异常及时发出警报信号且通过警报器(26)发出蜂鸣提醒工作人员，所述火灾

监控端(3)包括烟雾传感器(31)、烟雾检测模块(32)、微型芯片(33)和无线发射器(34)，所

述烟雾检测模块(32)、无线发射器(34)均与微型芯片(33)电性连接，所述烟雾传感器(31)

用于检测车间内是否产生燃烧烟雾，从而判断车间内是否出现火情，所述烟雾检测模块

(32)用于对车间内烟雾量进行检测且以信号的形式将检测数据传输到微型芯片(33)，所述

无线发射器(34)用于将数据信号无线发送主控端(2)到进行处理，这样可以在火情较小时

及时发出警报提醒工作人员及时处理，避免造成火灾，从而使得车间的安全性性更高。

2.根据权利要求1所述的一种智能制造车间用智能监控系统，其特征在于，所述车间监

控端(4)包括车间摄像头(41)、车间图像采集模块(42)、A/D转换器(43)和信号发射器(44)，

所述车间摄像头(41)包括车间图像采集模块(42)，所述车间图像采集模块(42)和A/D转换

器(43)电性连接，所述A/D转换器(43)与信号发射器(44)电性连接，所述车间摄像头(41)用

于对车间的整体进行画面监控，所述车间图像采集模块(42)用于对监控画面进行采集且以

信号的形式传输，所述A/D转换器(43)将监控画面的模拟信号转换成数字信号，所述信号发

射器(44)用于将数字信号以电子信号的形式远程发送到主控端(2)进行处理，然后通过显

示器(25)显示出来，从而方便管理人员对车间的工作情况和安全情况。

3.根据权利要求1所述的一种智能制造车间用智能监控系统，其特征在于，所述显示器

(25)为液晶显示屏，所述液晶显示屏与相应的计算机电性连接。

4.根据权利要求1所述的一种智能制造车间用智能监控系统，其特征在于，所述转换模

块(15)包括两种信号的转换，一种是将数据信号转换成电子信号，另一种是将模拟信号转

换成电子信号。

5.根据权利要求1或2所述的一种智能制造车间用智能监控系统，其特征在于，所述车

间摄像头(41)分布在车间内部的各个区域，形成无死角的监控系统。
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一种智能制造车间用智能监控系统

技术领域

[0001] 本发明涉及车间监控技术领域，尤其涉及一种智能制造车间用智 能监控系统。

背景技术

[0002] 典型的电视监控系统主要由前端监视设备、传输设备、后端存储、  控制及显示设

备这五大部分组成，其中后端设备可进一步分为中心控  制设备和分控制设备，前、后端设

备有多种构成方式，它们之间的联  系(也可称作传输系统)可通过电缆、光纤、微波等多种

方式来实现，  传统的监控采用摄像头的形式进行监控，这都需要一个监控管理平 台，它结

合了现代音、视频压缩技术、网络通讯技术、计算机控制技  术、流媒体传输技术，采用模块

化的软件设计理念，将不同客户的需  求以组件模块的方式实现，以网络集中管理和网络传

输为核心，完成  信息采集、传输、控制、管理和储存的全过程，能够架构在各种专网、  局域

网、城域网、广域网之上，超视科技与市场主流硬件厂商配合，  兼容多种品牌硬件产品，真

正实现了监控联网、集中管理，授权用户  可在网络的任何计算机上对监控现场实时监控，

提供了强大的、灵活  的网络集中监控综合解决方案，目前，生产车间出现智能化，一般都 

是由机器自动工作，但是机器工作过程中可能出现运行故障，如果不  能及时发现，可能导

致整个生产线停产，造成一定的经济损失，另外， 由于智能车间内的工作人员少，如果一些

区域出现火情，工作人员不  能及时发现的话，可能造成更大的火灾，可能造成经济损失和

人员伤  亡，而现有的监控系统只是简单对车间实行画面监控，无法做到对  机器和车间安

全监控。

发明内容

[0003] 本发明的目的是为了解决现有技术中存在无法做到对机器和车 间安全监控的缺

点，而提出的一种智能制造车间用智能监控系统。

[0004] 为了实现上述目的，本发明采用了如下技术方案：

[0005] 设计一种智能制造车间用智能监控系统，包括机器监控端、主控  端、火灾监控端

和车间监控端，所述机器监控端、火灾监控端、车间  监控端均与主控端电性连接，所述机器

监控端包括机器数据采集器、  数据采集模块、机器摄像头、机器图像采集模块、转换模块和

信号发  送模块，所述数据采集模块、机器图像采集模块均与转换模块电性连  接，所述转换

模块与信号发送模块电性连接，所述机器数据采集器用  于对车间的机械设备的实时运行

数据进行检测和采集，所述数据采集  模块对数据进行采集且将数据以信号的形式传输，所

述机器摄像头用  于对机器实行实时画面监控，所述机器图像采集模块将机器实时的工  作

视频以信号的形式传输，所述转换模块用于将数据信号和视频信号  转换成电子信号，然后

通过信号发送模块发送到主控端，所述主控端  包括处理器、与处理器电性连接的信号接收

模块、显示模块和警报模  块，所述显示模块包括显示器，所述警报模块包括警报器，所述信

号  接收模块用于接收机器监控端、火灾监控端和车间监控端的信号，然  后通过处理器进

行实时处理，所述显示模块用于将数据或图像通过显  示器显示出来，所述警报模块用于数
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据出现异常及时发出警报信号且  通过警报器发出蜂鸣提醒工作人员，所述火灾监控端包

括烟雾传感  器、烟雾检测模块、微型芯片和无线发射器，所述烟雾检测模块、无  线发射器

均与微型芯片电性连接，所述烟雾传感器用于检测车间内是  否产生燃烧烟雾，从而判断车

间内是否出现火情，所述烟雾检测模块  用于对车间内烟雾量进行检测且以信号的形式将

检测数据传输到微  型芯片，所述无线发射器用于将数据信号无线发送主控端到进行处 

理，这样可以在火情较小时及时发出警报提醒工作人员及时处理，避  免造成火灾，从而使

得车间的安全性性更高。

[0006] 优选的，所述车间监控端包括车间摄像头、车间图像采集模块、  A/D转换器和信号

发射器，所述车间摄像头包括车间图像采集模块，  所述车间图像采集模块和A/D转换器电

性连接，所述A/D转换器与信  号发射器电性连接，所述车间摄像头用于对车间的整体进行

画面监  控，所述车间图像采集模块用于对监控画面进行采集且以信号的形式  传输，所述

A/D转换器将监控画面的模拟信号转换成数字信号，所述  信号发射器用于将数字信号以电

子信号的形式远程发送到主控端进  行处理，然后通过显示器显示出来，从而方便管理人员

对车间的工作  情况和安全情况。

[0007] 优选的，所述显示器为液晶显示屏，所述液晶显示屏与相应的计 算机电性连接。

[0008] 优选的，所述转换模块包括两种信号的转换，一种是将数据信号  转换成电子信

号，另一种是将模拟信号转换成电子信号。

[0009] 优选的，所述车间摄像头分布在车间内部的各个区域，形成无死  角的监控系统。

[0010] 本发明提出的一种智能制造车间用智能监控系统，有益效果在  于：

[0011] 1、机器监控端的设计，作用是通过机器数据采集器和机器摄像  头实时了解机器

的运行数据和工作情况，能够在机器出现故障时能够  及时发现并及时处理，避免造成一定

的经济损失；

[0012] 2、火灾监控端的设计，作用是当出现火情时，通过烟雾传感器  能够及时发现，并

通过警报器发出警报提醒工作人员作出相应的灭火  措施，避免火势扩大造成更大损失和

伤亡。

附图说明

[0013] 图1为本发明提出的一种智能制造车间用智能监控系统的系统  框图；

[0014] 图2为本发明提出的一种智能制造车间用智能监控系统的车间  监控端的系统框

图。

[0015] 图中：机器监控端1、主控端2、火灾监控端3、车间监控端4、  机器数据采集器11、数

据采集模块12、机器摄像头13、机器图像采  集模块14、转换模块15、信号发送模块16、处理

器21、信号接收模  块22、显示模块23、警报模块24、显示器25、警报器26、烟雾传 感器31、烟

雾检测模块32、微型芯片33、无线发射器34、车间摄像  头41、车间图像采集模块42、A/D转换

器43、信号发射器44。

具体实施方式

[0016] 下面将结合本发明实施例中的附图，对本发明实施例中的技术方  案进行清楚、完

整地描述，显然，所描述的实施例仅仅是本发明一部 分实施例，而不是全部的实施例。
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[0017] 参照图1-2，一种智能制造车间用智能监控系统，包括机器监控端1、主控端2、火灾

监控端3和车间监控端4，机器监控端1、火灾监控端3、车间监控端4均与主控端2电性连接，

机器监控端1包括机器数据采集器11、数据采集模块12、机器摄像头13、机器图像采集模块

14、转换模块15和信号发送模块16，数据采集模块12、机器图像采集模块14均与转换模块15

电性连接，转换模块15与信号发送模块16电性连接，机器数据采集器11用于对车间的机械

设备的实时运行数据进行检测和采集，数据采集模块12对数据进行采集且将数据以信号的

形式传输，机器摄像头13用于对机器实行实时画面监控，机器图像采集模块14将机器实时

的工作视频以信号的形式传输。

[0018] 转换模块15用于将数据信号和视频信号转换成电子信号，然后  通过信号发送模

块16发送到主控端2，主控端2包括处理器21、与  处理器21电性连接的信号接收模块22、显

示模块23和警报模块24，  显示模块23包括显示器25，警报模块24包括警报器26，信号接收 

模块22用于接收机器监控端1、火灾监控端3和车间监控端4的信  号，然后通过处理器21进

行实时处理，显示模块23用于将数据或图  像通过显示器25显示出来，警报模块24用于数据

出现异常及时发出 警报信号且通过警报器26发出蜂鸣提醒工作人员。

[0019] 火灾监控端3包括烟雾传感器31、烟雾检测模块32、微型芯片  33和无线发射器34，

烟雾检测模块32、无线发射器34均与微型芯  片33电性连接，烟雾传感器31用于检测车间内

是否产生燃烧烟雾，  从而判断车间内是否出现火情，烟雾检测模块32用于对车间内烟雾 

量进行检测且以信号的形式将检测数据传输到微型芯片33，无线发  射器34用于将数据信

号无线发送主控端2到进行处理，这样可以在  火情较小时及时发出警报提醒工作人员及时

处理，避免造成火灾，从  而使得车间的安全性性更高。

[0020] 其中，车间监控端4包括车间摄像头41、车间图像采集模块42、  A/D转换器43和信

号发射器44，车间摄像头41包括车间图像采集模  块42，车间图像采集模块42和A/D转换器

43电性连接，A/D转换器  43与信号发射器44电性连接，车间摄像头41用于对车间的整体进 

行画面监控，车间图像采集模块42用于对监控画面进行采集且以信  号的形式传输，A/D转

换器43将监控画面的模拟信号转换成数字信  号，信号发射器44用于将数字信号以电子信

号的形式远程发送到主  控端2进行处理，然后通过显示器25显示出来，从而方便管理人员 

对车间的工作情况和安全情况，显示器25为液晶显示屏，液晶显示  屏与相应的计算机电性

连接，转换模块15包括两种信号的转换，一  种是将数据信号转换成电子信号，另一种是将

模拟信号转换成电子信  号，车间摄像头41分布在车间内部的各个区域，形成无死角的监控 

系统。

[0021] 以上所述，仅为本发明较佳的具体实施方式，但本发明的保护范  围并不局限于

此，任何熟悉本技术领域的技术人员在本发明揭露的技  术范围内，根据本发明的技术方案

及其发明构思加以等同替换或改  变，都应涵盖在本发明的保护范围之内。
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