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Ochranny plast’ (1) na predizené objekty, ktory ma pri-
najmensom dvojvrstvovi Struktiru skladajicu sa z
najmenej dvoch textilnych vrstiev (2, 3). Prva textilnd
vrstva (2) smeruje k objektu, ktory sa mé chrénit, pri-
¢om je vytvorend z netkaného materidlu zo syntetic-
kych vlaken. Druhé textilnd vrstva (3) je usporiadana
na vonkajsej strane prvej vrstvy (2), pritom je vytvore-
na z dvojstlpcovo pleteného veliru s velirovymi stug-
kami usporiadanymi tak, aby smerovali von, a obe tex-
tilné vrstvy st navzdjom zlepené, prinajmenSom na ur-
¢itych miestach.
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Ochranny plast pre prediZené objekty, najma kable, zavesné systémy pre kable a

vedenia a jeho pouzitie

Oblast techniky

Vynalez sa tyka ochranného plasta, najma na stimenie drncivého hluku pri
kabloch, najméa pri zavesnych systémoch pre kable, vedeniach, plastoch,
vonkajSich rarach pre kable a podobne, napriklad v motorovych vozidlach, ako sa

narokuje v Uvodnej ¢asti naroku 1.

DoterajSi stav techniky

Kable, vedenia, rary obloZzenia a podobne, ktoré sa kladu vo vozidlach alebo
systémoch, mézu vyvolavat takzvany drnéivy hluk v désledku vibracii, ktoré sa
normalne vyskytuju vo vozidliach alebo systémoch a strojoch. Dalej je tu riziko, Ze
vibracie zotri alebo zoder( izolaciu kabla alebo vedenia alebo obloZenia riury v
désledku vibraénych pohybov a vzajomnych pohybov, najmé napriklad proti hranam
kovovych plechov vo vozidlach. Takéto problémy sa vyskytuji nielen napriklad v
pozemnych vozidlach a lodiach, ale tiez v lietadlach, ako aj v priemyselnych
systémoch alebo pri konStrukcii strojov. (Vyraz ,zavesny systém pre kable" sa v
nasledujicom texte &asto pouZiva pre takéto prediZené objekty, ktoré sa maiju
chranit, bez toho, aby v désledku toho bol tento vynalez obmedzeny.)

Aby sme sa vyhli drn€ivému hluku, st zname plaste, ktoré sa skladaju z
pasov z polyuretanovej peny s hladkou polyuretanovou vrstvou na vonkaj$ej strane
a plochym povlakom lepidla na vnatornej strane. Zavesné systémy pre kable, ktoré
sa maju oplastovat, su pripevnené na jednu polovicu vnutornej strany penového
pasu, druha polovica pasu z polyuretanovej peny sa okolo nich ovinie a lepenim sa
pripevni v Ciastkovych plochach tak ku kablom v zavesnom systéme, ako aj k jednej
polovici penového pasu. To vedie k plochému, ohybnému rarovému prvku s
pomerne hladkou polyuretanovou vonkajSou vrstvou. Takéto plaste sa nepochybne

daju fahko vyrabat, ale tazko sa spracuvaji. Preto maju pri praktickom pouZiti
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nevyhody. Na jednej strane sa vytvori plocha a pomerne Siroka, ohybna rurova
konstrukcia, ktora vedie k tazkostiam, ked sa kladie okolo rohov a cez uzke otvory
vo vozidle. Naviac, polyuretanova vonkajsia vrstva primerane neodolava zatazeniu
odieranim alebo trenim; najmd v motorovych vozidlach sa ni¢i predovietkym
stykom s ostrymi hranami kovovych plechov, takZe sa strati ochrana pred drnéanim
a odieranim. Dalej je nevyhodou pouzitia polyuretanového penového materialu to,
Ze v pripade poziaru vytvara toxické plyny, napriklad kyanid.

Okrem toho su zname ochranné plaste pre zavesné systémy pre elektrické
kable vo forme vinitych rur, ktoré sa skladaju z tvrdého, tuhého plastu. Takéto vinité
rary maju $trbinu po celej svojej dizke, takZe kable sa daju individualne viozit cez
tato Strbinu. Aby sa zabranilo tomu, aby vinita rara z tvrdého plastu spésobovala
drngivy hluk, je obklopena lepenkovymi pasmi, priom sa pozdiZne okraje
lepenkovych pasov taktiez vioZia do pozdiZnej Strbiny na fixaéné Gcely. V tomto
pripade je nevyhodné, Zze na vkladanie kablov a okrajov lepenkovych pasov do
vinitej rary sa musi vynalozZit velka praca. Naviac je tu riziko, Ze lepenkové okraje
zasa vyklznu z pozdiznej $trbiny, ked ddjde k vibracii, takZe zloZzena zostava, a teda
ochrana, sa poru$i. Naviac kable nie si vo vinitej rure zafixované, takZe taktiez
modze vzniknut' hluk.

DE 295 10 907 U1 opisuje ochranny plast pre zavesné systémy pre kéble,
ktory ma lepenkovy alebo penovy pas, ktorého vnutrajSok je potiahnuty lepidiom,
pricom S8irka lepenkového alebo penového pasu je prispésobena obvodu
zavesného systému pre kable. K vonkajSej strane lepenkového alebo penového
pasu je pripevnena siet z materialu, odolného proti opotrebeniu, a je boéne
odsadena vzhfadom na pozdiZny rozmer lepenkového alebo penového pasu tak, Ze
vy&nieva za lepenkovy alebo penovy pas na jednej pozdlznej strane, zatial &o uréita
plocha lepenkového alebo penového pasu zostane vofna na opaénom pozdiznom
okraji. Po prilepeni na objekt, ktory sa ma chranit, sa lepenkovy alebo penovy pas
vytvaruje do ohybnej rury, pri€om sa vy€nievajica &ast materialovej siete prilepi
tak, Ze prekryva styénu plochu lepenkovej alebo penovej ohybnej riury a teda
uzatvori pozdiZny okraj. Materidlova siet by vyhodne mala byt vytvorena z

netkaného polyesterového materialu, priom sa materialova siet spoji s lepenkovym
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alebo penovym pasom lepenym spojom, ihlovanim alebo priSitim na ¢ast plochy
alebo celu plochu. Lepidlo na vyé&nievajucej &asti materialovej siete, pomocou
ktorého sa ma uzavriet prekryv useku lepenkovej alebo penovej rury, by malo byt
samolepivé a zakryté ochrannym papierom. Ako material pre penovy pas by sa
mala pouzit polyuretanova pena, polyetylénova pena alebo penova guma.

Nevyhodou tohto znameho plasta je to, Ze penovy pas alebo lepenkovy pas
musi byt prispdsobeny priemeru predizenych objektov, napriklad zavesnych
systémov pre kable, ktoré sa maju chranit, aby sa zabezpedil prekryv penovych
okrajov. Preto sa pre rdézne priemery musia vytvorit presne prispésobené plaste
réznych rozmerov. Inou nevyhodou je to, Zze penovy pas je pomerne tuhy a v rarovej
forme vyvija pomerne veflkll vratnu silu vo vonkajSom smere, ktora vyvolava
zodpovedajuco vysoké namahanie prekryvového uzaveru. Najma v pripade
pomerne vysokych teplét okolia a s malymi polomermi existuje riziko, Ze plast sa
otvori, takZze ochrana sa prerusi. Naviac, inou nevyhodou v tomto pripade je to, Ze
teplotné vplyvy vedu k produkcii toxickych plynov. Naviac je tento prvok pomerne
hruby a tuhy, takZe jeho kladenie je nepriaznivo ovplyvnené. Okrem toho
vytiahnutie ochranného papiera vyZzaduje znaéné usilie a tiez vedie k problémom s
likvidaciou, pretoze silikénovy papier je nebezpeénym odpadom. Dalej,
prispésobenie je mimoriadne tazké, najma pri pomerne dlhych Usekoch. Ak sa
lepidlovy pas poskodi pri ukladani, nevyvija viac lepiva silu.

DE 297 11 387 U1 opisuje plast pre predizené objekty, ktory sa da pouzit
pre objekty, ktoré sa maji oplastovat, s réznymi priemermi. Tento plast ma
vnutorny penovy pas a vonkajSiu tkaninova siet, ktora je pevne spojena s penovym
pasom a vyénieva za penovy pas na oboch stranach pozdiz pozdiznych okrajov
uvedeného penového pasu, priom oba vy&nievajuce pasy maju lepivy povlak na
vnutornej strane vy€nievajuceho tkaninového okraja. Tento lepivy povlak je pokryty
ochrannym papierom. Tkaninovou sietou je slugkova tkanina, ktor( dalej podrobne
neopiSeme, so slu¢kami, vytvorenymi vo forme lepivého alebo haéikového partnera
pre hacikové ¢leny hacéikového podperného prvku, takze plast sa da rozoberatelne
spojit s hacikovym podpernym prvkom, ako je pripeviiovaé typu Velcro. Aby sa

plast pripevnil napriklad k zavesnému systému pre kable, vy&nievajuci tkaninovy



-4-

okraj plasta sa umiestni k zavesnému systému pre kable, ktory sa ma oplastovat, a
pritladi sa k zavesnému systému pre kable. Plast sa potom ovinie okolo zavesného
systému pre kable, aby cela Sirka penového pasu obklopovala, a ak je to potrebné,
prekryvala kabel. Ten tkaninovy okraj, ktory vyénieva dalej a je vybaveny lepidiom,
sa potom pritlai k vonkajSej strane tkaninovej siete, ktora uz bola polozena na
zavesny systém pre kable.

Nevyhodou tohto znameho plasta je, ze ochranny papier sa musi najprv
odstranit’ z lepivych povrchov. Okrem toho sa plast musi prilepit ku kablu pozdiZ
pozdizneho okraja plasta a potom poloZit prieéne okolo kabla, prieéne k
pozdiznemu rozmeru. Pre dlhé zavesné systémy pre kable je tato praca tazka,
pretoze ciefom je vyvinut rovhomerny kontaktny tlak vo v$etkych bodoch na
zavesnom systéme pre kable. Plast sa musi tesne pritiahnut na vytvorenie
lepeného spoja po celej dizke a toto sa nie vidy da urobit spravne. Dalej,
vSeobecnou nevyhodou penovych materialov je to, Zze tieto penové materialy
relativne zle odolavaju namahaniu oderom alebo trenim.

Ciefom tohto vynalezu je poskytnut ochranny plast, najma pre kable,
zavesné systémy pre kable, vedenia a podobne, ktory bude uginne timit drnéivy

hluk, lahko sa prispésobi a najmé dobre odolava opotrebeniu a oteru.

Podstata vynalezu

Tento ciel sa dosiahne ochrannym plastom pre prediZzené objekty, najméa
kable, zavesné systémy pre kable, vedenia a podobne, pricom tento ochranny plast
ma prinajmensom dvojvrstvova Struktiru, skladajicu sa z najmenej dvoch textilnych
vrstiev, pricom je tu prva textilna vrstva smerom k objektu, ktory sa ma chranit,
pri¢om tato prva textilna vrstva je vytvorena z netkaného materialu zo syntetickych
viaken, a druha textilna vrstva je usporiadana na vonkajSej strane prvej vrstvy,
priCom tato druha textiina vrstva je vytvorena z dvojito pleteného veliru s
velurovymi slu¢kami usporiadanymi tak, aby smerovali von, a obe textilné vrstvy st
navzajom zlepené, prinajmenSom na urditych miestach alebo v d&iastkovych

oblastiach.
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Obe textilné vrstvyy m6zu byt navzajom spojené lepenym spojom vo forme
sietovych obrazcov na urgitych miestach.

Povrch netkaného materialu, smerujici k objektu, ktory sa ma chranit, moze
byt vybaveny lepivou vrstvou po celej ploche.

Pletenym veldrom, ktory tvori druhu textilnd vrstvu, je osnovne pleteny velur
s prvym stipcom alebo zadnou osnovou a druhym stipcom alebo prednou osnovou,
priom prvy stipec alebo zadna osnova je pletena s uzavretou trikotovou vézbou.
Vlaknom, ktoré tvori zadnu osnovu, je multiviakno, ktoré je vytvorené z 5 az 20,
najméa 8 az 12 jednotlivych viaken. Vyhodne sa vlakno sklada z polyamidu alebo
polyesteru. Vyhodne je jemnost vidken pre prvy stipec alebo zadnu osnovu medzi
30 a 80 dtex, najmd medzi 40 a 50 dtex.

Vlaknom, ktoré tvori zadnt osnovu, je vyhodne viakno s klasifikaciou dtex 44
F10PA.

Druha vrstva ochranného plasta podfa vynalezu je vytvorena v uzavretom
velure so slu€kami, ktoré su tymto spdsobom vytvorené, ktoré sa rozprestieraju
vyénievajuc smerom von prieéne alebo pod pravymi uhlami k povrchu zakladnej
tkaniny alebo prvého stipca, pricom sluéky druhého stipca st usporiadané tak, Ze
st votkané do prvého stipca.

Vyhodne vlakna druhého stipca a veltrovych slugiek sa skladaju z polyamidu
alebo polyesteru. Vlaknami, ktoré tvoria druhy stipec, si vyhodne multividkna.
Vyhodne vlaknami, ktoré tvoria druhy stipec, su viakna s jemnostou 30 a2 90 dtex,
najma 70 aZ 80 dtex. Multiviakna, ktoré tvoria druhy stipec, si vyhodne vytvorené z
5 az 20, najma 8 az 12 jednotlivych vlaken na jedno viakno. Viaknami, ktoré tvoria
druhy stipec, su vyhodne viakna s klasifikaciou dtex 78 F10 alebo dtex 76 F9.

Vyska slugiek druhého stipca je vyhodne medzi 0,9 a 1,3 mm a podet slugiek
v druhom stipci je vyhodne medzi 3400 a 3600/cm?.

Hmotnost na jednotkovu plochu dvojstipcovo osnovne pleteného vellru je
medzi 100 a 250 g/m? najma medzi 160 a 220 g/m? a celkova hribka osnovne
pleteného vellru je vyvhodne medzi 1,05 a 1,4 mm.

Zadna osnova a predna osnova mézu byt vyrobené z vlaken rozli¢nej farby.
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Vlakna v zadnej osnove a/alebo prednej osnove st urobené hydrofébnymi.

VelGrovymi sluékami druhého stipca st velurové slugky, ktoré boli zdrsnené
zdrsfiovacim procesom a boli termofixované.

Prvou textilnou vrstvou alebo netkanym materidlom zo syntetickych viaken
ochranného plasta podfa vynalezu je ihlovany netkany material, pricom netkanym
materidlom je vyhodne termicky alebo chemicky viazany netkany material, ktory sa
sklada z polyamidovych a/alebo polyesterovych vliaken. Hmotnost na jednotkovu
plochu netkaného materialu je vyhodne 40 aZ 220 g/m? najma 80 az 120 g/m? a
netkany materidl ma hrubku vyhodne medzi 1 a 3,5 mm, najma medzi 1,5 a 2,5
mm.

Vyhodne st vlakna, ktoré tvoria netkany material, urobené hydrofébnymi.

Lepiva vrstva ochranného plasta podfa vynalezu je vyhodne umiestnena
medzi jednym povrchom netkaného materialu a prvym vodiacim stipcom osnovne
pleteného veluru, takZze sluéky velurového materidlu st usporiadané tak, aby
smerovali von, pre€ od alebo aby vy&nievali z vrstvy netkaného materialu.

Lepidlo alebo lepiva vrstva si vyhodne vytvorené zo strieckaného lepidia,
filmu lepidla, rozptyleného lepidla, lepivej pasty alebo z lepivej siete strizovych
vlaken a skladaju z termoplastickych lepidiel, ktoré sa daji aktivovat teplom.

Lepiva vrstva sa vyhodne sklada z lepidla z netkanych strizovych vlaken
alebo z tenkého sietovitého netkaného materialu z termoplastickych lepivych viaken
s hmotnostou na jednotkov( plochu 5 aZ 40 g/m? najma 10 aZ 30 g/m? a vyhodne
12 az 22 g/m>.

Lepivou vrstvou, ktora sa nanesie na ten povrch ihlovaného netkaného
materialu, ktory smeruje pred od vrstvy a smeruje k objektu, ktory sa ma chranit,
mobze byt vyhodne kontaktné lepidlo.

Lepenim viazuca vrstva zahrnuje tri vrstvy s prvou lepivou vrstvou,
smerujucou k ihlovanému netkanému materialu, tenkym zakladnym filmom lepivej
vrstvy, a druhou lepivou vrstvou, ktora je usporiadana na zakladnej vrstve a lezi
oproti vrstve, priGom lepivé vrstvy maju rozliéné viskozity a mézu byt vytvorené z

rozliénych lepidiel.
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Lepiva vrstva ma lepivu silu, ktora je dostatoéne velka na to, aby sila,
potrebna na odvinutie ochranného plasta, ktory bol navinuty, aby vytvoril kotu¢,
bola menSia neZz adhézna sila alebo oddelovacia sila, ktora je potrebna na
oddelenie dvoch vrstiev v oblasti lepeného spoja a lepivé vrstvy su vytvorené z
akrylového lepidla.

Podla vynalezu je tymto ochrannym plastom vinuty pas, ktory sa skladuje v
navinutom stave alebo vo forme kotucov.

Podfa tohto vynalezu ma ochranny plast formu vinutého pasu, ktory ma v
podstate dvojvrstvovu Strukturu s dvoma textilnymi vrstvami, priGom v tomto pripade
ma vinuty pas vnutornua textilnu vrstvu, vzhfadom na objekt, ktory sa ma chranit,
skladajicu sa z netkaného materialu, a vonkajSiu textilnd vrstvu, vzhfadom na
objekt, ktory sa ma chranit, skladajucu sa z osnovne pleteného velaru. Obe textilné
vrstvy s navzajom spojené lepenym spojom, priCom lepidlo je vyhodne aplikované
na &iastkovych plochach, naprikiad vo forme netkaného materialu alebo filmu, ktory
sa da aktivovat teplom. Obe textilné vrstvy st vyrobené zo syntetickych viaken,
najma polyamidu alebo polyesteru, pricom netkanym materidlom je vyhodne
ihlovany netkany material. VonkajSou textilnou vrstvou vo forme osnovne pleteného
veluru je vyhodne dvojito osnovne pleteny velirovy material s pletenou zadnou
oshovou a prednou osnovou, ktora je vpletenda do zadnej osnovy, pricom predna
osnova tvori zdrsnené velurové slucky, ktoré vyénievaju von z materialovej alebo
textilnej vrstvy. Takéto zdrsnené sluckové velirové materidly si zname ako
zodpovedajlce prvky pre takzvané hribové pasy na pouzitie ako pasy typu Velcro.
Podfa tohto vynalezu su v8ak sluc¢ky zdrsneného veluru vytvorené s abnormainou
vyskou.

Ochranny plast podfa tohto vynalezu sa navija v $piradlovom tvare z kotac¢a
na objekt, ktory sa ma chranit, pri€om vnutorna strana ochranného plasta, ktora je
pokryta lepivou vrstvou po celej svojej ploche, sa pritiahne tesne na objekt, ktory sa
ma chranit. V tomto pripade sa zavity vinG s miernym prekryvom. Podla tohto
vynalezu su lepidlo a velurova sluékova Struktura umiestnené pri sebe takym
spOsobom, Ze ani lepiva vrstva ani velarove sluéky nie st akymkolvek negativnym

spdsobom ovplyvnené pri odvijani z kotdida. Dalej, lepiva sila lepidia je
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prispdsobena lepenému spoju medzi textiinymi vrstvami takym spésobom, aby sila
odvijania z kotuca bola men$ia nez sila, potrebna na oddelenie oboch textilnych
vrstiev od seba navzajom.

Odvijanie z koti¢a a $piralové navijanie na zavesny systém pre kable
znacéne zjednodusuju proces prispdsobovania. Dalej, nie su tu Ziadne ochranné
papiere. Okrem toho sa prekvapujuco zistilo, Ze Specifické usporiadanie a
konfiguracia textilnych vrstiev, a sice vnutornej netkanej vrstvy, najméa ihlovanej
netkanej vrstvy, a osnovne pletenej velurovej vrstvy na nej, napriklad s lepenymi
spojmi v ciastkovych oblastiach, najméa lepenymi spojmi z termoplastického
netkaného materidlu, dosahuje odolnost proti opotrebeniu, ktort doteraz
neposkytoval Ziadny porovnatelny ochranny plast. Odolnost proti opotrebeniu
celého zlozeného materidlu je dokonca podstatne lepSia nez odolnost proti
opotrebeniu jednotlivych vrstiev. ZloZzeny material umoziiuje kompenzovat pohyby,
ktoré by nemohla sledovat jedna z vrstiev samotna. Plast podfa tohto vynalezu
moéZe byt relativhe tenky, napriklad hruby len 1,5 az 4 mm. Zviast vyhodné je
spracovat textilné vrstvy, napriklad pokryt ich prostriedkom, ktory sa upravil, aby bol
hydrofébny. Toto opatrenie zvySuje odolnost proti opotrebeniu a stabilizuje slucky,
ktoré boli zvy$ené oproti normainej vyske.

Dalej vynalez poskytuje pouzitie ochranného plasta na ochranu pred oderom
a na timenie alebo zniZzenie hluku v pozemnych vozidlach, lodiach a lietadlach,
strojoch a/alebo systémoch a strojoch a/alebo &astiach systémov, ako su
generatory, kompresory, turbiny a podobne, na timenie a zniZzenie hluku pre
palivové vedenia, hydraulické vedenia a podobne a na zniZenie hluku v konstrukcii
vozidiel, medzi vnatornymi dielmi, ako su pristrojové panely a vzperové vystuze
a/alebo &asti karosérie.

Vynalez podrobnejSie vysvetlime v nasledujticom texte s pouzitim vykresov.

Prehlad obrazkov na vykresoch

Obr. 1 znazoriiuje priecny rez ochrannym plastom podfa tohto vynalezu;
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Obr. 2 znazoriiuje ochranny plast ako na obr. 1, s trojvrstvovou lepivou
vrstvou;
Obr. 3 znazorfiuje schematicky pohfad zhora na nitovy profil osnovne

pletenej velarovej vrstvy.

Priklady uskutoénenia vynalezu

Ochranny plast 1 podla tohto vynalezu (obr. 1) ma vrstvu 2 z textilnej tkaniny
alebo textilni vrstvu, skladajiocu sa z netkaného materiadlu, na strane objektu
vzhladom na objekt, ktory sa ma chranit, vrstvu 3 z textilnej tkaniny alebo textilnu
vrstvu, skladajlicu sa z osnovne pleteného velaru, smerujucu preé od objektu a
usporiadani na uvedenej vrstve 2, a lepeny spoj 4, usporiadany medzi vrstvami 2 a
3 a spdjajuci ich navzajom. Na strane objektu ma vrstva 2 lepiva spojovaciu vrstvu 5
na celom svojom povrchu.

Vyraz ,netkané materidly® znamena ohybnua, pérovita tkaninu, ktora nie je
vyrobena klasickou metédou tkania osnovy alebo tkaniny alebo pletenim, ale
spevnenim viaknitych netkanych materialov. Viaknité netkané materialy si pomerne
volné materialy, skladajlce sa z prirodnych, syntetickych, organickych alebo
minerainych textilnych vlaken, ktoré su vo vSeobecnosti drzané spolu prirodzenou
prifnavostou viaken. V tomto pripade jednotlivé viakna mézu mat prednostny smer,
alebo m6zu byt usporiadané v nadhodnych smeroch ako takzvané netkané materialy
s nahodne uloZzenymi vlaknami. Takéto netkané materidly sa mézu spevnit
adhezivne, napriklad spajanim lepenim, alebo zvarenim viaken alebo mechanicky,
napriklad ihlovanim alebo vplyvom tepla alebo chemickych latok. Podfa tohto
vynalezu sa vyhodne pouZiju ihlované netkané materialy, pretoZze v porovnani s
inymi spevnenymi netkanymi materialmi tieto maju zvlast vysoku afinitu k velurovej
vrstve.

Vyraz ,pletené materidly® znamena materialy, ktoré su vytvorené metédou
podobnou pleteniu na vyrobenie roztiahnutelnej textilnej tkaniny, ktora sa sklada z

nifovych slugiek, spojenych vo forme ociek.
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Vonkajsia vrstva 3 (obr. 3) je dvojstipcovo osnovne pleteny velir. Ako
materialovy zaklad je prvy stipec alebo zadna osnova 9 vytvorena pletenim zo
syntetického vidkna s uzavretou trikotovou véazbou. Viaknom 10, ktoré tvori zadnl
osnovu 9, je vyhodne multividkno, to jest kazda nit je vytvorena z viacerych
jednotlivych niti, napriklad 5 aZ 20 a najmé 8 aZ 12 jednotlivych niti. Ako priadza
alebo nitovy materidl sa vyhodne pouzie polyamid alebo polyester. Jemnost
vlaken, pouzitych pre prvy stlpec alebo zadnu osnovu, je medzi 30 a 80 a najmé
medzi 40 a 50 dtex (dtex = 0,1 tex; 1 tex = 1 g/km dizky vlakna). Napriklad sa
pouzije priadza s klasifikaciou dtex 44 F10PA, to jest priadza s dtex 44, ktora je
vytvorena z 10 polyamidovych jednotlivych viaken.

Druhy stipec osnovne pleteného vellru alebo predna osnova 11 je taktiez
vytvorena zo syntetického vlakna 12, pricom druhy stipec 11 je vytvoreny ako
takzvany uzavrety velur. Tento typ pletenia vedie k tvorbe sluiek 13, ktoré sa
rozprestierajii, vyénievajuc z povrchu, prie€ne alebo pod pravymi uhlami k
zamysfanému povrchu materialového zakladu 9 so slu¢kami 13 druhého stipca 11
vtkanymi do prvého stipca 9. Materialom pre vlakna 12 druhého stipca 11 alebo na
vytvorenie velarovych slugiek 13 je polyamid alebo polyester, pricom polyamid je
vyhodny.

Vlaknom je vyhodne multiviakno s jemnostou 60 az 90 dtex, najmé 70 az 80
dtex, s 5 az 20, najmé 8 az 12 jednotlivymi viaknami na multividkno, napriklad
vlakno s klasifikaciou dtex 78 F10 alebo dtex 76 F9. VySka sludiek 13 druhého
stipca 11 je podfa tohto vynalezu medzi 0,9 a 1,3 mm, priCom pocet sluciek 13 je
medzi 3400 a 3600 na cm?.

Hmotnost na jednotkovi plochu dvojstipcovo osnovne pleteného vellru je
vyhodne medzi 100 a 250 g/m? najma medzi 160 a 220 g/m?, pricom celkova
hribka osnovne pleteného vellru je napriklad medzi 1,05 mm a 1,4 mm. Zadna
osnova a predna osnova mézu byt vyrobené z vlaken odli$nych farieb; napriklad
predna osnova méze byt &ierna a zadna osnova méze byt zostavena z varovnych
farieb alebo svetlych farieb, ako je Zlta alebo oranzova. Veltrové slucky 13 druhého
stipca 11 su zdrsnené pomocou zdrsiiovacieho procesu, to jest st usporiadane

prieéne k rovine prvého stibca 9 a st ugelne termofixované. V termofixaénom
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procese sa zdrsneny, pleteny material vystavi horicemu vzduchu medzi 165 a 190
°C, v dosledku ¢oho sa vyrobi material, ktorého slucky sa deformuju, ked sa na ne
vyvinie tlak, ale opat sa samy vyrovnaju po urcitej Cakacej alebo zotavovacej dobe,
ked sa namahanie odstrani. Sluéky 13 s takymto usporiadanim v druhom stipci 11
s zname na pouZitie ako pas typu Velcro, hoci sluéky osnovne pleteného vellru,
pouzité podla tohto vynalezu, vycnievaju vyssie, najmé 10 % aZ 40 % vysSie nez
sluéky znamych pasov typu Velcro. Toto je teda novy vyrobok, ktory bol vytvoreny
na Gcely tohto vynalezu.

Prvou textilnou vrstvou 2 alebo vnatornou vrstvou 2 je vlaknity netkany
material, ktory sa sklada zo syntetickych viaken. Tymto netkanym materidlom je
vyhodne ihlovany netkany material, ktory zabezpe&uje vynikajicu kompatibilitu s
velurom. MéZe sa v8ak tieZz pouzit termicky alebo chemicky viazany netkany
material. Ako material pre netkané vlakna sa vyhodne pouZija syntetické vlakna,
najma polyamid a/alebo polyester. Hmotnost na jednotku plochy netkaného
materialu je Uéelne 40 aZ 200 g/m? najma 80 aZ 120 g/m? s vyhodnou hrabkou
medzi 1 a 3,5 mm, najma medzi 1,5 a 2,5 mm.

Obe textilné vrstvy sa mdézu urobit hydrofébnymi, alebo sa mézu vyrobit z
vlaken, ktoré sa urobili hydrofébnymi. Najmé mézu mat vldkna povlak, ktory je ako
taky znamy, skladajici sa z polytetrafluéreténu, o robi povrch vidken zviast
hladkym a nepolarnym.

Obe textilné vrstvy 2, 3 s potiahnuté lepidlom alebo lepivou vrstvou 4,
usporiadanou medzi nimi, aby sa vytvoril laminat (vrstveny material). Lepiva vrstva
4 je umiestnena medzi jednym povrchom netkaného materialu 2 a prvym vodiacim
stipcom 9 osnovne pleteného velirového materialu 3, takZe slucky 13 velurového
materialu 3 su usporiadané tak, Ze smeruji pre¢ alebo von z vrstvy 2 netkaného
materialu. Lepidlo alebo lepiva vrstva 4 mdZu pozostavat z rozstrekovaného lepidla,
filmu lepidla, rozptyleného lepidla, ako je prasok, lepivej pasty alebo z lepivej siete
zo strizovych vidken. Je vyhodné, ak sa lepeny spoj neaplikuje po celej ploche
medzi vrstvami, ale urdité plochy medzi dvoma textiinymi vrstvami sa ponechaju
nezlepené. To sa da urobit napriklad pouzitim filmu lepidla s dierami, ktoré su v

fiom vyrazené, alebo rozptylenych lepidiel, ako je prasok, s tym, Ze povrch sa



-12-

pokryje praskom, resp. prasok sa rozptyli na povrch, zakryty maskou, napriklad
perforovanou maskou. Akonahle sa perforovana maska odstrani, vedie to k
mriezkovému obrazcu s poprasenymi a nepoprasenymi plochami. Dalej, lepiva
pasta sa da nanasat v kvapockach, alebo sa d& nanasat akymkolvek inym
spésobom, ktory vytvara obrazec, napriklad bodkovy obrazec. Ked sa pouzije lepivy
netkany material zo strizovych vidken alebo jemna, tenka lepiva siet zo strizovych
vlaken, Siroké medzery v $truktire lepivej siete zo strizovych viaken zabezpecia, Ze
budi existovat nezlepené oblasti medzi textiinymi vrstvami. Proces spajania
lepenim sa vyhodne uskutoéni s pouzitim termoplastickych lepidiel, ktoré sa daju
aktivovat teplom, pri¢om v tomto pripade lepidlo méze mat teplotne zavisli
viskozitu, ktora umozfiuje primeranu ohybnost alebo pruznost. Lepidlo by sa malo
naniest tak, aby mohlo preniknut do textiinych vrstiev v oblasti lepenych spojov, aby
sa tam zakotvilo. M6ze sa stat, Ze lepidlo sa bude musiet prispdsobit na pouzitie v
konstrukcii vozidiel a najma si musi zachovat tiez svoju pevnost pri teplotach aZ do
napriklad 105 °C. Po&as procesu zakotvovania lepidla v textilnych vrstvach by malo
byt zabezpe&ené preniknutie do textilnych vrstiev, ale lepidio by malo lepenim
spojit len osnovne pleteny vellr s prvym stipcom 9, alebo zakotvit ho v prvom stlpci
9.

Vyhodne sa pouZije netkany lepivy material zo strizovych viaken, to jest
tenky sietovity netkany material, skladajlci sa z termoplastickych lepivych vlaken s
hmotnostou na jednotku plochy napriklad 5 aZ 40 g/m? najma 10 az 30 g/m* a
vyhodne 12 az 22 g/m?.

Vrstvy sa laminuju pod tlakom, zatial €o sa sucasne termicky aktivuje lepidio,
takze toto lepidlo mdéZe preniknit do oboch textilnych Struktar, Eo zabezpedi, Ze sa
tam zakotvi, najma po poklesoch teploty.

DalSia lepiva vrstva 5 je nanesena na povrch ihlovaného netkaného
materialu 2 na strane objektu, ktora smeruje pre¢ od vrstvy 3, a pouziva sa na
vytvorenie lepeného spoja s objektom, ktory sa ma chranit. Tato lepiva vrstva 5§ ma
formu kontaktného lepidla. Ked sa pouzije ako vinuty pas, dodany v navinutom
stave, kontaktné lepidlo musi byt také, aby bolo drzané na ihlovanom netkanom

materiali a dalo sa oddelit od velurovych slu¢iek. Na tento ugel musi byt dobre
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zakotvené v ihlovanom netkanom materiali, ina¢ by sa pri odvijani z kottu¢a lepidlo
oddelilo od spodnej plochy ochranného plasta, smerujlcej k objektu, ktory sa ma
chranit. To by sa dalo dosiahnut napriklad nanesenim lepidla na ihlovanu vrstvu z
netkaného materidlu za tepla a pod tlakom a pas sa potom nasledne navinie s
pomerne malym napatim tak, aby zakotvenie, vytvorené medzi lepidlom a
velurovymi slu¢kami, bolo tak malo lepivé, ako je len mozne.

Podfa jedného $pecialneho uskutoénenia tohto vynalezu ma lepiva vrstva 5
tri vrstvy (obr. 2) a je vybavena prvou lepivou vrstvou 16, smerujicou k ihlovanému
netkanému materialu, tenkym zakladnym filmom 17 lepivej vrstvy a druhou lepivou
vrstvou 18, ktora ke usporiadana na zakladnom filme 17 oproti vrstve 16. Lepive
vrstvy 16, 18 maiju v tomto pripade vyhodne rozdielne viskozity, pricom lepiva vrstva
16 ma pomerne mall viskozitu, velmi dobru lepivost a schopnost prenikat pomerne
dobre do netkaného materialu. Lepiva vrstva 18 ma odliSna viskozitu, ktora
umozfiuje, ked je pas ochranného plasta v navinutom stave, adhéziu k velirovym
slu¢kam len taku, ktora je dostatoéna na to, aby kotu¢ zostal v navinutom stave a
samovolne sa neodvijal. Pas plasta sa teda da odtiahnut od kotica bez toho, aby
sa lepiva vrstva 16 odtiahla z ihlovaného netkaného materialu, zatial o na druhe;
strane to zabezped&uje primeranu adhéziu k objektu, ktory sa ma chranit.

Dalej, adhézne spravanie lepivej vrstvy 18 je prispdsobené adhéznej sile
lepivej vrstvy 4 medzi textiinymi vrstvami 2, 3. Sila, potrebna na odvinutie pasu z
kotuga, je mensia nez adhézna sila alebo oddelovacia sila, ktora je potrebna na
oddelenie oboch vrstiev 2, 3. To zabrani tomu, aby sa vrstvy 2, 3 oddelili od seba,
alebo sa delaminovali v désledku toho, Ze adhézna sila lepivej vrstvy 4 sa prekroci
podas procesu odvijania. Zistilo sa, Ze je vyhodné, ak odvijacia sila, vyplyvajica z
lepivej schopnosti lepivej vrstvy 18, je len polovicna v porovnani s oddefovacou
silou, ktora sa musi prekonat, aby sa oddelili vrstvy 2, 3 od seba navzajom v oblasti
lepeného spoja 4. Lepiva vrstva 5 a vrstvy 16, 18 si vyhodne vytvorené z
akrylového lepidla s odlisnymi lepidlami, G¢elne pouzitymi pre vrstvy 16, 18, ked sa
pouzije trojvrstvova lepiva vrstva.

Navinuty pas ochranného plasta podfa tohto vynalezu a vytvoreny takymto

spdsobom sa odtiahne z kotG¢a a umiestni sa lepivou vrstvou 18 na objekt, ktory sa
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ma chranit, potom sa uskutoni proces ovijania, pri€om ovijanie sa vykona
§piralovo okolo objektu, ktory sa ma chranit, Sikmo vzhfadom na smer, v ktorom sa
objekt rozprestiera, a pricom sa vyhodne vytvori preklad, to jest prekryv ochranného
plasta. Na konci procesu ovijania sa Ugelne vykona konecné ovinutie lepivym
pasom, &im sa zabrani otvoreniu ovinutia.

Ak sa na ochranny plast aplikuje namahanie oderom, na vyé&nievajuce
vellirové slugky osnovne pleteného velirového materialu sa aplikuja striedave
tahové a tlakové namahania. Tieto tahové a tlakové namahania sa prenasaju na a
do zadnej osnovy, pricom sa sila zavedie do zadnej osnovy a do prifahlych viaken
prednej osnhovy, ktoré tvoria slucky, ktoré si nalozené na seba. Pletena zadna
osnova sa mbéZe ohybat a deformovat v odozve na napétie v dbsledku svojej
ohybnej §truktury, pri¢om energia sa rozptyfuje trenim medzi viaknami.

Okrem toho sa strihové sily, ktoré sa nerozptyluju len v osnovne pletenej
velurovej vrstve, zavadzaju cez body lepenia do vrstvy netkaného materialu,
usporiadanej pod osnovne pletenym velurom.

Okrem charakteristik textilnych vrstiev je lepené spojenie medzi dvoma
vrstvami tiez obmedzené v tom, Ze napitie v laminate (spojenych vrstvach) sa
méze rozptyfovat plasticky elastickou deformaciou.

Tato $pecificka konfiguracia textilii, ktoré tvoria laminat, znamend, Ze napétia
sa rozptyluju alebo dokonca sa vobec nevyskytuju. Ked sa aplikuje tahové
namahanie, laminat sa pravdepodobne postupne predizi v $tyroch stupfioch, pri¢om
kaZdy krok prediZenia na jednej strane spdsobi trenie a na druhej strane rozlozZi silu
alebo napitie, ktoré posobi — v extrémnom pripade — na velurovu slucku
pyramidaine stupiiovitym spdsobom, do netkaného materialu. Napatiam, ktore
prekrotia pevnost vlaken v dotrhavani, sa zabrani.

Postupné predizovanie alebo postupné pyramidalne zavadzanie napétia sa
uskutoéiiuje takym spdsobom, Ze tahova sila sa aplikuje na veldrovu slucku v
prvom stupni. Velurova slucka sa ohne elastickou deforméciou, to jest s predizenim.
To tiez vedie k tomu, Ze tahova sila sa zavedie do susednych velirovych sludiek,
ktoré st vytvorené tym istym viaknom, a ktoré su v extrémnom pripade tahané k

veltrovej slugke, na ktoru sa aplikuje sila. V oblasti, v ktorej je velurova slucka



-15 -

votkana do zadnej osnovy, alebo v ktorej su votkané velurové slucky, pohyb,
vyvolany v odozve na tahovu silu, vedie na jednej strane k nahromadeniu
zakrivenych tvarov viaken vo velGrovych sluékach v zadnej osnove a na druhej
strane k treniu medzi vlaknom veltrovej sluéky a viaknom zadnej osnovy. Ak sa
napatie nemdze rozptylit len mechanickou reakciou tahom namahanej velirovej
slugky, jej bezprostrednych susedov a zakotvenim jednotlivej velurovej slu¢ky do
zadnej osnovy, napatie sa zavedie do nasledujuceho stupfia, v ktorom sa sila,
pbsobiaca na veltrovu sluéku, prenesie cez dve sluékové krivky, pomocou ktorych
je velurova slutka votkana do zadnej osnovy, k viacerym slu¢kam a vlaknam zadnej
oshovy.

V désledku velkého poétu styénych bodov alebo sludiek viaken v zadnej
osnove sa napitie, zavedené vo dvoch bodoch, rozloZi na vacsiu plochu, pricom
kazda z velkého poétu sluéiek absorbuje len zlomok zavedeného napétia a
uvedena plocha, obklopujtica body, v ktorych sa sila zavadza, sa elasticky prehnu.

Trenie moze rozptyfovat energiu v materidli s plochou, ktorou sa zavadza
sila, to jest plocha, v ktorej sa viakna mézu posundt vodi sebe navzajom, sa zvacsi
v désledku toho, Zze sa material urobi hydrofébnym a Ze v ddsledku toho vlakna
lepsie kizaju po sebe, takZe rozptylenie energie sa tiez uskutoéni spésobom, ktory
sposobi mensie poskodenie jednotlivych vlaken. Hydrofébne spracovanie teda
vedie k deformacii materialu, ktora sa vytvori tak, Ze je rozloZzena po vaéSej ploche.

Deformacia materialu, ktora vznikne v osnovne pletenej vellarovej vrstve,
najma v spodnom stipci, nevyhnutne tiez vedie k tomu, Ze akakolvek tahova sila
alebo napitie sa zavadza do netkanej vrstvy cez lepené body, usporiadane v
oblasti deformacie, ktora je rozlozena cez vacsiu plochu vo vrstve netkaného
materialu, ktora samotna reaguje prevazne elastickou deformaciou, a s napéatim,
ktoré posobi na body, kde je nanesené lepidio na netkany material, pdsobiacim
priamo na velky poget vlaken vo vrstve netkaného materidlu, a v désledku trenia
medzi vlaknami nepriamo na este vadSi pocet vidken vo vrstve netkaného
materialu. V désledku skuto&nosti, Ze tato sila je rozloZena po velmi vefkej ploche v
zadnej osnove, napétie, ktoré vznikne, sa aplikuje na velky pocet lepenych bodov,

takZe lepené body nie su pretazené.
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Konstrukcia laminatu z dvoch Specifickych textilnych vrstiev a lepenych
bodov, ktoré s usporiadané medzi nimi a vyhodne sa nachadzaju v iastkovych
oblastiach, vedie k tomu, Ze velké napétie, ktoré je zavedené do malej plochy, sa
rozloZi po ploche, ktora sa stale zvacSuje od vrstvy k vrstve, pricom napatie a
energia sa vo velkej miere rozptyli najmd pomocou bodového viazania druhej
textilnej vrstvy.

Pouzité materialy st prispésobené podmienkam, ktoré sa vyskytuja pri ich
pouziti. Na tento GCel sa vyberi textilie a lepidla, ktoré nie su citivé na
zmaké&ovadla, pouzité napriklad v izolacii kablov, a ktoré sa mézu uvolfiovat. Ak sa
pouziji v oblasti hydraulickych systémov, pouZité materidly su odolné voci
hydraulickej kvapaline. Dalej, lepidla si zachovavaju svoje charakteristiky bez
vyznamného obmedzenia v Sirokom teplotnom rozsahu, napriklad od -30 °C do
+110 °C. Dalej, ked sa pouziji vo vozidlach akéhokolvek typu, tieto materialy su
ucelne odolné voéi olejom, mastiacim tukom a, pokial je to mozné, rozpustadiam a
st tiez odolné voéi normalnym médiam, pouZivanym vo vozidlach.

Pri oplastovani objektov, déleZitych z hfadiska bezpefnosti, méze byt
vyhodné navrhnat vonkajsiu vrstvu, to jest osnovne pleteny veldr, s pouzitim farby,
$pecifikovanej pre tento objekt, alebo pouzit beZn( varovnu alebo svetlu farbu.

Poziarne charakteristiky celého materialu plasta uceine vyhovuja technickym
predpisom vyrobcov vozidiel.

V pripade ochranného plasta podfa tohto vynalezu je vyhodné, ak sa tento
plast da ulozit zvlast jednoduchym a spofahlivym spésobom, pricom konstrukcia
ochranného plastového laminatu podfa tohto vynalezu prekvapujico vedie k novej,
velmi dobrej ochrane proti opotrebeniu. Dalej, konfiguracia ochranného plastového
laminatu podfa tohto vyndlezu zabezpeduje vynikajuce timenie hluku, najma v
dosledku Struktury slugiek a vySky sluciek. Okrem toho je vyhodné, ked sa
ochranny plast da usporiadat vo vozidle spésobom, ktory je ako taky znamy,
pomocou pasu typu Velcro alebo hribovym pasom, teda ked sa aj takymto

spésobom umozni vziat do Gvahy poZiadavky na jednoduché uloZenie.
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Material ochranného plasta podfa tohto vynalezu sa vyhodne skladuje na
kott&i vo forme vinutého pasu a pas sa Spiralovo ovinie okolo objektu, ktory sa ma
chranit. Ak je to potrebné, ochrany plast sa méze tiez rovnako dobre polozit
pozdiZne, tvoriac ohybnu riru, okolo objektu, ktory sa ma chranit. Ochranny plast
podla tohto vynalezu sa mbze pouzit nielen v motorovych vozidlach, ale tiez v
lodiach a lietadlach. Tiez sa v8ak mbdZe pouzit pri konStrukcii strojov alebo
agregatov, najma v oblastiach, ktoré su vystavené namahaniu vibraciami, najmé pre
generatory, kompresory, turbiny atd. V tomto pripade sa pouZitie neobmedzuje na
elektrické kable, vedenia alebo zavesné systémy pre kable. Palivové rarky,
hydraulické vedenia a podobne sa méZu tieZ oplastovat, aby sa poskytla ochrana
pred odieranim a na zabranenie vzniku hluku. Dalej sa ochranny plast podfa tohto
vynalezu mdze pouZit' pri konstrukcii vozidiel, kde vnatorné diely, ako su pristrojové
panely, vzperové vystuZe a podobne, ktoré sa mbzu triet o seba navzajom alebo
drnéat, by mali byt vybavené ochranou proti drnéaniu, usporiadanou medzi nimi. V
tomto pripade méze byt ochranny plast usporiadany nielen medzi plastovymi
dielmi, ale tieZ medzi plastovymi dielmi a dielmi kovovej karosérie. Material podfa
tohto vynalezu sa tieZz vyznacuje vynikajicou poddajnostou.

Podstatnym znakom je, Ze sa stalo znamym, Ze nepostaduje podfa
doterajSieho stavu techniky navrhnit vonkajSok tak, aby bol tak tvrdy a vodi
opotrebeniu odolny, ako je len mozné, aby sa umoznilo odolat silam odierania. V
skutodnosti podstatnym znakom je vybavit vonkajSok ohybnou a na urditych
miestach elastickou sluékovou S$truktirou, ktora je pomerne makka, a dodat
netkany material na stranu objektu. Tato kombinécia vybranych plochych textilii
vedie k optimalnemu ochrannému uginku proti pésobeniu odierania a k optimalnenu
timeniu a zniZeniu hluku. Zname materidly alebo kombinacie materialov
zabezpeduju bud dobru ochranu pred oderom a neprimerané timenie a/alebo

zniZenie hluku, alebo naopak.
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PATENTOVE NAROKY

1. Ochranny plast pre predizené objekty, najmé kable, zavesné systémy pre
kable, vedenia a podobne,vyznacujuci sa tym, Ze tento ochranny plast
ma prinajmen§om dvojvrstvova Struktiru, skladajacu sa z najmenej dvoch textilnych
vrstiev, pric¢om je tu prva textilna vrstva smerom k objektu, ktory sa ma chranit,
pridom tato prva textiina vrstva je vytvorena z netkaného materialu zo syntetickych
vidken, a druha textiina vrstva je usporiadana na vonkajSej strane prvej vrstvy,
pricom tato druha textina vrstva je vytvorend z dvojito pleteného velliru s
veltrovymi sluékami usporiadanymi tak, aby smerovali von, a obe textilné vrstvy su
navzajom zlepené, prinajmenSom na urgitych miestach alebo v Ciastkovych

oblastiach.

2. Ochranny plast podfa naroku 1, vyznadéujuci sa tym,Zeobe
textilné vrstvy su navzajom spojené lepenym spojom vo forme sietovych obrazcov

na uréitych miestach.

3. Ochranny plast podfa naroku 1 a/alebo2,vyznacdujuci sa tym,
#e povrch netkaného materidlu (2), smerujaci k objektu, ktory sa ma chranit, je

vybaveny lepivou vrstvou (5) po celej ploche.

4. Ochranny plast podfa jedného alebo viacerych z predchadzajucich
narokov,vyznadéujlici sa tym, Ze pletenym velirom, ktory tvori druhu
textilnu vrstvu (3), je osnovne pleteny velur s prvym stipcom alebo zadnou osnovou
(9) a druhym stipcom (11) alebo prednou osnovou (11).

5. Ochranny plast podfa jedného alebo viacerych z predchadzajucich
narokov,vyznadéujluci sa tym,Zeprvy stipec alebo zadna osnova (9) je

pletena s uzavretou trikotovou vazbou.
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6. Ochranny plast podfa jedného alebo viacerych z predchadzajicich
narckov,vyznadujuci sa tym,Ze viaknom (10), ktoré tvori zadnu osnovu

(9), je multiviakno.

7. Ochranny plast podfa jedného alebo viacerych z predchadzajicich
narokov,vyznadujuci sa tym,Zze multividkno je vytvorené z 5 az 20,

najma 8 az 12 jednotlivych viaken.

8. Ochranny plast podla jedného alebo viacerych z predchadzajicich
narokov,vyznacujuci sa tym, Ze viakno sa sklada z polyamidu alebo

polyesteru.

9. Ochranny plast podla jedného alebo viacerych z predchadzajicich
narokov,vyznaéujuci sa tym, Zejemnost vidken (10) pre prvy stipec

alebo zadnu osnovu (9) je medzi 30 a 80 dtex, najma medzi 40 a 50 dtex.

10. Ochranny plast podia jedného alebo viacerych z predchadzajucich
narokov, vyznacujuci sa tym, Ze vlaknom (10), ktoré tvori zadnt

osnovu, je vlakno s kiasifikaciou dtex 44 F10PA.

11. Ochranny plast podfa jedného alebo viacerych z predchadzajucich
narokov, vyznadéujuci sa tym, Ze druha vrstva (11) je vytvorena v
uzavretom vellire so sluckami (13), ktoré su tymto spésobom vytvorené, ktoré sa
rozprestieraju vycnievajlic smerom von prieéne alebo pod pravymi uhlami k povrchu
zakladnej tkaniny alebo prvého stipca (9), priéom slugky (13) druhého stipca (11) su

usporiadané tak, Ze su votkané do prvého stipca (9).

12. Ochranny plast podfa jedného alebo viacerych z predchadzajucich
narokov, vyznadéujuci sa tym, e vidkna (12) druhého stipca (11) a

velurovych sluciek (13) sa skladaju z polyamidu alebo polyesteru.



-20 -

13. Ochranny plast podfa jedného alebo viacerych z predchadzajucich
narokov, vyznadéujuci sa tym,Ze vidknami(12), ktoré tvoria druhy stipec

(11), su multiviakna.

14. Ochranny plast podlfa jedného alebo viacerych z predchadzajucich
narokov,vyznadéujuci sa tym,Ze vlidknami(12), ktoré tvoria druhy stipec

(11), st vlakna s jemnostou 30 az 90 dtex, najméa 70 aZ 80 dtex.

15. Ochranny plast podfa jedného alebo viacerych z predchadzajucich
narokov,vyznadéujuci sa tym,Ze multivikkna (12), ktoré tvoria druhy
stipec (11), st vytvorené z 5 az 20, najmé 8 aZ 12 jednotlivych vlaken na jedno
vlakno (12).

16. Ochranny plast podfa jedného alebo viacerych z predchadzajucich
narokov,vyznadujuci sa tym,Ze vlaknami (12), ktoré tvoria druhy stipec
(11), su vliakna s klasifikaciou dtex 78 F10 alebo dtex 76 F9.

17. Ochranny plast podfa jedného alebo viacerych z predchadzajucich
narokov,vyznacéujuci sa tym,ze vySka sluciek (13) druného stipca (11)

je medzi 0,9 a 1,3 mm.

18. Ochranny plasét podla jedného alebo viacerych z predchadzajucich
narokov,vyznacujuci sa tym,Ze pocet sluciek (13) v druhom stipci (11)
je medzi 3400 a 3600/cm?.

19. Ochranny plast podla jedného alebo viacerych z predchadzajucich
narokov,vyznaéujuci sa tym, Zze hmotnost na jednotkovi plochu
dvojstipcovo osnovne pleteného vellru je medzi 100 a 250 g/m?, najma medzi 160
a 220 g/m?.
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20. Ochranny plast podfa jedného alebo viacerych z predchadzajlcich
narokov, vyznadéujuci sa tym, Ze celkova hribka osnovne pleteného

veluru je medzi 1,05 a 1,4 mm.

21. Ochranny plast podfa jedného alebo viacerych z predchadzajucich
narokov,vyznadujuci sa tym,Ze zadna osnova a predna osnova su

vyrobené z vlaken (10, 12) rozliénej farby.

22. Ochranny plast podla jedného alebo viacerych z predchadzajucich
narokov, vyznadujuci sa tym, Zevlakna (10, 12) v zadnej osnove

a/alebo prednej osnove st urobené hydrofébnymi.

23. Ochranny plast podla jedného alebo viacerych z predchadzajlcich
narokov, vyznadéujuci sa tym,Ze velirovymi sluckami (13) druhého
stipca (11) su velurové sluéky, ktoré boli zdrsnené zdrsiiovacim procesom a boli

termofixované.

24. Ochranny plast podfa jedného alebo viacerych z predchadzajucich
narokov, vyznacdujuci sa tym, Ze prvou textinou vrstvou (2) alebo

netkanym materialom zo syntetickych viaken je ihlovany netkany material.

25. Ochranny plast podfa jedného alebo viacerych z predchadzajlcich
narokov,vyznadujuci sa tym,Zze netkanym materidlom (2) je termicky

alebo chemicky viazany netkany material.

26. Ochranny plast podla jedného alebo viacerych z predchadzajucich
narokov, vyznadujuci sa tym,ze netkany material (2) sa sklada z

polyamidovych a/alebo polyesterovych viaken.
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27. Ochranny plast podfa jedného alebo viacerych z predchadzajlcich
narokov, vyznacujuci sa tym, Zze hmotnost na jednotkovi plochu

netkaného materialu (2) je 40 az 220 g/m?, najma 80 aZ 120 g/m>.

28. Ochranny plast podfa jedného alebo viacerych z predchadzajucich
narokov,vyznadujuaci sa tym,Ze netkany material (2) ma hrubku medzi

1 a 3,5 mm, najmé medzi 1,5 a 2,5 mm.

29. Ochranny plast podla jedného alebo viacerych z predchadzajucich
narokov,vyznadujuaci sa tym, Ze vldkna, ktoré tvoria netkany material,

s urobené hydrofébnymi.

30. Ochranny pladt podfa jedného alebo viacerych z predchadzajlcich
narokov,vyznadujuci sa tym, Ze lepiva vrstva (4) je umiestnena medzi
jednym povrchom netkaného materialu (2) a prvym vodiacim stipcom (9) osnovne
pleteného veluru (3), takZe sluéky (13) velurového materialu (3) st usporiadané tak,

aby smerovali von, pre¢ od alebo aby vy€nievali z vrstvy (2) netkaného materialu.

31. Ochranny plast podfa jedného alebo viacerych z predchadzajlcich
narokov,vyznadujuci sa tym, Ze lepidlo (4) alebo lepiva vrstva (4) su
vytvorené zo striekaného lepidla, filmu lepidla, rozptyleného lepidla, lepivej pasty

alebo z lepivej siete strizovych viaken.

32. Ochranny plast podlfa jedného alebo viacerych z predchadzajlcich
narokov,vyznacujuci sa tym, Ze lepiva vrstva (4) alebo lepeny spoj sa

skladaju z termoplastickych lepidiel, ktoré sa daju aktivovat teplom.

33. Ochranny plast podla jedného alebo viacerych z predchadzajlcich
narokov, vyznacdujuci sa tym,ze lepiva vrstva sa sklada z lepidla z

netkanych strizovych vlaken alebo z tenkého sietovitého netkaného materialu z
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termoplastickych lepivych viaken s hmotnostou na jednotkovu plochu 5 aZ 40 g/m?,
najma 10 aZ 30 g/m? a vyhodne 12 az 22 g/m?.

34. Ochranny plast podfa jedného alebo viacerych z predchadzajucich
narokov,vyznacujuci sa tym,Ze lepivou vrstvou (5), ktora sa nanesie na
ten povrch ihlovaného netkaného materialu (2), ktory smeruje pre¢ od vrstvy (3) a

smeruje k objektu, ktory sa ma chranit, je kontaktné lepidlo.

35. Ochranny plast podla jedného alebo viacerych z predchadzajicich
narokov,vyznadujuci sa tym, Ze lepenim viaZzuca vrstva (5) zahrnuje tri
vrstvy s prvou lepivou vrstvou (16), smerujlcou k ihlovanému netkanému materialu,
tenkym zakladnym filmom (17) lepivej vrstvy, a druhou lepivou vrstvou (18), ktora je

usporiadana na zakladnej vrstve (17) a leZi oproti vrstve (16).

36. Ochranny plast podla jedného alebo viacerych z predchadzajdcich
narokov,vyznadéujaci sa tym, Ze lepivé vrstvy (16, 18) maji rozlicné

viskozity.

37. Ochranny plaét podfa jedného alebo viacerych z predchadzajicich
narokov,vyznadéujuci sa tym,Ze lepivé vrstvy (16, 18) st vytvorené z

rozliénych lepidiel.

38. Ochranny plast podfa jedného alebo viacerych z predchadzajucich
narokov,vyznadéujlci sa tym, Ze lepiva vrstva (18) ma lepivu silu, ktora
je dostato¢ne vefka na to, aby sila, potrebna na odvinutie ochranného plasta, ktory
bol navinuty, aby vytvoril kotu¢, bola mensia nez adhézna sila alebo oddefovacia
sila, ktora je potrebna na oddelenie dvoch vrstiev (2, 3) v oblasti lepeného spoja (3,
4).
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39. Ochranny plast podfa jedného alebo viacerych z predchadzajicich
narokov,vyznadujuci sa tym,ze lepivé vrstvy (16, 18) s vytvorené z

akrylového lepidia.

40. Ochranny plast podfa jedného alebo viacerych z predchadzajucich
narokov,vyznadéujuci sa tym,Ze tymto ochrannym plastom je vinuty

pas, ktory sa skladuje v navinutom stave alebo vo forme kottucov.

41. Pouzitie ochranného plasta podfa jedného alebo viacerych 2z
predchadzajlicich narokov na ochranu pred oderom a na timenie alebo zniZenie

hluku v pozemnych vozidlach, lodiach a lietadlach.

42. Pouzitie ochranného plasta podfa jedného alebo viacerych z narokov 1
aZ 38 na ochranu pred oderom a na timenie a zniZzenie hluku v strojoch a/alebo
systémoch a strojoch a/alebo astiach systémov, ako su generéatory, kompresory,

turbiny a podobne.

43. Pouzitie ochranného plasta podfa jedného alebo viacerych z narokov 1
aZ 38 na ochranu pred oderom a na timenie a zniZenie hluku pre palivové vedenia,

hydraulické vedenia a podobne.

44. Pouzitie ochranného plasta podfa jedného alebo viacerych z narokov 1
az 38 na ochranu pred oderom a na timenie a zniZzenie hluku v kon$trukcii vozidiel,
medzi vnatornymi dielmi, ako su pristrojové panely a vzperové vystuZe a/alebo Casti

karosérie.
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