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(30), kterou prochézi prvni kanalek (36) podél satku (A)a
druhy kanilek (44), umistény pod dhlem vzhledem k prvoimu
kanélku (36) a spojujici prvni kanalek (36) s vnit¥ni dutinou
sétku (A). Sdtkové zafizeni déle obsahuje davkova (B)
uzpiisobeny pro vloZeni satku (A), ktery obsahuje prvni dil

s opémym povrchem (100) a tlagny dil (108) otodna uloZeny
pomoci Eepti na druhém konci op&mého povrchu (100) pro

vytlafovéanf obsahu vioZeného satku (A).
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Sackové zarizeni

Oblast techniky

Tento vynélez patfi do oblasti davkovacich systémi a pfesn&ji zejména zafizeni na davkovani
barev a zafizeni se stlaCitelnym siCkem. Vynélez je zejména pouZitelny na salek s tvarovkou
umisténou na jednom konci, ktery se vklada do davkovale. PouZitim tlaku diavkova¢ vyma&kava
z dutiny sa¢ku jeho obsah, napf. barvu, jeho vystupem.

Dosavadni stav techniky

Stladitelné saCky snéaplni barvy pro pouZiti se $tdtcem &i jinym ddvkovacim koncem jsou
vdaném oboru zndmé. Naptiklad patenty US 103 640, 1475116, 2869 162, 2 893 710,
3960 294, 3 470 824, 3 070 825, 3918 920, a 5 000 602 zevrubné popisuji a zobrazuji znama
uspofadani. Né&které ztéchto davkovall jsou uréeny k pouZiti pfi natirani velkych ploch
a nevyhovuji pfi poZzadavku malife ¢i grafika na malé mnoZstvi barvy. Tyto stari systémy jsou
navic pomé&rné& sloZité a omezené pouze na urdité koneéné pouziti.

Pouziti stladitelnych saCkd s barvou b&€zn& zahrnuje ventilovy prostfedek pro regulovani vytoku
tekutiny. Tyto ventily v zavislosti na své slozZitosti ¢asto pfedstavuji hlavni polozku v celkové
cené zafizeni, takZe drahé ventily nejsou Zadouci. Je davina piednost malo nakladnému,
spolehlivému ventilovému uspofadani, které zakaznik miZe snadno ovlddat az do okamZiku
uzavieni vyvodu krytem k zamezeni tniku ze sa&ku.

Je také Zadouci, aby bylo k dispozici zafizeni pouZitelné s celou sadou vyménitelnych davkova-
cich hubic nebo nastavci. Pfedchozi usporadani neumoZiuji pouZiti téhoZ saCkového zafizeni
s barvou jako znackovale s jemnym hrotem, pénového $tétce, znatkovale se Sirokym hrotem,
malifského 3tétce, pumpikového rozpraSovade, rozpraSovate s hnacim plynem, ani pouziti
v malifské paleté. Predchozi stav se nezaméfoval na tento poZadavek vSestrannosti. Navic zndmé
davkovaci néstavce neposkytuji spolehlivou konstrukci pro davkovéani ustileného, plynulého
proudu barvy do Stétcového nastavce.

Podstata vynalezu

Tento vynalez se zabyva novym a zdokonalenym systémem pro davkovani barvy, ktery piekona-
va vy3e uvedené i dalsi problémy a poskytuje jednoduchy, snadno pouZitelny stladitelny satek na
barvu s mnohostrannym pouZitim.

V souladu s GZeji vymezenym hlediskem vynélezu systém obsahuje stlagitelny sacek vymezeny
dvojici bo¢nich stén, které jsou po obvodu spolu spojené. Mezi stény je také t&€sné vloZena
tvarovka se vstupnim otvorem umisténym uvnitf vnitini dutiny sacku, ktery je spojen s vystup-
nim kandlkem. Vstupni otvor prednostné€ kon¢i v roviné v podstaté rovnob&zné s rovinou boénich
stén, takZe uZivatel miZe snadno pfitlait jednu z boénich stén na vstupni otvor pro regulovani
vytoku ze sacku.

V souladu s dal$im hlediskem vynalezu siCkové zafizeni obsahuje davkoval, ktery obsahuje
opérny povrch, na ktery se uklada sacek. Na jednom konci opémého povrchu je sklopng ulozena
hlavice pro nasazeni na tvarovku. Na op&mém povrchu je také uloZen tla¢ny dil uzpiisobeny
k ovladatelnému pohybu smérem k opérnému povrchu a smérem od ného pro vymackavani barvy
ze sacku.
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V souladu s jet¢ dal$im hlediskem vyndlezu ma tladny dil zuzujici se tvar aje pfednostné
vytvofen z pruzného, stladitelného materialu pro postupné vytlaCovani barvy ze sacku.

Hlavni vyhoda vynélezu spoliva ve zjednodusené konstrukci pro davkovani barvy nebo jiné
tekutiny ze stladitelného sacku.

Dalsi vyhoda vynélezu spo&iva v prizpiisobivosti sa¢ku a davkovade pro pouZiti v §iroké rozma-
nitosti aplikaci.

Jesté dalsi vyhoda vynalezu spodiva ve snadnosti s jakou miize byt vytok barvy ze satku regulo-
vén a dévkovén kontrolovanym zpiisobem na §tétec.

Jesté dal3i vyhody a pfednosti tohoto vynélezu se stanou odbornikiim v dané oblasti zfejmymi po
pfecteni a pochopeni nasledujiciho podrobného popisu.

Ptehled obrizkil na vykresech

Skute¢na fyzickd podoba vyndlezu bude d4na jeho jednotlivymi &astmi a jejich uspofadanim,
Jejichz ptednostni provedeni budou podrobng popsdna vtomto popisu ailustroviana na
pfiloZenych vykresech.

Obr.1  znézortiuje narys stlatitelného satku pouzitého pro uloZeni barvy,

obr.2  znézorfiuje pohled zezadu na stladitelny sé&ek z obr. 1,

obr.3  znazortiuje bokorys prazdného stladitelného sadku,

obr.4  zndzortuje bokorys satku z obr. 1, ilustrujici jeho usporadani pfi naplnéni barvou,
obr.5  znazorfiuje narys sacku z obr. 4,

obr.6  znézoriiuje narys pfednostni tvarovky pouZité v stladitelném sacku,

obr.7  znazoniuje bokorys tvarovky z obr. 6,

obr.8  znazoriuje zv&tSeny podélny Fez tvarovkou z obr. 6 vedeny podél &ary 7-7,

obr.9  znizortiuje pidorys pfednostniho ptitezu pouZitého k vytvoreni stladitelného sacku,
obr. 10  zndzoriiuje pohled na pfednostni kryt, ktery se nasazuje na tvarovku,

obr. 11 zndzortiuje zvétSeny fez krytem z obr. 10,

obr. 12 znédzoriiuje pohled na stladitelné satky uloZené na prodejnim vystavovacim panelu,

obr. 13 zndzorfiuje pohled na rozloZené piednostni provedeni divkovale pouzivaného se
stlaCitelnymi sacky z obr. 1 az 12,

obr. 14 aZ 17 znézortiuji alternativni davkovaci hlavy, které mohou byt pouZity se zafizenim
znazornénym na obr. 13,

obr.18 znazorfiuje moZné alternativni uspotadani pro upevnéni riiznych nastavch na davkovag,

obr. 19 zndzorfiuje perspektivni pohled na stlatitelny sagek na barvu podle vynalezu, pouZity
v uspofadani spreje s hnacim plynem,

obr.20 znazoriiuje perspektivni pohled na pumpiCkové sprejové zafizeni pouZité se
stlaCitelnym sa¢kem na barvu,

obr.21 zndzorfiuje perspektivni pohled na alternativni usporadani spreje s hnacim plynem,

obr.22  znézoriuje perspektivni pohled na stladitelné sacky pouzité na malifské paletg,

obr.23 zndzortiuje podélny fez prednostnim nastavcem pro dodavani barvy na §tétec.
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Piiklady provedeni vynalezu

Obrazky na vykresech, které slouZi pouze pro ilustraci pfednostnich provedeni vynalezu a jejichz
ucelem neni jeho vymezeni, znazorfiuji stlacitelny saCek A pouzivany s davkovatem B v §iroké
rozmanitosti aplikaci. Presnéji a s obecnym odkazem na obr. 1 az 5, stladitelny salek A obsahuje
saCkové téleso 10 obecné obdélnikového tvaru, tvofené dvojici rovinnych boénich stén 12, 14
propojenych spoleénym spodnim okrajem 16. Zbyvajici tfi okraje 18, 20, 22 obdélnikového
saku A jsou spolu po obvodu t&sn€ spojeny. Podle pfednostniho uspofadani je mezi bo&nimi
sténami 12, 14 podél jejich obvodovych okraji 18, 20, 22 vytvofen tepelny spoj, protoZe
stlaCitelny sacek A je vytvofen z jednoduchého pruhu polyethylenu. Pfi zahtati okraji 18, 20, 22
se polyethylenovy material bo¢nich stén 12, 14 vzijemné tavné spoji zpisobem v oboru bézné
znamym. Zbyvajici ¢asti boCnich stén 12, 14 ziistanou nespojeny a mohou byt proto navzajem
roztahovany od sebe a stlaCovany k sob&, takze ve vnitfnim prostoru miiZe byt spolehlivé uloZena
tekutina, jako barva. Pfipadné je barva ze sacku A davkovana, jak bude pozdéji popsano.

V hornim okraji 20 safkového t€lesa 10 je umisténa tvarovka 30, kterd je také prednostnd
vytvofena z polyethylenu. Podrobné&ji je tvarovka 30 zndzornéna na obr.6 aZz 8. Soudasti
tvarovky 30 je plochy dil 32, ktery je tepelné zataven mezi obvodové okraje obou bo&nich stén
12, 14 satku A. Na jedné plose tohoto plochého dilu 32 je upevnéno trubkové pouzdro 34
a obsahuje prvni kanalek 36, ktery je obecn€ vyrovnan s podélnou osou saku A a tvofi vystup
38 na svém hornim ¢i prvnim konci. Druhy ¢&i vnitfni konec 40 prvniho kanalku 36 je dofasné
uzavien tenkosténnou pfepazkou 42 (obr. 8). Tato prepazka 42 je konstruovana pro snadné
proraZzeni ostrym pfedmétem, ktery pouzije uZivatel pfi pfipravé si¢ku A pied pouzitim.
ProraZenim prepazky 42 dojde ke spojeni prvniho kandlku 36 s druhym kanédlkem 44, ktery je
orientovan obecné kolmo k prvnimu kanalku 36 a podobné v podstaté kolmo k plochému dilu 32
tvarovky 30. Druhy kanalek 44 spojuje vnitfni prostor satku A s vystupem 38 skrze vstup 46
a prvni kanalek 36. Vstup 46 je vytvofen v roviné v podstaté rovnobézné s bo¢nimi sténami 12,
14 sacku A. Timto zplisobem bocni sténa 12 sacku A, ktera je té€sné spojena s &elem plochého
dilu 32 se vstupem 46, miiZze byt snadno pfitlatena na otvor vstupu 46, jak je znazornéno
smérovou Sipkou 48 na obr. 8. Pfi pfiblizeni k vstupu 46 pisobi bo¢ni sténa 12 jako klapkovy
ventil pro ovladatelné zamezeni davkovani barvy do vystupu 38.

Jak je zndzornéno pferuSovanou &arou na obr. 6, horni okraj 20 bo¢ni stény 12 je tepelné spojen
s plochym dilem 32 tvarovky 30 v oblasti mezi vstupem 46 a vystupem 38. Navic, jak je nejlépe
znazornéno na obr. 2, druha bo¢ni sténa 14 obsahuje zapustény vyfez 50, ve kterém je vsazeno
pouzdro 34 tvarovky 30. Bo¢ni sté€na 14 je podél svého horniho okraje 20 pfivafena k plochému
dilu 32 tvarovky 30. Timto zpiisobem je si¢ek A po svém obvodu neprody3né uzavien.

Na vné&j$im povrchu pouzdra 34 tvarovky 30 je v blizkosti vystupu 38 umisténa vyvySena ¢ast
60. VyvySena Cast 60 je pfednostn€ obvodové souvisla azapadd do obvodové drazky 88
vytvofené ve snimatelném krytu 80, jak bude podrobnéji popsano pozdéji.

Obr. 9 znazortiuje, Ze stény 12, 14 satku A jsou piivodné tvoreny z jednodilného pfifezu s fadou
ryhovanych €i pfehybovych linii 62, 64, 66. Pfehybova linie 62 déli piifez na dvé shodné &asti,
které budou tvorit stény sacku 12, 14. Rovnobézné prehybové linie 64, 66, zajidtuji plisované &i
harmonikové uspofadani, umozZilujici roztaZeni vnitfni dutiny satku A apojmuti vétsiho
mnoZstvi naplné. Pfifez je na vnéjsich obvodovych okrajich mezi pfehybovymi liniemi 62, 64, 66
opatfen vyfezy 68, které usnadiuji sestaveni saCku A.

Na obr. 1 az 5 a10 a1l je znazornéno vicko &i kryt 80, kterym se uzavird pouzdro 34. V
preferovaném provedeni ma tento kryt 80 plochy dil 82, ktery je pfiblizné polokruhovity. Primér
polokruhu je v podstaté rovny délce druhého okraje saCku A tak, aby odpovidal celkovému
designu plochého tvaru saku A. Samoziejme& mohou byt pouzity i jiné podoby, aniz by vybo&o-
valy zrozsahu a zdméru pfedmétu vynilezu. Na jedné strané plochého dilu 82 krytu 80 je
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upevnéno pouzdro 84 se zahloubenou dutinou 86, uzpiisobenou k nehybnému nasazeni na vystup
tvarovky 30. Pfesnéji dutina 86 obsahuje obvodovou spojitou prstencovou drazku 88, ktera
spolupiisobi s vyvySenou &asti 60 na tvarovce 30 pro rozebiratelné blokovéni krytu 80 na
tvarovce 30. Na slepém konci dutiny 86 je umistdn tésnici vystupek 90, ktery sméfuje ven
k otevfenému konci dutiny 86 a vymezuje prstencové vybrani 92, které t&sni kolem vystupu 38
tvarovky 30. Navic priifez prstence je zmenSen kuZelovym osazenim 94, tak¥e kryt 80 na vystupu
38 tvarovky 30 sedi pevné a tésné.

Plochy dil 82 krytu 80 obsahuje také otvor 96, umozilujici zavéSovani satku A na vystavovacim
panelu. Jak je nejlépe viditelné na obr. 12, je sada plnych sa&kd A zavéena za otvory 96 na
podlouhlé tygi 98 vystavovaciho panelu (neni zobrazen). Samoztejmé mohou byt pouZita i jina
vystavovaci uspofadani a tento obr. znizoriiuje jedno z pfednostnich uspotadani pro reklamu
sacku.

Obr. 13 znizoriiuje pfednostni podobu davkovade B, pouzitého pro stlacitelny satek A popsany
vySe. Zobrazeny dévkovaé B obsahuje plochy op&my povrch 100 s dvojici bognich stén 102,
104, jejichz vyska je dimenzovana tak, aby umoinily uloZeni zcela naplnéného sacku A
a poskytly mu bo&ni oporu. Na jednom konci op&mého povrchu 100 bo&ni stény 102, 104
obsahuji malé vystupky 106, které jsou obraceny navzajem k sob& a spoluvytvafi s tlalnym dilem
108, zejména s vybrénimi 110 vytvofenymi na opa¢nych stranich tlatného dilu 108, kloubovy
zaves. Tlagny dil 108 se miZe otadet pfiblizn& o 180°, takZe jeho druhy konec 112 je vzdalen od
opémého povrchu 100, aby umoznil uloZeni sa&¢ku A na op&my povrch 100.

V piednostnim provedeni tla¢ny dil 108 obsahuje pruzny, houbovity nebo jiny deformovatelny
material 120 pfipevnény k vnitini ploSe. Deformovatelny material 120 ma také sbihavy povrch
122, ktery pfi pokratujicim stladovani tlaéného dilu 108 k op&mému povrchu 100 postupné tla&i
barvu v satku A k otvoru tvarovky 30. Timto zpiisobem, i kdyz tlak pusobi na tladny dil 108
v oblasti vzdalené od kloubového zévésu, deformovatelny material 120 se nejprve dostane do
styku se zakladnou sacku A, takZe veskera tekutina uvnitf je vytlatovana smérem k tvarovce 30.

Dvojice vystupkit 124 na opatném konci op&mého povrchu spolupiisobi s vybranimi 126 ve
sklopné hlavici 128. Tato hlavice 128 se pfednostné miize pohybovat pfiblizné o 90°, takZe nijak
nebréani uloZeni sa¢ku A na opémy povrch 100 a sejmuti z n&ho. Hlavice 128 obsahuje dutinu
ohranienou sténou 130, o kterou se opird okraj 20 saku A. Uprostred stény 120 je umistén
otvor 132 pfizpiisobeny k tésnému zasunuti tvarovky 30. Z obr. 13 je zfejmé, ¥e otvor 132 je
vytvofen jako obecné duty vélcovy vystupek 134 stény 1130.Tato konstrukce umoziiuje pouZziti
fady riznych nastavci, znazornénych na obr. 14 a2 18.

Napfiklad na obr. 14 tlatny dil 108 piekryva stlatitelny salek A a pouZitim ru¢ni sily v oblasti
136 miiZe byt barva vytlatovéana otvorem tvarovky 30, zasunuté do vystupku 134. Na vystupek
134 je nasazen nastavec 138 znatkovae s jemnym hrotem, tak¥e nanaSena barva bude tvofit
Jemnou tenkou &4ru. Obr. 15 znazoriluje nastavec 140 s pénovym $tétcem spojeny s vystupkem
134. Ten naopak roztira inkoust ziskany z otvoru tvarovky 30 do $irokého pruhu. Na obr. 16 je
znazornén nastavec 142 znatkovale se $irokym hrotem. Ten ve srovnani s nistavci 138 a 140
z obrazkl 14 a 15 umoziuje stfedni $itku pruhu. Provedeni i funkce davkovade B je neustale
tataZ, pokud neni vyslovné uvedeno jinak. Nastavec 144 s malifskym $tétcem znazornény na
obr. 17 funguje v podstaté stejnym zpisobem jako ostatni vy3e uvedena provedeni.

Obr. 18 znézoriluje, Ze vystupek 134 miZe také obsahovat $roubovy zavit 150, ktery usnadiiuje
pripojeni a odpojeni nastavel 138, 140, 142, 144 k davkovadi B. Kazdy z nastavcd by mohl ve
své vnitfni ¢asti podobné obsahovat odpovidajici z4vit (neni zobrazen) tak, aby mohl byt snadno
upevnén a sejmut z hlavice 128 davkovade B.
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Obr. 19 je perspektivni zndzornéni pfizplisobeni saCku A sestavé s hnacim plynem. Stlafeny
hnaci plyn je uloZen v tlakové lahvi 152, ke které je pfipevnéno téleso 154 hlavniho uzavéru. Z
télesa 154 vystupuje svorka 156 ve tvaru pismene C a v ni je umisténa tvarovka 30 stlacitelného
saCku A. Hnaci plyn je smérovan z trysky 158 v té€lese 154 a sméSuje se s barvou, vytlaovanou
otvorem tvarovky 30, pro vytvofeni u€inné sprejové sestavy.

Na obr. 20 je znazornéna sestava s manuilnim tladitkovym &erpadlem. Zde je davkova¢ B
znézornény na obr. 13 az 18 modifikovan odstranénim tlaéného dilu 108. Misto toho stladeni
stiikaci trysky 160 natdhne barvu z otvoru tvarovky 30 sacku A a namifi ji na malovany povrch.
Na obr. 21 je znazornéna tlakova nadrz zmenSené velikosti. StlaGeny hnaci plyn je smérovan
ztrysky 162 stlaenim paky 164. Barva je pak smé&Sovana s hnacim plynem pro naniSeni na
pracovni povrch (neni zndzornén).

Obr. 22 znazoriiuje malifskou paletu 168, ktera vyuziva stlalitelny saek A podle vynalezu. K
tvarovkam 30 jednotlivych s&Ckii A je pfipevnéna fada malifskych misek 170. Kazd4 miska 170
obsahuje kloboucéek 172, ktery je pfipojen pomoci pruzného iivazku 174 ke konstrukcim misek
170 tak, Ze nejsou neimysiné chybn& umistény. Navic celé misky 170 upevnéné na kazdy sacek
mohou byt odejmuty z vybrani 176 ve tvaru C vytvofenych v paleté tak, Ze na paleté mohou byt
umistény rizné barvy podle pozadavku, nebo mohou byt sa€ky A snadno vyménény.

S nastavcei pro dodavani barvy na $tétce je spojen spoleény problém nedostate¢ného nebo naopak
nadbyte¢ného pfitoku barvy z trysky nebo hrotu, ktery ma za nasledek nestejnomérné nanaseni.
Na obr. 23 je znazornéna prednostni konstrukce sestavy nastavce, jehoZ soucasti je protahly hrot
180 prizptisobeny pro spojeni s hlavici 128 vySe popsaného divkovate B. Do zizené &asti 182
hrotu 180 je vloZzen omezovac 184 pritoku. Omezovac 184 priitoku ma na svém vnéj$im povrchu
vytvofen zavit, ktery reguluje pritok barvy ke vzdalenému konci 186 hrotu 180. Omezoval 184
je tésné zasunut do Casti hrotu 180 o stfednim priméru a je spojen na vnitinim konci s valeckem
188 stétce 190. Rozméry vélecku 188 umozZiiuji jeho tésné zasunuti v protahlé &asti hrotu 180
tak, Ze se za vstupnim otvorem 192 miiZe vytvofit zdsoba barvy. Vstupni otvor 192 tésné obepina
§tétec a svird ho jak vystupuje z hrotu a barva prochazi ven $tétinami $tétce. Tato pfednostni
konstrukce poskytuje hladky a plynuly pritok barvy na stétec pro stejnomé€rnéjsi nanaseni barvy
na pracovni plochu.

Vynélez byl popsan s pomoci prednostniho provedeni. Po pfeéteni a pochopeni tohoto popisu
mohou samoziejmé napadnout dalii osoby dal$i obmény a Gpravy. Je naSim zdmérem zahrnout
viechny tyto upravy a obmeény, pokud zapadaji do rozsahu pfiloZenych patentovych naroki
anebo jsou jejich ekvivalenty.

PATENTOVE NAROKY

1. Sackové zafizeni, obsahujici stladitelny sacek (A) s protilehlymi boénimi sténami (12, 14)
spojenymi navzajem k sob& podél obvodové &asti a ohraniujicimi vnitini dutinu pfizpisobenou
k naplnéni tekutinou a tvarovku (30) nesenou saCkem (A), vyzmnacujici se tim, Ze
tvarovka (30) obsahuje prvni kanalek (36) umistény podél sacku (A) adruhy kanalek (44)
umistény pod dhlem vzhledem k prvnimu kanalku (36), pficemz druhy kanalek (44) je umistén
mezi vnitini dutinou a prvnim kanédlkem (36) a kon¢i u vstupu (46) dutiny.

2. Sackové zafizeni podle naroku 1, vyzmacdujici se tim, Ze dile obsahuje snimatel-
ny kryt (80), nasaditelny na konec prvniho kanalku (36) pro uzavfeni spojeni s vnitini dutinou,
tvarovku (30) obsahujici tenkosténny plochy dil (32), zalepeny po svém obvodu mezi protilehlé
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povrchy bocnich st€n (12, 14), a pouzdro (34) s prvnim kanalkem (36) umisténym na jedné
strané tvarovky (30) a probihajicim obecn& rovnob&zné s plochym dilem (32).

3. Satkové zafizeni podle niroku 2, vyznaé&u jici se tim, Ze jedna z boénich stén
(14) obsahuje vyfez (50) probihajici smérem dovnitf od jeji obvodové &asti pro vsazeni pouzdra
(34) tvarovky (30).

4. Satkové zafizeni podle niroku 3, vyzmnalujici se tim, % botni stény (12, 14)
saCku jsou vytvofeny z jediného kusu materialu obecn& obdélnikového tvaru, ktery je pfelozen
podél stfedni pfehybové linie (62) a t&sné& uzavien podél zbyvajicich tfi okrajovych &asti (18, 20,
22).

S. Salkové zafizeni podle niroku 4, vyzma&ujici se tim , Ze materidl obsahuje
druhou a tfeti pfehybovou linii (64, 66), které jsou obecné rovnob&#né se stfedni pfehybovou
linif (62) pro umoZn&ni roziteni bo&nich stén (12, 14) smérem ven pti plnéni barvou.

6. Satkové zafizeni podle néroku 2, vyzna&ujici se tim, Ze plochy dil (32)
tvarovky (30) obsahuje prvni okraj, ktery obecn& kondi na t¥sné uzaviené obvodové ¢asti
bo&nich stén (12, 14).

7. Satkové zafizeni podle niroku2, vyznadujici se tim » Ze pouzdro (34) vystupuje
ven z obvodové &asti boénich stén (12, 14).

8. Séckové zafizeni podle niroku 2, vyznadujici se tim , Z& pouzdro (34) obsahuje
na svém vn&j8im povrchu vyvySenou &4st (60) pro pevné nasazeni krytu (80).

9. Satkové zafizeni podle ndroku2, vyzna&ujici se tim, % kryt (80) ma plochy dil
(82) s pouzdrem (84) upevnénym na jedné jeho strané, takZe pfi nasazeni krytu (80) na
tvarovkové pouzdro (34) pro jeho uzavfeni je plochy dil (82) krytu (80) umistén v podstaté ve
stejné roviné s plochym dilem (32) tvarovky (30).

10. Sackové zafizeni podle niroku 9, vyzna&ujici se tim, % plochy dil (82) krytu
(80) obsahuje priichozi otvor (96) pro zavéieni saikového zafizeni na prodejni vystavovaci
panel.

11. Sackové zafizeni podle niroku 1, vyznadujici se tim , Ze dale obsahuje davkovag
(B) uzpiisobeny pro vloZeni stlagitelného satku (A), pricemz davkovag (B) obsahuje: prvni dil
s opérnym povrchem (100) nesoucim stlagitelny saek (A), hlavici, otoné uloZenou u jednoho
konce opérného povrchu (100), a uzpiisobenou k vloZeni vystupu (38) tvarovky (30) a tladny dil
(108) ototné uloZeny pomoci &epli na druhém konci opérného povrchu (100) pro volitelny pohyb
smérem k opérnému povrchu (100) a od ného.

12. Satkové zafizeni podle néroku 11, vyzna&ujici se tim , Z¢ na tlatném dilu (108)
dale obsahuje deformovatelny material (120), ktery je obracen k opé€mému povrchu (100), kdyZ
je tlagny dil (108) ovladan k vydavani tekutiny z vystupu (38) tvarovky (30).

13. Salkové zafizeni podle niroku 12, vyznaé&u jici se tim, e deformovatelny
material (120) méa sbihavy povrch (122), ktery je obricen k opémému povrchu (100), kdyz je
tlatny dil (108) ovladan k vydéavani tekutiny z vystupu (38) tvarovky (30).

14. Sakkové zafizeni podle néroku 11, vyzna&ujici se tim , Ze na tlacném dilu (108)
dale obsahuje sbihavy povrch (122), ktery je obracen k opémému povrchu (100), kdyZ je tlaény
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dil (108) ovladan k vydavani tekutiny z vystupu (38) tvarovky (30).
15. Sadkové zafizeni podle naroku 11, vyznad&ujici se tim, Ze hlavice je otofnd 0 90°.

16. Satkové zafizeni podle naroku 11, vyznadujici se tim, Ze tlany dil (108) je
otocny o 180°.

17. Sagkové zafizeni podle naroku 1, vyznaéujici se tim, Ze stladitelny sacek (A) je
podlouhly a ma podéln& probihajici osu, tvarovka (30) ohrani€uje vystup (38) a obsahuje prvni
kanélek (36) umistény podél osy satku (A) a druhy kandlek (44) umistény kolmo k prvnimu
kanélku (36), pfi¢emz druhy kanalek (44) kongi u vstupu (46) ve vnitini dutin® a je rovnobézny
s bodnimi sténami (12, 14), pfitemZ pfemisténi asti bodni stény (12, 14) vzhledem ke vstupu
(46) voliteln& ovlada pritok tekutiny do druhého kanalku (44).

18. Satkové zafizeni podle niroku 17, vyzna&ujici se tim, Ze dile obsahuje
snimatelny kryt (80) pro volitelné otevirani a uzavirani vystupu (38) tvarovky (30).

19. Satkové zafizeni podle nroku 17, vyzna&ujici se tim, Ze tvarovka (30) obsahuje
plochy dil (32) alespoii &4ste¢nd t&sné vlepeny mezi obvodové &asti bodnich stén (12, 14),
a prvni kanalek (36) je vytvofen podél jedné strany plochého dilu (32).

20. Satkové zafizeni podle néroku 17, vyzna&ujici se tim, Ze dile obsahuje davkoval
(B) s opérnym povrchem (100) o rozmérech vhodnych k uloZeni stlagitelného saCku (A), hlavici
pkipojenou k jednomu konci op&mého povrchu (100), do které se zasouva vystup (38) tvarovky
(30) atlaény dil (108) upevnény na nosny povrch (100) pro stladovéni boCnich stén (12, 14)
sacku (A) k sob& a vydavani tekutiny tvarovkou (30).

21. Satkové zafizeni podle naroku 20, vyznaédujici se tim, Ze dale obsahuje sbihavy
povrch (122) na tlaéném dilu (108) pro postupné vytladovéni tekutiny z jednoho konce stla€itel-
ného sacku (A) k vystupu (38).

22. Séackové zafizeni podle naroku 20, vyznaé&ujici se tim, Ze dle obsahuje pruzny

stlagitelny dil z deformovatelného materialu (120) vloZeny mezi stlaCitelnym siCkem (A) a tlag-
nym dilem (108).

10 vykresi
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