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(57)【要約】
【課題】加工ユニットに被加工物を搬送する際、ゴミが 
発生することを抑制する。
【解決手段】搬送装置６０の搬送ユニット６１が、各構 
成要素の電源であるバッテリー１２３、搬送パッド７１ 
の吸引源である吸引機構１２１、搬送パッド７１のエア 
源である離反機構１２２、および、水溜部１３１に蓄積 
される水を循環させる水供給機構１３０を、筐体６１０ 
内に有している。したがって、搬送ユニット６１は、外 
部から電力、水およびエアの供給を受ける必要がないた 
め、搬送ユニット６１から外部に延びる配線および配管 
、ならびに、配線および配管を収容する収容部材を備え 
ていない。このため、収容部材と配線および配管とが擦 
れることによるゴミの発生を抑えることができる。
【選択図】図３

審査請求　未請求　請求項の数　3　　ＯＬ　（全14頁）　最終頁に続く
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 複 数 の 加 工 ユ ニ ッ ト に 被 加 工 物 を 搬 送 す る 搬 送 装 置 で あ っ て 、
　 該 複 数 の 加 工 ユ ニ ッ ト の 配 置 に 対 応 し た 移 動 ル ー ト に 沿 っ て 設 け ら れ た 軌 道 と 、
　 被 加 工 物 を 保 持 お よ び 離 反 す る 保 持 部 を 有 す る 搬 送 ユ ニ ッ ト と 、
　 該 軌 道 に 案 内 さ れ る よ う に 該 搬 送 ユ ニ ッ ト を 移 動 さ せ る 移 動 機 構 と 、 を 備 え 、
　 該 搬 送 ユ ニ ッ ト は 、
　 該 保 持 部 に 吸 引 力 を 作 用 さ せ る 吸 引 機 構 と 、
　 該 保 持 部 が 吸 引 保 持 し た 被 加 工 物 を 該 保 持 部 か ら 離 反 さ せ る 離 反 機 構 と 、
　 電 力 に よ っ て 該 保 持 部 を 水 平 方 向 お よ び 鉛 直 方 向 に 移 動 さ せ る 保 持 部 移 動 機 構 と 、
　 該 保 持 部 移 動 機 構 に 電 力 を 供 給 す る た め の 蓄 電 池 と 、
を 備 え る 、 搬 送 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
　 該 搬 送 ユ ニ ッ ト は 、 該 保 持 部 に 保 持 さ れ た 被 加 工 物 に 水 を 供 給 す る 水 供 給 機 構 を 備 え る  
、 請 求 項 １ 記 載 の 搬 送 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
　 該 水 供 給 機 構 は 、 循 環 式 で あ っ て 、
　 該 保 持 部 に 保 持 さ れ た 該 被 加 工 物 を 水 没 さ せ る 水 溜 部 と 、
　 該 水 溜 部 か ら 回 収 し た 水 に 紫 外 線 を 照 射 す る 紫 外 線 照 射 部 と 、
　 該 紫 外 線 照 射 部 か ら 排 出 さ れ た 水 を イ オ ン 交 換 す る イ オ ン 交 換 ユ ニ ッ ト と 、
　 該 イ オ ン 交 換 ユ ニ ッ ト か ら 排 出 さ れ た 水 を 濾 過 す る 濾 過 フ ィ ル タ と 、 を 備 え 、
　 濾 過 さ れ た 水 を 再 び 該 水 溜 部 に 供 給 す る 、
請 求 項 ２ 記 載 の 搬 送 装 置 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 搬 送 装 置 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 特 許 文 献 １ お よ び ２ に 開 示 の よ う な 加 工 装 置 は 、 複 数 の 加 工 ユ ニ ッ ト に 被 加 工 物 を 搬 送  
す る 搬 送 装 置 を 備 え る 。
【 先 行 技 術 文 献 】
【 特 許 文 献 】
【 ０ ０ ０ ３ 】
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ １ ５ － ０ ８ ２ ５ ６ ９ 号 公 報
【 特 許 文 献 ２ 】 特 開 ２ ０ １ ８ － ０ ６ ０ ９ ５ ８ 号 公 報
【 特 許 文 献 ３ 】 特 開 ２ ０ ２ ０ － １ ９ ４ ９ ０ １ 号 公 報
【 特 許 文 献 ４ 】 特 開 ２ ０ １ ５ － ２ １ ７ ５ ０ １ 号 公 報
【 発 明 の 概 要 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 こ の 搬 送 装 置 は 、 特 許 文 献 ３ お よ び ４ に 開 示 の よ う に 、 吸 引 源 、 エ ア 源 、 水 源 お よ び 電  
源 に 接 続 さ れ た 状 態 で 、 各 加 工 ユ ニ ッ ト に 対 応 し た 位 置 に 移 動 し て い る 。 そ の た め 、 搬 送  
装 置 は 、 配 管 及 び 配 線 を 収 容 し て い る ケ ー ブ ル ベ ア （ 登 録 商 標 ） 等 の 収 容 部 材 の 一 端 側 を  
連 結 し て 、 収 容 部 材 を 引 っ 張 っ て 移 動 し て い る 。 こ の た め 、 移 動 の 際 に 、 収 容 部 材 と 配 線  
及 び 配 管 と が 擦 れ て 、 ゴ ミ が 発 生 す る 。 こ の ゴ ミ に よ っ て 、 加 工 装 置 が 設 置 さ れ て い る ク  
リ ー ン ル ー ム が 汚 染 さ れ る こ と が あ る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 し た が っ て 、 本 発 明 の 目 的 は 、 複 数 の 加 工 ユ ニ ッ ト に 被 加 工 物 を 搬 送 す る 際 、 ゴ ミ が 発  
生 す る こ と を 抑 制 す る こ と に あ る 。
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【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 本 発 明 の 搬 送 装 置 （ 本 搬 送 装 置 ） は 、 複 数 の 加 工 ユ ニ ッ ト に 被 加 工 物 を 搬 送 す る 搬 送 装  
置 で あ っ て 、 該 複 数 の 加 工 ユ ニ ッ ト の 配 置 に 対 応 し た 移 動 ル ー ト に 沿 っ て 設 け ら れ た 軌 道  
と 、 被 加 工 物 を 保 持 お よ び 離 反 す る 保 持 部 を 有 す る 搬 送 ユ ニ ッ ト と 、 該 軌 道 に 案 内 さ れ る  
よ う に 該 搬 送 ユ ニ ッ ト を 移 動 さ せ る 移 動 機 構 と 、 を 備 え 、 該 搬 送 ユ ニ ッ ト は 、 該 保 持 部 に  
吸 引 力 を 作 用 さ せ る 吸 引 機 構 と 、 該 保 持 部 が 吸 引 保 持 し た 被 加 工 物 を 該 保 持 部 か ら 離 反 さ  
せ る 離 反 機 構 と 、 電 力 に よ っ て 該 保 持 部 を 水 平 方 向 お よ び 鉛 直 方 向 に 移 動 さ せ る 保 持 部 移  
動 機 構 と 、 該 保 持 部 移 動 機 構 に 電 力 を 供 給 す る た め の 蓄 電 池 と 、 を 備 え る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 本 搬 送 装 置 で は 、 該 搬 送 ユ ニ ッ ト は 、 該 保 持 部 に 保 持 さ れ た 被 加 工 物 に 水 を 供 給 す る 水  
供 給 機 構 を 備 え て も よ い 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 本 搬 送 装 置 で は 、 該 水 供 給 機 構 は 、 循 環 式 で あ っ て も よ く 、 該 保 持 部 に 保 持 さ れ た 該 被  
加 工 物 を 水 没 さ せ る 水 溜 部 と 、 該 水 溜 部 か ら 回 収 し た 水 に 紫 外 線 を 照 射 す る 紫 外 線 照 射 部  
と 、 該 紫 外 線 照 射 部 か ら 排 出 さ れ た 水 を イ オ ン 交 換 す る イ オ ン 交 換 ユ ニ ッ ト と 、 該 イ オ ン  
交 換 ユ ニ ッ ト か ら 排 出 さ れ た 水 を 濾 過 す る 濾 過 フ ィ ル タ と 、 を 備 え て も よ く 、 濾 過 さ れ た  
水 を 再 び 該 水 溜 部 に 供 給 し て も よ い 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 本 搬 送 装 置 で は 、 搬 送 ユ ニ ッ ト が 、 被 加 工 物 を 保 持 す る 保 持 部 に 吸 引 力 を 与 え る 吸 引 機  
構 、 保 持 部 か ら 被 加 工 物 を 離 反 さ せ る た め の 離 反 機 構 、 保 持 部 を 移 動 さ せ る た め の 保 持 部  
移 動 機 構 、 お よ び 、 保 持 部 移 動 機 構 に 電 力 を 供 給 す る た め の 蓄 電 池 を 備 え て い る 。 し た が  
っ て 、 搬 送 ユ ニ ッ ト は 、 外 部 か ら 電 力 や 流 体 な ど の 供 給 を 受 け る 必 要 が な い た め 、 搬 送 ユ  
ニ ッ ト か ら 外 部 に 延 び る 配 線 お よ び 配 管 、 な ら び に 、 配 線 お よ び 配 管 を 収 容 す る 収 容 部 材  
を 備 え る 必 要 が な い 。 し た が っ て 、 収 容 部 材 と 配 線 お よ び 配 管 と が 擦 れ る こ と に よ る ゴ ミ  
の 発 生 を 抑 え る こ と が で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ １ ０ 】
【 図 １ 】 加 工 シ ス テ ム の 構 成 を 示 す 説 明 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 図 ２ （ ａ ） お よ び 図 ２ （ ｂ ） は 、 ウ ェ ー ハ を 示 す 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 搬 送 ユ ニ ッ ト の 構 成 を 示 す 説 明 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 搬 送 ユ ニ ッ ト の 構 成 を 示 す 説 明 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 搬 送 ユ ニ ッ ト の 構 成 を 示 す 説 明 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 吸 引 ・ 離 反 機 構 の 構 成 を 示 す 説 明 図 で あ る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 形 態 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 図 １ に 示 す よ う に 、 本 実 施 形 態 に 係 る 加 工 シ ス テ ム １ は 、 カ セ ッ ト 機 構 １ ０ の カ セ ッ ト  
１ ２ に 収 容 さ れ て い る ウ ェ ー ハ １ ０ ０ を 、 複 数 の 加 工 ユ ニ ッ ト で あ る 位 置 合 わ せ ユ ニ ッ ト  
２ ０ 、 研 削 ユ ニ ッ ト ３ ０ 、 研 磨 ユ ニ ッ ト ４ ０ お よ び ス ピ ン ナ 洗 浄 ユ ニ ッ ト ５ ０ を 用 い て 加  
工 す る も の で あ り 、 た と え ば 、 図 示 し な い ク リ ー ン ル ー ム に 配 設 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 加 工 シ ス テ ム １ で は 、 ウ ェ ー ハ １ ０ ０ は 、 複 数 の 加 工 ユ ニ ッ ト の 間 を 、 搬 送 装 置 ６ ０ に  
よ っ て 搬 送 さ れ る 。 搬 送 装 置 ６ ０ は 、 複 数 の 加 工 ユ ニ ッ ト に 、 被 加 工 物 の 一 例 で あ る ウ ェ  
ー ハ １ ０ ０ を 搬 送 す る も の で あ り 、 複 数 の 加 工 ユ ニ ッ ト の 配 置 に 対 応 し た Ｘ 軸 方 向 に 延 び  
る 移 動 ル ー ト Ｌ １ に 沿 っ て 移 動 す る よ う に 構 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 カ セ ッ ト 機 構 １ ０ は 、 複 数 の カ セ ッ ト １ ２ を 有 し て お り 、 各 カ セ ッ ト １ ２ に は 、 複 数 の  
ウ ェ ー ハ １ ０ ０ が 収 容 さ れ て い る 。
　 ウ ェ ー ハ １ ０ ０ は 、 被 加 工 物 の 一 例 で あ り 、 た と え ば 、 円 形 の 半 導 体 ウ ェ ー ハ で あ る 。  
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本 実 施 形 態 で は 、 ウ ェ ー ハ １ ０ ０ は 、 た と え ば 、 図 ２ （ ａ ） に 示 す よ う に 、 ウ ェ ー ハ １ ０  
０ を 保 護 す る 保 護 シ ー ト １ ０ ３ を 備 え た 状 態 で 、 カ セ ッ ト １ ２ に 収 容 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 あ る い は 、 ウ ェ ー ハ １ ０ ０ は 、 図 ２ （ ｂ ） に 示 す よ う に 、 ワ ー ク セ ッ ト １ １ ０ の 状 態 で  
取 り 扱 わ れ て も よ い 。 ワ ー ク セ ッ ト １ １ ０ は 、 ウ ェ ー ハ １ ０ ０ を 収 容 可 能 な 開 口 を 有 す る  
リ ン グ フ レ ー ム １ １ １ と 、 リ ン グ フ レ ー ム １ １ １ の 開 口 に 位 置 づ け ら れ た ウ ェ ー ハ １ ０ ０  
と を 、 ダ イ シ ン グ テ ー プ で あ る テ ー プ １ １ ３ に よ っ て 一 体 化 さ せ る こ と に よ っ て 形 成 さ れ  
て い る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 こ の よ う な ウ ェ ー ハ １ ０ ０ は 、 図 １ に 示 す よ う に 、 加 工 シ ス テ ム １ に よ っ て 加 工 さ れ る  
際 、 搬 送 装 置 ６ ０ に よ っ て 、 カ セ ッ ト １ ２ か ら 取 り 出 さ れ て 、 位 置 合 わ せ ユ ニ ッ ト ２ ０ の  
位 置 合 わ せ テ ー ブ ル ２ １ に 載 置 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 位 置 合 わ せ ユ ニ ッ ト ２ ０ は 、 位 置 合 わ せ テ ー ブ ル ２ １ 、 お よ び 、 位 置 合 わ せ テ ー ブ ル ２  
１ を 囲 む よ う に 外 側 に 配 置 さ れ る 複 数 の 位 置 合 わ せ ピ ン ２ ２ を 有 し て い る 。 位 置 合 わ せ ユ  
ニ ッ ト ２ ０ で は 、 複 数 の 位 置 合 わ せ ピ ン ２ ２ が 位 置 合 わ せ テ ー ブ ル ２ １ の 中 央 に 向 か っ て  
径 方 向 に 移 動 さ れ る こ と に よ り 、 位 置 合 わ せ ピ ン ２ ２ を 結 ぶ 円 が 縮 径 さ れ る 。 こ れ に よ り  
、 位 置 合 わ せ テ ー ブ ル ２ １ に 載 置 さ れ た ウ ェ ー ハ １ ０ ０ が 、 所 定 の 位 置 に 位 置 合 わ せ （ セ  
ン タ リ ン グ ） さ れ る 。 位 置 合 わ せ さ れ た ウ ェ ー ハ １ ０ ０ は 、 搬 送 装 置 ６ ０ に よ っ て 研 削 ユ  
ニ ッ ト ３ ０ に 搬 送 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 研 削 ユ ニ ッ ト ３ ０ は 、 ウ ェ ー ハ １ ０ ０ に 対 し て 粗 研 削 を 実 施 す る 粗 研 削 ユ ニ ッ ト ３ １ 、  
お よ び 、 ウ ェ ー ハ １ ０ ０ に 対 し て 仕 上 げ 研 削 を 実 施 す る 仕 上 げ 研 削 ユ ニ ッ ト ３ ２ を 備 え て  
い る 。 さ ら に 、 研 削 ユ ニ ッ ト ３ ０ は 、 ウ ェ ー ハ １ ０ ０ を 保 持 す る た め の ３ つ の チ ャ ッ ク テ  
ー ブ ル ３ ３ 、 お よ び 、 ３ つ の チ ャ ッ ク テ ー ブ ル ３ ３ を 保 持 す る タ ー ン テ ー ブ ル ３ ５ を 有 し  
て い る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 研 削 ユ ニ ッ ト ３ ０ で は 、 タ ー ン テ ー ブ ル ３ ５ が 自 転 す る こ と で 、 ３ つ の チ ャ ッ ク テ ー ブ  
ル ３ ３ が 公 転 す る 。 こ れ に よ り 、 研 削 ユ ニ ッ ト ３ ０ で は 、 チ ャ ッ ク テ ー ブ ル ３ ３ を 、 － Ｙ  
方 向 側 の 搬 送 位 置 に 配 置 し て 、 搬 送 装 置 ６ ０ に よ る チ ャ ッ ク テ ー ブ ル ３ ３ に 対 す る ウ ェ ー  
ハ １ ０ ０ の 搬 入 お よ び 搬 出 を 実 施 す る こ と が で き る 。 ま た 、 ウ ェ ー ハ １ ０ ０ を 保 持 し て い  
る チ ャ ッ ク テ ー ブ ル ３ ３ を 、 粗 研 削 ユ ニ ッ ト ３ １ お よ び 仕 上 げ 研 削 ユ ニ ッ ト ３ ２ の 下 方 に  
順 に 配 置 し て 、 粗 研 削 ユ ニ ッ ト ３ １ お よ び 仕 上 げ 研 削 ユ ニ ッ ト ３ ２ に よ っ て ウ ェ ー ハ １ ０  
０ を 研 削 加 工 す る こ と が で き る 。
　 研 削 加 工 さ れ た ウ ェ ー ハ １ ０ ０ は 、 搬 送 装 置 ６ ０ に よ っ て 研 磨 ユ ニ ッ ト ４ ０ に 搬 送 さ れ  
る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 研 磨 ユ ニ ッ ト ４ ０ は 、 ウ ェ ー ハ １ ０ ０ を 研 磨 す る 研 磨 ユ ニ ッ ト ４ １ を 備 え て い る 。 さ ら  
に 、 研 磨 ユ ニ ッ ト ４ ０ は 、 ２ つ の チ ャ ッ ク テ ー ブ ル ４ ３ 、 お よ び 、 ２ つ の チ ャ ッ ク テ ー ブ  
ル ４ ３ を 保 持 す る タ ー ン テ ー ブ ル ４ ５ を 有 し て い る 。 研 磨 ユ ニ ッ ト ４ １ は 、 た と え ば 、 固  
定 砥 粒 を 含 有 す る 研 磨 パ ッ ド を 有 し て い る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 研 磨 ユ ニ ッ ト ４ ０ で は 、 タ ー ン テ ー ブ ル ４ ５ が 自 転 す る こ と で 、 ２ つ の チ ャ ッ ク テ ー ブ  
ル ４ ３ が 公 転 す る 。 こ れ に よ り 、 研 磨 ユ ニ ッ ト ４ ０ で は 、 チ ャ ッ ク テ ー ブ ル ４ ３ を 、 － Ｙ  
方 向 側 の 搬 送 位 置 に 配 置 し て 、 搬 送 装 置 ６ ０ に よ る チ ャ ッ ク テ ー ブ ル ４ ３ に 対 す る ウ ェ ー  
ハ １ ０ ０ の 搬 入 お よ び 搬 出 を 実 施 す る こ と が で き る 。 ま た 、 ウ ェ ー ハ １ ０ ０ を 保 持 し て い  
る チ ャ ッ ク テ ー ブ ル ３ ３ を 研 磨 ユ ニ ッ ト ４ １ の 下 方 に 配 置 し て 、 ウ ェ ー ハ １ ０ ０ を 研 磨 加  
工 す る こ と が で き る 。
　 研 磨 加 工 さ れ た ウ ェ ー ハ １ ０ ０ は 、 搬 送 装 置 ６ ０ に よ っ て 、 ス ピ ン ナ 洗 浄 ユ ニ ッ ト ５ ０  
の ス ピ ン ナ テ ー ブ ル ５ １ に 載 置 さ れ る 。
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【 ０ ０ ２ １ 】
　 ス ピ ン ナ 洗 浄 ユ ニ ッ ト ５ ０ は 、 ウ ェ ー ハ １ ０ ０ を 洗 浄 す る も の で あ り 、 ウ ェ ー ハ １ ０ ０  
を 保 持 す る ス ピ ン ナ テ ー ブ ル ５ １ 、 お よ び 、 ス ピ ン ナ テ ー ブ ル ５ １ に 向 け て 洗 浄 水 お よ び  
乾 燥 エ ア を 噴 射 す る ノ ズ ル ５ ２ を 備 え て い る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 ス ピ ン ナ 洗 浄 ユ ニ ッ ト ５ ０ で は 、 ウ ェ ー ハ １ ０ ０ を 保 持 し た ス ピ ン ナ テ ー ブ ル ５ １ が 回  
転 す る と と も に 、 ウ ェ ー ハ １ ０ ０ に 向 け て 洗 浄 水 が 噴 射 さ れ て 、 ウ ェ ー ハ １ ０ ０ が ス ピ ン  
ナ 洗 浄 さ れ る 。 そ の 後 、 ウ ェ ー ハ １ ０ ０ に 乾 燥 エ ア が 吹 き 付 け ら れ て 、 ウ ェ ー ハ １ ０ ０ が  
乾 燥 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 ス ピ ン ナ 洗 浄 ユ ニ ッ ト ５ ０ に よ っ て 洗 浄 さ れ た ウ ェ ー ハ １ ０ ０ は 、 搬 送 装 置 ６ ０ に よ っ  
て 、 カ セ ッ ト 機 構 １ ０ の カ セ ッ ト １ ２ に 搬 入 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 ま た 、 加 工 シ ス テ ム １ は 、 図 １ に 示 す よ う に 、 上 述 し た 加 工 シ ス テ ム １ の 各 構 成 要 素 を  
制 御 す る 制 御 部 ７ を 備 え て い る 。 制 御 部 ７ は 、 搬 送 装 置 ６ ０ に よ っ て ウ ェ ー ハ １ ０ ０ を 搬  
送 し な が ら 、 複 数 の 加 工 ユ ニ ッ ト で あ る 位 置 合 わ せ ユ ニ ッ ト ２ ０ 、 研 削 ユ ニ ッ ト ３ ０ 、 研  
磨 ユ ニ ッ ト ４ ０ お よ び ス ピ ン ナ 洗 浄 ユ ニ ッ ト ５ ０ を 制 御 し て 、 ウ ェ ー ハ １ ０ ０ に 対 す る 加  
工 を 実 施 す る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 次 に 、 搬 送 装 置 ６ ０ の 構 成 に つ い て 説 明 す る 。
　 図 １ に 示 す よ う に 、 搬 送 装 置 ６ ０ は 、 筐 体 ６ １ ０ を 有 す る 搬 送 ユ ニ ッ ト ６ １ 、 お よ び 、  
ガ イ ド レ ー ル ６ ２ を 有 し て い る 。 ガ イ ド レ ー ル ６ ２ は 、 搬 送 装 置 ６ ０ の 移 動 ル ー ト Ｌ １ に  
沿 っ て 設 け ら れ て い る 軌 道 の 一 例 で あ る 。 本 実 施 形 態 で は 、 図 ３ に 示 す よ う に 、 上 下 一 対  
の ガ イ ド レ ー ル ６ ２ が 、 移 動 ル ー ト Ｌ １ に 沿 っ て 延 び る よ う に 、 研 削 ユ ニ ッ ト ３ ０ お よ び  
研 磨 ユ ニ ッ ト ４ ０ の － Ｙ 方 向 側 の 側 面 に 取 り 付 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 ま た 、 搬 送 装 置 ６ ０ は 、 搬 送 ユ ニ ッ ト ６ １ の 筐 体 ６ １ ０ の ＋ Ｙ 方 向 側 の 側 面 に 、 ガ イ ド  
レ ー ル ６ ２ に 嵌 合 さ れ て ガ イ ド レ ー ル ６ ２ に 沿 っ て 摺 動 移 動 可 能 な 摺 動 部 材 ６ ３ を 有 し て  
い る 。 搬 送 ユ ニ ッ ト ６ １ は 、 こ の 摺 動 部 材 ６ ３ を 介 し て ガ イ ド レ ー ル ６ ２ に 支 持 さ れ て 、  
ガ イ ド レ ー ル ６ ２ に 沿 っ て 移 動 す る こ と が 可 能 と な っ て い る 。 な お 、 搬 送 装 置 ６ ０ は 、 摺  
動 部 材 ６ ３ に 代 え て 、 ガ イ ド レ ー ル ６ ２ に 係 合 さ れ て ガ イ ド レ ー ル ６ ２ 上 を 転 動 可 能 な 車  
輪 を 備 え て い て も よ い 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 さ ら に 、 搬 送 装 置 ６ ０ は 、 搬 送 ユ ニ ッ ト ６ １ の 筐 体 ６ １ ０ と 研 削 ユ ニ ッ ト ３ ０ お よ び 研  
磨 ユ ニ ッ ト ４ ０ と の 間 に 、 リ ニ ア モ ー タ ６ ５ を 備 え て い る 。 リ ニ ア モ ー タ ６ ５ は 、 研 削 ユ  
ニ ッ ト ３ ０ お よ び 研 磨 ユ ニ ッ ト ４ ０ の － Ｙ 方 向 側 の 側 面 に ガ イ ド レ ー ル ６ ２ に 沿 っ て 設 け  
ら れ た 固 定 レ ー ル ６ ５ １ と 、 搬 送 ユ ニ ッ ト ６ １ の 筐 体 ６ １ ０ の ＋ Ｙ 方 向 側 の 側 面 に 固 定 レ  
ー ル ６ ５ １ に 対 向 す る よ う に 設 け ら れ た 可 動 子 ６ ５ ２ と を 備 え て い る 。 リ ニ ア モ ー タ ６ ５  
は 、 ガ イ ド レ ー ル ６ ２ に 沿 う 方 向 の 推 進 力 を 、 可 動 子 ６ ５ ２ を 備 え た 搬 送 ユ ニ ッ ト ６ １ に  
与 え る よ う に 構 成 さ れ て い る 。 な お 、 こ の リ ニ ア モ ー タ ６ ５ は 、 搬 送 ユ ニ ッ ト ６ １ に 備 え  
ら れ て い る モ ー タ 制 御 部 ６ ９ に よ り 制 御 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 搬 送 装 置 ６ ０ で は 、 こ れ ら の 摺 動 部 材 ６ ３ お よ び リ ニ ア モ ー タ ６ ５ に よ り 、 搬 送 ユ ニ ッ  
ト ６ １ が 、 ガ イ ド レ ー ル ６ ２ に 沿 っ て 移 動 す る こ と が 可 能 と な っ て い る 。 な お 、 摺 動 部 材  
６ ３ 、 リ ニ ア モ ー タ ６ ５ お よ び モ ー タ 制 御 部 ６ ９ は 、 ガ イ ド レ ー ル ６ ２ に 案 内 さ れ る よ う  
に 搬 送 ユ ニ ッ ト ６ １ を 移 動 さ せ る 移 動 機 構 の 一 例 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 な お 、 搬 送 ユ ニ ッ ト ６ １ の 筐 体 ６ １ ０ の 下 方 の 床 面 に は 、 搬 送 装 置 ６ ０ の 移 動 ル ー ト Ｌ  
１ （ 図 １ 参 照 ） に 沿 っ て 延 び る 一 対 の 床 面 レ ー ル ６ ７ が 設 置 さ れ て い る 。 そ し て 、 搬 送 ユ  
ニ ッ ト ６ １ の 筐 体 ６ １ ０ の 下 面 に は 、 床 面 レ ー ル ６ ７ 上 を 転 動 可 能 な 複 数 （ た と え ば ４ つ  
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） の 車 輪 ６ ６ が 設 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 こ の よ う に 、 搬 送 装 置 ６ ０ で は 、 搬 送 ユ ニ ッ ト ６ １ が 、 移 動 ル ー ト Ｌ １ に 沿 う 床 面 レ ー  
ル ６ ７ 上 を 転 動 可 能 な 車 輪 ６ ６ に よ っ て 、 下 方 か ら 支 持 さ れ て い る 。 し た が っ て 、 リ ニ ア  
モ ー タ ６ ５ に よ っ て 搬 送 ユ ニ ッ ト ６ １ が ガ イ ド レ ー ル ６ ２ に 沿 っ て 移 動 さ れ る 際 に 、 搬 送  
ユ ニ ッ ト ６ １ を 下 方 か ら 堅 固 に 支 持 す る こ と が 可 能 と な っ て い る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 な お 、 搬 送 装 置 ６ ０ は 、 車 輪 ６ ６ を 回 転 駆 動 す る た め の モ ー タ ６ ８ を 備 え て い て も よ い  
。 の モ ー タ ６ ８ は 、 た と え ば モ ー タ 制 御 部 ６ ９ に よ っ て 制 御 さ れ る 。 こ の 場 合 、 リ ニ ア モ  
ー タ ６ ５ に よ っ て 搬 送 ユ ニ ッ ト ６ １ が 移 動 さ れ る 際 に 、 モ ー タ ６ ８ に よ っ て 車 輪 ６ ６ を 回  
転 駆 動 す る こ と に よ り 、 搬 送 ユ ニ ッ ト ６ １ の 移 動 を 促 進 す る こ と が 可 能 と な る 。
　 こ の 場 合 、 床 面 レ ー ル ６ ７ も 、 搬 送 装 置 ６ ０ の 移 動 ル ー ト Ｌ １ に 沿 っ て 設 け ら れ て い る  
軌 道 の 一 例 で あ り 、 車 輪 ６ ６ 、 モ ー タ ６ ８ お よ び モ ー タ 制 御 部 ６ ９ も 、 床 面 レ ー ル ６ ７ に  
案 内 さ れ る よ う に 搬 送 ユ ニ ッ ト ６ １ を 移 動 さ せ る 移 動 機 構 の 一 例 で あ る 。 ま た 、 モ ー タ ６  
８ に よ っ て 搬 送 ユ ニ ッ ト ６ １ を 床 面 レ ー ル ６ ７ に 沿 っ て 移 動 さ せ る こ と が 可 能 な 場 合 、 搬  
送 ユ ニ ッ ト ６ １ は 、 摺 動 部 材 ６ ３ お よ び リ ニ ア モ ー タ ６ ５ を 備 え な く て も よ い 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 ま た 、 搬 送 ユ ニ ッ ト ６ １ は 、 図 ３ に 示 す よ う に 、 筐 体 ６ １ ０ の 内 部 か ら 上 方 に 延 び る コ  
ラ ム ６ １ １ を 有 し て い る 。 そ し て 、 搬 送 ユ ニ ッ ト ６ １ は 、 コ ラ ム ６ １ １ の 上 部 に 、 被 加 工  
物 で あ る ウ ェ ー ハ １ ０ ０ を 保 持 お よ び 離 反 す る 保 持 部 で あ る 搬 送 パ ッ ド ７ １ を 有 す る 、 ウ  
ェ ー ハ 保 持 部 ７ ０ を 備 え て い る 。 さ ら に 、 搬 送 ユ ニ ッ ト ６ １ は 、 筐 体 ６ １ ０ の 内 部 に 、 バ  
ッ テ リ ー １ ２ ３ を 備 え て い る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 ウ ェ ー ハ 保 持 部 ７ ０ は 、 図 ２ （ ａ ） に 示 し た ウ ェ ー ハ １ ０ ０ を 取 り 扱 う た め に 用 い ら れ  
る 。 図 ３ に 示 す よ う に 、 ウ ェ ー ハ 保 持 部 ７ ０ は 、 ウ ェ ー ハ １ ０ ０ を 保 持 す る 搬 送 パ ッ ド ７  
１ 、 先 端 に 搬 送 パ ッ ド ７ １ を 備 え る 搬 送 ア ー ム ７ ２ 、 お よ び 、 搬 送 パ ッ ド ７ １ を 支 持 し て  
移 動 さ せ る 搬 送 パ ッ ド 移 動 機 構 ７ ３ を 備 え て い る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 搬 送 パ ッ ド 移 動 機 構 ７ ３ は 、 コ ラ ム ６ １ １ の 上 部 に 配 置 さ れ て お り 、 搬 送 ア ー ム ７ ２ を  
支 持 し て い る 。 搬 送 パ ッ ド 移 動 機 構 ７ ３ は 、 バ ッ テ リ ー １ ２ ３ か ら 供 給 さ れ る 電 力 に よ っ  
て 、 搬 送 ア ー ム ７ ２ を 伸 縮 さ せ る こ と が 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 ま た 、 搬 送 ユ ニ ッ ト ６ １ は 、 筐 体 ６ １ ０ の 内 部 に 、 搬 送 パ ッ ド 移 動 機 構 ７ ３ を 支 持 す る  
コ ラ ム ６ １ １ を 、 バ ッ テ リ ー １ ２ ３ か ら 供 給 さ れ る 電 力 に よ っ て 鉛 直 方 向 に 移 動 さ せ る 昇  
降 機 構 ６ １ ２ を 備 え て い る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 し た が っ て 、 搬 送 ユ ニ ッ ト ６ １ で は 、 バ ッ テ リ ー １ ２ ３ か ら 供 給 さ れ る 電 力 に よ っ て 、  
昇 降 機 構 ６ １ ２ が コ ラ ム ６ １ １ と と も に 搬 送 パ ッ ド 移 動 機 構 ７ ３ を 昇 降 さ せ る こ と 、 お よ  
び 、 搬 送 パ ッ ド 移 動 機 構 ７ ３ が 搬 送 ア ー ム ７ ２ を 伸 縮 さ せ る こ と に よ り 、 図 ４ に 示 す よ う  
に 、 搬 送 ア ー ム ７ ２ の 先 端 に 備 え ら れ て い る 搬 送 パ ッ ド ７ １ を 、 所 望 の 位 置 に 移 動 さ せ る  
こ と が 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
　 こ の よ う に 、 搬 送 ア ー ム ７ ２ 、 搬 送 パ ッ ド 移 動 機 構 ７ ３ 、 コ ラ ム ６ １ １ お よ び 昇 降 機 構  
６ １ ２ は 、 電 力 に よ っ て 搬 送 パ ッ ド ７ １ を 水 平 方 向 お よ び 鉛 直 方 向 に 移 動 さ せ る 保 持 部 移  
動 機 構 と し て 機 能 す る 。 ま た 、 バ ッ テ リ ー １ ２ ３ は 、 保 持 部 移 動 機 構 に 電 力 を 供 給 す る た  
め の 蓄 電 池 と し て 機 能 す る 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 ま た 、 搬 送 ユ ニ ッ ト ６ １ は 、 筐 体 ６ １ ０ の 内 部 に 、 吸 引 機 構 １ ２ １ お よ び 離 反 機 構 １ ２  
２ を 備 え て い る 。
　 吸 引 機 構 １ ２ １ は 、 吸 引 源 で あ り 、 ウ ェ ー ハ 保 持 部 ７ ０ の 搬 送 パ ッ ド ７ １ に 吸 引 力 を 作  
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用 さ せ る も の で あ る 。 す な わ ち 、 搬 送 パ ッ ド ７ １ は 、 吸 引 機 構 １ ２ １ に 連 通 さ れ る こ と に  
よ り 吸 引 力 を 得 て 、 ウ ェ ー ハ １ ０ ０ を 保 持 す る こ と が 可 能 と な る 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
　 離 反 機 構 １ ２ ２ は 、 エ ア 源 で あ り 、 搬 送 パ ッ ド ７ １ が 吸 引 保 持 し た ウ ェ ー ハ １ ０ ０ を 搬  
送 パ ッ ド ７ １ か ら 離 反 さ せ る も の で あ る 。 す な わ ち 、 搬 送 パ ッ ド ７ １ は 、 離 反 機 構 １ ２ ２  
に 連 通 さ れ る こ と に よ り 、 ウ ェ ー ハ １ ０ ０ に 対 し て エ ア を 噴 射 し て 、 保 持 し て い る ウ ェ ー  
ハ １ ０ ０ を 離 反 さ せ る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
　 こ の よ う な 構 成 を 有 す る 搬 送 装 置 ６ ０ で は 、 搬 送 ア ー ム ７ ２ 、 搬 送 パ ッ ド 移 動 機 構 ７ ３  
、 コ ラ ム ６ １ １ お よ び 昇 降 機 構 ６ １ ２ に よ っ て 搬 送 パ ッ ド ７ １ の 位 置 を 調 整 し な が ら 、 搬  
送 パ ッ ド ７ １ に 吸 引 機 構 １ ２ １ あ る い は 離 反 機 構 １ ２ ２ を 連 通 さ せ る こ と に よ り 、 ウ ェ ー  
ハ １ ０ ０ を 、 カ セ ッ ト 機 構 １ ０ の カ セ ッ ト １ ２ 、 位 置 合 わ せ ユ ニ ッ ト ２ ０ 、 研 削 ユ ニ ッ ト  
３ ０ 、 研 磨 ユ ニ ッ ト ４ ０ お よ び ス ピ ン ナ 洗 浄 ユ ニ ッ ト ５ ０ に 対 し て 、 搬 出 お よ び 搬 入 す る  
こ と が で き る 。
【 ０ ０ ４ １ 】
　 な お 、 搬 送 ユ ニ ッ ト ６ １ は 、 吸 引 機 構 １ ２ １ お よ び 離 反 機 構 １ ２ ２ に 代 え て 、 吸 引 機 構  
１ ２ ５ お よ び 離 反 機 構 １ ２ ６ を 用 い て も よ い 。 吸 引 機 構 １ ２ ５ お よ び 離 反 機 構 １ ２ ６ は 、  
コ ラ ム ６ １ １ に 設 け ら れ て い る こ と を 除 い て 、 吸 引 機 構 １ ２ １ お よ び 離 反 機 構 １ ２ ２ と 同  
一 の 機 能 を 有 す る 。
【 ０ ０ ４ ２ 】
　 ま た 、 搬 送 ユ ニ ッ ト ６ １ は 、 搬 送 パ ッ ド ７ １ と は 別 の 保 持 部 で あ る 把 持 部 ８ １ を 有 す る  
、 ワ ー ク セ ッ ト 保 持 部 ８ ０ を 備 え て い る 。 ワ ー ク セ ッ ト 保 持 部 ８ ０ は 、 図 ２ （ ｂ ） に 示 し  
た ウ ェ ー ハ １ ０ ０ を 含 む ワ ー ク セ ッ ト １ １ ０ を 取 り 扱 う た め に 用 い ら れ る 。
【 ０ ０ ４ ３ 】
　 図 ３ に 示 す よ う に 、 ワ ー ク セ ッ ト 保 持 部 ８ ０ は 、 ワ ー ク セ ッ ト １ １ ０ の リ ン グ フ レ ー ム  
１ １ １ を 把 持 す る 把 持 部 ８ １ 、 先 端 に 把 持 部 ８ １ を 備 え る 把 持 部 ア ー ム ８ ２ 、 お よ び 、 把  
持 部 ア ー ム ８ ２ を 支 持 し て 移 動 さ せ る 把 持 部 移 動 機 構 ８ ３ を 備 え て い る 。 さ ら に 、 ワ ー ク  
セ ッ ト 保 持 部 ８ ０ は 、 ワ ー ク セ ッ ト １ １ ０ の リ ン グ フ レ ー ム １ １ １ を 案 内 す る た め の フ レ  
ー ム ガ イ ド ８ ４ 、 お よ び 、 フ レ ー ム ガ イ ド ８ ４ を 支 持 し て 移 動 さ せ る フ レ ー ム ガ イ ド 移 動  
機 構 ８ ５ を 備 え て い る 。
【 ０ ０ ４ ４ 】
　 把 持 部 ８ １ は 、 た と え ば メ カ ニ カ ル ク ラ ン プ で あ り 、 リ ン グ フ レ ー ム １ １ １ の 外 周 縁 を  
把 持 す る こ と が で き る 。 把 持 部 移 動 機 構 ８ ３ は 、 ウ ェ ー ハ 保 持 部 ７ ０ に お け る 搬 送 パ ッ ド  
移 動 機 構 ７ ３ の 上 方 に 配 置 さ れ て お り 、 把 持 部 ア ー ム ８ ２ を 支 持 し て い る 。 把 持 部 移 動 機  
構 ８ ３ は 、 バ ッ テ リ ー １ ２ ３ か ら 供 給 さ れ る 電 力 に よ っ て 、 把 持 部 ア ー ム ８ ２ を 伸 縮 さ せ  
る こ と が 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ４ ５ 】
　 ま た 、 把 持 部 移 動 機 構 ８ ３ は 、 搬 送 パ ッ ド 移 動 機 構 ７ ３ を 貫 通 す る よ う に 延 び る 支 持 柱  
８ ６ お よ び 回 転 機 構 ９ ０ を 介 し て 、 コ ラ ム ６ １ １ に 支 持 さ れ て い る 。 回 転 機 構 ９ ０ は 、 モ  
ー タ ９ １ に よ っ て 支 持 柱 ８ ６ を 回 転 さ せ る こ と に よ り 、 把 持 部 移 動 機 構 ８ ３ を 、 把 持 部 ア  
ー ム ８ ２ お よ び 把 持 部 ８ １ と と も に 、 水 平 方 向 に 旋 回 さ せ る こ と が 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ４ ６ 】
　 ま た 、 上 述 し た よ う に 、 搬 送 ユ ニ ッ ト ６ １ は 、 筐 体 ６ １ ０ の 内 部 に 、 把 持 部 移 動 機 構 ８  
３ を 支 持 す る コ ラ ム ６ １ １ を 、 バ ッ テ リ ー １ ２ ３ か ら 供 給 さ れ る 電 力 に よ っ て 鉛 直 方 向 に  
移 動 さ せ る 昇 降 機 構 ６ １ ２ を 備 え て い る 。
【 ０ ０ ４ ７ 】
　 フ レ ー ム ガ イ ド ８ ４ は 、 把 持 部 ８ １ に よ っ て 把 持 さ れ た ワ ー ク セ ッ ト １ １ ０ の リ ン グ フ  
レ ー ム １ １ １ の 周 囲 を 保 持 す る た め に 用 い ら れ る 。 フ レ ー ム ガ イ ド 移 動 機 構 ８ ５ は 、 把 持  
部 移 動 機 構 ８ ３ の 上 部 に 積 層 さ れ て お り 、 把 持 部 移 動 機 構 ８ ３ と と も に 昇 降 移 動 お よ び 旋  
回 移 動 す る と と も に 、 フ レ ー ム ガ イ ド ８ ４ を 、 バ ッ テ リ ー １ ２ ３ か ら 供 給 さ れ る 電 力 に よ  
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っ て 伸 縮 さ せ る こ と が 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ４ ８ 】
　 し た が っ て 、 搬 送 ユ ニ ッ ト ６ １ で は 、 バ ッ テ リ ー １ ２ ３ か ら 供 給 さ れ る 電 力 に よ っ て 、  
昇 降 機 構 ６ １ ２ が コ ラ ム ６ １ １ と と も に ワ ー ク セ ッ ト 保 持 部 ８ ０ の 把 持 部 移 動 機 構 ８ ３ お  
よ び フ レ ー ム ガ イ ド 移 動 機 構 ８ ５ を 昇 降 さ せ る こ と 、 回 転 機 構 ９ ０ が 把 持 部 移 動 機 構 ８ ３  
お よ び フ レ ー ム ガ イ ド 移 動 機 構 ８ ５ を 旋 回 さ せ る こ と 、 把 持 部 移 動 機 構 ８ ３ が 把 持 部 ア ー  
ム ８ ２ を 伸 縮 さ せ る こ と 、 お よ び 、 フ レ ー ム ガ イ ド 移 動 機 構 ８ ５ が フ レ ー ム ガ イ ド ８ ４ を  
伸 縮 さ せ る こ と に よ り 、 図 ５ に 示 す よ う に 、 把 持 部 ８ １ お よ び フ レ ー ム ガ イ ド ８ ４ を 、 所  
望 の 位 置 に 移 動 さ せ る こ と が 可 能 で あ る 。 図 ５ に 示 す 例 で は 、 ワ ー ク セ ッ ト 保 持 部 ８ ０ に  
よ っ て 、 カ セ ッ ト １ ２ に 対 す る ワ ー ク セ ッ ト １ １ ０ の 搬 入 あ る い は 搬 出 が 実 施 さ れ て い る  
。
【 ０ ０ ４ ９ 】
　 な お 、 回 転 機 構 ９ ０ は 、 ウ ェ ー ハ 保 持 部 ７ ０ の 搬 送 パ ッ ド 移 動 機 構 ７ ３ を モ ー タ ９ １ に  
連 結 す る た め の ク ラ ッ チ ９ ２ を 有 し て い る 。 し た が っ て 、 回 転 機 構 ９ ０ で は 、 ク ラ ッ チ ９  
２ に よ っ て 搬 送 パ ッ ド 移 動 機 構 ７ ３ を モ ー タ ９ １ に 連 結 す る こ と に よ り 、 搬 送 パ ッ ド 移 動  
機 構 ７ ３ を 、 搬 送 ア ー ム ７ ２ お よ び 搬 送 パ ッ ド ７ １ と と も に 、 水 平 方 向 に 旋 回 さ せ る こ と  
が で き る 。
【 ０ ０ ５ ０ 】
　 ま た 、 搬 送 ユ ニ ッ ト ６ １ は 、 ウ ェ ー ハ 保 持 部 ７ ０ の 搬 送 パ ッ ド ７ １ に 保 持 さ れ た 被 加 工  
物 で あ る ウ ェ ー ハ １ ０ ０ に 水 を 供 給 す る 水 供 給 機 構 １ ３ ０ を 備 え て い る 。 水 供 給 機 構 １ ３  
０ は 、 バ ッ テ リ ー １ ２ ３ の 電 力 を 用 い て 駆 動 さ れ る 循 環 式 の 装 置 で あ る 。 水 供 給 機 構 １ ３  
０ に お い て 循 環 さ れ る 水 の 流 量 は 、 た と え ば １ ～ １ ． ５ Ｌ ／ 分 程 度 で あ る 。
【 ０ ０ ５ １ 】
　 水 供 給 機 構 １ ３ ０ は 、 図 ３ に 示 す よ う に 、 筐 体 ６ １ ０ の 上 面 に 設 け ら れ た 水 溜 部 １ ３ １  
、 お よ び 、 筐 体 ６ １ ０ の 内 部 に 配 置 さ れ て い る バ ッ フ ァ タ ン ク １ ３ ２ 、 ポ ン プ １ ３ ３ 、 Ｕ  
Ｖ 照 射 部 １ ３ ４ 、 イ オ ン 交 換 ユ ニ ッ ト １ ３ ５ 、 濾 過 フ ィ ル タ １ ３ ６ お よ び 比 抵 抗 計 １ ３ ７  
を 備 え て い る 。
【 ０ ０ ５ ２ 】
　 水 溜 部 １ ３ １ は 、 内 部 に 水 を 蓄 積 す る と と も に 、 ウ ェ ー ハ １ ０ ０ を 保 持 し て い る 搬 送 パ  
ッ ド ７ １ を 受 け 入 れ る こ と が で き る 水 槽 と し て 構 成 さ れ て い る 。 す な わ ち 、 水 溜 部 １ ３ １  
は 、 搬 送 パ ッ ド ７ １ に 保 持 さ れ た ウ ェ ー ハ １ ０ ０ を 水 没 さ せ て 、 ウ ェ ー ハ １ ０ ０ を 濡 ら し  
て お く た め に 用 い ら れ る 。 搬 送 パ ッ ド ７ １ に 保 持 さ れ た ウ ェ ー ハ １ ０ ０ を 濡 ら し て お く こ  
と に よ り 、 た と え ば 、 研 磨 ユ ニ ッ ト ４ ０ に よ る Ｃ Ｍ Ｐ 研 磨 後 に 、 ウ ェ ー ハ １ ０ ０ に 残 存 し  
て い る ス ラ リ ー が ワ ー ク に 固 着 す る こ と を 防 止 す る こ と が で き る 。 そ し て 、 水 供 給 機 構 １  
３ ０ で は 、 水 溜 部 １ ３ １ の 内 部 に 蓄 積 さ れ て い る 水 を 回 収 し て 精 製 し 、 水 溜 部 １ ３ １ に 戻  
す よ う に 構 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ５ ３ 】
　 す な わ ち 、 水 供 給 機 構 １ ３ ０ で は 、 水 溜 部 １ ３ １ 内 に 蓄 積 さ れ て い る 水 は 、 た と え ば 所  
定 時 間 ご と に 、 バ ッ フ ァ タ ン ク １ ３ ２ に 回 収 さ れ て 蓄 積 さ れ る 。 バ ッ フ ァ タ ン ク １ ３ ２ の  
容 量 は 、 た と え ば １ ． ５ Ｌ 程 度 で あ る 。 バ ッ フ ァ タ ン ク １ ３ ２ に 蓄 積 さ れ た 水 は 、 ポ ン プ  
１ ３ ３ に よ っ て 吸 引 さ れ て 、 Ｕ Ｖ 照 射 部 （ 紫 外 線 照 射 部 ） １ ３ ４ に 導 入 さ れ る 。 Ｕ Ｖ 照 射  
部 １ ３ ４ は 、 水 溜 部 １ ３ １ か ら 回 収 し た 水 に 紫 外 線 を 照 射 す る こ と に よ り 、 こ の 水 を 殺 菌  
す る 。 Ｕ Ｖ 照 射 部 １ ３ ４ に お い て 殺 菌 処 理 さ れ た 水 は 、 Ｕ Ｖ 照 射 部 １ ３ ４ か ら 排 出 さ れ て  
、 イ オ ン 交 換 ユ ニ ッ ト １ ３ ５ に 導 入 さ れ る 。 イ オ ン 交 換 ユ ニ ッ ト １ ３ ５ は 、 Ｕ Ｖ 照 射 部 １  
３ ４ か ら 排 出 さ れ た 水 を イ オ ン 交 換 す る 。 こ の イ オ ン 交 換 に よ り 、 Ｕ Ｖ 照 射 部 １ ３ ４ に お  
い て 殺 菌 処 理 さ れ た 水 が 精 製 さ れ て 、 た と え ば 純 水 と な る 。
【 ０ ０ ５ ４ 】
　 こ の よ う に し て 精 製 さ れ た 水 に は 、 イ オ ン 交 換 樹 脂 の 樹 脂 屑 等 の 微 細 な 不 純 物 が 混 入 さ  
れ て い る 場 合 が あ る 。 こ の た め 、 精 製 さ れ た 水 は 、 濾 過 フ ィ ル タ １ ３ ６ に 導 入 さ れ る 。 濾  
過 フ ィ ル タ １ ３ ６ は 、 た と え ば 精 密 濾 過 フ ィ ル タ で あ り 、 イ オ ン 交 換 ユ ニ ッ ト １ ３ ５ か ら  
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排 出 さ れ た 水 を 濾 過 す る 。 こ れ に よ り 、 水 か ら 不 純 物 が 取 り 除 か れ る 。
【 ０ ０ ５ ５ 】
　 な お 、 濾 過 フ ィ ル タ １ ３ ６ の 上 流 側 お よ び 下 流 側 に は 、 通 過 す る 水 の 圧 力 を 検 出 す る 第  
１ 圧 力 セ ン サ １ ３ ８ お よ び 第 ２ 圧 力 セ ン サ １ ３ ９ が そ れ ぞ れ 配 設 さ れ て い る 。 こ れ ら の 第  
１ 圧 力 セ ン サ １ ３ ８ お よ び 第 ２ 圧 力 セ ン サ １ ３ ９ に よ っ て 測 定 さ れ た 水 圧 が 所 定 値 を 超 え  
た 場 合 に は 、 不 純 物 の 堆 積 に よ り 濾 過 フ ィ ル タ １ ３ ６ が 劣 化 し た と 判 断 す る こ と が で き る  
。
【 ０ ０ ５ ６ 】
　 濾 過 フ ィ ル タ １ ３ ６ に よ っ て 不 純 物 が 取 り 除 か れ た 水 は 、 比 抵 抗 を 測 定 す る た め の 比 抵  
抗 計 １ ３ ７ を 経 て 、 水 溜 部 １ ３ １ に 戻 さ れ る 。 す な わ ち 、 水 供 給 機 構 １ ３ ０ は 、 濾 過 フ ィ  
ル タ １ ３ ６ に よ っ て 濾 過 さ れ た 水 を 、 再 び 水 溜 部 １ ３ １ に 供 給 す る 。
　 な お 、 比 抵 抗 計 １ ３ ７ に よ っ て 測 定 さ れ た 水 の 比 抵 抗 値 は 、 た と え ば 、 そ の 水 に お け る  
純 水 の 程 度 を 検 知 す る た め に 用 い ら れ る 。
【 ０ ０ ５ ７ 】
　 以 上 の よ う に 、 本 実 施 形 態 で は 、 搬 送 装 置 ６ ０ の 搬 送 ユ ニ ッ ト ６ １ が 、 各 構 成 要 素 の 電  
源 で あ る バ ッ テ リ ー １ ２ ３ 、 搬 送 パ ッ ド ７ １ の 吸 引 源 で あ る 吸 引 機 構 １ ２ １ 、 搬 送 パ ッ ド  
７ １ の エ ア 源 で あ る 離 反 機 構 １ ２ ２ 、 お よ び 、 水 溜 部 １ ３ １ に 蓄 積 さ れ る 水 を 循 環 さ せ る  
水 供 給 機 構 １ ３ ０ を 、 筐 体 ６ １ ０ 内 に 有 し て い る 。 し た が っ て 、 搬 送 ユ ニ ッ ト ６ １ は 、 外  
部 か ら 、 電 力 な ら び に 水 お よ び エ ア 等 の 流 体 の 供 給 を 受 け る 必 要 が な い た め 、 搬 送 ユ ニ ッ  
ト ６ １ か ら 外 部 に 延 び る 配 線 お よ び 配 管 、 な ら び に 、 配 線 お よ び 配 管 を 収 容 す る 収 容 部 材  
を 備 え て い な い 。 こ の た め 、 収 容 部 材 と 配 線 お よ び 配 管 と が 擦 れ る こ と に よ る ゴ ミ の 発 生  
が な い の で 、 こ の ゴ ミ に よ っ て 、 搬 送 装 置 ６ ０ を 含 む 加 工 シ ス テ ム １ が 配 設 さ れ て い る ク  
リ ー ン ル ー ム が 汚 染 さ れ る こ と を 防 止 す る こ と が 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ５ ８ 】
　 な お 、 本 実 施 形 態 で は 、 搬 送 ユ ニ ッ ト ６ １ に お け る ウ ェ ー ハ 保 持 部 ７ ０ の 搬 送 パ ッ ド ７  
１ に 吸 引 力 を 作 用 さ せ る と と も に 、 搬 送 パ ッ ド ７ １ が 吸 引 保 持 し た ウ ェ ー ハ １ ０ ０ を 搬 送  
パ ッ ド ７ １ か ら 離 反 さ せ る た め に 、 図 ３ に 示 し た 吸 引 機 構 １ ２ １ お よ び 離 反 機 構 １ ２ ２ に  
代 え て 、 図 ６ （ ａ ） に 示 す よ う な 、 吸 引 ・ 離 反 機 構 １ ５ ０ を 備 え て い て も よ い 。
　 図 ６ （ ａ ） に 示 す よ う に 、 吸 引 ・ 離 反 機 構 １ ５ ０ は 、 真 空 ポ ン プ １ ５ １ お よ び 単 動 シ リ  
ン ダ １ ５ ３ を 備 え て い る 。
【 ０ ０ ５ ９ 】
　 単 動 シ リ ン ダ １ ５ ３ は 、 シ リ ン ダ ２ ０ １ と 、 シ リ ン ダ ２ ０ １ の 内 部 に 収 容 さ れ た ピ ス ト  
ン ２ ０ ２ と を 備 え て い る 。
【 ０ ０ ６ ０ 】
　 ピ ス ト ン ２ ０ ２ は 、 円 板 状 に 形 成 さ れ て お り 、 シ リ ン ダ ２ ０ １ の 内 部 を 上 流 側 の 第 １ 室  
２ １ ０ お よ び 下 流 側 の 第 ２ 室 ２ ２ ０ に 分 け る よ う に 、 シ リ ン ダ ２ ０ １ 内 に 設 け ら れ て い る  
。 ピ ス ト ン ２ ０ ２ の 一 方 の 面 は 、 シ リ ン ダ ２ ０ １ に お け る 第 １ 流 入 出 口 ２ ０ ５ 側 の 内 壁 ２  
３ ０ に 、 ス プ リ ン グ ２ ０ ３ に よ っ て 連 結 さ れ て い る 。 す な わ ち 、 ピ ス ト ン ２ ０ ２ は 、 図 ６  
（ ａ ） に 示 す よ う に 、 シ リ ン ダ ２ ０ １ に お け る 第 １ 流 入 出 口 ２ ０ ５ 側 の 内 壁 ２ ３ ０ か ら 離  
れ る 方 向 に 、 ス プ リ ン グ ２ ０ ３ に よ っ て 付 勢 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ６ １ 】
　 シ リ ン ダ ２ ０ １ は 、 円 筒 形 状 を 有 し て お り 、 両 方 の 端 部 に 、 そ れ ぞ れ 、 シ リ ン ダ ２ ０ １  
の 内 部 に 対 し て エ ア を 流 入 お よ び 流 出 さ せ る た め の 第 １ 流 入 出 口 ２ ０ ５ お よ び 第 ２ 流 入 出  
口 ２ ０ ６ を 備 え て い る 。 第 １ 流 入 出 口 ２ ０ ５ は 、 シ リ ン ダ ２ ０ １ の 第 １ 室 ２ １ ０ に 対 し て  
エ ア を 流 入 お よ び 流 出 さ せ る た め に 用 い ら れ る 。 第 ２ 流 入 出 口 ２ ０ ６ は 、 シ リ ン ダ ２ ０ １  
の 第 ２ 室 ２ ２ ０ に 対 し て エ ア を 流 入 お よ び 流 出 さ せ る た め に 用 い ら れ る 。
【 ０ ０ ６ ２ 】
　 真 空 ポ ン プ １ ５ １ は 、 第 １ バ ル ブ １ ５ ５ を 介 し て 、 単 動 シ リ ン ダ １ ５ ３ の シ リ ン ダ ２ ０  
１ に お け る 第 １ 流 入 出 口 ２ ０ ５ に 接 続 さ れ て い る 。 ま た 、 真 空 ポ ン プ １ ５ １ は 、 第 １ バ ル  
ブ １ ５ ５ お よ び 第 ２ バ ル ブ １ ５ ６ を 介 し て 、 ウ ェ ー ハ 保 持 部 ７ ０ の 搬 送 パ ッ ド ７ １ に 接 続  
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さ れ て い る 。
　 な お 、 シ リ ン ダ ２ ０ １ に お け る 第 １ 流 入 出 口 ２ ０ ５ は 、 第 １ バ ル ブ １ ５ ５ を 介 し て 、 外  
気 に も 接 続 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ６ ３ 】
　 ま た 、 単 動 シ リ ン ダ １ ５ ３ に お け る シ リ ン ダ ２ ０ １ の 第 ２ 流 入 出 口 ２ ０ ６ は 、 第 ３ バ ル  
ブ １ ５ ７ お よ び 第 １ フ ィ ル タ １ ５ ８ を 介 し て 、 ウ ェ ー ハ 保 持 部 ７ ０ の 搬 送 パ ッ ド ７ １ に 接  
続 さ れ て い る 。 ま た 、 第 ２ 流 入 出 口 ２ ０ ６ は 、 第 ３ バ ル ブ １ ５ ７ お よ び 第 ２ フ ィ ル タ １ ５  
９ を 介 し て 、 外 気 に 接 続 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ６ ４ 】
　 こ の よ う な 構 成 を 有 す る 吸 引 ・ 離 反 機 構 １ ５ ０ で は 、 搬 送 パ ッ ド ７ １ に よ っ て ウ ェ ー ハ  
１ ０ ０ を 吸 引 保 持 す る た め に 、 ウ ェ ー ハ 保 持 部 ７ ０ の 搬 送 パ ッ ド ７ １ に 吸 引 力 を 作 用 さ せ  
る 際 に は 、 加 工 シ ス テ ム １ の 制 御 部 ７ （ 図 １ 参 照 ） が 、 図 ６ （ ａ ） に 示 す よ う に 、 第 １ バ  
ル ブ １ ５ ５ お よ び 第 ２ バ ル ブ １ ５ ６ を 制 御 し て 、 真 空 ポ ン プ １ ５ １ を ウ ェ ー ハ 保 持 部 ７ ０  
の 搬 送 パ ッ ド ７ １ に 連 通 さ せ る 。 こ れ に よ り 、 搬 送 パ ッ ド ７ １ に 真 空 ポ ン プ １ ５ １ の 吸 引  
力 が 付 与 さ れ て 、 矢 印 ３ ０ ０ に よ っ て 示 す よ う に 、 搬 送 パ ッ ド ７ １ に よ っ て ウ ェ ー ハ １ ０  
０ を 吸 引 保 持 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ６ ５ 】
　 ま た 、 制 御 部 ７ は 、 図 ６ （ ａ ） に 示 す よ う に 、 第 １ バ ル ブ １ ５ ５ を 制 御 し て 、 単 動 シ リ  
ン ダ １ ５ ３ に お け る シ リ ン ダ ２ ０ １ の 第 １ 流 入 出 口 ２ ０ ５ を 、 外 気 に 連 通 さ せ る 。 こ の 状  
態 で は 、 ス プ リ ン グ ２ ０ ３ の 付 勢 力 に よ っ て ピ ス ト ン ２ ０ ２ が 内 壁 ２ ３ ０ か ら 離 れ て お り  
、 シ リ ン ダ ２ ０ １ の 第 １ 室 ２ １ ０ が 広 が っ て い る 。 こ の 第 １ 室 ２ １ ０ に 、 第 １ バ ル ブ １ ５  
５ を 介 し て 外 気 が 導 入 さ れ る 。
【 ０ ０ ６ ６ 】
　 ま た 、 搬 送 パ ッ ド ７ １ に よ っ て ウ ェ ー ハ １ ０ ０ が 吸 引 保 持 さ れ た 後 、 制 御 部 ７ は 、 図 ６  
（ ｂ ） に 示 す よ う に 、 第 ２ バ ル ブ １ ５ ６ を 閉 じ る 。 こ れ に よ り 、 ウ ェ ー ハ １ ０ ０ が 搬 送 パ  
ッ ド ７ １ に 保 持 さ れ た 状 態 を 維 持 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ６ ７ 】
　 ま た 、 こ の 際 、 制 御 部 ７ は 、 第 ３ バ ル ブ １ ５ ７ を 制 御 し て 、 単 動 シ リ ン ダ １ ５ ３ の シ リ  
ン ダ ２ ０ １ の 第 ２ 流 入 出 口 ２ ０ ６ を 外 気 に 連 通 さ せ る 。 さ ら に 、 制 御 部 ７ は 、 第 １ バ ル ブ  
１ ５ ５ を 制 御 し て 、 真 空 ポ ン プ １ ５ １ を 、 単 動 シ リ ン ダ １ ５ ３ に お け る シ リ ン ダ ２ ０ １ の  
第 １ 流 入 出 口 ２ ０ ５ に 連 通 さ せ る 。
【 ０ ０ ６ ８ 】
　 こ れ に よ り 、 シ リ ン ダ ２ ０ １ の 第 １ 室 ２ １ ０ 側 の エ ア が 吸 引 さ れ て 、 ピ ス ト ン ２ ０ ２ が  
、 ス プ リ ン グ ２ ０ ３ の 付 勢 力 に 抗 し て 、 矢 印 ３ ０ １ に よ っ て 示 す よ う に 、 第 １ 室 ２ １ ０ の  
内 壁 ２ ３ ０ に 向 か っ て 移 動 さ れ る 。 こ の た め 、 シ リ ン ダ ２ ０ １ の 第 ２ 室 ２ ２ ０ が 広 が り 、  
こ の 第 ２ 室 ２ ２ ０ に 、 第 ３ バ ル ブ １ ５ ７ お よ び 第 ２ フ ィ ル タ １ ５ ９ を 介 し て 外 気 が 導 入 さ  
れ て 蓄 積 さ れ る 。
【 ０ ０ ６ ９ 】
　 ま た 、 搬 送 パ ッ ド ７ １ が 吸 引 保 持 し た ウ ェ ー ハ １ ０ ０ を 搬 送 パ ッ ド ７ １ か ら 離 反 さ せ る  
際 に は 、 制 御 部 ７ は 、 図 ６ （ ｃ ） に 示 す よ う に 、 第 １ バ ル ブ １ ５ ５ を 制 御 し て 、 シ リ ン ダ  
２ ０ １ の 第 １ 流 入 出 口 ２ ０ ５ と 真 空 ポ ン プ １ ５ １ と の 連 通 を 遮 断 し 、 第 １ 流 入 出 口 ２ ０ ５  
を 外 気 に 連 通 さ せ る 。 さ ら に 、 制 御 部 ７ は 、 第 ３ バ ル ブ １ ５ ７ を 制 御 し て 、 シ リ ン ダ ２ ０  
１ の 第 ２ 流 入 出 口 ２ ０ ６ を 、 ウ ェ ー ハ 保 持 部 ７ ０ の 搬 送 パ ッ ド ７ １ に 接 続 さ せ る 。
【 ０ ０ ７ ０ 】
　 こ れ に よ り 、 ス プ リ ン グ ２ ０ ３ の 付 勢 力 に よ っ て ピ ス ト ン ２ ０ ２ が 内 壁 ２ ３ ０ か ら 離 れ  
て 、 シ リ ン ダ ２ ０ １ の 第 １ 室 ２ １ ０ が 広 が り 、 こ の 第 １ 室 ２ １ ０ に 、 第 １ バ ル ブ １ ５ ５ を  
介 し て 外 気 が 導 入 さ れ る 。 さ ら に 、 シ リ ン ダ ２ ０ １ の 第 ２ 室 ２ ２ ０ に 蓄 積 さ れ て い た 外 気  
が 、 第 １ フ ィ ル タ １ ５ ８ を 介 し て 、 搬 送 パ ッ ド ７ １ に 送 ら れ る 。 そ の 結 果 、 搬 送 パ ッ ド ７  
１ か ら ウ ェ ー ハ １ ０ ０ に エ ア が 噴 射 さ れ て 、 矢 印 ３ ０ ２ に よ っ て 示 す よ う に 、 搬 送 パ ッ ド  
７ １ に 保 持 さ れ て い る ウ ェ ー ハ １ ０ ０ を 離 反 さ せ る こ と が で き る 。
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【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ７ １ 】
１ ： 加 工 シ ス テ ム 、 ７ ： 制 御 部 、 １ ０ ： カ セ ッ ト 機 構 、 １ ２ ： カ セ ッ ト 、
２ ０ ： 位 置 合 わ せ ユ ニ ッ ト 、 ２ １ ： 位 置 合 わ せ テ ー ブ ル 、 ２ ２ ： 位 置 合 わ せ ピ ン 、
３ ０ ： 研 削 ユ ニ ッ ト 、 ３ １ ： 粗 研 削 ユ ニ ッ ト 、 ３ ２ ： 仕 上 げ 研 削 ユ ニ ッ ト 、
３ ３ ： チ ャ ッ ク テ ー ブ ル 、 ３ ５ ： タ ー ン テ ー ブ ル 、
４ ０ ： 研 磨 ユ ニ ッ ト 、 ４ １ ： 研 磨 ユ ニ ッ ト 、
４ ３ ： チ ャ ッ ク テ ー ブ ル 、 ４ ５ ： タ ー ン テ ー ブ ル 、
５ ０ ： ス ピ ン ナ 洗 浄 ユ ニ ッ ト 、 ５ １ ： ス ピ ン ナ テ ー ブ ル 、 ５ ２ ： ノ ズ ル 、
６ ０ ： 搬 送 装 置 、 ６ １ ： 搬 送 ユ ニ ッ ト 、 ６ ２ ： ガ イ ド レ ー ル 、 ６ ３ ： 摺 動 部 材 、
６ ５ ： リ ニ ア モ ー タ 、 ６ ６ ： 車 輪 、 ６ ７ ： 床 面 レ ー ル 、
６ ８ ： モ ー タ 、 ６ ９ ： モ ー タ 制 御 部 、
７ ０ ： ウ ェ ー ハ 保 持 部 、 ７ １ ： 搬 送 パ ッ ド 、 ７ ２ ： 搬 送 ア ー ム 、
７ ３ ： 搬 送 パ ッ ド 移 動 機 構 、 ８ ０ ： ワ ー ク セ ッ ト 保 持 部 、 ８ １ ： 把 持 部 、
８ ２ ： 把 持 部 ア ー ム 、 ８ ３ ： 把 持 部 移 動 機 構 、
８ ４ ： フ レ ー ム ガ イ ド 、 ８ ５ ： フ レ ー ム ガ イ ド 移 動 機 構 、 ８ ６ ： 支 持 柱 、
９ ０ ： 回 転 機 構 、 ９ １ ： モ ー タ 、 ９ ２ ： ク ラ ッ チ 、
１ ０ ０ ： ウ ェ ー ハ 、 １ ０ ３ ： 保 護 シ ー ト 、
１ １ ０ ： ワ ー ク セ ッ ト 、 １ １ １ ： リ ン グ フ レ ー ム 、 １ １ ３ ： テ ー プ 、
１ ２ １ ： 吸 引 機 構 、 １ ２ ２ ： 離 反 機 構 、 １ ２ ３ ： バ ッ テ リ ー 、 １ ２ ５ ： 吸 引 機 構 、
１ ２ ６ ： 離 反 機 構 、 １ ３ ０ ： 水 供 給 機 構 、 １ ３ １ ： 水 溜 部 、 １ ３ ２ ： バ ッ フ ァ タ ン ク 、
１ ３ ３ ： ポ ン プ 、 １ ３ ４ ： Ｕ Ｖ 照 射 部 、 １ ３ ５ ： イ オ ン 交 換 ユ ニ ッ ト 、
１ ３ ６ ： 濾 過 フ ィ ル タ 、 １ ３ ７ ： 比 抵 抗 計 、 １ ３ ８ ： 第 １ 圧 力 セ ン サ 、
１ ３ ９ ： 第 ２ 圧 力 セ ン サ 、 １ ５ ０ ： 吸 引 ・ 離 反 機 構 、 １ ５ １ ： 真 空 ポ ン プ 、
１ ５ ３ ： 単 動 シ リ ン ダ 、 １ ５ ５ ： 第 １ バ ル ブ 、 １ ５ ６ ： 第 ２ バ ル ブ 、
１ ５ ７ ： 第 ３ バ ル ブ 、 １ ５ ８ ： 第 １ フ ィ ル タ 、 １ ５ ９ ： 第 ２ フ ィ ル タ 、
２ ０ １ ： シ リ ン ダ 、 ２ ０ ２ ： ピ ス ト ン 、 ２ ０ ３ ： ス プ リ ン グ 、 ２ ０ ５ ： 第 １ 流 入 出 口 、
２ ０ ６ ： 第 ２ 流 入 出 口 、 ２ １ ０ ： 第 １ 室 、 ２ ２ ０ ： 第 ２ 室 、 ２ ３ ０ ： 内 壁 、
６ １ ０ ： 筐 体 、 ６ １ １ ： コ ラ ム 、 ６ １ ２ ： 昇 降 機 構 、 ６ ５ １ ： 固 定 レ ー ル 、
６ ５ ２ ： 可 動 子 、 Ｌ １ ： 移 動 ル ー ト
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【 図 面 】
【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】
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【 図 ５ 】 【 図 ６ 】



10

JP 2024-18207 A 2024.2.8(14)

フロントページの続き
(51)国際特許分類
　   Ｈ０１Ｌ 21/677 (2006.01)
　   Ｈ０１Ｌ 21/304 (2006.01)

ＦＩ
　Ｂ２４Ｂ 55/02 　　　Ｂ 　　　
　Ｂ２４Ｂ 41/06 　　　Ａ 　　　
　Ｈ０１Ｌ 21/68 　　　Ａ 　　　
　Ｈ０１Ｌ 21/304 ６２２Ｌ 　　　

テーマコード（参考）
　５Ｆ１３１

Ｆターム（参考）　 3C033 BB04 CC07 DD01
3C034 AA08 BB73 BB83 DD10 DD20
3C047 FF04 FF19 GG13 GG17
5F057 AA21 BA11 CA11 CA25 DA03 DA08 DA11 DA38 EB10 FA13

FA30 FA32 FA33 FA34 FA35 FA37 FA45
5F131 AA02 BA32 BA37 BA43 BB03 CA12 DA14 DA16 DA22 DA32

DA33 DA42 DB22 DB42 DB54 DB63 DB73 DB76 GA03


	biblio-graphic-data
	abstract
	claims
	description
	drawings
	overflow

