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Denne oppfinnelse vedrgrer et avstrykerblad for papir-
maskiner, omfattende en hoveddel av stgpt plast og er innrettet
til & festes med svalehalespor til en bazreskinne eller lignende og
har i forkant en innstgpt strimmel av slitefast hardmetall som med

sin fremre, skapre kant rager frem foran hoveddelen.

Det er kjent & utstyre papirmaskiner med en maskinwire
som omfatter en vevet, endelgs duk og som er anordnet roterbart pa
valser, hvor papirmasse som er blandet med vann, avsettes pa wiren,
idet massen tilfgres fra en matekasse. Et vannfilter er anordnet

-under maskinwiren som beveges pd stgttevalser. Massen forlater

wiren i vat tilstand for & bli til papir.

For & redusere fremstillingsomkostninger har man forsgkt
& ¢ke wirens hastighet mer og mer, hvilket imidlertid innebarer
kortere oppholdstid for massen pd wiren og dermed store vanskelig-
heter ved & oppn& en jevn fjernelse av en stgrst mulig mengde vann
fra massen.

For & lgse dette problem, dvs. gke maskinwirens hastig-
het og samtidig oppnd at massen pd wiren mister stgrst mulig mengde
vann, er der ifglge tidligere teknikk anordnet avlange blad under
wiren pd tvers av samme og som tjener som avstrykere p& wirens
underside. Disse avstrykerblad er anordnet etter hverandre og med
en fri kant eller egg i anlegg med wiren mens denne er i rask be-
vegelse, med den f¢lge at der dannes undertrykk under wiren som
bidrar til at vannet forlater massen jevnt og der kan fremstilles
papir av god kvalitet. Disse kjente avstrykerblad lider imidlertid
av vesentlige ulemper. Hvis bladene er fremstilt av for blgtt
materiale, vil de slites ned raskt og m& hyppig skiftes ut. Det er
blitt forsgkt & utfgre bladene av ytterst hardt materiale, s&som
keramisk materiale og karbider, men det har vist seg at sadanne
materialer ikke kan maskinbearbeides til avstrykerblad med store

‘
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dimensjoner og fullstendig glatt, fri egg som skal ligge an mot
maskinwiren, da de har ujevnheter og varierende hardhet og derfor
vil forérsake hurtig nedslitning av wiren, sdledes at denne ma
‘'skiftes ut altfor ofte. I denne forbindelse skal nevnes at an-
skaffelsesprisen for en maskinwire er meget hgy og utskifting av
samme betyr at hele anlegget md stanses, hvilket innebarer betyde-
lige gkonimiske tap. »

" Der foreligger derfor behov for avstrykerblad av materia-
ler som er harde, dvs. slitesterke, men som har en liten friksjons-
koeffisient og er motstandsdyktige mot den korrosive virkning av
vasken som renner gjennom wiren. Som nevnt ovenfor er fremstil-
lingen av plateformede blad av de nevnte materialer meget vanske-
lig og kostbar, idet man hittil har forsgkt & utfgre bladene med et
betydelig tverrsnitt for & sikre stor bgye- og vristyrke.

Hensikten med oppfinnelsen er & unngd de nevnte ulemper
og s®rlig & skaffe et plateformet blad som er forholdsvis billig
og fremstilt av en slitesterk, hard metallegering som ikke angri-
pes av kjemikalier og som har liten friksjonskoeffisient, samt &
skaffe et avstrykerblad som kan fremstilles p& en forholdsvis enkel
méte med en fri egg innrettet til & avstryke undersiden av maskin-
~wiren i papirmaskiner og som har en kant som er fullstendig rett
og glatt. En ytterligere hensikt er & skaffe et avstrykerblad med.
mindre vekt enn tidligere kjente blad og som kan monteres under
maskinwiren p& en opplagring, hvis dreiebevegelse pd en enkel mate
tillater den etterstilling som blir ngdvendig som fglge av slitas-

jen mellom bladet og wiren i en papirmaskin.

De nevnte og andre formdl oppnéds ved et avstrykerblad
ifglge oppfinnelsen ved af forkantstrimmelen bestdr av en stgpt
legering av 2 % carbon, ca. 35 % krom, ca. 18 % wolfram og ca.

45 % cobolt, at der i flukt med forkantstrimmelen strekker seg
bakover en annen strimmel av slitefast plast av en tykkelse om-
trent som forkantstrimmelen, idet strimlene sammen danner en i det
vesentlige plan flate mot wiren, og at der i hoveddelen, som for-

trinnsvis er glassfiberarmert, er innstgpt en metallarmering.

Oppfinnelsen skal forklares narmere ved et utfgrelses-
eksempel under henvisning til tegningen, hvis. fig. 1 viser et

skjematisk lengdesnitt av et parti.av en papirmaskinwire og fire
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avstrykerblad vist i snitt og anordnet under wiren, fig. 2 viser
i perspektiv og tildels i snitt et avstrykerblad, og fig. 3 viser
et snitt av bladet etter linjen III - III pa fig. 2.

Fig. 1 viser et parti av en maskinwire 1 for papirﬁaski-
ner. Wiren beveger seg i retningen av pilen F og barer papirmasse
2 som tilfgres fra en ikke vist matekasse. Avstrykerblad 3 er an-
ordnet under maskinwiren 1 og har en fri langsgdende egg som stry-
ker av wirens 1 underside. Bladene 3 forlgper pd tvers av wiren 1
og har et langsgdende svalehalespor'for anbringelse av bladene pé
en tilsvarende utformet stiv bjelke 4 som er lagret svingbart om en

tapp 5 som er understgttet av maskinens ramme (ikke vist).

Nar maskinen er i drift, beveger wiren 1 seg i anlegg
mot bladenes 3 frie egg, hvor undertrykk dannes og fremskynner ut-
skilling av vann A fra tremassen 2 gjennom wiren 1. Ettersom wiren
beveger seg mot hgyre ifglge figuren, avtar vanninnholdet i massen

2 jevnt og dens tykkelse p& wiren avtar tilsvarende.

Nar slitasjen har forérsakét klaring mellom bladenes 3
frie egg og wirens underside, er det tilstrekkelig & dreie bjel-
kene 4 pa sine tapper 5 mot urviserens retning for 3 oppheve kla-
ringen. Dette er selvfplgelig bare mulig innenfor visse grenser
som lett kan bestemmes ved forsgk.

Fig. 2 og 3 viser konstruksjonen av bladet 3. Bladet
omfatter en i forkant anordnet strimmel 6 av et materiale med lav
friksjonskoeffisient og motstandsdyktighet overfor kjemikalier.
Strimlen bestir av en slitefast, hard metallegering og er fast for-'
bundet med et barelegeme 7 av plast forsterket med en langsgaende .
metallarmering 8 med hull 9 som sikrer en god forankring av arme-
ringen i plastlegemet 7, hvis nedre parti er utformet med et langs-
gaende svalehalespor med skré kantvegger 10 for montering av bla-
det til en av bjelkene 4 med tilsvarende utformede, langsgdende
ribber eller fremspring.

En plate 11 av slitefast plast er ogsd fast forbundet
med legemet 7, og legemets 11 fri flate og strimmelen 6 danner en
i det vesentlige plan flate som vender mot wiren nar anordningen
er i driftstilling. '

Foruten metallarmeringen 8 er det fgrste legeme 7 for-
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trinnsivs ogsd forsterket med glassfibre som er jevnt fordelt i

plasten.

Forkantstrimmelen 6 er fremstilt av en legering av car-
bon, krom, wolfram, cobolt som i dette tilfelle inneholder spor av
jern, mangen, silicium og nikkel, og det har vist seg at en lege-
ring som inneholder 2 % carbon, 35 % krom, 18 % wolfram samt cobolt
Qg spor av jern, mangan, silicium og nikkel som rest, vil vare szr-
lig egnet til form&let. Det skal bemerkes at narveret av jern,
mangan, silicium og nikkel i legeringen ikke er av vesentlig betyd-

ning.

Som vist er de tverrgdende dimensjoner av forkantmetall-
strimmelen 6 redusert noe i forhold til hele bladet 3 og med strim-
melens fri kant innrettet til & rage noe ut over legemets 7 kant
for & komme i anlegg med den i det vesentlige rette maskinwire 1.
Dette ville bli umulig eller meget vanskelig & oppn, hvis bladet 3
var utfgrt av samme metallegering som strimmelen 6, da bladet bare
kan fremstilles ved st¢ping og ville slid seg betydelig under avkjg-

“lingen.

For fremstilling av avstrykerblad som vist pd - -fig. 2 og
3, anvendes en form med en forsenkning utformet som det blad som
skal fremstilles. Den avlange metallstrimmel 6 og metallarmeringen
8 anbringes 1i forsenkninéen som deretter fylles med det slitefaste
plastmateriale som skal danne bladets del 1l. Etter herdingen av
legemet 11 fylles i formen det plastmateriale som skal utgjgre le-
gemet 7. Plastmaterialene for legemene 7 og 11l ifylles i formen i
vaskeformig tilstand og modnes og- herdes i denne, sdledes at de

forbindes fast med hinannen og med strimmelen 6.
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Patentkrayvw

Avstrykerblad ("foil") for papirmaskiner, omfattende en
hoveddel (7) av stgpt plast som er innrettet til & festes med sva-
lehalespor (11) til en bareskinne eller lignende og i forkant har
en innstgpt strimmel (6) av slitefast hardmetall som med sin frem-
re, skarpe kant rager frem foran hoveddelen (7), kar a k te -

:r i sert ved at forkantstrimmelen (6) bestir av en stgpt lege-
ring av 2 % carbon, ca. 35 % krom, ca. 18 % wolfram og ca. 45 %
cobolt, at der i flukt med forkantstrimmelen (6) strékker seg bak-
over en annen strimmel (11) av slitefast plast og en tykkelse om-
trent som forkantstrimmelen (6), idet strimlene (6, 11) sammen
danner en i det vesentlige plan flate mot wiren, og at der i hoved-
delen (7), som fortrinnsvis er glassfiberarmert, er innstgpt en
metallarmering.
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