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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wy- -

twarzania welny drzewnej z podiuznych kawatkéw
drewna przez skrawanie z nich plaskich platkéw,
ktére bezposrednio po tym rozdzielane sg wzdluz
wlékien na pojedyncze nici welny drzewnej.

Urzadzenie to posiada narzedzia do skrawania
platéw, narzedzie do ciecia ich ma nici oraz prze-
no$nik do przenoszenia skrawanych ptatéw, ulozo-
nych schodkowo jeden ma drugim, do stanowiska
ciecia ptatéw na nici.

Urzadzenia, ktére stosowane byly dotychczas do

wytwarzania welny drzewnej znane sg z niemiec-
kiego patentu Nr 35166. Gladki n6z do skrawania
platk6w osadzony jest tam na suwaku suportu stru-

- garki, obok ktérego znajduje sie wieksza ilo§¢ nozy

" do nacinania. Réwniez wiadomo jest juz z patentu
USA 308752; ze zamiast gladkiego noza do skrawa-
nia platéw zamontowuje sie duzg iloS¢é nozy krgz-
kowych, przez ktére przeprowadzony jest ptat i roz-
cinany na pojedyncze waskie wstazki.

Z patentu USA Nr 3266538 znane jest takze za-
stosowanie do wytwarzania zapatek nozy bebno-
wych z duza iloScia réwnoleglych do osi bebna
i rozstawionych na jego obwodzie nozy, ktére od-
cinajg z platu drzewnego pojedyncze waskie pas-
ma,

Wada tych znanych urzadzen jest ich zbyt mata
wydajno$é, wskutek ktoérej badz to ilosé welny

drzewnej wytwarzanej w jednostce czasu jest zbyt
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mala, badZ tez welna ta odznacza sie niskg jako§-
cia.

Wynalazek ma za zadanie zastosowanie takiego
urzadzenia, ktéore wytworzyloby welne drzewng do-
brej jako$ci w znacznie wiekszej iloSci przez zasto-
sowanie ciagglego sposobu pracy. Welna ta ma gtad-
kie powierzchnie przeciecia i wytwarzana jest bez
niepozgdanego kurzu, przy czym urzgdzenie odzna-
cza sie prosta konstrukcjg 1 niezawodnos$cia,
w szczegllnoSci jezeli chodzi o wymagania stawia-
ne wobec nozy i prowa-dni-c.

W mys$l wynalazku zadanie powyzsze zostato roz-
wigzane przez urzgdzenie, zawierajgce korpus,
w ktéorym jest osadzony poziomy, napedzany néz
do skrawania ptatéw, majacy co najmniej jedno
ostrze skrawajace, ktérego krawedZ tngca wystaje
o zgdang grubo$¢ nici welny drzewnej ponad utwo-
rzong przez wymieniony néz powierzchnie odnie-
sienia, ktéra to powierzchnia stanowi dolne ograni-
czenie stuzacej do pomieszczenia kawalkéw drewna
i ograniczonej z bok6w zespolem elementéw pro-
wadzacych te kawalki, przy czym bezpoSrednio po-
nizej tej przestrzeni i wymienionego napedzanego
noza do skrawania platéw usytuowany jest ‘jeden
koniec przeno$nika, zamocowanego w korpusie.
Drugi koniec tego przeno$nika doprowadzony jest
do ukladu nozy skrawajacych ptaty na wtbkna,
a jego dlugos¢ przewyzsza kilkakrotnie dlugosé
przestrzeni zajetej przez kawatki drewna nad
nozem do skrawania ptatéw. Miedzy przeno$nikiem



71516

3

a nozem do skrawania platéw, znajduje sie wolna
przestrzenn o wysoko§ci, stanowigcej wielokrotnosé
zadanej grubo$ci nici welny drzewnej. Umozliwia to
tworzenie sie w tej przestrzeni odprowadzanego
przez przeno$nik strumienia ptatéw utozonych
schodkowo jeden nad drugim.

W korzystnej postaci przedmiotu wynalazku néz
do skrawania platéw ma postaé obrotowegoc noza
tarczowego, zaopatrzonego w ostrza skrawaja-ge.
Urzadzenie zawiera przy tym dysze powietrzne osa-
dzone za tymi krawedziami tnacymi i stuzace do
przymusowego ukladania platéw na przeno$niku.

W celu utrzymywania platdw na przenos$niku
w polozeniu w ktérym ich wiékna uloZone sg po-
przecznie do kierunku przenoszenia, urzadzenie we-
dtug wynalazku zawiera specjalne ustawiacze, sam
przeno$nik za§ ma postaé¢ przenoSnika tasmowego
i zawiera ponadto element dociskowy osadzony po-
nad przeno$nikiem i stuzacy do dociskania do tas-
my przeno$nika uloZonych schodkowo jeden nad
drugim platéw.

"W korzystnej postaci, element ten réwniez ma
postaé taSmy bez kofca, przebiegajacej réwolegle
do przeno$nika. Ten ostatni jest z korzyscig usta-
wiony pod katem do plaszczyzny noza skrawajacego
platy, dzieki czemu kazdorazowo najwyzej lezacy
plat zostaje ulozony réwnolegle do ptaszczyzny ro-
boczej noza.

W korzystnej postaci wykonania przedmiotu wy-
nalazku, wspomniany néz do ciecia ptatoéw na nici
jest osadzony obrotowo na koficu taémy przeno$ni-
kowej. W innej korzystnej odmianie, néz ten jest
nozem tarczowym, wyposazonym Ww osadzone pro-
mieniowe krawedzie tnace.

W my$l wynalazku platy moga by¢ umieszczone
na przenosniku w polozeniu odmiennym od wyzej
opisanego, a mianowicie takim, w ktérym wi6kna
ptatow ulozone sa wzdiuz przeno$Snika, W tym
przypadku kawalki drewna sa ulozone w elemen-
tach prowadzacych pod katem 90° w stosunku do
poprzedniego polozenia.

Wreszcie, wedtug jeszcze innej odmiany urzadze-
nia wedlug wynalazku, néz do ciecia ptatéw na
nici ma posta¢ znanego skad-inad noza bebnowego,
wyposazonego w jedng lub kilka krawedzi tnacych,
lezgcych réwnolegle do osi tego noza.

Wynalazek jest przykladowo wyjasniony na ry-
sunku, na ktérym: fig. 1 przedstawia urzadzenie
do wytwarzania webny drzewnej, w ktérym poje-
dyncze nici ciete sg nozem bebnowym, w widoku
z boku, fig. 2 — przedstawia w widoku z géry né6z
do skrawania platéw wykonany jako néz tarczowy;
fig. 3 — urzadzenie w przekroju wzdtuz linii III—
III, z fig. 2, na ktérym widoczne s3 walce posuwu
kawalk6w drewna, noze do strugania platéw iprze-
no$nik podajacy wystrugane platy do noza tnacego
je na wstazki, przy czym néz tnacy jest tu przed-
stawiony réwniez jako néz tarczowy; fig. 5 —
przedstawia w widoku z boku cze$ci urzadzen z fig. 4;
fig. 6 — w widoku z géry n6z do strugania pta-
té6w wykonany w postaci noza tarczowego, jednak-
ze bez urzadzen doprowadzajacych kawalki drew-
- na i z ukladem dyszy powietranej do ukladania
i przytrzymywania wystruganych platéw na prze-
noéniku; fig. 7 — w przekroju wzdluz linii VII—
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VII z fig. 6 — ostrze do strugania platéw w po-
wigkszonych wymiarach; fig. 8 — w przekroju
wzdtuz linii XII—XII z fig. 6 néz do' strugania
platow; fig. 9 — néz do przecinania platéw na
wstazki, w widoku z boku. Fig. 10 przedstawia od-
miane postaci wykonania przedmiotu wynalazku,
w ktérej platy podawane s dalej w kierunku zgod-
nym z kierunkiem wtékien i ciete na welne drzew-
ng, wreszcie na fig. 11 pokazano znany jako taki
néz tarczowy do cigeia podawanych w kierunku
zgodnym z kierunkiem wilékien platéw na wiékna
welny drzewnej.

Korpus maszyny 1 urzadzenia jest przedstawiony
jedynie schematycznie i nie potrzebuje dokladniej-
szego opisu. Urzadzenie stuzy do wytwarzania diu-
gowldknistej welny drzewnej z materialu wyjscio-
wego w postaci dlugich okraglych kawalkéw drew-
na 5. S3 one odprowadzane pomiedzy dwa réwno-
legle zestawy walcow posuwu 7 i 9 do noza 11 do
strugania ptatéw. Zestawy walcow posuwu 7 i 9
mozna przedstawi¢ w zaleznosci od réznych dtu-
gosci kawalkéw drewna, a pojedynicze walce sg ulo-
zyskowane ruchomo, tak ze moga dokladnie do-
ciska¢ kawaltki drewna. Naped walcéw posuwu od-
bywa sie najkorzystniej za pomoca zaznaczonych
tu tylko két lancuchowych 13 oraz nie pokazanych
blizej tancuchéw, silnikiem z reduktorem 15. Szcze-
g6ly ulozyskowania i napedu walcow posuwu s3
znane i nie potrzebuja tutaj dokladniejszego opi-
su. Zamiast walc6w posuwu mozna stosowaé row-
niez znane przeno$niki laficuchowe, tasmowe lub
tym podobne.

N6z do strugania platéw 11 jest w tym rodzaju
zastosowania wynalazku wykonany jako néz tar-
czowy obracajgcy sie w poziomej plaszczyznie. N6z
ten posiada w trzech punktach rozmieszczonych
kazdy o 120° pojedyncze ostrza strugajace 17, 19
i 21. Ostrza strugajace znajduja sie kazde w wy-
cigciu 23 tarczy noza do strugania ptatéw, wykona-
ncgo jako néz obrotowy i wystaja swoimi krawe-
dziami tnacymi ponad powierzchnie gérna tarczy

‘noza. Widoczne to jest szczegélnie dobrze w po-

wiekszeniu na fig. 7. Sruby 27 mocujace poszczeg6l-
ne ostrza strugajace sa zaznaczone na fig. 7 linig
kreskowana. Mozna przy tym przewidzie¢ w posz-
czegblnych ostrzach strugajacych lub takze w nozu
obrotowym nie pokazang to blizej nastaWni-ce ot-
worowg aby umozliwi¢ ustawienie poszczegélnych
ostrzy strugajacych.

Bezposrednio przed krawedzia tngca 25 kazdego
ostrza strugajacego 17, 19 wzglednie 21 w korpusie
podstawy noza 11, znajduje sie wktadka 29 do
utrzymywania odstepu. Wkladka 29 wystaje nieco
swojg powierzchnig gérna 31 ponad plaskg powierz-
chnie gérng tarczy noza 11. N6z 11 napedzany jest
przez wysoko obrotowy silnik elektryczny 35 podla-
czony przy pomocy przekladni przetgczalnej 33.

Poszczegblne ostrza strugajgce 17, 19 i 21 wbudo-
wane s3 w sposéb ogblnie stosowany pod plaskim
katem ustawienia, tak, Zze umozliwia to obcinanie
plaskich ptatéw o réwnomiernej gruboéci z kawat-
kéw drewna dociskanych w kierunku noza struga-
jacego przez walce posuwu 7 i 9.

‘Rozstep pomiedzy powierzchnig gérng 31 wkiadki
29 a krawedzia tngca 25 kazdego ostrza strugaja-
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, cega ma wysokos¢ adpowiednia do wymaganej gru-

bofci welny drzewnej. Gérna powierzchnia, znajdu-
jaca sie na przeciw tnacej krawedzi kazdego ostrza
strugajacego jest tak doszlifowana aby tworzyla
okreélony kat przylozenia. : ’

Plaskie platy zestrugiwane przez poszczegélne
ostrza strugajace z dolnej powierzchni kawatkéw
drewna trafiaja przez szczeling 28 w dolnej czeSci
kazaego ostrza strugajacego do przestrzeni pod dol-

- ng cze$cig moza 11. Znajduje sie tam przenoénik 37

w polozeniu nachylonym z przebiegajacym nad nim
réwnolegle urzadzeniem dociskowym 39. Przeno$nik
37 i urzadzenie dociskajgce 39 sa uksztaltowane ja-
ko przeno$niki bez konica. Aby utatwi¢ odkladanie
i dociskanie zestruganych ptatéw 41 na przeno$niku
37, mozna przewidzie¢ na dolnej czeSci korpusu no-
za 11 do strugania ptatéw 41 i na dolnej powierz-
chni kazdego ostrza strugajacego 17, 19, 21 zwréco-
nej do szczeliny 23 — wieksza ilo§¢ dysz powietrz-
nych 43, 45. Dysze te kierujg do dotu strumienie
powietrza w kierunku wskazanym przez strzatki 47
na fig. 3. Doplyw powietrza do dysz 43, 45 odbywa
sie. za pomoca zaworu suwakowego obrotowego 49
uwidocznionego na fig. 8. Urzadzenie pracuje takze
bez zarzutu bez takich dysz powietrznych, poniewaz
platy mnakladane 'réwnomiernie jeden po drugim
wzajemnie sie dociskaja.

Przeno$nik 37 odbierajacy zestrugane platy 41
i urzadzenie dociskowe 39 napedzane jest przez
urzadzenie napedowe nie pokazane tu blizej przy
zachowaniu takiej synchronizacji do ilo§ci zestruga-
nych platéw przypadajacej na jednostke czasu, Ze
platy podawane sa na przeno$nik $ciSle przylegajac
do siebie jeden zaraz po drugim i zachodzy plasz-
czyznami na siebie. Uklad zachodzenia plaszczyzna-
mi na siebie poszczegélnych platéw 41 na przenos-
nik 37 jest dobrze widoczny na fig. 1. Nachylenie
przenoénika 37 wyréwnuje przy tym skos powstaly
z powodu nakladania si¢ na siebie poszczegblnych
platéw 41 w taki spos6b, ze ich powierzchnie gér-
ne pomimo nachylenia przeno§nika poloZone s3
w zasadzie poziomo.

Polozenie poszczegblnych platéw na przeno$niku
37 jest tego rodzaju, Ze sg one przenoszone od miej-
sca strugania w zasadzie w poloZeniu poprzecznym
do kierunku wlékien drzewnych w poszczegblnych
ptatach. Aby platy 41 ulozyé w przenosSniku 37 ich
wibknami poprzecznie do kierunku przenoszenia,
przewidziane sg przedstawione na fig. 4 i 5 usta-
wiacze 51 i 53 ktére chwytaja ptaty od dolu po-
przez przeno$nik 37. Przenos$nik 37 sklada sie po-
nadto z poszczegblnych toré6w lub tasm jak to jest
uwidocznione na fig. 4. Tory te mogg by¢é na swo-
jej powierzchni gérnej rowkowane albo moga. tez
znalezé zastosowanie paski klinowe. Ustawiacze 51
napedzane sg za pomocg mechanizmu 55 przedsta-
wionego na fig. 5 jedynie schematycznie. Wykonuja
one ruch zgodny z kierunkiem ruchu przenosnika
ponad plaszczyzng przeno$nika 37 i nastepnie po-
wracaja pod plaszczyzng przeno$nika 37, tak aby
platy opadajace pézniej nie byly odsuwane przez
ustawiacze w niepozadany sposéb z powrotem.

Prawidlowe ustawienie plata 41 przy pomocy
ustawi_aczy 51 i 53 jest przedstawione na fig. 4 li-
nig kreskowang. Jak to wynika z fig. 1 i 5, platy
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polozone sa na przenoéniku jeden na drugim i do-
kladnie zachodza mna siebie. Celem uproszczenia
przedstawiono na fig. 4 tylko pojedynczy ptat 41
obok ustawiaczy 51 i 53, a zakohczenie szeregu pla-
téw 41 pokazane jest tuz przed nozem 57, 58 wzgled-
nie 59 tnacym na wstazki. W praktyce okazalo sie,
ze platy ukladajg sie na przeno$niku we wlasdciwy
spos6b takze bez tego rodzaju ustawiaczy. )

Przedstawiony na fig. 1 néz tnacy na wstazki
jest nozem bebnowym 58, napedzanym za pomoca
silnika wysokoobrotowego w spos6b blizej nie po-
kazany, na ktérym osadzona jest na obwodzie pod-
stawy w ksztalcie bebna wigksza ilo§¢ nozy prze-
biegajacych w zasadzie osiowo. N6z bebnowy - jest
utozyskowany na korpusie maszyny 1 w sposéb
réwniez dokladniej nie pokazany. .

N6z tnacy na wstazki 57 przedstawiony na fig. 4
jest uksztaltowany w postaci noza tarczowego w po-
dabny sposéb jak néz 11, z jednym lub wiecej
ostrzami. Musi przy tym w szczegblno$ci wystawaé
réwniez wlasciwa krawedZ kazdego ostrza o wyma-
gang szeroko§é wstazek welny drzewnej. Kat przy-
lozenia ostrza musi byé wymierzony przynajmniej
w taki sposéb, aby pozwalal na wystarcza;aca kom-
pensacje ruchu posuwu ptatéw na przenosniki prze-
znaczonych na pociecie na pojedyncze wstazki wel-
ny drzewnej.

Na fig. 9 przedstawione jest rozwiazanie, w kt6-
rym néz 59 do cigcia na wstazki jest przebijakiem,
poruszanym za pomocj mechanizmu korbowego 61
do gory i w do6l. Przebijakowemu nozowi 59 mozna
nadaé r6éwniez przy pomocy nie pokazanej blizej
przekladni takie komponenty ruchu poziomego,
w zasadzie zgodne z kierunkiem ruchu przeno$-
nika 37. ) )

N6z tnacy na wstazki 57, 58 wzglednie 59 wsp6i-
pracuje z ostrzem przeciwleglym 63 na koncéwce 65
za przenosnikiem 37. Koncowka 65 tworzy mocna
podpore dla platéw zachodzacych schodkowo na sie-
bie i przesuwanych w kierunku noza tnacego na
wstazki. Przy tym przewidziany jest na koficobwce 65
grzebieniowy kolnierz 67, w ktéry wchodza poszcze-
gblne rowki lub paski klinowe ponad krazkiem pro-
wadzgcym 69 przeno$nika 37.

Na fig. 5 pokazano, Zze néz- 57 tnacy na w_staik.i,
wykonany w postaci noza tarczowego, ktéry oprécz
ruchu obrotowego wokél swojej osi, zaznaczonego
zaokraglona strzatka, moze takie wykonywaé ruch
uchylny, ktéry umozliwia takie nastawienie noza
tnacego na wstazki, Ze przeciecie nastgpuje prosto-
padle do plaszczyzny poszczegblnych platéw. Ta
mozliwo$é przechylania noza tnacego jest w gérnej
czes$ci fig. 5 podwojna strzatka. Mozna réwniez prze-
widzieé¢ jeszcze przestawienie boczne, aby przecigcie
w czasie rozcinania na wstazki przebiegalo zawsze
dokladnie w kierunku przebiegu wl6kien drzew-
nych. Przy dobrym ustawieniu poszczeg6lnych pla-
t6w nie jest jednak potrzebne.

W przedstawionych sposobach -zastosowania wy-
nalazku przewidziano prace noza 11 w zasadzie
w polozeniu poziomym, podczas gdy néz tnacy 57,
58' wzglednie 59 pracuje w zasadzie w kierunku
pionowym. Pocieta welna drzewna 3 spada za no-
zem tngcym 57, 58 wzglednie 59 na przenoénik ta$-
mowy T1, .
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Sposéb pracy przedstawionego urzadzenia jest
wﬁskrécie nastepujacy:
Kawatki drewna 5 przekrojone na odpowiednig

dfugo§¢ wkladane sa do urzadzenia podajgcego,

Ktére tworza walce posuwu 7 i 9. W sposéb uwi-
doczniony na fig. 3 noze strugajace 17, 19, 21 obci-
naja wtedy cienkie platy z polozonego najnizej
kawatka drewna. Platy mogg mieé wymiary rzedu
wielko$ci przykladowo 20 na 30 cm. W ciagu se-
kimdy mozna przyktadowo obciaé 50 platéw. Mozna
réwniez przewidzie¢ wickszg ilo$é punktéw struga-
nia z przynaleznymi do kazdego z nich urzadzenia-
mi podajacymi, przez zastosowanie noZa tarczowe-
g0 wyposazonego w wiekszg ilo§é nozy strugajgcych.

W czasie ciecia wierzchnia Vkrawedi goérna 31
wkladki, podnosi nieco dolny kawatek drewna od
ptaszczyzny noza do strugania ptatéw przez co uni-
ka sie niepozadanego wyciggania wzglednie zacie-
rania sie drewna. Przez ustawienie szybko§ci urza-
dzenia podajacego tj. walcéw posuwu 7 oraz szyb-
kosci nozy do strugania platéw jak réwniez ilosci
cie¢ przy struganiu okrefla sie grubo$é cietych pta-
té6w a tym samym grubo$é wstazek welny drzewnej.
Odpowiednio wymierzong jest szczelina miedzy
ostrzami nozy.

Kiedy stos platéw zlozonych schodkowo trafia
w._pole zasiegu noza tnacego 57, 58 wzglednie 59,
przecina on podczas kazdego ruchu roboczego jed-
nocze$nie wszystkie ulozone platy i tym samvm
wytwarzana jest duza ilo§¢ wstazek welny drzew-
nej. Predko§é posuwu przeno$nika 37 jest zsynchro-
nizowana z iloScig cigé na jednostke czasu, a jezeli
chodzi o nb6z tarczowy szerokos¢ wstazek welny
drzewnej z predkoscig tarczy i iloicig cieé.

Odmiana pokazana na fig. 10 i 11 nie rézni sig
w’ zasadzie od rozwigzan wyzej opisanych. Prze-
noénik 37 jest tu jednak ustawiony wzgledem noza
do skrawania platéw w taki sposéb, ze spadajace
nanh platy ukladaja sie swymi wléknami w kie-
runku ruchu. W tym przypadku kawalki drewna
znajdujace sie ponad nozami tarczowymi musza byé
uktadane w rolkach 7 i 9 pod katem réznigcym sie
o 90° w stosunku do polozenia opisanego wyzej.
Platy zostajg przeprowadzone poprzez pare zaze-
biajacych .sie ze sobg noZzy tarczowych 73 i .75,
ktére rozdzielaja platy na poszczegblne wl6kna,
tworzac w ten spos6b welne drzewns. Kierunek cie-
cia jest tu wiec odmienny 'od kierunku wedtug po-
przednio opisanych rozwigzan, w “ktérych byl on
w zasadzie zawsze prostopadly do kierunku posu-
wu pakietu zachodzacych na siebie platéw, pod-
czas gdy w rozwigzaniu wedlug fig. 10 i 11 kie-
runek ciecia jest zgodny z kierunkiem platéw. Na-
tomiast w obu przypadkach kierunek ciecia jest
zgodny z kierunkiem wlokien, tak zZe w obu przy-
padkach zostaja wytworzone wl6ékna wytrzymate na
rozcigganie, nie za§ wl6kna kruche.

Nalezy jeszcze zauwazy¢, ze dysze powietrzne 43
i 45 do odkladania i przytrzymywania zestruga-
nych platéw na’ przenoSniku 37 moga byé usta-
wione w kierunku, ktérego jedna skladowa moze
by¢ przeciwna do kierunku ciecia. Zawér suwako-
wy obrotowy 49 jest celowo tak uksztallowany, ze
powietrze doprowadzone jest do dysz tylko w ob-
szarze kazdorazowego punktu roboczego. Przedsta-
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wione powyzej przyklady zastosowania wynalazku
mogg by¢ zmodyfikowane w wielu kierunkach.

Zastrzezenia patentowe -

1. Urzadzenie do wytwarzania welny drzewnej z po-
dtuznych kawalkéw drewna przez skrawanie z nich
plaskich platéw, a nastepnie rozcinanie tych platéw
wzdluz wiékien na pojedyncze nici welny drzewnej
zawierajacy narzedzie skrawajace oraz przeno$nik
do przenoszenia skrawanych platéw, ulozonych
schodkowo jeden na drugim, do stanowiska ciecia
ptatéw na nici, znamienne tym, ze zawiera korpus
(1), w ktérym osadzony jest poziomy, napedzany
néz (11) do skrawania platéw, majacy co najmniej
jedno ostrze skrawajace (17, 19, 21), ktérego kra-
wedZ tnaca (25) wystaje o zgdang grubo$é nici
welny drzewnej ponad utworzong przez néz (11) po-
wierzchnie odniesienia, ktéra to powierzchnia sta-
nowi dolne ograniczenie stuzacej do pomieszczenia
kawalkéw (5) drewna i przestrzeni ograniczonej
z bok6éw zespolem walcéw posuwu (7, 9) prowadzg-
cych te kawatki, przy czym bezpoSrednio ponizej tej
przestrzeni i napedzanego noza (11) do skrawania
ptatéw usytuowany jest jeden koniec zamocowanegd”
w korpusie (1) przenos$nika (37), ktérego drugi ko-
niec doprowadzony jest do uktadu nozy (57, 58, 59),
i ktérego diugos¢ kilkakrotnie przewyzsza dlugo$é
wymienionej przestrzeni zajetej przez kawatki (5)
drewna nad nozem (11) do skrawania platéw, przy
czym migdzy przeno$nikiem (37) a mozem (11) -do
skrawania platéw, znajduje sie wolna przestrzen
o0 wysokosci stanowigcej wielokrotno§é zadanej gru-
boSci nici welny drzewnej, w celu umozliwienia
tworzenia w fej przestrzeni odprowadzanego przez
przeno$nik strumienia ulozonych schodkowo jeden
na drugim ptatéw.

2. Urzadzenie wedlug zastrzez. 1, znamienne tym,
ze n6z (11) do skrawania ptatéw ma postaé znanego
jako taki obrotowego noza tarczowego, zaopatrzo-
nego w ostrze skrawajgce (17, 19, 21).

3. Urzadzenie wedlug zastrzez. 1 lub 2, znamienne
tym, ze zawiera dysze powietrzne (43, 45) osadzone
za krawedziami tngcymi (25) noza (11) stuzace do
ukladania platéw (41) na przeno$niku (37) w spos6b
wymuszony.

4, Urzadzenie wedlug zastrzez. 1, znamienne tym,
ze zawiera ustawiacze (51, 53) stuzgce do utrzymy-
wania ptatéw (41) na przeno$niku (37) w polozeniu,
w ktérym ich wlékna ulozone sg poprzecznie do
kierunku przenoszenia.

5. Urzadzenie wedlug zastrzez. 1 lub 4, znamienne
tym, ze przeno$nik (37) ma postaé znanego jako taki
przeno$nika tas§mowego.

6. Urzadzenie wedtug zastrzez. 1 lub 5, znamienne
tym, ze jest wyposazone w osadzony ponad prze-
no$nikiem (37) i stuzacy do dociskania ulozonych
schodkowo jeden na drugim platéw (41) element do-
ciskowy w postaci taSmy bez konca, przebiegajacej
réwnolegle do przeno$nika (37).

7. Urzadzenie wedlug zastrzez. 1 lub 5, znamienne
tym, ze przeno$nik (37) jest ustawiony pod katem
w stosunku do ptaszczyzny skrawajacego platy noza
(11), w celu ustawienia najwyzszego platu (41) ré6w-
nolegle do plaszczyzny pracy noza (11).
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8. Urzadzenie wedlug zastrzez. 1, znamienne tym,
ze n6z (57, 58) do ciecia platéw na nici, jest osa-
dzony obrotowo na koncu taSmy przeno$nikowej.

9. Odmiana urzadzenia wedlug zastrzez 8, zna-
mienna tym, ze néz (57) do ciecia ptatéw na nici
stanowi né6z tarczowy, wyposazony w krawedzie
tnace osadzone promieniowo.

10. Odmiana urzadzenia wedlug zastrzez, 1—3

10
i 5—8, znamienna tym, ze platy (41) sg umieszczone
na przeno$niku (37) w polozeniu, w ktérym wt6kna
ulozone sg wzdluz przeno$nika.

11. Urzadzenie wedlug zastrzez. 8, znamienne tym,
ze n6z (58) do ciecia ptatéw na nici ma postaé zna-
nego jako taki noza bebnowego, wyposazonego
w réwnolegla do jego osi jedng lub kilka krawedzi
tnacych.
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ERRATA

W lamie 3, w wierszu 56 od gory
jest: no$nik podajgcy wystrugane plyty do noza tngcego
powinno byé: no$nik do zestruganych platéw; fig. 4 —
przedstawia w widoku z géry przeno$nik po-
dajagcy wystrugane platy do noza tngcego

W lamie 4, w wierszu 17 od géry i
jest: ... sg one odprowadzane pomiedzy dwa......
powinne byé: ... sg one doprowadzane pomiedzy dwa......

W lamie 4, w wierszu 21 od géry
jest: mozna przedstawié w zaleznoS$ci od rézmych......
powinno byé: mozna przestawiaé w zaleznoSci od réznych.....

Krak. Zakl. Graficzne Nr 3, zam. 375/74 '

Cena 10 zi

MKP B271 11/02



	PL71516B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


