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{57) Sammendrag:

Et .emnerc)r (23) opskeres succassivt til et antal mindre
rorstykker (24), og de afskdrne kanter afgrates i en
" maskine, der omfatter et afkapningsorgan (1), et dobbelt-
virkende .afgratningsorgan (2) eller 1lignende organ og to
gribere (3,4), hvoraf i det .mindste den ene (4) kan
bevages aksialt 1 forhold til1 den anden (3), idet
emnergret (23) fastklemmes af griberne (3,4) og forst i en
ikke-roterende tilstand opskzres i stykker, hvorpd de
afskarne - ender pi 71Teoret og rorstykket, som begge
vedblivende fastholdes af. griberne, straks derefter
afgrates. ’ ’
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Opfindelsen angdr en fremgangsmadde og et apparat til
afkapning og afgratning af r¢r, og opfindelsen er isar
rettet p& en sadan fremgangsmdde og et sa&dant apparat,
hvori et emnergr afkappes og afgrates i en maskine, der
omfatter to gribere, et afkapningsorgan og et afgratnings-
organ, idet afkapningen og afgratningen af emnergret
fplger pad hinanden i et uafbrudt forlgb, fortrinsvis uden
at det er n¢dvendigt at fjerne roret fra afkapnings- og
afgratningsmaskinen under sadanne bearbejdninger.

I tidligere kendte apparater er afkapningen af r¢ret og
afgratningen af de afkappede r¢render 1 almindelighed
blevet udfert i to sarskilte forleb og i to sa&rskilte
maskiner. Dette ngdvendigge¢r en del arbejde med transport
og eventuelt mellemlagring af rg¢rene, samt opstilling af
de afkappede rg¢rdele i en afgratningsmaskine, efter at
emnergret er blevet opskaret til ro¢rstykker. Der kan ogsa
opstd visse problemer i forbindelse med opretholdelsen af

forud bestemte tolerancer.

Det er pa denne baggrund opfindelsens formal at anvise en
fremgangsmadde og et apparat til afkapning og afgratning af
r¢r henholdsvis afkappede r¢rstykker i et uafbrudt forleb
i en maskine, der omfatter et afkapningsorgan og et
afgratningsorgan samt to gribere, hvoraf mindst den ene
kan bevages i forhold til den anden, og hvori afkapningen
og afgratningen udfgres medens r¢ret henholdsvis det
afkappede r¢rstykke til stadighed holdes fastklemt af

griberne.

Dette opnas ved en fremgangsmdde af den i krav 1l's
indledning angivne art, der er ejendommelig ved det 1
kravets kendetegnende del angivne og ved et apparat af
den i krav 5's indledning angivne art, der er ejendomme-
1lig ved det i krav 5's kendetegnende del angivne.
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Yderligere ejendommeligheder og fordele ved opfindelsen

vil fremgé@ af den efterfplgende specielle del af narva-

relse beskrivelse under henvisning til +tegningen, péa

hvilken

fig. 1 skematisk viser en maskine til ud¢velse af frem-
gangsmaden ifgplge opfindelsen,

fig. 2 i perspektiv viser et praktisk udfgrelseseksempel
p& en maskine ifplge opfindelsen, og

fig. 3, 4 og 5 er perspektiviske delbilleder af den i fig.
2 viste maskine i tre forskellige trin i fremgangs-
madden ifgplge opfindelsen.

Den i fig. 1 skematisk viste maskine omfatter i hovedsagen
et afkapningsorgan 1, et afgratningsorgan 2 og to gribere
3 og 4, hvoraf i det mindste den ene - i det viste
eksempel den hejre griber 4 - kan bevages i forhold til
den venstre griber 3 og koaksialt med denne. De to gribere
drives ved hjelp af servomotorer 5 og -6, fortrinsvis
hydrauliske arbejdscylindre, og desuden er den ho¢jre
griber 4 aksialt bevagelig til og fra den faste griber 3
ved hjzlp af en servomotor, f.eks. en pneumatisk arbejds-
cylinder 7. Hele udstyret er monteret pd et barestel 8.

Afkapningsorganet 1 omfatter en motor 9, som fortrinsvis
over et ikke vist tandhjulsdrev driver en ska&reklinge
eller savklinge 10. Afkapningsorganet er svingeligt lejret
pad barestellet 8 pd en sddan médde, at det kan svinges
mellem en inaktiv stilling ved siden af griberne og en
aktiv stilling, hvori skareklingen er i stand til at
overskaere pa tvers et ror, der fastholdes af griberne.
Afkapningsorganet 1 kan svinges ved hjzlp af en motor, der

pavirkes af sadvanlige pavirkningsorganer.

Afgratningsorganet 2 omfatter ogsd en motor 11, som gennem
en kilerem er forbundet med en afgratningsindretning, som

har en drejelig aksel 12 med et afgratningsvaerktepj 13 og
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14 pa hver ende. Hvert afgratningsverktej har en fo¢rste
skereeg til udvendig afgratning og en anden skareag til
indvendig afgratning af en r¢rende. Afgratningsorganet 2
er monteret pad en til en slade 16 h¢rende arm, hvilken
slede kan bevages frem og tilbage pa en fast maskindel 17,
der er stift fastgjort i forhold til barestellet 8. Den
faste maskindel 17 har en stang 18, hvorpd sladen 16 med
motoren 11 og de til afgratningsorganet 2 hg¢rende dele
12-16 er forskydeligt lejret, £f.eks. ved hjzlp af et
kugleleje eller lignende organer. En fjeder 19 s¢ger at
bevege sladen 16 med afgratningsorganet 2 i en retning
bort fra den faste venstre griber 3 som vist pd tegningen,
og sladen 16 med afgratningsorganet 2 er frit bevageligt i
retning henimod den navnte faste kade mod virkningen af
fjederen 19. Pa den svingbare slade 16 er der monteret en
anslagsstang 20, hvis langde er tilpasset under hensynta-
gen til afstanden mellem afgratningsverktpjerne 13 og 14
og er bestemt til at se¢rge for, at afgratningvarktg¢jerne
bearbejder deres respektive rgrender i ngjagtigt den
¢nskede grad. Anslagsstangen 20 er sdledes anbragt, at
dens ho¢jre ende danner et anslag 21 for den bevagelige
hpjre griber 14, medens dens venstre ende danner et anslag

22 for sladen 16 mod den faste venstre griber 3.

Griberne 3 og 4 er af en kendt art og omfatter hver et par
samvirkende Kkaber, nemlig en fast kabe 3a,4a henholdsvis
en bevagelig kabe 3b,4b (jf. fig. 2-5), som aktiveres af
de hydrauliske motorer 5 henholdsvis 6.

Fig. 2-5 belyser forskellige detaljer ved apparatets
funktion, og fig. 2 viser apparatet i udgangsstillingen,
hvori et emnergr 23 er blevet indfert gennem den faste
griber og hen til et ikke vist anslag p& den bevagelige
hgjre griber 4. Sidstnavnte anslag er indstilleligt,
sédledes at et rorstykke 24 af ngjagtigt den ¢nskede langde
kan afkappes fra emnergret 23. Nar emnergret 23 derved
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kommer til anlag mod anslaget p& den bevagelige griber 4,
aktiveres de to hydrauliske cylindre 5 og 6 til fastklem-
ning af roret i griberne.

I den naste fase, der er vist i fig. 3, er afkapningsor-
ganet 1 svinget ned, sdledes at skareklingen eller

 savklingen 10 kommer i bergring med roret pd nojagtigt

det onskede sted mellem griberne 3 og 4, motoren 9
startes, og rpret 23 afkappes som vist pad figuren.

Nar ro¢rstykket 24 er blevet afkappet fra emnergret 23,
aktiveres den pneumatiske arbejdscylinder 7, sdledes at
den bevagelige griber 4 sammen med et rorstykke 24, som
vedblivende er fastklemt i griberen 4, bevages gennem en
sd lang afstand mod hq)jre (fig. 4), at afgratningsorganet
2 kan indfgres i mellemrummet mellem enderne pd emnergret
23 og det afkappede rorstykke 24 (fig. 5).

Den til afgratningsorganet 2 hg¢rende motor 11 aktiveres,
sdledes at afgratningsvarktgpjerne 13 og 14 begynder at
rotere, og den pneumatiske arbejdscylinder 7 aktiveres,
hvorved den bevagelige h¢jre griber 4 bevages til anlag
mod anslaget 21 pa anslagsstangen 20. Ved at griberen 4
pavirker anslaget 21, og ogsa ved at rgrstykket 24
pavirker afgratningsverktejet 14, bevages den @ til
afgratningsorganet 2 h¢rende slade 16 til venstre sammen
med motoren 11 og afgratningsvarktgjerne 13 og 14, séledes
at det modsatte anslag 22 pa anslagsstangen 20 kommer til
anlag mod den faste griber 3, og saledes at det andet
afgratningsvarktej 13 kommer til anlag mod enden pa
emnergret 23. Derved sker der en samtidig afgratning af de
to ender pa& emnergret 23 og det afkappede rorstykke 24,
der vender mod hinanden. Udstrekningen og dybden af
afgratningen bestemmes af anslagsstangen 20 og kan
indstilles efter ¢nske. Dersom det ¢nskes, kan forskellige
arter af afgratning eller anden bearbejdning eller



10

15

20

25

30

‘DK 167311 B1

behandling af r¢renderne udfpres ved ro¢rdelens forreste

henholdsvis bageste ender.

Efter at den ovenfor beskrevne afkapning og den umiddel-
bart derpd folgende afgratning er fuldfe¢rt, svinges
afgratningsorganet 2 tilbage til sin hvilestilling, det
afkappede og afgratede rorstykke 24 fjernes, den bevage-
lige griber 4 fgres tilbage til sin udgangsstilling som
vist i fig. 2, og en ny cyklus med afkapning og afgratning

pabegyndes.

For ogsd at opnd en afgratning af den forreste ende af et
nyt emnerg¢r 23, er det muligt at afgrate denne ved at
renskare rorets ende og derefter afgrate den uden at
samtidigt afkappe et ro¢rstykke, eller ogsa kan det forst
afkappede rorstykke afgrates pd sadvenlig made. Alle
rorstykker, som derefter afkappes, afgrates automatisk

bade ved den forreste og den bageste ende.

Hele apparatet, herunder afkapningsorganet og afgratnings-
organet, er pd kendt made forbundet med automatisk arbej-
dende styreorganer, hvorfra indikationer og start/stop-
signaler frembringes,

- nar emnergret 23 er indfert i den ¢nskede udstrzkning i
den bevagelige griber 4, dvs. i forhold til den faste
griber 3,

- n3dr afkapningen skal pabegyndes,

- nar afkapningen er afsluttet og skareorganet skal
trazkkes tilbage,

nar afgratningen skal pabegyndes,

ndr den pneumatiske arbejdscylinder for den bevagelige

griber skal aktiveres,

nadr afgratningsorganet skal trakkes tilbage,
nar det afkappede re¢rstykke skal fjernes,
og sa fremefter, sdledes at maskinen arbejder automatisk.
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Ved hjzlp af fremgangsmdden og apparatet er det muligt at
afkappe og afgrate ogsd meget korte re¢rstykker, og ror af
materiale, der er vanskeligt at afgrate, sdsom kobber. Ved
hjelp af opfindelsen er det ogsda muligt at fremstilile
rorstykker med stor npjagtighed og med meget sma forskelle
i fremstillingtolerancerne. |

Det skal erindres, at afgratningsorganet kan erstattes af
et hvilket som helst andet organ til bearbejdning af den
forreste ende af det afkappde rorstykke 24, f.eks. til
slibning af en konisk indgangsende eller en lignende form,
og at opfindelsen ikke er begraznset +til afgratnings-
arbejdet alene.
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PATENTEKRAUWV,

1. Fremgangsmade til afkapning og afgratning af ror
og af den art, hvorved et emne ror (23) successivt
afkappes til dannelse af et antal mindre rorstykker (24)
og umiddelbart i forbindelse hermed afgrates i en maskine
omfattende et skareorgan (1), et afgratningsorgan (2)
eller tilsvarende organ og to gribere (3,4), hvoraf mindst
den ene (4) er aksialt bevagelig i forhold til den anden
(3), kendetegnet ved fplgende cyklisk udfeorte arbejdstrin

a-h udfert i den angivne rakkefoplge:

a) fra en indgangsende pa maskinen indfgres et emner¢r
(23) gennem en fo¢rste griber (3) s& langt, at den
kommer til anlag mod et til en anden griber (4) ho-
rende anslag,

b) griberne (3,4) lukkes til fastklemning af reret (23),

c) skareorganet (1) svinges ned mod roret (23) mellem
griberne (3,4) og afkapper rogret ved en forud bestemt
beliggenhed i forhold til de to gribere,

d) den anden griber (4) sammen med det deri wvedblivende
fastklemte, afkappede rorstykke (24) bevages gennem
en forud bestemt afstand i aksialretningen bort fra
den forste griber (3), medens emnergret (23) og det
afkappede ro¢rstykke (24) ligger indbyrdes koaksialt,

e) afkapningsorganet (1) feres bort fra afkapningsstil-
lingen, og et dobbeltvirkende afgratningsorgan (2)
eller tilsvarende organ indfgres til en afgratnings-
stilling mellem den forreste ende af emnergpret (23)
og den bageste ende af det afkappede rorstykke (24),

f) afgratningsorganet (2) aktiveres samtidigt som den
anden griber (4) beveges til anlag mod afgratnings-
organet (2), sdledes at dette bevages til ber¢ring
med den forreste ende af emnergret (23), og de to
rorender afgrates samtidigt,

g) det afkappede og afgratede rorstykke (24) fjernes,

og
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h) griberne (3,4) lgsnes og fores tilbage til deres
udgangsstilling ved siden af hinanden, og en ny ar-

bejdscyklus pabegyndes.

2. Fremgangsmdde ifgplge krav 1, kendetegnet ved, at

den bevagelige griber under afgratningsforlgbet bevages
til anslag mod et forste fast anslag (21), og at afgrat-
ningsorganet (2) ved hjzlp af et andet fast anslag (22)
bevages til anlag mod den faste griber (3) pa en siadan
made, at afgratningsbearbejdningens omfang begranses.

3. Fremgangsmade ifplge krav 1 eller 2, kendetegnet

ved, at afgratningsorganet (2) i sin ikke-arbejdende
tilstand pavirkes (19) hen imod en stilling, hvor det er
adskilt fra det i den faste griber (3) fastklemte emner¢r
(23).

4, Fremgangsmade ifplge et eller flere af kravene

1-3, kendetegnet ved, at afkapningen og afgratningen eller
lignende bearbejdning udfores skiftevis under pavirkning
af motorer til svingning og drivning (9) af afkapningsor-
ganet (1), svingning og drivning (11) af afgratningsor-
ganet (2), aktivering (5,6) af de to gribere (3,4) og
forskydning (7) af den bevagelige griber (4).

5. Apparat til udpvelse af fremgangsmaden ifglge et

eller flere af kravene 1-4 og af den art, der omfatter

a) et afkapningsorgan (1),

b) et afgratningsorgan (2) eller tilsvarende organ, og

c) to gribere (3,4), hvoraf mindst den ene (4) kan be-
vaeges aksialt i forhold til den anden (3),

kendetegnet wved, at afkapningsorganet (1) og afgratnings-

organet (2) er sdledes svingeligt lejret pa& et bazrestel
(8), at de skiftevis kan bevages mellem en tilbagetrukken
stilling og en arbejdsstilling mellem de to gribere (3,4)
med henblik pa skiftevis udfprelse af afkapning og afgrat-
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ning eller lignende bearbejdning af et afkappet rorstykke
(24).

6. Apparat ifplge krav 5, kendetegnet ved, at
afgratningsorganet (2) er dobbeltvirkende og omfatter to
modsat stillede afgratningsverktejer (13,14), der er
monteret pa en aksialt bevagelig slade (16) og indrettet
til i deres ikke-arbejdende tilstand at holdes fjedrende i

en stilling i afstand fra den ene (3) af griberne.

7. Apparat ifplge krav 6, kendetegnet ved, at
afgratningsvarktgjerne (13,14) har en barer (15) med et
indexeringsorgan (20), der omfatter et forste stopanslag
(21) for den bevagelige gribers (4) bevagelse hen imod
afgratningsorganet (2), og et andet stopanslag (22) for
afgratningsorganets (2) bevagelse hen imod den anden

griber (3).

8. Apparat ifplge et eller flere af kravene 5-7,
kendetegnet ved,

a) at den forste griber (3) er stationar i aksialret-
ningen, og

b) at den anden griber (4) er aksialt bevégelig og kan
aktiveres til aksial bevagelse af en pneumatisk

arbejdscylinder (7).

9. Apparat ifplge et eller flere af kravene 5-8,
kendetegnet ved, at den anden griber (4), som betragtet i
den retning, i hvilken emnergoret (23) indfgres i appara-
tet, af en fast udgangsstilling i nezrheden af den fo¢rste
griber (3) og omfatter et stopanslag, der ger det muligt
at indfore emnergret (23) gennem ngjagtigt forud bestemte

afstande i de to gribere (3,4).
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