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@ Druckbef_lélter fiir Gase, Flﬁssigkeiten, pastdse Produkte oder dgl.

@ Der Behélter (1) besitzt eine druckdicht in dessen
Offnung eingesetzte Ventilplatte (8), in welche ein erstes
Ventil (20) exzentrisch eingesetzt ist. Ein kleinerer, zusatzli-
cher Behilter (17} ist von einem an der Ventilplatte (8}
angebrachten Stutzen (15) gehalten. In diesem Stutzen kann
gegebenenfalls eine die Durchflussmenge begrenzende
Drossselscheibe auswechselbar eingesetzt sein. Im Bereich
des Stutzens (15) ist ein weiteres Ventil (18) in die Ventilplatte
(8) eingebaut. Die beiden Ventile {20, 18) sind durch ein
gemeinsames Ausléseorgan (21) im Sinne einer Offnung
betatigbar, wobei ein schwenkbar am Behalter (1) ange-
brachtes Hebelglied (34} zur synchronen Betdtigung der
beiden Ventile (20, 18) vorgesehen ist. Damit kann der Inhalt
des Behilters (1) und des zusétzlichen Behalters (17) gleich-
zeitig, unter exakter Wahrung eines voreingesteliten Mi-
schungsverhéltnisses, austreten und wird im Bereich einer
gemeinsamen Auslassoffnung (24), d.h. erst unmittelbar vor
Gebrauch zusammengemischt., Der Druckbehélter eignet
sich insbesondere fiir Zwei-Komponenten-Produkte, die erst
unmittelbar vor der Anwendung in die gebrauchsfertige
Mischform gebracht werden sollen.
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DRUCKBEHALTER FUR GASE, FLUSSIGKEITEN, PASTOSE PRODUKTE ODER

DGL.

Die vorliedende Erfindung bezieht sich auf einen Druckbeh&lter

fér Gase, Fliissigkeiten, pastése Produkte oder dgl. dessen Inneres
in mindestens zwei gegeneinander abgedichtete Kammern unterteilt
ist, und der eine den Kammern gemeinsame Ventilplatte mit je
einem jeder Kammer zugebrdneten, mit deren Inneren in Verbindung
stehendem Auslassventil aufweist.

Im besonderen betrifft die Erfindung sogenannte Aerosoldosen, die

ein unter Druck stehendes Medium enthalten, welches beim Beta-

tigen des Auslassventiles selbsttdtig aus dem Beh&lter austritt.

Solche Druckbehdlter sind allgemein bekannt und werden in vielen
Bereichen des t&glichen Lebens verwendet, z.B. fiir Kosmetika,
Farben und dgl. Ein zunehmend wichtigerer Anwendungsbereich
solcher Druckbehidlter, die problemlps und bequem zu handhaben
sind, ist die dosierte Abgabe einer Mehrzahl von chemisch reak-
tionsfreudigen Produkten, die erst unmittelbar vor Gebrauch
miteinander in Kontakt treten dirfen. Uberwiegend héndelt es ‘'sich
dabei um sogenannte "Zwei-Komponenten-Produkte", die zwei ver-

schiedene Komponenten umfassen, welche fiir sich allein betrachtet
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nicht das gewiinschte Produkt ergeben, die aber miteinander che-
misch reagieren, sobald sie in gegenseitigen Kontakt gebracht
werden, um das gewiinschte Endprodukt zu liefern. Als Beispiel sei
hier ein Polyurethanschaﬁm erwdhnt, der u.a. im Baugewerbe zum
Ausschédumen von Hohlré&umen dient. Dieser Schaum besteht aus einer
Grundkomponente, dem eigentlichen Schaummaterial, das in fliissi-
ger bzy. pastodser Form vorliegt, sowie aus einem zumeist fliissi-
gen Katalysator. Die Zugabe dieses Katalysators zum Schaummate-
rial bewi}kt, dass der Polyurethanschaum wesentlich schneller
aushadrtet und so Eald die gewiinschten physikalischen Eigenschaften
erhidlt. Dabei ist an sich erwilinscht, dass die chemisch; Reaktion
unmittelbar nach Gebrauch einsetzt, um in méglichst kurzer Zeit
das angestrebte Endprodukt zu erhaifen. Andererseits muss eine
dosierte Abgabe auch in kleinen Mengen gewdhrleistet werden koén-
nen, wobei der verbleigende Vorrat der beiden, noch nicht in che-

mische Reaktion getretenen Produkte-Komponenten weiterhin verwend-

bar sein soll.

Seit langem bekannte Anwendungsverfahren fiir diese "Zwei-Kompo-
nenten-Produkte” sind mit einer ganzen Menge von Nachteilen be-
haftet. Zum einen wurde die sogenannte Mischungstechnik ange-
wandt, bei der aus separaten Behdltnissen je eine vorbestimmte
Menge der beiden Produkte unter Beachtung des vorgeschriebenen
Mischungsverh&ltnisses entnommen und miteinander vérmischt wurde.
Nachteilig ist dabei, dass die schlussendlich benétigte Gesamtmen-
ge mdglichst genau abgeschdtzt werden muss, um innerhalb der zur
Verfiigung stehenden Zeit den angesetzten Vorrat zu verbrauchen,

bevor die Reaktion zwischen den beiden Komponenten einsetzt bzw.
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abgelaufen ist. Man kann wohl die Reaktionsgeschwindigkeit zwi-
schen den beiden Komponenten im Sinne einer Verlangsamung beein-
flussen, doch bringt dies wieder den Nachteil einer langsameren
Arbeitsweise mit sich; lange Wartezeiten, bis z.,B. der applizier-
te Schaum ausgehdrtet ist, sind dabei nicht zu vermeiden. Beim
Einstellen einer kurzen Reaktionszeit hingegen besteht die Ge-
fahr, dass der angesetzte_Vorrat der Mischung aushértet, bevor er
vebraucﬁt wegden konnte, und damit qnbrauchbar wird.

Zum énderen sind Applizierger&te bekannt, die die beiden Kdmpo—
nenten aus getrennten Beh&ltern wé&hrend dér Verwendung zusammen-
fiithren und so ein gebrauchfertiges Produkt liefern. Diese Geréate
sind jedoch mit dem Nachteil behaftet, dass sie einerseits kom-
pliziert aufgebaut und demzufolge teuer in der Anschaffung sind;
andererseits bediirfen sie einer aufwendigen und sorgfiltigen
Wartung bzw. einer umsté&ndlichen Reinigung, vorzugsweise unmittel-
bar nach dem Gebrauch. Diese Nachteile machen die Verwendung die-
ser Appliziergerédte insbesondere fir den gelegentlichen Verb£au—

cher und besonders fiir den Heimwerker wenig attraktiv.

Um diese Unzul&dnglichkeiten zu umgehen, wurde im USA-Patent Nr.
3,045,925 ein Druckbeh&lter vorgeschlagen, welpher zwel getrenn-
te, gegeneinander abgedichtete Kammern enth&lt, die mit den Produk
te-Komponenten z.B. in flﬁssiger oder pastoéser Form gefiillt sind.
Die Anordnung ist dabei so getroffen, dass eine &ussere Hauptkamme
sowie eine innerhalb dieser angeordnete Neben- bzw. Sekundirkammer
vorhanden ist. Jeder dieser Kammern ist ein Auslassventil zur Abga

be des Kammerinhaltes zugeordnet. Mittels eines gemeinsamen Auslé-
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seorganes kénnen die beiden Ventile im Sinne einer Offnung betitig
verden, um die Produkte-Komponenten abzugeben. Diese treten
schliesslich durch zugeordnete Auslasskanédle im Ausl@dseorgan durc

je eine getrennte Auslassdffnung aus.

Ein.Nachteil dieser Anordnung ist zum einen darin iu erblicken,
dass die simultane, gleichmdssige Auslosung der beiden Ventile
schwierig zu bewerkstelligen ist; -sollen gar drei oder mehr Ventil
gleichzeitig bet&tigt werden, versagt diese Konstruktion vdéllig,
Wenn dieses Ausldseorgan, meistens in der.Form eines auf die Ven-
tilanordnung aufgesétzten Sprihkopfes, nicht genau zentrisch bet&-
tigt wird, ist die Folge, dass das eine oder das andere der Ventil
friher bzw. stérker gedffnet wird. Dadurch wird das vorgegebene
Mischungsverhdltnis zwischen den einzelnen Komponenten aus den
Produktekammern gestort, mit der Folge, dass das aus der Auslass-
offnung austretende Endprodukt unbrauchbar ist. Besonders bei aus
zweil Komponenten bestehenden Produkten, deren eine Komponente ein
Ratalysator ist, muss ahf eine peinlich genaue Einhaltung des
Mischungsverh&ltnisses geachtet werden, da schon ein geringes
Missverhiltnis z.B. entweder eine viel 2u schnelle oder iiberhaupt
keine Aushadrtung des Endproduktes bewirkt. Zum anderen ist bei
dieser Konsffuktin nachteilig, dass die beiden Produkte—Komponente
aus getrennten Offnungen austreten und somit keiner Vermischung
unterworfen sind, die erst den bestimmungsgemdssen Gebrauch des
Produktes erméglicht.

Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, einen Druckbeh&l-

ter der eingangs genannten Art zu schaffen, mit dem die vorste-
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hend geschilderten Nachteile vermieden werden kénnen und insbe-
sondere einen Weg zu schaffen, mit dem diese "Zwei-Komponenten-
Produkte" auf wirtschaftliche und angehenehme wie auch auf ko-
stensparende Art und Weise verwendet werden kénnen. Im speziellen
soll ein bequemes Mittel zur Anwendung dieser Produkte geschaffen
werden, das eine gezielte, wohldosierte und verbraucherfreundliche
Applikation von "Zwei-Komponenten-Produkten™ auch fir den nur
gelegentlichen Verbraucﬁ in kleinen Mengen erlaubt. Schliesslich
soll auch erreicht werden, dass das Produkt in gebrauchsfertiger
Form, fertig gémischt mit pr&zisem Mischungsverh&ltnis, aus dem

Druckbehilter austritt und dem Anwender unmittelbar zur Verfiigung

steht.

Die Erfindung geht aus von einem Druckbehé&lter fiir Gase, Fliissig-
keiten, pastose Produkte ‘oder dgl. der eingangs erwdhnten Art und
zeichnet sich zur Ldsung der vorsteheﬁa‘geschilderten Erfinguns-
aufgabe dadurch aus, dasg die Ventile in die Ventilplatte einge-
setzte, einstiickige Ventilkorper aufweisen,:éie gemeinsam durch ein
um eine Achse schwenkbar gelagertes und/oder in axialer Richtung
gefithrtes und verschiebbares Ausléseorgan im Sinne einer gleichmissi-

gen Offnung aller Ventile betdtigbar sind.

Das schwenkbar gelagerte bzw. in axialer Richtung gefiihrte und
verschiebbare Ausléseorgan erméglicht die Ausiibung eine

6rtlich genau definierten, gleichméssig verteilten Auslésedruckes
auf ein Ausloéseglied zur Offnung der Ventile, so dass die Pro-
dukte-Komponenten aus den einzelnen Kammern exakt entsprechend

dem vorgegebenen Mischungsverhdltnis austreten. Massgeblichen
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Anteil daran hat die Verwendung einstiickiger Ventilkoérper, die in
genau voraussehbarer und reproduziergarer Weise gleichmédssig gedffnet
verden koénnen. Ausserdem ist hervorzuheben, dass diese Anoidnung,
verglichen mit bekannten Venéilanordnungen fiir Mehrkammer—-Behé&lter,

ausserordentlich preisglinstig und gleichzeitig sehr zuverléssig

hergestellt werden kann.

Mit Vorteil ist die weitere Kammer oder, wenn mehrere sogenannte
Sekunddrkammern vorgesehen sind, diese weiteren Kammern unmittelbar
mit der Ventilplatte verbunden. Zu diesem Zweck kann die Ventilplatte
mit einem oder mehreren, gegen das Beh&dlterinnere ragenden Stutzen

zur druckdichten Aufnahme dieser Sekundirkammern versehen sein.

Damit das in der Sekunéérkammer enthaltene Produkt entnommen werden
kann, ist der Stutzen, vorzugsweise mit zylinderischer Form, mit
einer zentralen Durchgangsbohrung versehen, in welche ein Ventil

eingesetzt ist.
Zur Befestigung der Sekund&rkammer bestehen mehrere Méglichkeiten:

- Der Stutzen kann, im Bereich seines Endes mit einer umlaufenden
Ringnut versehen sein, in welche ein verdickter Randbereich des
Sekunddrbeh&dlters eingreift. Somit kann der Sekundirbehdlter auf den

Stutzen ‘dichtend aufgesteckt werden.

- Der Stutzen kann im Bereich seines Endes mit einem Aussengewinde
versehen sein, auf welches der Sekunddrbeh&lter mit einem korrespon-

dierend ausgebildeten Innengewinde aufschraubbar ist.
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- Der Stutzen kann im Bereich seines Endes mit einem gegen Aussen
abstehenden Ringwulst versehen sein, um welchen ein Randbereich des

Sekundédrbehdlters umgebordelt ist.

Es versteht sich von selbst, dass gegebenenfalls Dichtorgane zwischen
dem Stutzen und dem Sekunddrbehdlter einzusetzen sind, um eine ein-

wandfreie Abdichtung des Inneéren des Sekundirbeh&dlters gegeniiber dem

Stutzen zu gewdhrleisten.

Das Ausloéseorgan umfasst mit Vorteil ein am Druckbehdlter schwenk-
bar gelagertes Hebelglied, welches einen durch eine Druck- und/oder
Zugkraft beaufschlagbaren Auslosebereich und einen mit den Ventilen

in Wirkungsverbindung stehenden Bet&tigungsbereich besitzt.

Bei einer bevorzugten Ausfﬁhrungsform kann das Ausloseorgan
ferner einen auf die Ventilplatte ausgesetzten Sprﬁhkopf_umfas—
sen, der mit einer Mehrzahl von den Ventilen 2ugeordnetgn Beta-
tigungsgliedern versehen ist..Zweckméssigerweise wvirkt dann das
schwenkbar gelagerte Hebelglied auf einen zentralen Oberfl&chen-

bereich dieses Spriithkopfes zur Betdtigung der\Ventile.

Als preisgiinstige L&ésung bietet sich an, das Hebelglied des Aus-
l6seorganes wegnehmbar am Druckbehélter zu befestigen. Diese
Massnahmé bietet den Vorteil, einen unveiénderten,,in grossen
Serien hergesteliten.Druckbehélter verwenden zu konnen, der
lediglich zusé&tzlich mit eineﬁ Schwenklégerglied zur schwenkbaren
Abstiitzung des Hebelgliedes versehen werden muss. Dieses Schwenk-

lagerglied kann im Bereich der Ventilplatte angebracht und durch
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einen iiber den Rand des Druckbeh#lters herausragenden Kunststoff-
kragen gebildet sein, der zwei gegeniiberliegende Stiitzlaschen
aufweisen kann, In diesem Fall besitzt das Hebelglied zweckméssi-
gerweise im Ausldsebereich desselben angebrachte Schwenklagerla-
schen, die mit den Stiitzlaschen des Schwenklagergliedes verbind-
bar éind.

Eine andere Moglichkeit, bei der auf die Verwendung eines separa-
ten Sprﬁhkopfes verzichtet werden kann, besteht darin, Beté&ti-
gungsglieder fiir die Véntile direkt am Hebelglied vorzusehen. In
diesem Falle kann die Auslasébffnung des Druckbehdlters direkt im

Hebelglied vorgesehen sein, wobei Auslasskandle von den Bet&dti-

gungsgliedern zu einer gemeinsamen Auslasséffnung fihren.

Vorzugéweise sind im Bereich der gemeinsamen Auslasséffnung, sei es,
dass diese in einem Sprithkopf ausgebildet ist, sei es dass sié in das
Hebelglied integriert ist, turbulenzbildende Mischorgane vorgesehén,
die die Durchmischung der aus den Ventilen austretenden Produkte-Kom-
ponenten unterstiitzen. Fir eine gezielterApplikation des gebrauchs-
fertigen Produktegemisches kann es yofteilhaft sein, wenn die gemein-
same Auslassodffnung mit einem Auslassrohr versehen ist, in welchen
gegebenenfalls zus&tzliche, turbulenzbildende Miéchorgéne vorgeséﬁen

werden sein k&énnen.

Fir die Ausbildung der Ventile bestehen grundsé&tzlich verschiedehe.
Moglichkeiten. Als zweckmassig und besonders vorteilhaft hat es sich
erwiesen, wenn die Ventile einstiickig ausgebildete Ventilkorper

aufweisen, die in eine zugeordnete Bohrung in der Ventilplatte dich-
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tend eingesetzt sind und ‘die durch axiale Druckbeaufschlagung im
Sinne einer Offnung elastisch verformbar sind. Die Ventilkérper
kénnen dabei mit einer zentralen, gegen Aussen offenen Sackbohrung
versehen sein, die im Bereich ihres verschlossenen Endes {iber min-

destens eine Auslassbohrung mit der Aussenseite der Ventilkoérper in

Verbindung stehen.

Die Auslassbohrung bzw. die Auslassbohrungen koénnen in Bezug auf
Anzahl und/oaer Grosse bei den einzelnen Ventilképpern unterschied-
lich sein. Damit kanq auf prézise, reproduzierbare und gleichzeitig
preisgiinstige Weise eine unerschiedliche Dosierung der in den einzel-
nen Kammern des Druckbeh&dlters enthaltenen Komponenten verwirklicht
werden. Wenn zusdtzlich noch ein Drosselorgan vorgesehen wird, das
beispieléweise im Bereich des Auslasses des Sekunddrbehdlters oder

innerhalb des den Sekunddrbeh&lter aufnehmenden Stutzen verwendet

wird, sind selbst an sich ungiinstige Mischungsverh&ltnisse (z.B.

1:98) problemlos zu realisieren.

Wenn die Ventilplatte mit zwei als Auslassventile dienenden
Ventilkérpern versehen ist, ist es zweckméssig, die Schwenkachse
des Hebelgliedes parallel zu einer durch das Zentrum der beiden

Ventilkérper fiihrenden Geraden zu legen.

Weitere Merkmale von bevorzugten Ausfiihrungsformen gehen insbe-
sondere aus den abhdngigen Anspriichen wie auch aus der nachfol-

genden Beschreibung hervor.,

Im folgenden werden Ausfithrungsbeispiele des erfindungsgemédssen



Druckbeh&lters, unter Bezugnahme auf die beiliegenden Zeichnun-

gen, néher erl&utert. Im einzelnen zeigen:

Fig.

Fig.

Fiqg.,

Fig.

Fig.

Fig.

Fig,

1

2

3a

3b

3c

einen schematischen Querschnitt durch ein Ausfiih~-

rungsbeispiel eines Mehrkammer-Druckbehé&lters,

einen detaillierten Querschnitt durch den oberen:
Teil des Druckbeh&dlters gemédss Fig. 1, aus dem ins-
besondere der in die Beh&lterdffnung eingesetzte

Ventilteller samt Ventilkoérpern ersichtlich ist,

einen vergrosserten Querschnitt durch eine erste Va-
riante eines Ventiltellers ohne eingesetzte Ventil-

kdrper, aber mit angesetztem Sekunddrbeh&lter,

einen vergrosserten Querschnitt durch eine zweite Va-
riante eines Ventiltellers ohne eingesetzte Ventil-

korper, aber mit angesetztem Sekundarbehslter,

einen vergrosserten Querschnitt durch eine dritte Va-
riante eines Ventiltellers ohne eingesetzte vVentil-

kérper, aber mit angesetztem Sekund&rbehilter,
eine schematische Seitenansicht eines erfindungsge-
miss ausgebildeten Druckbehdlters in einer ‘ersten

Ausfihrungsform,

eine schematische Ansicht des Druckbeh&lters gemédss



Fig.

Fig.

Fig.

Fiqg.
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Fig. 4 von oben,

eine perspektivische Ansicht eines Schwenklagerglie-
des, wie es beim Ausfithrungsbeispiel gem&ss Fig. 4

verwendet werden kann,

eine,perspekt}vische Ansicht eines Hebelgliedes,

wie es beim Ausfithrungsbeispiel gem&ss Fig. 4 verwen-

det werden kann,

eine schematische Seitenansicht eines erfindungsge-

méss ausgebildeten Druckbehdlters in einer zweiten

Ausfiihrungsform, und

eine perspektivische Ansicht einer zweiten Ausfiih-
rungsform eines Hebelgliedes mit integriertem Sprih-
kopf, wie es in der Ausfithrung gem&ss Fig., 8 verwen-

det werden kann.

Wie aus der Fig. 1 zu entnehmen ist, besitzt der gesamthaft mit 1

‘bezeichnete Druckbehdlter einen oberen Randbereich 2, der eine

Entnahmeéffﬁung 3 begrenzt. In diesem Randbereich ist die Wand 4

des Behdlters 1 umgebérdelt, und die die Offnung 3 begrenzende

Kante 5 nimmt einen Einsatz 6 auf. Zwischen der Kante 5 und einem

Randbereich 6a des Einsatzes 6 ist eine Dichtung 7 eingelegt. Die

Verbindung zwischen Einsatz 6 und der Wand 4 des Behdlters 1

erfolgt in bekannter Weise durch Umbordeln.
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Der Einsatz 6 besitzt eine zentrale, kreirunde Offnung, in welche
eine gesamthaft mit 8 bezeichnete Ventilplatte eingesetzt ist.
Eine Grundplatte 9 der Ventilplatte 8 ist mit einem oberen Absatz
10 versehen, der gegen eine Dichtfliche 11 am Einsatz 6 aufliegt.
zZwischen dem Absatz 10 und der Dichtflédche 11 ist eine Dichtung
12, le. ein Ring aus Kautschuk eingefiigt. Entlang der inneren
Peripherie des Absatzes 10 erstreckt sich ein gegen oben abste-
hender Absatz 13, welcher einen verbreiterten Randbereich 14
aufweist. Die Kanten l4a des Randbereiches 14 sind zweckmissiger—
.weise abgeschragt. Der Aussendurchmesser des Fortsatzes 13 ent-
spricht im wesentlichen dem Innendurchmesser der zentralen_bff—
nung im Einsatz 6 und der Randbereich 14 ragt um ein geringes
Mass dariiber hinaus. Da die Ventilplatte 8 aus elastisch verform-
barem Material, z.B aus einem geeigneten Kunststoff, hergestellt
ist, kann die gesamte Ventilplatte 8 von unten her in den Einsatz
6 eingeschoben werden, bis der Randbereich 14 die die zentrale
Offnung im Einsatz 6 begrenzende Kante i{ibergreifen kann und damit
die.Ventilplatte 8 im Einsatz 6 arretiert. Die Dichtung 12 sorgt
dabei fiir eine druckdichte Verbindung zwischen Einsatz 6 und

Ventilplatte 8.

Die Ventilplatte 8 ist im gezeigten Beispiel mit einem Stutzen 15
versehen, der sich beil eingesetzter Ventilplatte gegen das Innere
des Druckbehdlters 1 hin erstreckt und der im wesentlichen zylin-
drische Gestalt hat. Eine zentrale Durchgangsbohrung 16 fiihrt
durch den Stutzen 15 und die Grundplatte 9 hindurch, wobei der
Durchmesser dieser Bohrung 16 im Bereich des Stutzens 15 grosser

ist als im Bereich der Grundplatte 9 der Ventilplatte 8.
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Am gegen das Innere des Druckbehilters 1 gerichteten Ende des Stut-
zens 15 ist ein Sekund&rbeh&lter 17 befestigt. Fiir diese Befestigung .
bestehen verschiedene Méglichkeiten, worauf weiter unten noch naher

eingegangen werden wird.

In denjenigen Bereich der Durchgangsbohrung 16, der durch die
Grundplatte 9 der Ventilplatte 8 verlauft, ist ein einstiickiger
Ventilkérper 18 eingesetzt. Im Ruhezustand dichtet dieser den
Durchgang duréh die Bohrung 16 und damit das Innere des Sekundé&r-
behalters 17 gegen aussen ab. Auf den Aufbau und die Wirkungs-
weise des so erildeten Ventils wird im folgenden noch niher

eingegangen werden.

In der Grundplatte'Q deIVVentilplatte 8 ist eine weitere Durch-
gangsboh;uné 19 vorgesehen, und zwar neben dem Stutzen 15. Damit
ist ein Durchgang vom Inneren des Druckbeh&lters 1 gegen aussen
geschaffen. Auch ip diese Bohrung 19 ist ein dem Ventilkdrper 18
entsprechender Ventilkérper 20 eingesetzt, der im Ruhezustand das

Innere des Behdlters 1 gegen aussen abdichtet.

In den Figquren 3a bis 3c sind verschiedene Méglichkeiten der Befesti-
gung des Sekundirbehdlters 17 am Stutzen 15 der Ventilplatte 8 darge-
stellt. Bei einer ersten Ausfilhrungsvariante gemdss Figqur 3a besitzt
der Stutzen 15 zylinderische Gestalt und ist an seiner Aussenfliche
mit einer umlaufenden Ringnut 31 versehen. Die stirnseitige Kante

de§ Stutzens 15 ist bel 32 abgeschrégt, so dass ein oberer Endbereich
33 des Behédlters 17 auf den Stutzen 15 aufgeschoben werden kann,

Dieser Endbereich 33 weist eine umgebdrdelte Kante 34 auf, die gegen
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das Innere der Ringnut 31 eintaucht. Eine Dichtung 35, die in die
Ringnut 31 eingelegt ist, sorgt zusammen mit entsprechender Formge-
bung der Kante 34 fiir eine druckdichte Verbindung zwischen dem Stut-
zen 15 und dem Beh&dlter 17. Gegebenenfallsrkann das untere Ende des
Stutzens 15 geschlitzt ausgefiihrt sein, um das Aufschieben des Beh&l-

ters 17 zu erleichtern.

Eine zweite Mdglichkeit der Verbindung des Behdlters 17 und des
Stutzens 15 ist in Figur 3b dargestellt. Bei dieser Variante besitzt
der Stutzen 15 ein Aussengewinde 36, wéhfenddem ein oberer Endbe-
reich 37 des Beh#lters 17 mit einem Innengewinde 38 versehen iét}
welches mit dem Aussengewinde 36 korrespondiert. Eine Dichtung 39,
die gegen einen Absatz 40 am Stutzen 15 aufliegt, sorgt dabei fiir
eine Abdichtung des Behilters 17 gegeniiber dem Stutzen 15, wenn

ersterer auf den letzteren aufgeschraubt ist.

Eine dritte M&glichkeit der Verbindung zwischen Beh&lter 17 und
Stutzen 15 ist in Figur 3c gezeigt. Bei dieéer Ausfiihrung ist am
beh&lterseitigen Ende des Stutzens 15 ein gegen Aussen vorstehender
Ringwulst 41 vorhanden, der von einem Endbereich 42 des Behilters 17
umgriffen wird. Ein gegen das Innere des Behé&dlters 17 hervorstehender
Falz 43 tréagt eine Dichtung 44, die gegen die Stirnfl&che 45 des
Ringwulstes 41 aufliegt. Der stirnseitige Rand 46 des Behdlters 17
ist um die dem Beh&lterinnern abgewahate'Kante des Ringwulstes 41
umgebdrdelt und h&lt damit den Behdlter 17 am Stutzen 15 fest. Das
Umbérdelh des Randes 46 kann in bekannter Weise geschehen, wobei es
sich von selbst versteht, dass wdhrend dieser Operation eine axiale

Vorspannung auf den Behdlter 17 in Richtung des Stutzens 15 ausgeiibt
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werden muss, um eine einwandfreie Abdichtung zu erreichen.

Wie aus der Figur 3a hervorgeht, kann in die Bohrung

des Stutzens 15, vorzugsweise im.Bereich dessen gegen den Sekunddr-
behalter 17 gerichteten Endes, ein Drosselorgan l6a eingesetzt
sein, welches eine zentrale Drosselbohrung 50 besitzt..Dieses Dros-—
selorgan l6a ist auswechse;bar, z.B. einschraubbar mittels eines
randseitigen Gewindes, in die Bohrung 16 des Stutzens 15 einge-
setzt, wobei éessen zentrale Drosselbohrung 50 .eine Drosselung der
Menge des aus dem Sekundarbeh&lter 17 zum Ventil gelangenden Pro-
duktes bewirkt. Je nach im Sekundarbeh&lter 17 vorhandenen Produkt

wird ein geeignetes Drosselorgan l6a in den Stutzen 15 eingesetzt,

um den Austritt des Produktes aus dem Sekundidrbehalter 17 und damit

das Mischungsverh3ltnis zu steuern.
-

Eihe andere Moglichkeit fiir die Anordnung des Drosselorgans l6a geht
aus der Figur 3c hervor. Die;es umfasst eine Scheibe 51, die im
Befeich des hervorstehenden Falzes 43 des Behdlters 17 angeformt und
mit einer zentralen Drosselbohrung 50a versehen ist. Diese Scheibe 51
hat denselben Effekt wie das vorstehend beschriebene Drosselorgan

16a, so dass die in diesem Zusammhang gemachten Bemerkungen gelten.

Auf den Einsatz 6 ist ein generell mit 21 bezeichnetes Auslose-
element aufgeéetzt, welches mit Auslasskandlen 22 und 23 versehen
ist, die einerends im Bereich der Ventilkérper 18 bzw. 20 in Rohr-
stiicke 22° béw 23" ﬁﬁnden. Diese Rohrstiicke erstrecken sich in das
Innere der Ventilkoérper 18 bzw 20 hinein, wie im folgenden noch néher

erliutert werden wird. Andernends miinden die Auslasskandle 22 bzw. 23
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in eine im Ausléseelement 21 vorgesehene gemeinsame Auslasséffnung
24. Ueber den Auslasskanal 22 gelangt das im Innern des Sekunddrbe-
hidlters 17 -enthaltene Produkt, gegebenenfails nach Passieren der im
Drosselorgan l6a vorhandenen Bohrung 50 bzw. 50a, durch das Ventil 18
zur Auslasséffnung 24, wdhrend das im Inneren des Druckbeh&lters 1
enthalteng Produkt -iber das_Ventil 20 durch den Auslasskanal 23 zur
Auslassoffnung 24 stromt. Beziiglich der Koppelung und Bet&tigung des
Ausléseelementes 21 mit dem Ventilkérper 18 und 20 wird auf die'
nachfolgenden Ausfiihrungen verwiesen, -

Aus der Fig. 2 ist der Aufbau der Ventilplatte 8 sowie derjenige

der in diese eingesetzten Ventilkorper 18 und 20 ndher ersicht-
lich, Wie bereits erwdhnt, wird die Ventilplatte 8 klemmend in

den Einsatz 6 des Druckbeh&lters 1 eingefiigt. Das Zusammenwirken
von Absatz 10 mit darauf aufliegender Dichtung 12 uﬁd Dichtflé&che

11 des Einsatzes 6 einerseits sowie von Randbereich 14 des Fort-

satzes 13 mit der oberen, die Oeffnung im Druckbeh&lter 1 begren-

zenden Kante des Einsatzes 6 andererseits gewdhrleistet eine
druckdichte Verbindung der Ventilplatte 8 mit dem Beh&#ltereinsatz
6. In die Bohrung 16 der Grundplatte 9 ist der Ventilkérper 18
eingesetzt. Dieser umfasst einen im Durchmesser vergrésserten
Xopfbereich 25 mit daran anschliessendem Flansch 26, welch letz-
terer dichtend in das obere Ende der Bohrung ;6 eingesetit ist.
Andererseits umfasst der Ventilkdrper 18 einen im Durchmesser
vergroésserten Endbereich 27, welchgr gegen die innege, beh&dlter-
seitige Kante der Bohrung 16 dichtend aufliegt. Zwischen dem
Kopfbereich 25 bzw. dem daran anschliessenden Flansch 26 und dem

Endbereich 27 ist ein in Lé&ngsrichtung elastisch verformbarer
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Schaft 28 des Ventilkdrpers 18 vorhanden, in welchen eine Sackboh-
rung 29 fithrt, die im Kopfbereich 25 offen, im Endbereich 27
jedoch verschlossen ist, Eine radial verlaufende Durchlassbohrung
30 im Bereich des Schaftes 28 verbindet die Sackbohrung 29 mit

dem Ausseren des Ventilkorpers 18.

Wenn durch geeignete Mittel eine achsiale Druckbeaufschlagung des
Ventilkérpers 18 auf den Grund der Sackbohrung 29 ausgeiibt und
damit der Schaft 28 gedehnt wird, hebt sich der verbreiterte
Endbereich 27 von der Kante der Durchgangsbohrung 16 ab, so dass
ein Du;chgang vom Inneren des Sekund&rbehdlters 17 iiber die
Durchlassbohrung 30 und die Sackbohrung 29 im Ventilkorper 18
gegen aussen geschaffen ist. Infolge der inneren Elastizitidt des
vorzugsweise aus Kunststoff bestehenden Ventilkérpers 18 liegt
der verbreiterte Endbereich 27 desselben nach dem Wegfall der
achsialen Druckbeaufschlagung wieder am behéiterseitigen Ende der

Durchgangsbohrung 16 an und dichtet damit das Innere des Sekun-

darbeh&lters 17 wieder gegen aussen ab.

Der Durchmesser der radialen Durchlassbohrung 30 im Ventilkdrper
18 ist natiirlich von der Beschaffenheit, insbesondere von der
Viskositdt des im Sekundérbehéltér 17 enthéitenen Produktes wie
auch von dem in diesem herrschenden Druck abhé&ngig. Gegebenen-
falls konnen auch mehrere radiale Durchlassbohrungen 30 im Ven-
tilkdrper 18 vorgesehen sein, insbesondere dann, Qenn im Sekun-

dirbehilter 17 ein relativ zahfliissiges Produkt enthalten ist.

Der Ventilkoérper 20, der in die Durchgangsbohrung 19 der Grund-
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platte.9 eingesetzt isg, ist im wesentlichen genau gleich ausge-
rbildet wie der zuvor beschriebene Ventilkérper 18. Die entspre-
chenden Teile des Ventilkérpers 20 sind mit den gleichen Bezugs-
zeichen, jedoch mit ° verseheﬁ, bezeichnet. Da das sich im Inne-
ren des Druckbehdlters 1 befindliche, durch die Durchgangsbohrung
19 und den Ventilkérper 20 abzugebende Produkt im allgemeinen
z&hfliissiger ist oder in vergleichsweise grésserer Menge pro
Zeiteinheip aus dem Behé&dlter 1 abgegeben werden muss, um das
korrekte Mischungsverh&ltnis einzuhaltén, kann der Ventilkérper 20

mit einer Mehrzahl von Dﬁrchlassbohrungen 30' versehen sein.

Diese konnen auch einen abweichenden, im allgemeinen grosseren Durch-
messer besitzen als die Durchlassbohrungen 30 im Ventilkdérper 18.
Jedenfalls ist_durch die, Wahl der Anzahl und/oder des Durchmessers
der Durchlassbohrungen 30 bzw. 30' wie auch durch geeignete Wahl.der
Drosselbohrung 15 des gegebenenfalls in den Stutzen 15 bzw. in den
Sekunddrbeh#dlter 17 eingesetzten Drosselorganes l6a die Méglichkeit
gegeben, die Menge des aus dém Sekund&rbehdlter i? bzw, aus dem
Druckbeh&dlter 1 austretenden Produktes zu beeinflussen und damit das

Mischungsverh&dltnis zwischen den beiden Produktekomponenten festzu-

legen.

Die beiden Auslasskanile 22 und 23 enden im Bereich einer gemein-
samen Auslassoffnung 24, dié von einem kurzen Rohrstutzen 31
umgeben ist. Die Innenwand dieses Roﬁrstutzens kann mit turbu-
lenzbildenden Einbauten 32 versehen sein, um eine gute DuréhmiF
schung der beiden gleichzeitig aus den Kan&len 22 und 23 austre-

tenden Produktekomponenten zu férdern. Ausserdem besteht die
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Méglichkeit (nibht dargestellt), den Rohrstutzen 31 mit einem
Schlauch oder einer Rohrverlidngerung zu versehen., Dies erleichtert
die Applikation der gemischten, anwendungsfertigen Produktekompone-
nten insbesondere an schwer zug&nglichen Stellen. Bei Verwendung
eines solchen Verléngerungsschlauches oder —rohres kénnen gegebenen-
falls.innerhalb des Rohr- bzw. Schlauchstiickes weitere turbulenzbil-
denden Einbauten vorgesehen sgin, die im Inneren des Schlauches bzw.

Rohres eine noch weiter verbesserte Durchmischung der beiden Produk-

tekomponenfen bewirken.

In der Figur 4 ist eine schematische Seitenansicht eines erfin-
dungsgeméssen Druckbehé&lters 1 in einer ersten Ausfiihrungsvari-
ante dargestellt., Zur Betdtigung des Ausléseelementes 21, welches
als Sprithkopf mit AuSlassdﬁse 33 ausgebildet ist, dient ein He-
belglied} welches generell mit 34 bezeichnet ist. Dieses umfasst
einen Betdtigungsbereich 35, der im wesentlichen i{iber der Ober-
fliche des Sprithkopfes 21 verl&uft und mit einem Beiétigungswulst
36 versehen ist, welcher von der Ebene des Betétigungsberéiches
35 absteht und auf dem Sprithkopf 21 aufliegt. Am vorderen Ende
des Betdtigungsbereiches 35 ist ein Péar von Schwenklagerlaschen
38 angebracht, welche mittels eines Paares von Tragarmen 37 mit
dem Hebelglied 34 verbunden sind. Am anderen Ende aes Hebelglie;
des befindet sich ein Aqslésebereich in Form eines senkrecht vom
Betdtigungsbereich 35 abstehenden Auslésearmes 39. Die Anordnung
des Hebelgliedes 34 am Druckbeh&lter 1 geht ihsbesondere auch

aus der in Fig. 5 dargestellten Ansicht von oben hervor.

Zur Verankerung des Hebelgliedes 34 am Druckbeh&lter 1, 4.h. zur
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wegnehmbaren, schwenkbaren Aufnahme der am Vorderteil des Betiti-
gungsbereiches angeordneten Schwenklagerlaschen 38 am Druckbehil-
ter, dient ein Kunststoffkragen 40, der im Bereich des oberen
Endes des Behdlters 1 angebracht ist. Zweckméssigerweise wird die-
ser bereits bei der Herstellung des Behdlters angebracht und kann
danﬁ bei der Véibindung zwischen oberer Randkante 5 der Behdlter-
wand 4 und Randbereich 6a des Einsatzes 6 mit festgeklemmt wer-
den. Selbstverst&ndlich sind auch andere Lésungen denkbar, z.B.
eine einstiickige Ausformung des Kragens 40 mit dem Einsatz 6.
Jedenfalls beéitzt der Runststoffkragen 40 zwei in etwa diaﬁetral
gegeniiberliegende, seitlich abstehende Stiitzlaschen 41, die eine
Offnung 42 zur Aufnahme der Schwenklagerlaschen 38 aufweisen,
Eine beispielsweise Ausfiihrungsform eines solchen Kunststoffkra-
gens ist in der Fig. 6 einzeln als perspektivische Darstellung

gezeigf.

In der Fig., 7 ist ein einzelnes Hebelglied 38 in einer perspek-
tivischen Darstellung gezeigt. Man sieht'deutlich, wie sich die
beiden abgewinkelten Tragarme 37 vom Bet&tigungsbereich 35 aus
gegen vorne und unten erstrecken und wie die Schwenklagerlaschen
38 an den Enden der Arme 37 angebracht sind. Durch die geteilte
Ausbildung mit den belden Armen 37 ist slchergestellt, dass der
Abgabebereich des Sprithkopfes 21 nicht behindert ist und dass auf
die Auslassdiise 33 gegebenenfalls ein Schlauch bzw. ein Rohr
aﬁfgesetzt werden kann. Weiter geht éus der Fig. 6 die Anordnung
des Bététigungswulstes hervor; dieser liegt auf dieVOberfléche
des Sprithkopfes 21 .auf und stellt sicher, dass bei der Auslosung

der gesamten Anordnung ein gleichm&ssiger Druck und damit eine
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gleichméssige Ventilbetdtigung durch den Sprithkopf 21 gewé&hrlei-
stet ist. Schliesslich ist in der Fig. 6 auch die Anordnung des

Auslésearmes 39 gezeigt,

Das Hebelglied 38 kann zweckmédssigerweise aus Kunststoff beste-
hen, doch ist eine Ausfithrung aus Metall, insbesondere wenn es
fiir mehrmaligen Gebraucb bestimmt ist, ebenfalls denkbar. Die
beschrieﬁene Ausfﬁhrung-mit gesondertem, wegnehmbarem Hebelglied
38 ist darum vorteilhaft, weil der Druckbeh&lter 1 an sich in

. v6llig normaler, standardisierter Ausfiihrung verwendet werden
kann., Dies bringt natirlich eine betrachtliche Verbilligung in
der Herstellung mit sich, da solche Druckbehé&lter in Form von
Aerosoldosen weltweit in Millionen-Stiickzahlen hergestellt wer-
den. Bei der erfindungsgemdssen Dose ist lediglich, als zusatz-
licher Arbeitsgang, der Kunststoffkragen 40 anzubringen. Anderer-—
seits kann es aber fiir bestimmte Anwendungszwecke auch sinnvoll
sein, das Hebelglied 38 und den Kragen 40 gemeinsam einstiickig
auézubilden und in geeigneter Weise auf den Druckbeh&lter 1 auf-

steckbar zu gestalten,

In der Fig. 8 ist eine Variante des erfindungsgem&ssen Druckbe-
hilters in einer Seitenansicht dargestellt. Bei dieser Variante
ist der Spriihkopf 21 und das Hebelglied 38 zu einem gemeinsamen
Ausloseorgan 43 zusammengefasst. Mit anderen Worten heisst das,
dass am Hebelglied 38 der Sprithkopf 21 integral angeformt ist. Im
iibrigen ist die konstruktive Ausbildung &hnlich wie bei der in
den Fig, 4 bis 7 gezeigten Variante, mit Tragarmen 37, Schwenk-

lagerlaschen 38, einem hier gerade verlaufenden Auslésearm 39 und
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mit einem im oberen Endbereich am Beh&#lter 1 angebrachten Kunst-
stoffkragen 40, der beidseitig mit Stiitzlaschen 41 versehen ist,

in welche die Schwenklagerlaschen 38 eingreifen.

In der Fig. 9 ist ein solches Ausléseorgan 43 schematisch in
einer perspektivischen Ansicht gezeigt. Wie eingangs im Zusammen-
hang mit den Fig. 1 und 2 béschrieben, besitzt das Ausléseorgan
43 zQei nach unten ;orstehende, rohrartige Fortsitze 44, die in
die Sackbohrungen der Ventilkérper 18 und 20 einzudringen be-
stimmt sind. Die Fortsatze 44 stehen mit im Iﬁnern des Ausldseor-
ganes 43 ausgebildeten; nicht ndher dargestellten Auslasskandlen
in Verbindung, welche im Bereich einer Auslassdiise 33 gemeinsam
in eine Auslassoéffnung 24 miinden. Selbstyersténdlich ist es auch
bei dieser Ausfiihrungsméglichkeit gegeben, die Auslasséffnung 24

so zu gestalten, dass ein Applikationsschlauch angebracht werden

kann.

Bei beiden beispielsweise beschriebenen Ausfihrungen, sowohl bei
derjenigen gemédss Fig. 4 bis 7 als auch bei derjenigen gemiss
Fig. 8 und 9 ist es wesentlich, dass die Schwenkachse des Hebel-
glledes parallel zu einer durch die Zentren der beiden Ventile
gelegten Geraden verlauft Dadurch ist sichergestellt, dass beide
Ventile gleichzeitig und in gleichem Mass im Sinne einer Offnung
betdtigt werden. Sollten drei oder noch mehr Ventile zur Verwen-
dung gelangen, miissen aiese entweder entlang der erwdhnten Gera-
den angeordnet sein oder, wenn dies nicht mdglich ist, miissen
konstruktive Vorkehrungen getroffen werden, die eine gleichzeiti-

ge Bet&tiqung der Ventile sicherstellen. Wenn z.B. drei Ventile
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vorgesehen sind, von denen zwel entlang dieser erwdhnten Geraden
angeordnet und das dritte im Abstand zu dieser Geraden niher zur
Schwenkachse des Hebelgliedes liegt, koénnen zwei Bet&tigungswiil-
ste 36 (vgl. Fig. 4) vorgesehen sein, von denen der eine etwas

mehr iiber die Ebene des Bet&tigungsbereiches-35 hervorsteht.

Mit der vorliegenden Erfindung ist ein Druckbeh&lter geschaffen,
der sich insbesondere durch problemlose Applikation von aus zwei
Komponenten bestehenden Produkten eignet, die unmittelbar vor
Gebrauch zusammengemischt werden miissen. Die vorgeschlagene
Vérwendung eines schwenkbar gelagerten Hebelgliedes zur Auslésung
der beiden Auslassventile gewdhrleistet auf einfache, problemlose
Weise, dass beide Ventile genau gleichzeitig und in genau glei-
chem Masse bet&tigt werden, so dass das durch konstruktive Mass-
nahmen vorbestimmte Mischungsverh&dltnis der beiden Produkte-Kompo-
nenten genau eingehalten wird. Die Hersﬁellung des erfindungsge-
mdssen Druckbeh&lters ist einfach und kostengiinstig durchfiihrbar,
da ein standardisierter, in grossen Stiickzahlen zﬁr Verfiigung
stehender Beh&lter mit nur geringen Modifikationen bzw., zus&tzli-

chen Elementen zur Verwendung gelangen kann.



PATENTANSPRUCH E:

1. Druckbehé&lter fiir Gase, Fliissigkeiten, pastése Produkte oder
dgl., dessen Inneres in mindestens zwei gegeneinander abgedichte-
te Kammern unterteilt ist und der eine den Kammern gemeinsame
Ventilplatte mit je einem jeder Kammer zugéordneten, mit deren
Innerem in Verbindungrétehenden Auslassventil aufweist, dadurch
gekennzeichnet, dass die Ventile (18,20) in die Ventilplatte (8)
| eingesetzte, einstiickige Ventilkorper aufweisen, die gemein;am
durch ein um eine Achse schwenkbar éelagertes und/oder in axialer

Richtung gefiihrtes und verschiebbares Ausléseorgan im Sinne einer

gleichmé&ssigen Offnung aller Ventile betdtigbar sind.

2. Druckbehdlter nach Aﬁspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Ventilplatte (8) mindestens einen gegen das Innere des Beh#lters
(1) ragenden Stutzen (15) besitzt, an welchem die weitere Kammer

(17) unmittelbar und druckdicht befestigt ist.

3. Druckbeh&lter nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der
Stutzen (15) zylindrisch ausgebildet und mit einer zentralen.
Durchgangsbohrung (16) versehen ist, in deren dem weiteren Beﬁal—

ter (17) abgewandten Ende ein Ventil (18) eingesetzt ist.

4, Druckbeh&lter nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeich-
net, dass die Ventilplatte (8) im wesentlichen kfeisrunde-GeStalt
besitzt und dass der oder die Stutzen  (15) exzentrisch an der.

Ventilplatte (8) angebracht ist bzw. sind.



0111039

5. Druckbeh&lter nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Stutzen (15) im Bereich seines Endes mit
einer umlaufenden Ringnut (31) versehen ist, in welche ein ver-

dickter Randbereich (33, 34) des weiteren Beh&lters (17) ein-

greift.

6. Druckbeh&lter nach eimem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Stutzen (15) im Bereich seines Endes mit einem
Aussengewinde (36) versehen ist, auf welches der weitere Beh&lter

(17) mit einem korrespondierend ausgebildetenen Innengewinde (38)

aufschraubbar .ist.

7. Druckbeh3lter nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Stutzen (15) im Bereich seines Endes mit einer
gegen Aussen abstehenden Ringnut (41) versehen ist, um welche ein

Randbereich (46) des weiteren Behé&lters (17) umgebdrdelt ist.

8. Druckbehdlter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das
Ausléseorgan ein am Druckbeh&@lter (1) schwenkbar gelagertes Hebel-
glied (34) umfasst, welches einen durch eine Druck- und/oder Zug-
kraft beaufschlagbaren Ausldsebereich (39) und einen mit den
Ventilen (18, 20) in Wirkungsverbindung stehenden-Betétigungsbe—

reich (35) besitzt,

9, Druckbeh&lter nach Ahspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass das
Ausloseorgan ferner einen auf die Ventilplatté aufgesetzten Sprith-
bzw. Auslasskopf (21) umfasst, der mit einer Mehrzahl von den

Ventilen (18, 20) zugeordneten Bet&tigungsgliedern (22', 23')
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versehen ist.

10. Druckbehé&lter nach Anspruch B oder 9, dadurch gekennzeichnet,
dass das Hebelglied (34) des Ausléseorgans wegnehmbar am Druckbe-

hédlter (1) befestigt ist.

11. Druckbeh&lter nach Agspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass
am Druékbehélter (1), im Bereich des umgebérdelten Randes (7),

ein Schwenklagerglied (40) angebracht ist, und dass das Hebelglied
(34) im Betdtigungsbereich (35) angebrachte, von diesem abste-
hende Schwenkiégerlaschen (37,38) besitzt, die mit dem Scﬁwenkla—

gerglied (40) verbindbar sind.

12. Druckbeh&lter nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass
das Schwenklagerglied (40) durch einen iiber den Rand des Druckbe-
hélters (1) herausragenden Kunststoffkragen gebildef ist, der zwei

diametral gegeniiberliegende Stiitzlaschen (41) aufweist.

13. Druckbeh&lter nach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekennzeich-
net, dass die Schwenklagerlaschen (38) am Hebelglied (34) durch
zwel einander gegeniiberliegende, aus der Ebene des Hebelgliedes
(34) hervorstehende Elemente gebildet sind, die bei an den Druck-
beh&lter (1) angesetztem Hebelglied (34) die am Behdlter ange-

brachten Stiitzlaschen (41) untergreifen.

14. Druckbeh&lter nach einem der Anspriiche 8 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, dass der Auslosebereich. (39) des Hebelgliedes

(34) gegeniiber dem Bet&tigungsbereich (35) abgebogen ist.
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15. Druckbeh&dlter nach einem der Anspriiche 8 bis 14, dadurch
gekennzeichnet, dass der Bet&dtigungsbereich (35) des Hebelglie-
des (34) als im wesentlichen ebene, auf die Oberfliche des Spriih-

kopfes (21) in Auflage zu bringende Fl&che ausgebildet ist.

16. Druckbehédlter nach einem der Anspriiche 8 bis 14, dadurch

gekennzeichnet, dass der Betétigungs@greich (35) des Hebelgliedes
(34) mit tGber dessen Oberfldche herausragenden Betdtigungselemen-
ten (36) versehen ist, welche mit dem Sprithkopf (21) in Wirkungs-

verbindung stehen.

17. Druckbeh&dlter nach Anspruch 15 oder 16, dadurch gekennzeich-
net, dass der Sprithkopf (21) gegeniiber der Ventilplatte (8) axial

beweglich, jedoch radial unbeweglich und gegen axiale Verschwenkug

d

gesichert gefithrt ist.

18. Druckbeh#lter nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die einstiickig ausgebildeten Ventilkérper
(18, 20) in eine zugeordnete Bohrung (16, 19) in der Ventilplatte
(8) dichtend eingesetzt und durch axiale Druckbeaufschlagung im

Sinne einer Offnung elastisch verformbar sind.

19. Druckbeh&lter nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass
die Ventilkdrper (18, 20) pfropfenartig ausgebildet und einerends
im gegen aussen miindenden Ende der Bohrung (16, 19) in der Ventil-
platte (8) dichtend in diese Bohrung eingesetzt sind, und dass das
andere Ende dieser Ventilkorper (18, 20) einen verbreiterten End-

bereich (27, 27') aufweist, der dichtend gegen dasjenige Ende der
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Bohrung (16, 19) in der Ventilplatte (8) aufliegt, das in das

Behdlterinnere miindet.

20. Druckbehdlter nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dass
die Ventilkérper (18, 20) mit einer zentralen, gegen aussen of-
fenen Sackbohrung (29, 29') versehen sind, die im Bereich ihres
verschlossenen Endes ﬁbeE mindestens eine Auslassbohrung (30, 30')
mit def Auésenseite der Ventilkdrper (18, 20) in Verbindung

stehen.

21. Druckbeh&lter nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Auslassbohrung bzw. -bohrungen (30, 30°')
in Bezug auf Anzahl und/oder Grosse bei den einzelnen Ventilkor-

pern (18, 20) unterschiedlich sind.

22. Druckbehdlter nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass zwischen dem Innenraum des weiteren Behélters
(17) und dem zugeordneten Auslassventil (18) ein Drosselorgan

(16a) zur Verminderung der Durchflussmenge einsetzbar ist.

23. Druckbehdlter nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass
das Drosselbrgan (16a5 durch eine mit einer Drosselbohrung (50a)
versehende Scheibe (51) gebildet ist, die im Bereich der Auslass-

6ffnung des weiteren Behdlters (17) angeordnet ist,

24. Druckbehdlter nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass
die Drosselorgane (l6a) zur Verminderdéruﬁg der Durchflussmenge in

die Bohrung (16) des Stutzens (15) einééseizt sind.
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25. Druckbehédlter nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, dass
die Drosselorgane (l6a) durch eine auswechselbar im Stutzen (15)

aufgenommene, mit einer zentralen Drosselbohrung (50) versehene

Scheibe gebildet sind.

26. Druckbehdlter nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Bet&tigungsglieder des Spriihkopfes (21)
von diesem abstehende Rohre (22', 23') sind, die in die Sackboh-
rungen £29, 29') des Ventilkorpers (18, 20)'eintauchen.

27. Druckbehédlter nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, dass
die Rohre (22', 23') mit im Sprithkopf (21) ausgebildeten Auslass-
kandlen (22, 23) in Verbindung stehen, welche in eine gemeinsame

Auslassoffnung (24) des Sprithkopfes miinden.

28. Druckbehédlter nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch

gekennzeichnet, dass die Betdtigungselemente im Bet&tigungsbereich
des Hebelgliedes (43) durch von dessen Oberflé&che abstehénde Rohr-
stiicke (44) gebildet sind, die in die Sackbohrungen (29,29') des

Ventilkérpers (18,20) eintauchen.

29, Druckbehé&lter nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet, dass
die Rohrstiicke (44) mit innerhalb des Hebelgliedes (43) ausgebil-
deten Auslasskandlen in Verbindung'stehen, die in eine gemeinsa-

me Auslasséffnung (24) am einen freien Ende des'Hebelgliedes

miinden,
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30, Druckbehé&lter nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch
-gekennzeichnet, dass im Bereich der gemeinsamen Auslass6ffnung
(24) im Sprithkopf (21) bzw. im Hebelglied (43) turbulenzbildende

Mischorgane (32) vorgesehen sind.

31. Druckbehdlter nach einem der vorangehendeh Anspriiche, dadurch
gekennieichnet, dass an die gemeinsame Auslassoffnung (24) des

Sprithkopfes (21) bzw. des Hebelgliedes (43) ein Auslassrohr ange-
schlossen ist, in welchem gegebenenfalls turbulenzbildende Misch-

organe vorgesehen sind.

32. Druckbehdlter nach einem der vorangehenden Anspriiche, mit zwei
in der Ventilplatte (8) eingesetzten Ventilkoérpern (18,20), da-
durch gekennzeichnet, dass die Schwenkachse des Hebelgliedes (34,

43) parallel zu einer durch das Zentrum der beiden Ventilkodrper

(18,20) gelegten Geraden verlauft.
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