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(57) Sammendrag

Fremgangsmaéte for fremstilling av fortinnede bind eller blikk av kobber eller

en kobberlegering, og anvendelse derav

Ingen

For de forskjelligste anvendelses-
formdl, spesielt innen byggeomradet, er
det ¢nske om dekorative matte se¢lvfar-
gede overflater som er uavhengige av
utsettelse for var og vind eller for en
behandling med kjemiske opple¢sninger.

Den foreliggende fremgangsmite for
fremstilling av en fortinnet overflate,
fortrinnsvis pad valsede kobber- eller
kobberlegeringsband, innbefatter fgrst
en mekanisk behandling ved hjelp av en
teksturert arbeidsvalse ved hjelp av
hvilken en bandoverflate innstilles som
har en tekstur med en midlere ruhets-
dybde i omradet fra 3 til 12 pm. Den
teksturerte bandoverflate blir deretter
kontinuerlig belagt med tinn eller en
tinnbasislegering i et ytterligere
fremgangsmatetrinn.

For oppnielse av det etterstrebede
optiske utseende av bdndoverflaten er
det av vesentlig betydning at forholdet
mellom midlere ruhetsdybde og tinnsjik-
tets tykkelse er sto¢rre enn 1,2, for-
trinnsvis steorre enn 2.
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Oppfinnelsen angdr en fremgangsmate for fremstilling
av fortinnede band eller blikk av kobber eller en kobber-
legering. Oppfinnelsen angar dessuten anvendelse av fortinnede
bandformige halvfabrikata innen byggeomradet, spesielt for
taktekking eller fasadebekledning.

Under normale atmosfariske betingelser dannes pa
overflaten til metallblankt kobber et fast vedhengende og
bestandig dekksjikt som pd grunn av reaksjonen av kobberet med
fuktighet og/eller luftoksygen delvis utvikles videre til en
jevn brunfarging ferst med stor tidsforsinkelse.

For de forskjellige anvendelsesformdl, spesielt innen
byggeomradet, er det imidlertid ofte et enske om dekorative
matte selvfargede overflater som er uavhengig av utsettelse
for var og vind og en behandling med kjemiske opplesninger.
Dessuten skal overflatens utseende ikke endre seg vesentlig
hverken ved handtering under montasjen eller ved utsettelse
for ver og vind. )

For oppfinnelsen ligger den oppgave til grunn & til-
veiebringe en fremgangsmate ved hjelp av hvilken det optiske
utseende til overflater av bandformige halvfabrikata av kobber
eller en kobberlegering kan forbedres. Dessuten skal over-
flatenes relativt store emfintlighet overfor mekaniske og
kjemiske pavirkninger reduseres.

Denne oppgave leses ifslge oppfinnelsen ved at det
tilveiebringes en fremgangsmite for fremstilling av fortinnede
band eller blikk av kobber eller en kobberlegering,
serpreget ved kombinasjonen av de felgende fremgangsmatetrinn:
- det bandformige kobberhalvfabrikat blir valset ved

hjelp av en teksturert arbeidsvalse for innstilling

av en midlere ruhetsdybde som ligger i omradet fra 3

til 12 pm, og
- det bandformige kobberhalvfabrikat belegges kon-

tinuerlig med tinn eller en tinnbasislegering slik at
forholdet mellom midlere ruhetsdybde og tinnsjiktets

tykkelse blir sterre enn 1,2, fortrinnsvis sterre enn
2.
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] Fordelaktige utferelsesformer av fremgangsmiten
ifelge oppfinnelsen er kjennetegnet ved de trekk som er angitt
i de uselvstendige krav 2 til 5. Et foretrukket anvendelsesom-
rdde for det overflatemessig foredlede bandformige halvfab-
rikat er angitt i krav 6.

Ved hjelp av forholdsreglene i henhold til den fore-
liggende fremgangsmidte lykkes det pad overraskende enkel mate &
fremstille et overflateforedlet bandformig halvfabrikat av
kobbermateriale som i det minste pd den strukturerte bandover-
flate oppviser et matt selvfarget utseende.

Oppfinnelsen er i det felgende nzrmere forklart ved
hjelp av noen utferelseseksempler. ‘

Badndoverflaten til et kaldvalset og eventuelt avfet-
tet badnd av SF-Cu med en tykkelse pa 0,72 mm og en bredde pa
670 mm ble i et duovalseverk oppruet pd én side med en tek-
sturert arbeidsvalse. Den i det vesentlige regelmessig tek-
sturerte overflate av kobberbandet oppviste en midlere ruhets-
dybde p& ca. 5 pm etter valsebehandlingen. Kobberbandet ble

deretter belagt med et galvanisk pafert sjikt av rent tinn med
en tykkelse pa 1,2 pm.

Beskaffenheten til det relativt tynne sjikt av rent
tinn pafert pad den teksturerte bandoverflate er meget jevnt
mattglinsende, uemfintlig overfor hdndtering og viser seg ogsd
optisk & vaere tilstrekkelig dekkende. Bandets bakside som
likeledes er belagt, men ikke teksturert, oppviser derimot en
hoy lysrefleksjonsevne. Ved handtering forblir synlige finger-
spor og derav resulterende ujevne misfarginger av overflaten.
Imidlertid er disse ulemper ikke forstyrrende pa bandets bak-
side.

En metallografisk undersekelse av tinnsjiktets mik-
rostruktur viser en jevn fordeling av tinnpartiklene pd det
teksturerte bzrermateriale.

Som en variant av utferelseseksemplet ble fire ytter-
ligere valsematerialprever oppruet pd én side ved hjelp av
arbeidsvalser som var blitt teksturert pd forskjellige mater.
Savel arbeidsvalser hvis overflate var blitt teksturert ved
hjelp av laser- eller elektronstrdlebehandling savel som slike
hvis ruhetsstruktur ble dannet ved hjelp av en gnisteroder-
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stod til disposisjon. Belegningen med rent tinn

fant hver gang sted pd galvanisk mate.

Mileresultatene er sammenfattet i den felgende

tabell. Den midlere rﬁhetsdybde (midtruhetsverdi R,) ble malt

5 savel i valseretning (L) som pa tvers av valseretningen (Q).

10
Prove Previngsretning Ruhetsdybde Sjikttykkelse
(um) (pm)
1 L ' 2,0
Q '
2 L 5,0 2,5
Q /
3 L 11,5 4,0
Q 11,7
1 L .0 2,0
Q +5




10

15

20

25

30

35

309156

Patentkraywy

1. Fremgangsmate for fremstilling av fortinnede band

eller blikk av kobber eller en kobberlegering,

karakterisert ved kombinasjonen av de fol-

gende fremgangsmatetrinn:

- det bandformige kobberhalvfabrikat blir valset ved
hjelp av en teksturert arbeidsvalse for innstilling
av en midlere ruhetsdybde som ligger i omradet fra 3
til 12 pum, og

- det bandformige kobberhalvfabrikat belegges kon-
tinuerlig med tinn eller en tinnbasislegering slik at
forholdet mellom midlere ruhetsdybde og tinnsjiktets
tykkelse blir sterre enn 1,2, fortrinnsvis storre enn
2.

2. Fremgangsmate ifelge krav 1,
karakterisert ved at den mekaniske over-
flatebehandling av minst én bandside utferes under anvendelse
av en valse som er teksturert ved hjelp av laser- eller elek-
tronstralebehandling.

3. Fremgangsmate ifelge krav 1,
karakterisert ved at belegningen med tinn
eller en tinnbasislegering utferes galvanisk.

4. Fremgangsmate ifelge krav 1,
karakterisert ved at tinn eller en tinn-
basislegering paferes i smelteflytende tilstand.

5. Fremgangsmdte ifelge krav 3 eller 4,
karakterisert ved at tinnsjiktet paferes
inntil det f£3ar en tykkelse pd 1-8 um.

6. Anvendelse av et bandformig halvfabrikat fremstilt
ved fremgangsmaten ifelge krav 1-5 som materiale for taktek-
king eller fasadebekledning.



	Page 1 - BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - CLAIMS

