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Traitement d’étoffe ou d’autres matériaux absorbant les liquides.

Linvention concerne une machine et un procédé de trai-
tement de piéces d'étoffe.

Ces pitces G sont recues dans un tambour rotatif 12 et ils
sont traités par des quantités mesurées 19 de fluide de
traitement ajouté 15 & la machine et évacué 18 de celle-ci au
début et 3 la fin de cycles de rotation successifs du tambour.
Gréce 3 un flotteur 22 actionnant un contact 23, on détecte le
niveau de liquide dans la machine pour permettre I'adjonction

w= d‘une quantité déterminée.
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liguides.

La présente invention se -rapporte de faqon

générale & 1la teinture, au lavage ou a d'autres

7 traitements d'étoffe ou 'd‘autres' matériaux absorbant

les liquides dans un bain de liguide. Elle concerne,
plus particuliérement, des perfectionnements apportés &
des machines et des procédés de traitement de tels
matériaux, ou les matériaux sont reqcus dans un tambour
rotatif pour un traitement dans des quantités mesurées
de liquide de traitement qui sont ajoutées & la machine
et évacuées de la machine avant et aprés des cycles de
rotation de tambour successifs.

Des machines typiques du +type envisagé par la
présente invention sont connues sous la gualification
d'extracfeurs de teinture et d'extracteurs de lavage.
Dans chaque cas, on peut faire tourner le tambour & des
vitesses relativement faibles pendant des cycles de
traitement initiaux et & des vitesses élevées pendant
un cycle final, pour extraire du 1iquide'en exceés des
matériaux. Classiquement, le tambour est perfore et
toufne & l'intérieur d;un récipient extérieur auquel on
ajoute et duquel on évacue le liquide.

Le liquide de traitement comprend de 1l'eau 2
laguelle on peut ajoutér des produits chimiques pendant

. des cycles successifs, comme un agent de nettoyage et

de la teinture dans le cas d‘un extracteur de teinture,
et de la lessive, un détergent et d'autres agents dans
le cas d'un extracteur de lavage. Pour ajuster la force
des produits chimiques, il faut remplir la machine
d'une quantité totale de liquide'?eﬁdant chaque cycle
qui est dans un fapport prédéterminé (“rapport de
bain") au poids des matériaux. V :

Du fait que les matériaux sont dans un état sec,-
ou au moins dans un état on ils contiennent une
quantité connue de liquide, au début du premier cycle,
il suffit d'ajouter une quantité mesurée de liquide,

égale a celle qui est nécessaire pour obtenir le
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2
rapport de bain désiré. Cependant, 1le ligquide est
évacué de la machine aprés le premier cycle, une partie
de celui-ci reste dans les matériaux, la quantiteée
restante effectivement dépendant de 1la longueur de
lteévacuation et du fait que le cycle comprend ou non un

cycle d'extraction & rotation ou & grande vitesse avant

1'évacuation. Par exemple, il peut étre absorbé jusqu'a

35% du liquide dans les matériaux, de sorte que 65%
seulement sont évacués aprés un cycle normal. Dans le
cas d'un cycle de rotation rapide cependant, Jjusqu'a
90% du liquide peuvent é&tre évacués. Ainsi, 11 n'est
pas possible avec des machines classiques d'ajouter une
quantité mesurée de liquide egale a la guantité totale
nécessaire pour Dbteni} le rapport de bain désiré pour
des cycles subséquents, lorsque les quantités requises
de liquide peuvent différer et différent en général.

De plus, le degré dans lequel 1la ligueur est
absorbée dans des charges de matériaux successives
dépend du type de matériaux. Ainsi, des matériaux qui
absorbent moins de liqueur peuvent nécessiter un niveau
de liquide supérieur pour obtenir un rapport de bain
donné. Par suite, les quantités totales de liquide
requises pendant des cycles de tréitement successifs
d'une charge d'un type de matériaux peuvent différer
et, en général, différent de celles nécessaires pour
traiter une charge d‘un autre type de matériaux.

La présente invention a pour objet une machine,
ainsi qu'un procédé, de traitement d'étoffe ou d'autres
matériaux absorbant les liquides, permettant d'obtenir
des rapports de bain désirés pendant des cycles de
traitement successifs ainsi que 1le traitement de
charges successives de matériaux présentant un pouvoir
d'absorption de liquide différent, sans qu'il y ait 2
mesurer directement la quantité de liquide retenuve dans
les matériaux.

On atteint cet objectif, ainsi que d'autres
objectifs, selon le mode d'exécution de 1la présente
invention illustré, gréce & une machine et un procédé

de traitement des matériaux, ou l'on prévoit des moyens
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pour détecter 1l'addition de liquide 2 la machine au
début du premier cycle pour obtenir un niveau
prédéterminé qui convient pour mouiller les matériaux,
mais ne dépasse pas celuil aquei le liguide doit étre’
¢levé pour ajouter 1la quantité totale de liguide
nécessaire pour le traitement pendant chague cycle, et
pour déterminer 1la quantité de liquide ajoutee éour
atteindre ce niveau. Plus particulierement, on prévoit
également unr moyen pour soustraire Ila 7 guantité
déterminée de la quantité totale de liquide nécessaire
pour le traitement pendant le premier cycle et chaque
cycle subséquent pour parvenir a la gquantité
supplémentaire de liquide & ajouter, aprés avoir élevé
le liquide au niveau prédéterminé, pour obtenir'-la
quantité totale nécessaire pour ce cycle. Ainsi, 1l est
possible d‘'obtenir le rapport de bain désiré pendant
chaque cycle, y compris pendaﬁt le traitement de
charges subséquentes, indépendamment de la quantitée de
liquide qui reste dans les matériaux & la fin de chaque
cycle et/pu du pouvoir d'absorption d'eau des matériaux
traités dans des charges différentes.

Surr le dessin annexé, ou l'on utilise, dans
toutes les figures, des références semblables pour
désigner des éléments semblables : _ '

La figure 1 est une vue en coupe transversale
schématique d'une machine réalisée selon la présente
invention, et montrant le liquide qui y est ajouté, au
début d'un pfemier cycle, & un niveau. L1 situé au-
dessus des matériaux contenus dans son tambour, et un
flotteur disposé dans une colonne de liquide d'un cété
du récipient dans 1equei le tambour peut tourner, qui
est monté avec le liquide pour actionner un
1nterrupteur‘ qui transmet un signal & un débitmetre
associé & une valve commandant les moyens d'addition de
liquide pour déterminer la quantité de liquide ajoutée
pour obtenir ce niveau;

La figure 2 est une vue analogue a la figure 1,
mais, lors de 1l'addition d'une quantité de iiquide
supplémentaire égale & la différence entre la quantité
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4
totale nécessaire pour le premier cycle et la quantité
déterminée , et
La figure 3 est une vue analogue aux figures 1

et 2, mais lors de l'évacuétion. de liquide dans la

machine aprés le premier cycle de traltement et de

l'addition d'une quantité de liquide supplémentaire 2
celle~ci au début d'un cycle subséquent, égale a la
gquantité totale nécessaire pour ce cycle.

En se référant a présent aux détails des figures
décrites précédemment, la machine 10 représentee
comprend un récipient extérieur fixe 11 monté sur um
socle 13, et un tambour 12 monté & 1'intérieur du
récipient 11 de fagon & tourner coaxialement & lui. Le
tambour est perforé et comporte une extrémité <(non
représentée) qui peut etre ouverte pour permettre
d'ajouter des piéces d'étoffe (G> ou d'en retirer. Des
nervures 14 s'étendent 1le long de 1'intérieur du
tambour pour contribuer & agiter les articles, lorsque
le tambour tourne pendant chaque cycle de traitement.

On peut ajouter du liquide au récipient par une
entrée 15 reliée & son extrémité supérieure et une
vanne 16 située dans l'entrée pour 1l'ouvrir et la .
fermer. Du liquide peut étre évacué du récipient par
une sortie 17 située dans son extrémité inférieure et
une vanne 18 devant ouvrir et fermer la sortie. Un
débitmetre 19 est disposé dans l'entrée 15 en aval de
la vanne 16 pour mesurer la guantité de liquide ajoutée
au récipient lors de 1l'ouverture de la vanne 16.

Le tambour comporte un arbre central 20 supporte
par le récipient de fagon & pouvoir tourner sous
l'action d'un moteur (non représenté) pour faire
circuler le liquide & tarvers les matériaux pendant
chagque cycle de traitement, Le moteur a une vitesse
variable pour permettre de faire tourner le tambour &
une vitesse relativement faible pendant les cycles
initiaux et & une vitesse élevée pendant un cycle
d'extraction. La vanne 18 peut é&tre ouverte pour
évacuer du liquide du récipient & la fin de chaque
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cycle, puis fermée en préparation a un cycle
subséquent. o
Dans le cadre de la description ‘précédente, la
machine.a une structure plus ou moins claésique adaptée

pour 1l'utilisation comme extracteur de teinture ou

,extractedr de lavage. Dané les deux cas, le liquide

consiste en de 1l'eau contenant des produits chimiques
pour traiter les matériaux d'une fagon désirée, et
comme on l'a décrit précédemment, ilx est désirable que
la guantité de liqdide ajoutée 2 la machine au début de
chaque cycle soit dans un rapport prédéterminé a la
quantité de matériaux & traiter. Ce rapport, connu sous
le nom de rapportr de bain, eét normalement exprimé en
unités de polids de  liquide par unité de poids de
matériaux. o ‘ )

Comme on l'a mentionné précédemment, les piéces
peuvent varier, d'une charge a l'autre, non seulement
en poids, mais également en pouvoir d’'absorption de
liquide. Ainsi, si un rapport de bain désiré doit étre
maintenu pendant chaque cycle, les niveé.ux de 'liquide
de la quantité totale de liquide nécessaire varieront
d‘une charge a la suivante.

:Comme on l'a représenté sur 1le dessin, la
machine comprend également une colonne d'eau verticale
21 d'un cété du récipient 11 et reliée a son extrémité
inférieure, et un flotteur 22 dans la colonne d'eau
devant monter avec le niveau de 1liquide dans la
colonne et par suite, dans le récipient. Le floﬁteur
est relié a un interrupteur 23' au moyen d'une t.ige 24
et il est agencé de fagon & étre actionné (ouvert,
comme on 1l'a représenté), lorsque du ‘liquide a éteé
ajouté & un niveau L1 quil garantit que les matériaux
sont complétement mouillés. Comme on 1l'a représenté sur
1a figure 1, ce niveau L1 est au-dessus des piéces G
recues dans le tambour, bien qu'il soit 'clairr-que, si
le tambour tourne pendant l'addition de liquide, et que
les piéces sont entiérement immergées au début du
premier cycle, le 'niveau L1 peut étre au—dessdus du
haut des piéces. '
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L'ouverture de 1'interrupteur 23 transmet un
signal a des moyens appropriés .associés au déebitmetre
16 pour déterminer la guantité mesurée Q1 de liquide
qui a été ajoutée pour atteindre ce niveau. La quantiteé
ainsi déterminée est alors enregistrée et mémorisée
dans la mémoire d'un calculateur approprié dans lequel
les quantités totales de ligquide nécessaires pour le
premier cycle et <chagque cycle subséquenf ont éteé
introduites. Comme on l'a mentionné précédemment, la
présente invention envisage que'les guantitésd requises
puissent différer, bien qu'elles puissent étre égales -
ben entendu.

Le calculateur comporte des moyens appropriés
pour soustraire la quantité deéterminée de la quantite
requise et , ainsi déterminer la quantité de liquide a -
ajouter, aprés 1'obtention du niveau de liquide L1,
puis commander le débitmétre pour ajouter cette
quantité supplémentaire et faire alors se fermer la
vanne d'entrée pour obtenir la quantité nécessaire pour
le traitement pendant chaque cycle. Ainsi, lors de
l'obtention du niveau L1 au début du premier cycle, le
calculateur soustrait la quantité Q1 de la quantite
totale QT nécessaire pour 1le premier cycle pour
parvenir & la quantité Q2 & ajouter aprés 1l'obtention
de ce niveau prédéterminé.

"Bien que le liquide puisse étre évacué lors de
l*'achévement du premier cycle, 1l en restera dans les
matériaux, la quantité dépendant des facteurs examinés
précédemment. Cependant, gréce & la présente invention,
cette quantité n'a pas & étre mesurée lors de
1tévacuation & la fin du premier cycle ou de n'importe
quel cycle subséquent. Au lieu de cela, 1lorsque du
liquide de traitement est ajouté pour obtenir le niveau
L1 au début de chaque cycle subséquent, la quantité Q1
est soustraite automatiquement de la quantité totale
nécessaire pour ce cycle, pour déterminer la quantité
supplémentaire & ajouter pour obtenir le total requis
pour le second cycle qui, comme indiqué en QTa sur la
figure 3, peut différer de celle requise pour le
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premier cyclé. Ainsi la quantité Q2a & ajouter
differera également, seulement en fonction de la
quantité totale QTa 2 ajouter et indépendamment de la
guantité de liquide retenue dans les matériaux & la fin
du cycle preécédent. S ‘ -

On envisage également de ‘ne pas évacuer de
liguide a 1a fin de chague cycle; Par exemple, un ou
plusieurs cycles subséquents peuvenf utiliser la méme.
liqueur, mails nécessitént d'ajouter de la liéueur
supplémentaire pour obtenir un. rapport de bain plus
élevé. Dans ce cas, i1 SUffiraitr d*ajouter de 1&
liqdeur supplémentaire au début du cycle suivant.

Lors du traitement d'une autre charge, les
matériaux peuvent différer en quantitér ou bien en
pouvoir d'absorption de liquide, ‘méme s'ils ne
different pas en quantité. Cependant, en dehors de
1'ajustement possible des moyens dé détection de

niveau, la machine est préte a l'utilisation‘
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Revendications

1. Machine de traitement d'articles d4d'étoffe,
qui comprend un tambour rotatif dans lequel de 1'eétoffe
ou d'autres matériaux absorbant les liquides peuvent
gtre regus, et des moyens par lesquels des quantiteés
mesurées de liquide de traitement peuvent étre ajoutées
2 la machine et en étre évacuées avant et apres chague
cycle de rotation du tambour, caractérisée en ce
qu'elle comprend :

- des moyens (21, 22, 23, 24) pour detecter
l'addition de liquide & la machine au début du premier
cycle a4 un niveau prédéterminé qui convient pour
mouiller complétement les matériaux, mais ne dépasse

pas celui auguel le 1liquide doit é&tre élevée pour

.ajouter la quantité totale de liquide nécessaire pour

le traitement pendant chaque cycle,

- des moyens (19) pour déterminer la quantité de
liquide ajoutée pour atteindre ce niveau prédétermine,
et

- des moyens pour soustraire la quantite
déterminée de la quantité totale de liquide nécessaire
pour le traitement pendant le premier cycle et chaque
cycle subséquent, qui suit 1'évacuation a la fin du
cycle antérieur, pour parvenir a la quantite
supplémentaire de ligquide & ajouter, aprés l'élévation
du liquide au niveau prédéterminé, pour obtenir la
quantité totale nécessaire pour ce cycle subséquent.

2. Machine selon ila revendication 1,
caractérisée en ce que le tambour (2> peut tourner a-
1*'intérieur d'un récipient externe (11> de la machine,
auguel du liguide est ajouté et duquel du liquide est
évacué, et '

~ le tambour (12) est perforé pour permettre au
liquide d'imprégner les pieces d'étoffe.

3. Machine de traitement d'étoffe ou d4'autres
matériaux absorbant les liquides, comprenant

- un tambour rotatif (12) dans lequel les pieéces

peuvent é&tre regues,
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- des moyens pour ajouter (16) des gquantités
mesurées de liquide de traitement & la machine et en
évacuer (18) du liquide. avant et aprés des cycles
successifs de rotation-du tambour,

- des moyens (21, 22, 23, 24) pour détecter
l'addition de liquide 2 1a_méchine au deéebut du premier
cycle & un niveau prédéterminé approprié pour mouiller
complétement les piéces, mails pas plus élevé que celui
auquel on doit élever le liquide pour ajouter 1la
gquantité totale nécessaire pour le traitement pendant
le premier cycle,

- -des mDyens pour déterminer la quantité de
liquide ajoutée pour atteindre ce'nivééu, et

- des moyens (18) pour soustraire la guantité
déterminée & la quantité totale de 1iquide nécessaire
pour le t:aitemént péndant lIe premier cycle,rainsi que
de la guantité totale nécessaire pourr le traitement
pendant chaque cycle successif, qui suit 1'évacuation a
la fin du cycle précédent, pour parvénir & la quantiteé
supplémentaire de liquide & ajouter, aprés 1l'élévation
du 1liquide au niveau prédéterminé, pour obtenir 1la
guantité totale nécessalre pour ce cycle sdbséquent.

‘4.  Machine selon la  revendication -3,
caractérisée en ce qu'elle comprend : ' )

- un flotteur (22) devant monter avec le niveau
de liquide, et o

~ des moyens réagissant & la montée du flotteur
en enregistrant la qﬁantité de liquide mesurée par les
moyens d'addition de 1iquiag lorsque le liquide atteint
ledit niveau prédéterminé au début du premier cycle.

5. Procédé de traitement d'étoffe ou d'autres
matériaux absorbant les liquides dans une machine
comportant un tambour rotatif dans lequelrles matériaux
peuvent é&tre requs et des moyens pour ajoﬁter les
guantités mesurees de liquide de traitement . & 1la
machine et en évacuer du liquide avant et apreés chaque
cycle de rotation du tambour, caractérisé en ce qu'il

comprend les stades consistant 2 :



2624144

10
- détecter l'addition de liquide & la machine au
déebut du premier cycle &4 un niveau prédetermine qui
convient pour mouiller complétement les matériaux dans
le tambour mais ne dépasse pés celui auguel le liquide
doit etre élevé pour ajouter la quantité totale de
liquide nécessaire pour le traitement pendant chaque
cycle, '
~ déterminer la quantité de liquide ajoutée pour
atteindre ce niveau, et
10 - soustraire la quantité déterminée de la
quantité totale de liquide nécessaire pour le
traitement pendant le premier cycle et chaque cycle
subséquent qui suit 1l'évacuation & la fin du cycle
précédent, pour parvenir & la quantité supplémentaire
15de liquide. a ajouter, aprés l'élévation du ligquide au
niveau prédéterminé, pour obtenir la quantité totale
nécessaire pour ce cycle subséquent.
6. Procédé de traitement d'étoffe et d'autres
matériaux absorbant 1les 1liquides dans une machine
20comportant un tambour rotatif dans lequel les matériaux
peuvent étre regus et des moyens pour ajouter des
quantités mesurées de 1liquide de traitement a Ila
machine et en évacuer du liquide au début et & la fin
de cycles successifs de rotation du tambour,
25caractérisé en ce qu'il comprend les stades consistant
a
~ disposer une charge des matériaux dans le
tambour, .
- détecter l'addition de liquide & la machine au
30début du premier cycle de traitement & un niveau
prédéterminé qui convient pour mouiller complétement
les matériaux, mais ne dépasse pas celui auquel le
liquide doit étre élevé pour ajouter la quantité d'eau
totale nécessaire pour traiter les matériaux pendant
35chagque cycle,
- déterminer la quantité de liquide ajoutée pour
atteindre ce niveau,
~ ajouter une autre quantité de 1liquide a 1la
machine, égaie a4 la différence entre la quantité totale
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de 1liquide. nécessaire pour le traitement pendant le
premier cycle et la quantiteé détermlnée,
- évacuer du ligquide de la machine a la fln d'an
moins un cycle,
-~ ajouter du liquide & la machine au début du

cycle subséquent a ce cycle jusqu‘a-be gqu'il atteigne

le niveau prédétermineé,

- détecter 1'addition de.liquide a ce niveau, et

- ajouter une autre éuantité de liguide é la
machine, égale a la différence entre la quéntité totale
de liquide nécessaire pour le traitement pendant ledit

cycle et la guantité déterminée.
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