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(57) Resumo: SISTEMA E MÉTODO PARA MANUFATURA DE PÓ. Um método de produção de pó
inclui fornecer uma peça obra alongada (12) e contatar repetidamente uma superfície externa da peça
obra alongada (12) com um cortador (38) alternante de acordo com uma predeterminada ao menos
uma frequência para produzir um pó. O pó inclui uma pluralidade de partículas, sendo que ao menos
95% das partículas produzidas apresentam um diâmetro ou dimensão máxima que varia de cerca de 10
um a cerca de 200 um. Também é fornecido aqui um sistema (100) para produzir pós apresentando
uma pluralidade de partículas incluindo um cortador (38) e ao menos um controlador (110).
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Reivindicações 

 1. Método de produção de pó, caracterizado por compreender: 

− fornecer uma peça obra alongada (12) que compreende uma primeira extremidade 

(14), uma segunda extremidade (16), e uma superfície lateral que se estende entre a 

primeira extremidade (14) e a segunda extremidade (16); e 

− contatar repetidamente a superfície lateral da peça alongada (12) com uma 

pluralidade de cortadores alternantes (38) de acordo com ao menos uma frequência 

predeterminada para produzir um pó compreendendo uma pluralidade de partículas,  

em que a pluralidade de cortadores alternantes (38) estão alinhados paralelos a um 

eixo longitudinal da peça alongada (12) e se movem em uma direção (A4) ortogonal ao 

eixo longitudinal da peça alongada (12), 

em que a frequência predeterminada da pluralidade de cortadores alternante (38) é 

pelo menos de 10 kHz, 

em que ao menos 95% das partículas produzidas apresentam um diâmetro ou 

dimensão máxima variando de 10 µm a 200 µm. 

 2. Método, de acordo com a reivindicação 1, caracterizado por a peça obra 

alongada (12) compreender um material fundido, forjado ou extrudável. 

 3. Método, de acordo com a reivindicação 1, caracterizado por a peça obra 

alongada (12) compreender uma haste de metal forjado. 

 4. Método, de acordo com a reivindicação 3, caracterizado por a haste de metal 

forjado compreender um ou mais dentre aço, níquel, alumínio, titânio, platina, rênio, 

nióbio e ligas dos mesmos. 

 5. Método, de acordo com a reivindicação 1, caracterizado por a peça obra (12) 

compreender ao menos um dentre urânio, elementos de terras raras, polímeros e 

cerâmica. 

 6. Método, de acordo com a reivindicação 1, caracterizado por ao menos 95% 

das partículas da pluralidade de partículas apresentar um diâmetro dentro de 10% de um 

tamanho alvo. 

 7. Método, de acordo com a reivindicação 6, caracterizado por o tamanho alvo 

compreender um diâmetro ou dimensão máxima variando de 15 µm a 100 µm. 
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 8. Método, de acordo com a reivindicação 1, caracterizado por ao menos 95% 

das partículas da pluralidade de partículas apresentar um diâmetro que varia de 15 µm a 

100 µm. 

 9. Método, de acordo com a reivindicação 1, caracterizado por ao menos 99% 

das partículas da pluralidade de partículas apresentar um diâmetro que varia de 15 µm a 

100 µm. 

 10. Método, de acordo com a reivindicação 1, caracterizado por o contato 

repetido da peça obra (12) com a pluralidade de cortadores alternantes (38)  (38) de 

acordo com ao menos uma frequência predeterminada compreender o contato da peça 

obra (12) de acordo com uma primeira frequência por um primeiro período de tempo 

predeterminado seguido pelo contato da peça obra (12) de acordo com uma segunda 

frequência diferente da primeira frequência por um segundo período de tempo 

predeterminado, e em que a primeira frequência e a segunda frequência são cada uma 

pelo menos 10 kHz. 

 11. Método, de acordo com a reivindicação 10, caracterizado por o contato 

repetido da peça obra (12) de acordo com a primeira frequência produzir uma primeira 

pluralidade de partículas, sendo que ao menos 95% das partículas da primeira pluralidade 

de partículas apresentam um diâmetro ou dimensão maior dentro de 10% de um tamanho 

do primeiro alvo. 

 12. Método, de acordo com a reivindicação 11, caracterizado por o contato 

repetido da peça obra (12) de acordo com a segunda frequência produzir uma segunda 

pluralidade de partículas, sendo que ao menos 95% das partículas da segunda pluralidade 

de partículas apresentam um diâmetro ou dimensão maior dentro de 10% de um tamanho 

do segundo alvo, que é diferente do tamanho do primeiro alvo. 

 13. Método, de acordo com a reivindicação 10, caracterizado por compreender 

ainda selecionar uma distribuição de tamanho alvo de partícula compreendendo partículas 

do primeiro tamanho alvo e partículas do segundo tamanho alvo e, antes de contatar a 

peça obra pela pluralidade de cortadores alternantes (38), determinar o primeiro período 

de tempo e o segundo período de tempo com base na distribuição de tamanho de 

partícula selecionada. 
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 14. Método, de acordo com a reivindicação 1, caracterizado por a produção do 

pó não introduzir porosidade às partículas, de modo que a pluralidade de partículas 

apresente a mesma porosidade que a porosidade da peça alongada (12). 

 15. Método, de acordo com a reivindicação 1, caracterizado por compreender 

ainda rotacionar a peça obra (12) a uma taxa de rotação selecionada conforme a peça 

obra (12) é contatada pela pluralidade de cortadores alternantes (38), sendo que a taxa 

de rotação é determinada com base em um tamanho alvo de partícula a ser produzida. 

 16. Método, de acordo com a reivindicação 1, caracterizado por o contato 

repetido da peça obra (12) com a pluralidade de cortadores alternantes (38) compreender 

o contato de uma primeira porção da peça obra (12) com um primeiro cortador (38) da 

pluralidade de cortadores alternantes e o contato de uma segunda porção da peça obra 

(12) com um segundo cortador (38) pluralidade de cortadores alternantes. 

 17. Método, de acordo com a reivindicação 1, caracterizado por compreender 

ainda, após o pó ser produzido, a esferoidização da pluralidade de partículas pela 

aplicação ao menos de um dentre calor, forças abrasivas e agentes químicos às partículas. 

 18. Método, de acordo com a reivindicação 1, caracterizado por compreender 

ainda expor a peça obra (12) a um laser (48) enquanto contata a peça obra (12) com a 

pluralidade de cortadores alternantes (38) para auxiliar na remoção da pluralidade de 

partículas da peça obra (12). 

 19. Sistema (100) para produção de um pó o qual ao menos 95% da pluralidade de 

partículas do pó apresenta um diâmetro que varia de 10 µm a 200 µm, como medido por 

um sensor (120), conforme método descrito na reivindicação 1, o sistema caracterizado 

por compreender: 

− uma pluralidade de cortadores alternantes (38) configurados para contatar uma 

superfície lateral de uma peça obra alongada (12) para remover partículas da peça obra 

(12); 

− ao menos um acionador (24, 40) mecanicamente acoplado à pluralidade de 

cortadores alternantes (38) configurado para mover alternantemente a pluralidade de 

cortadores alternantes (38) em contato com e para longe da peça obra (12); e 

− ao menos um controlador (110) conectado eletricamente a ao menos um acionador 
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(24, 40) que compreende um componente de entrada (114), o controlador (110) sendo 

configurado para fazer com que o ao menos um acionador (24, 40) mova a pluralidade de 

cortadores alternantes (38) em contato com a, e afastar-se da, peça obra (12) a uma 

frequência de pelo menos 10 kHz e de acordo com um ou mais parâmetros operacionais 

recebidos do componente de entrada (114),  

em que o contato repetido entre a peça obra (12) e a pluralidade de cortadores 

alternantes (38) produz o pó que compreende a pluralidade de partículas, 

em que a pluralidade de cortadores alternantes (38) está alinhada em paralelo a 

um eixo longitudinal da peça alongada (12), e  

em que o ao menos um acionador (24, 40) move a pluralidade de cortadores 

alternantes (38) em uma direção ortogonal ao eixo longitudinal da peça alongada (12). 

 20. Sistema (100), de acordo com a reivindicação 19, caracterizado por os 

parâmetros operacionais compreenderem um ou mais de uma taxa de rotação da peça 

obra (12), uma frequência alternante da pluralidade de cortadores alternantes (38) de 

pelo menos 10 kHz ou uma amplitude da pluralidade de cortadores alternantes (38) em 

relação à superfície lateral da peça obra (12). 

 21. Sistema (100), de acordo com a reivindicação 19, caracterizado por 

compreender ainda um recipiente de coleta (44) configurado para receber a pluralidade 

das partículas formadas pelo contato repetido entre a pluralidade de cortadores 

alternantes (38) e a peça obra (12). 

 22. Sistema (100), de acordo com a reivindicação 21, caracterizado por o 

recipiente de coleta (44) compreender um vácuo (46) configurado para aspirar o pó para 

o recipiente de coleta (44). 

 23. Sistema (100), de acordo com a reivindicação 22, caracterizado por o 

recipiente de coleta (44) compreender um ou mais sensores (118, 120) eletricamente 

conectados a ao menos um controlador (110), o um ou mais sensores (118, 120) sendo 

configurados para medir as características do pó produzido, e sendo que o ao menos um 

controlador (110) é configurado para modificar um ou mais parâmetros operacionais de ao 

menos um acionador (24, 40) com base nas informações detectadas por um ou mais 

sensores (118, 120). 
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 24. Sistema (100), de acordo com a reivindicação 23, caracterizado por um ou 

mais sensores (118, 120) serem configurados para detectar ao menos um dentre: media 

do volume de partícula, volume médio de partícula, distribuição de volume de partícula, 

peso total de pó, volume total de pó ou esfericidade média das partículas. 

 25. Sistema (100), de acordo com a reivindicação 19, caracterizado por ao 

menos um controlador (110) ser configurado para receber através do componente de 

entrada (114) um tamanho alvo de partícula e para ajustar automaticamente um ou mais 

parâmetros operacionais do acionador (24, 40) para produzir partículas do tamanho 

selecionado. 

 26. Sistema (100), de acordo com a reivindicação 25, caracterizado por o 

tamanho alvo selecionado da partícula poder ser ajustado dinamicamente por um usuário 

enquanto o acionador (24, 40) estiver em operação. 
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