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Bearbeitungsvorrichtung fiir Dokumente, wie Checks, mit einer Detektor- und einer Druckeinrichtung.

@ Die Bearbeitungsvorrichtung transportiert die Do-
kumente entlang einer Bahn, wobei vor dem Bedruk-
ken jede Seite eines Dokuments durch elektronisches
Abtasten auf Fehler untersucht wird, sodass nur fehlerlo-
se Dokumente mit ausgewihlten Zeichen bedruckt und
von den fehlerhaften Dokumenten aussortiert und ge-
trennt gelagert werden. Die auf elektronischem Weg ab-
getastete Information wird mit einem in einem Compu-
terspeicher gespeicherten Musterdokument verglichen.
Als Folge dieses Vergleichs werden von dem Computer
Ausgangssignale vorgesehen, die einen Hinweis auf einen
positiven oder negativen Vergleich geben und entspre-
chend die Drucker- und Sortierfunktionen steuern.
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PATENTANSPRUCHE

1. Bearbeitungsvorrichtung fiir Dokumente, gekennzeich-
net durch die folgenden Merkmale:

- eine Transportreinrichtung zum fortlaufenden Foérdern
der Dokumente (36) entlang einer Bahn,

— eine nahe der Bahn befindliche Detektoreinrichtung
(11, 12) zum Feststellen von Fehlern auf den Dokumenten,

- eine Druckereinrichtung (31, 32, 33) nahe der Bahn zum
Bedrucken auswéhlbarer Zeichen auf die Dokumente, und
durch

- eine Steuereinrichtung, die mit der Druckereinrichtung
verbunden ist und auf die Detektoreinrichtung zum Feststel-
len von Fehlern anspricht, wobei die Druckervorrichtung (31,
32, 33) daran gehindert wird, die fehlerhaften Dokumente zu
bedrucken.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass ferner

- eine Sortiereinrichtung (35) in der Bahn vorgesehen ist
und dass

~ die Steuereinrichtung mit der Sortiereinrichtung ver-
bunden ist, um die Sortiereinrichtung zum Aussortieren und
getrennten Lagern der fehlerhaften und der fehlerlosen
Dokumente zu veranlassen.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass die Sortiereinrichtung (35) aufweist:

— eine erste Einrichtung (46) hinter der Druckvorrichtung
und nahe einer Druckwalze (21) zum Sammeln der Doku-
mente,

- eine erste Sammelstelle (41),

~ eine zweite Sammelstelle (42),

- eine zweite Einrichtung, die mit der ersten Einrichtung
(46) verbunden ist, um die Dokumente zu der ersten Sammel-
stelle zu transportieren, und

- eine dritte Einrichtung, die in der Bahn der zweiten
Einrichtung angeordnet ist und auf die Detektoreinrichtung
(11, 12) zum Feststellen von Fehlern anspricht, wodurch die
fehlerhaften Dokumente der zweiten Sammelstelle (42) zuge-
fiihrt werden.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass

- die zweite Einrichtung Riemen (47, 51) aufweist, um
jedes Dokument von der ersten Einrichtung (46) iiber eine er-
ste Bahn zur ersten Sammelstelle (41) zu férdern, dass

- die dritte Einrichtung eine normalerweise nicht be-
titigte mechanische Tiir (58) ist, die in der ersten Bahn
angeordnet ist, und dass

— eine Solenoideinrichtung (17) vorgesehen ist, die mit
der mechanischen Tiir (58) und mit der Detektoreinrichtung
(11, 12) zum Feststellen von Fehlern verbunden ist und von
ihr betitigt wird, um die fehlerhaften Dokumente (iber eine
zweite Bahn der zweiten Sammelstelle (42) zuzufiihren.

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Transporteinrichtung aufweist:

- eine Druckwalze (21),

— eine Ubertragungstrommel (22), deren einer Umfangs-
abschnitt an einem Uinfangsabschnitt der Druckwalze (21)
angrenzt

~ eine Motoreinrichtung zum Drehen der Druckwalze
(21) im Uhrzeigersinn und der Ubertragungstrommel (22) im
Gegenuhrzeigersinn,

- eine Vereinzelungseinrichtung (63) zum fortlaufénden
Zufithren der Dokumente (36) zu der Ubertragungstrommel
(22), und

- eine Einrichtung (75, 76) zum Festhalten der Doku-
mente auf der Ubertragungstrommel (22) und auf der Druck-
walze (21) tiber jeweils einen Bereich ihres Umfanges und
zum Ubertragen der Dokumente von der Ubertragungstrom-
mel auf die Druckwalze in dem angrenzenden Abschnitt ihrer
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Umfinge.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1,4 und 5,
dadurch gekennzeichnet, dass die Detektoreinrichtung (11,
12) zum Feststellen von Fehlern

— eine erste Abtastvorrichtung (12) aufweist, die nahe der
Bahn der Dokumente an dem Umfang der Ubertragungs-
trommel (22) angeordnet ist, um die Fehler an einer Seite der
Dokumente (36) zu erfassen, und

- eine zweite Abtastvorrichtung (11) umfasst, die nahe an
der Bahn der Dokumente an dem Umfang der Druckwalze
(21) angeordnet ist, um die andere Seite der Dokumente (36)
zu erfassen.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
dass die Druckervorrichtung mindestens einen Drucker (31)
aufweist, der nahe der Bahn am Umfang der Druckwalze (21)
an einer nach der zweiten Abtastvorrichtung (11) liegenden
Stelle iiber der Bahn angeordnet ist, um fortlaufende Num-
mern auf jedes Dokument zu drucken.

8. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Steuereinrichtung

- eine Randdetektoreinrichtung (18, 18a, 18b) aufweist,
die nahe der Bahn der Dokumente zwischen der Detektorein-
richtung (11, 12) zum Feststellen von Fehlern und der Druk-
kervorrichtung (31, 32, 33) angeordnet ist,

— eine Druckersteuereinrichtung umfasst, die mit der
Druckervorrichtung verbunden ist, und

- eine UND-Schaltungseinrichtung (15) besitzt, deren
Ausgang mit der Druckersteuereinrichtung verbunden ist und
deren erster Eingang von der Randdetektoreinrichtung (18,
18a, 18b) und deren zweiter Eingang von der Einrichtung zum
Feststellen von Fehlern gespeist wird, so dass die Druckervor-
richtung nur fehlerlose Dokumente bedruckt.

9. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
dass die Steuereinrichtung

- eine Randdetektoreinrichtung (18) aufweist, die nahe
der Bahn der Dokumente an dem Umfang der Druckwalze
(21) zwischen der zweiten Abtastvorrichtung (11) und dem
Drucker (31) angeordnet ist,

- eine Druckersteuereinrichtung (16) und

- eine UND-Schaltungseinrichtung besitzt, deren Aus-
gang mit der Druckersteuereinrichtung (16) verbunden ist
und deren Eingang von der Einrichtung zum Feststellen von
Fehlern und von der Randdetektoreinrichtung (18) gespeist
wird, so dass der Drucker nur fehlerlose Dokumente
bedruckt.

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich-
net, dass der Drucker

- eine Walze aufweist, an deren Umfang eine Vielzahl
gleichmissig verteilt angeordneter Druckzylinder (112) vorge-
sehen sind, und dass

— die Druckersteuereinrichtung (16) Einstellvorrichtun-
gen (103, 107, 114) zum Einstellen der Drucker umfasst, um
einen folgenden Druckzylinder mit der Druckwalze in die
Druckstellung mit der gleichen Umfangsgeschwindigkeit wie
die der Druckwalze zu bewegen, wobei ein Synchronismus
mit einem auf der Druckwalze befindlichen Dokument bei
der Bewegung in die Druckstellung erzielt wird.

11. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, dass die Transporteinrichtung aufweist:

~ eine Druckwalze (21),

— eine Ubertragungstrommel (22), deren einer Umfangs-
abschnitt an einem Umfangsabschnitt der Druckwalze (21)
angrenzt,

— eine Einrichtung zum Drehen der Druckwalze (21) in

°5 gine Richtung und der Ubertragungstrommel (22) in die ent-

gegengesetzte Richtung,
- eine Vereinzelungsvorrichtung zum fortlaufenden
Zufiithren der Dokumente zu der Ubertragungstrommel (22),



und

- eine Vakuumeinrichtung zum Festhalten der Doku-
mente auf der Ubertragungstrommel (22) und auf der Druck-
walze (21) iiber jeweils einen Bereich ihres Umfanges und
zum Ubertragen der Dokumente von der Ubertragungstrom- 5
mel auf die Druckwalze in dem angrenzenden Abschnitt ihrer
Umfinge.

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeich-
net, dass

~ die Detektoreinrichtung (11, 12) zum Feststellen von
Fehlern

- eine erste Abtastvorrichtung (12) aufweist, die nahe der
Bahn der Dokumente an dem Umfang der Ubertragungs-
trommel (22) angeordnet ist, um die Fehler an einer Seite der
Dokumente (36) zu erfassen, und

- eine zweite Abtastvorrichtung (11) umfasst, die nahe an
der Bahn der Dokumente an dem Umfang der Druckwalze
(21) angeordnet ist, um die andere Seite der Dokumente (36)
zu erfassen.

13. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeich-
net, dass die Druckervorrichtung mindestens einen Drucker
(31) aufweist, der nahe der Bahn am Umfang der Druckwalze
(21) an einer nach der zweiten Abtastvorrichtung (11) liegen-
den Stelle iiber der Bahn angeordnet ist, um fortlaufende
Nummern auf jedes Dokument zu drucken. 2

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeich-
net, dass die Steuereinrichtung

- eine Randdetektoreinrichtung (18) aufweist, die nahe
der Bahn der Dokumente an dem Umfang der Druckwalze
(21) zwischen der zweiten Abtastvorrichtung (11) und dem
Drucker (31) angeordnet ist,

- eine Druckersteuereinrichtung (16) und

- eine UND-Schaltungseinrichtung besitzt, deren Aus-
gang mit der Druckersteuereinrichtung (16) verbunden ist
und deren Eingang von der Einrichtung zum Feststellen von
Fehlern und von der Randdetektoreinrichtung (18) gespeist
wird, so dass der Drucker nur fehlerlose Dokumente
bedruckt.

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeich-
net, dass der Drucker 4
- eine Walze aufweist, an deren Umfang eine Vielzahl
gleichmissig verteilt angeordneter Druckzylinder (112) vorge-

sehen sind, und dass

- die Druckersteuereinrichtung (16) Einsteflvorrichtun-
gen (103, 107, 114) zum Einstellen der Drucker umfasst, um
einen folgenden Druckzylinder mit der Druckwalze in die
Druckstellung mit der gleichen Umfangsgeschwindigkeit wie
die der Druckwalze zu bewegen, wobei ein Synchronismus
mit einem auf der Druckwalze befindlichen Dokument bei
der Bewegung in die Druckstellung erzielt wird.

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeich-
net, dass ferner eine Kontrolleinrichtung in der Bahn nach
der Sortiereinrichtung angeordnet ist, um die Lesbarkeit und
Richtigkeit der Zeichen festzustellen.
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Die Herstellung von Dokumenten, wie etwa Schecks,
Bankwechsel, Reiseschecks, Zahlungsmittel und dergleichen,
beinhaltet besondere damit verbundene Probleme, die nicht
bei der Herstellung gewdhnlicher Drucksachen auftreten.
Zum Beispiel unterliegen solche Dokumente der widerrechtli-
chen Nachbildung oder Falschung. Deshalb werden bei der
Bedruckung der Dokumente spezielles Papier, spezielle Far-
ben und hochentwickelte und komplizierte Muster verwendet,
um solche widerrechtlichen Handlungen zu verhindern oder
Zu verringern.
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Zusitzlich schreiben Sicherheitsforderungen vor, dass
jedes dieser Dokumente durch das Bedrucken mit einem oder
mehreren Datenfeldern in Form von serienmissig hergestell-
ten numerischen und/oder alphanumerischen Zeichen ver-
bucht wird. Eine solche serienméssige Herstellung ermoglicht
dem Herausgeber solcher Dokumente, Aufzeichnung dariiber
zu fiihren, welche Dokumente im Umlauf sind. Im Falle der
Reiseschecks besitzt der Herausgeber ein Mittel, das ihm
ermoglicht, eine genaue Aufzeichnung iiber die Schecks zu
fithren, die einem bestimmten Kunden ausgehéindigt worden
sind. Infolgedessen sind verlorengegangene oder gestohlene
Schecks leicht ersetzbar und gefilschte oder widerrechtlich
nachgeahmte Schecks leicht zu identifizieren. Ebenso ist es
aus anderen Griinden, z.B. der Asthetik, Garantie des authen-
tischen Ursprungs, Echtheit des Dokumentes wegen, wiin-
schenswert, dass solche Dokumente gewisse Qualitdtsstan-
dards erfiillen. Deshalb sind grosse Anstrengungen von den
verschiedenen Behorden und Unternehmen, die solche Doku-
mente ausgeben, unternommen worden, um sicherzustellen,
dass nur solche Dokumente herausgegeben werden, die die
vorgeschriebenen Qualitétskriterien erfiillen. Infolgedessen
verwenden die Zahlungsmittel ausgebenden Regierungen und
Dokumente wie Reiseschecks ausgebenden Unternehmen viel
Miihe, die Herausgabe fehlerhafter oder unvollkommener
Dokumente zu vermeiden.

Bisher bekannte Verfahren zur Verwirklichung dieser
Anforderungen, beispielsweise bei der Herstellung von Zah-
lungsmitteln oder Reiseschecks, erfordern die visuelle Prii-
fung jedes Dokuments nach Fehlern durch eine Priifungs-
person. In der Praxis werden die Dokumente auf Bogen
bedruckt, beispielsweise 8 x 4-Dokumente, wobei jeder Bogen
32 Dokumente enthilt. Jedes Dokument wird mit serienmés-
sig hergestellten Zeichen bedruckt. Falls alle Dokumente die
visuelle Priifung auf Qualitét bestehen, werden die Bogen in
einzelne Dokumente geschnitten und entsprechend ihrer
Seriennummer fortlaufend gestapelt.

Andererseits, wenn bei der Sichtpriifung ein oder mehrere
fehlerhafte Dokumente entdeckt werden, erfolgt eine Ausmu-
sterung der Dokumente. Um jedoch eine fortlaufende Serie
beizubehalten, miissen die beanstandeten Dokumente durch
Dokumente ersetzt werden, die zuvor bis auf die Seriennum-
mer bedruckt sind. Diese Dokumente werden daraufhin mit
der passenden Seriennummer bedruckt und manuell in der
richtigen Reihenfolge eingeordnet. Wie leicht eingesehen
wird, ist das eben beschriebene Priifverfahren und das Aus-
tauschen von beanstandeten Dokumenten zeitaufwendig,
teuer und unterliegt menschlichen Irrtiimern.

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung, die
das erwdhnte Verfahren der Priifung und des Bedruckens von
Seriennummern vollig automatisiert. Dies wird erreicht mit
einer Vorrichtung geméss den Merkmalen des Patentanspru-
ches 1.

Mit einer derartigen Vorrichtung kénnen die Nachteile
des erwdhnten Verfahrens durch eine vollkommene Automa-
tion des Verfahrens der Fehlerfeststellung und der serienmaés-
sigen Herstellung von Nummern auf die Dokumente elimi-
niert werden. Mittels der vorliegenden Vorrichtung kénnen
die vollkommen bis auf die Seriennummer bedruckten Doku-
mente wie Zahlungsmittel, Schecks und Reiseschecks bear-
beitet werden. Es kann damit z.B. eine Bearbeitungsvorrich-
tung fiir Dokumente vorgesehen sein, die die Dokumente ein-
zeln iiber eine Transportbahn férdert, in deren Nihe elektro-
nische Fehlerdetektoren zur Feststellung von Fehlern an der
Vorder- und Riickseite der Dokumente, ein oder mehrere
Drucker zum Drucken von Seriennummern in Folge auf
einen oder mehrere Bereiche des Dokumentes oder von ande-
ren erwiinschten Zeichen, wobei nur fehlerlose Dokumente
bedruckt werden. Ferner kann ein Ableseverifiziergerit zum
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Nachpriifen der Lesbarkeit und Richtigkeit der gedruckten
Zeichen, eine Sortieranordnung zum Trennen und Lagern der
serienmissig hergestellten, fehlerlosen Dokumente und der
nicht serienmissig hergesteliten fehlerlosen Dokumente
angeordnet sein.

Der Fehlerdetektor kann optische, elektronische Abtast-
vorrichtungen aufweisen. Mit den Fehlerdetektoren kénnen
Einrichtungen verbunden sein, die die abgetastete Informa-
tion in digitale Form umwandeln und die abgetastete Infor-
mation mit einem in einem Computerspeicher gespeicherten !
Musterdokument vergleichen, um Ausgangssignale zum Steu-
ern des Druckers und der Sortiereinrichtung vorzusehen, je
nach dem, ob das Dokument fehlerhaft oder fehlerlos ist.

Das Wesen der Erfindung soll nunmehr beispielsweise
anhand der folgenden Beschreibung in Verbindung mit den !
Zeichnungen im einzelnen beschrieben werden. Es zeigen:

Fig. 1 ein Blockdiagramm der Steueranordnung nach der
vorliegenden Erfindung,

Fig. 2 eine bildhafte Darstellung einer bevorzugten Aus-
fithrungsform der erfindungsgemissen Bearbeitungsvorrich-
tung fiir Dokumente,

Fig. 3 eine Seitenansicht der Beschickungsanordnung
nach der vorliegenden Erfindung,

Fig. 4 eine Draufsicht auf die Ubertragungstrommel nach
der vorliegenden Erfindung,

Fig. 5 eine Ansicht der in Fig.2 teilweise gezeigten Doku-
menten-Sortier- und Nachpriifeinrichtung, und

Fig. 6 eine Seitenansicht geméss Fig.2, die u.a. die Kraft-
iibertragung fiir die erfindungsgeméisse Bearbeitungsvorrich-
tung fiir die Dokumente darstellt.

In Fig. 1 ist in Form eines Blockdiagramms die Steuer-
anordnung der Priifvorrichtung des Druckers und der Sortier-
einrichtung nach der vorliegenden Erfindung dargestellt.

Wie nachfolgend im einzelnen beschrieben ist, wird jedes
zu bearbeitende Dokument (nachfolgend auch als Scheck
bezeichnet) auf einer Bahn gef6rdert, auf der Priifstationen,
Druckerstationen und Kontroll-/Sortiereinrichtungen
angeordnet sind.

Die Priifstationen bestehen aus einem Detektor 11 fiir die
Vorderseite und einem Detektor 12 fiir die Riickseite, die ent-
sprechend die Vorder- und Riickseite der Schecks optisch
abtasten. Die Detektoren 11 und 12 konnen aus einer kom-
pakten Siliziumdetektoranordnung bestehen und reagieren
empfindlich auf Unterschiede der Lichtreflexionen einer
Lichtquelle, die auf die zu priifenden Schecks auftrifft. Jeder
Scheck besteht aus einer Vielzahl an Abtastlinien, die, entlang
der Linge, senkrecht zur Bewegungsrichtung der Schecks ver-
laufen. Jede Abtastlinie ist in eine Vielzahl kleiner Bildfelder
zerlegt, so dass sie gelegentlich mit Mikrobildern bezeichnet
werden. Auf bekannte Weise, beispielsweise wie in der US-
Anmeldung Nr. 964 108 mit dem Titel: «Optical Inspection
System For Printing Flaw Detection», angemeldet am 6.
Oktober 1978, offenbart wurde, bei der es sich um denselben
Anmelder wie bei der vorliegenden Anmeldung handelt, wird
jede Abtastlinie optisch durch die Detektoren 11 und 12
untersucht, wobei jede Abtastlinie bildweise mit einem in
einem Speicher gespeicherten Musterscheck verglichen wird.
In Abhingigkeit der Qualititskriterien, die fiir den Vergleich
gewihlt werden, wird ein Ausgangssignal fiir jeden Scheck
erzeugt, das anzeigt, ob ein Scheck angenommen oder zuriick- °
gewiesen wird.

Die Detektoren 11 und 12 fiir die Vorder- und Riickseite,
deren Information in einer Weise digital dargestellt wird, wie
sie in der oben erwidhnten Anmeldung beschrieben ist, sind
mit deren Ausgidngen mit einem Kleinrechner 13 verbunden,
der einen Eingang fiir einen Speicher 14 aufweist. Der Spei-
cher 14 speichert den Musterscheck, der in einem sich inner-
halb des Kleinrechners 13 befindlichen Vergleicher gelesen
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und auf Ubereinstimmung mit den abgetasteten Daten von
dem Priifscheck untersucht wird. Nachdem der Vergleich des
Priifschecks mit dem Musterscheck abgeschlossen ist, stellt
der Kleinrechner fest, ob der Scheck annehmbar ist oder
nicht. Beispielsweise deutet ein positiver Impuls auf einen
giinstigen Vergleich hin, wihrend ein negativer Impuls auf
einen ungiinstigen Vergleich hinweist. Wie bereits erwihnt,
wird die Anordnung zur Ermittlung von Fehlern vollstindig
in der eingangs erwidhnten Anmeldung beschrieben und bil-
det an sich keinen Teil der vorliegenden Erfindung.

Der Ausgang des Kleinrechners 13 ist mit einer UND-
Schaltung 15 und mit einem Inverter 19 verbunden. Der Aus-
gang eines Randdetektors 18 ist mit der UND-Schaltung 15
verbunden, deren Ausgang an die Druckersteuerung 16 ange-
schlossen ist. Der Ausgang des Inverters 19 ist an eine Sortier-
einrichtung 17 angeschlossen. Der Randdetektor 18, der ent-
lang der Schecktransportbahn vor den Druckerstationen
angeordnet ist, spricht auf den vorderen Rand jedes Priif-
schecks an, um einen positiven Ausgangsimpuls herzustellen.
Dieser positive Ausgangsimpuls ist als ein Eingang zu der
UND-Schaltung 15 vorgesehen. Wenn der Mikroprozessor 13
einen postiven Impuls abgibt oder einen Hinweis auf einen
einwandfreien Scheck an dessen Ausgang gibt, nimmt die
Druckersteuerung 16 einen Impuls iiber die Schaltung 15 auf,
um eine Einstellung und ein Drucken des Druckers oder der
Drucker zu bewirken, wie nachfolgend beschrieben wird.

Die Sortiersteuerung 17, die auf einen positiven Impuls
anspricht, wird nicht durch den hohen oder positiven Impuls
von dem Kleinrechner 13 aktiviert, da dieser Impuls, bevor er
als Eingangssignal an die Sortiersteuerung 17 vorgesehen ist,
durch den Umrichter 19 umgewandelt wird. Demzufolge wird
bei Vorliegen eines einwandfreien Schecks die Sortiersteue-
rung in einem inaktivierten Zustand belassen, wie nachfol-
gend noch beschrieben wird, wodurch der bedruckte Scheck
in den Stapel mit einwandfreien Schecks abgelegt wird.
Andererseits, wenn der Kleinrechner einen niederen oder
negativen Impuls vorsieht, wird die Druckersteuerung 16
daran gehindert, eine Einstellung vorzunehmen, da es an
einem geeigneten Impuls von der UND-Schaltung 15 man-
gelt, und deshalb erfolgt kein Bedrucken des Schecks. Gleich-
zeitig wird der negative oder niedere Impuls am Ausgang des
Kleinrechners 13 zu einem positiven Impuls an der Sortier-
einrichtung 17, wodurch der unbedruckte oder beanstandete
Scheck in den Stapel der ausgemusterten Schecks eingeordnet
wird.

Infolgedessen weisen nur fehlerlose Schecks Seriennum-
mern auf, die fortlaufend aufgedruckt werden.

Fig. 1 zeigt auch eine Kontrolleinrichtung 20, die mit dem
Kleinrechner 13 verbunden ist. Die Funktion der Kontrollein-
richtung 20, die in der Transportbahn der einwandfreien
Schecks angeordnet ist, liegt in der Bestitigung der Lesbar-
keit der Nummern und dass die Seriennummern in fortlau-
fender Reihenfolge aufgebracht worden sind. Die Kontroll-
einrichtung 20 kann auch dazu verwendet werden, um ein
Stopp des Priifdruckers zu bewirken, falls eine Seriennummer
unleserlich oder nicht in der korrekten Reihenfolge ist.

In Fig. 2 ist in bildhafter Form die erfindungsgemésse
Bearbeitungsvorrichtung fiir Dokumente dargestellt. Die
Bearbeitungsvorrichtung gemiss Fig.2 besteht aus einer Ein-
richtung zum Transportieren der Schecks durch die Priifsta-
tionen, einer oder mehreren Druckerstationen und einer Sor-
tier- und Kontrollstation.

Es sei darauf hingewiesen, dass die zu priifenden, zu
bedruckenden und zu sortierenden Schecks bis auf die
Seriennummer und Buchstaben vollstindig vorbedruckt sind.

Das Transportsystem gemiss Fig.2 besteht aus einer
Druckwalze 21, die in der Weise befestigt ist, dass sie um eine
Achse oder Welle rotiert. Eine Ubertragungstrommel 22, die



zur Rotation um eine Welle 26 befestigt ist, wird in der Nihe
der Druckwalze 21 angeordnet, wie im wesentlichen in Fig.2
dargestellt ist. Die Ubertragungstrommel 22 weist iiber einen
Teil ihres Umfanges eine Anzahl an Riemen 27 auf. Die Rie-
men 27 umschliessen auch Leerlaufriemenscheiben 28 und
29. Die Ubertragungstrommel 22 und die Riemen 27 grenzen
im wesentlichen an einen Abschnitt des Umfangs der Druck-
walze 21 an. Wie aus der Zeichnung abgeleitet werden kann,
tragen die Riemen 27 zum Ubergang eines Schecks von der
Ubertragungstrommel zu der Druckwalze 21 bei. Eine
Scheckbeschickungsanordnung 24, die sich unmittelbar an
der Ubertragungstrommel 22 befindet, wird teilweise in Fig.2
und im einzelnen in Fig.3 dargestellt. In der Nihe der und in
operativer Verbindung mit der Beschickungsanordnung 24 ist
ein Beschickungskasten 23 angeordnet, in dem ein Stapel
Schecks gehalten ist, die zu bearbeiten, d.h. zu priifen, zu
bedrucken und zu sortieren sind.

Wie aus Fig. 3 hervorgeht und nachfolgend niher zu
beschreiben sein wird, werden die Schecks einzeln durch die
Beschickungsanordnung 24 aufgenommen und auf die Uber-
tragungstrommel 22 gefiihrt, wo sie mittels Vakuum gehalten
und mittels der Riemen 27 auf die Druckwalze 21 iibertragen
werden.

Wie aus Fig. 2 hervorgeht, sind um die Druckwalze herum
drei Drucker 31, 32, 33 angeordnet, die mit dem Umfang der
Druckwalze 21 zusammenwirken.

Die Drucker 31, 32, 33 stellen gewerblich verfiigbare Aus-
fithrungen dar, beispielsweise wie sie durch Heller Roberts
Instrument Corp. of Brooklyn, N.Y., hergestellt werden.

Falls der Scheck fehlerlos ist, druckt der Drucker 31 eine
Seriennummer z.B. in die obere rechte Ecke in Frakturschrift;
der Drucker 32 druckt die gleiche Seriennummer in MICR
(magnetic ink character recognition) in die linke untere Ecke,
wihrend der Drucker 33, falls dies erwiinscht sein sollte, das
Wortzeichen der bestimmten Finanzbehérde druckt, die den
Scheck ausstellt. Zum Verstindnis der Erfindung ist es nur
notwendig, z.B. den Drucker 31 im einzelnen und in dessen
Verbindung zu den in Fig.2 dargestellten Teilen der vorlie-
genden Erfindung zu erldutern. Weitere Einzelheiten der
Drucker 31, 32, 33 werden in Fig.6 gezeigt.

Wie am besten in den Fig.2 und 6 dargestellt wird, ist das
Qualitatspriifgerit 12 fiir die Riickseite nahe der Ubertra-
gungstrommel 22 angeordnet, um elektronisch die Riickseite
eines Schecks 36 abzutasten, wenn er um den Umfang der
Ubertragungstrommel 22 gefithrt wird. Zwei Lichtquellen
12a, die an den Priifflichen angeordnet sind, sehen die erfor-
derliche Lichtquelle des Priifgerits 12 fiir die Riickseite vor.
In ghnlicher Weise sind der Qualititspriifer 11 fiir die Vorder-
seite und die Lichtquellen 11a nahe dem Umfang der Druck-
walze 21 angeordnet, um die Vorderseite des Schecks 36 zu
priifen, wenn er durch die Priifstelle auf der Druckwalze 21
bewegt wird.

Der Randdetektor 18 ist in der Nidhe des Umfangs der
Druckwalze 21 und geringfiigig vor dem Drucker 31 angeord-
net. Der Randdetektor 18 erfasst den vorderen Rand jedes
Schecks 36. Wenn festgestellt worden ist, dass ein Scheck 36
die Qualititspriifung bestanden hat und sein vorderer Rand
durch den Randdetektor 18 erfasst worden ist, wird der Druk-
ker 31 auf Druckgeschwindigkeit und auf die Stellung einge-
stellt, in der die Seriennummer auf den Scheck bedruckt wird.
Infolgedessen wird jeder durchgefiihrte fehlerlose Scheck mit
einer Seriennummer in fortlaufender Weise bedruckt, d.h.
jede Nummer wird um die Zahl 1 erhéht.

Falls der Randdetektor 18 jedoch infolge eines Verfehlens
eines Schecks durch die erste Trommel einen Rand nicht
erfasst, wird der Drucker 31 nicht eingestellt. Auch falls der
Randdetektor 18 einen Scheck erfasst, der die Qualititsprii-
fung nicht bestanden hat, werden die Drucker 31, 32, 33 nicht
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zum Bedrucken eingestellt. Infolgedessen, wie mit Bezug auf
Fig.2 beschrieben worden ist, sind zwei zusammenfallende
Vorginge erforderlich, um einen Scheck zu bedrucken, und
zwar das Erfassen des Rands und ein fehlerloser Scheck.

Eine Sortier- und Kontrolleinrichtung 35 wird in den
Fig.2 und 5 dargestellt. Wie aus der Fig.5 deutlicher hervor-
geht, besteht diese Einrichtung aus einer Aufnahmeriemen-
anordnung 37, die jeden Scheck von der Druckwalze 21 auf-
sammelt und ihn von der Druckwalze 21 weg zu einer Verifi-
ziertrommel 38 fordert. Falls der Scheck 36 fehlerlos ist und
demzufolge durch die Drucker 31 und 32 serienmassig
bedruckt wurde, wird der Scheck beispielsweise mittels
Vakuum durch die Trommel 38 aufgenommen. Die Serien-
nummern werden durch die Kontrolleinrichtung 43 gelesen,
die nahe dem Umfang der Verifiziertrommel 38 angeordnet
ist. Daraufhin wird der Scheck entlang einer Bahn um die
Trommel 38 zu einer Vakuumtrommel 40 gef6rdert. Der
Scheck wird von der Trommel 40 mittels einer Luftdiise oder
Abblasvorrichtung gelost und in den Aufnahmebehilter 41
abgelegt, wie im wesentlichen in Fig.2 gezeigt ist. Anderer-
seits, falls der Scheck nicht die Qualitétspriifung besteht,
heftet er sich an die Trommel 39 an. Nachdem der Scheck
teilweise einer Bahn um die Trommel 39 gefolgt ist, wird er
durch eine Luftdiise oder Abblasvorrichtung 44 abgeldst und
dann in einen Behilter 42 mit ausgemusterten Schecks gesta-
pelt.

Falls die auf den Scheck bedruckten Nummern nicht les-
bar oder nicht fortlaufend sind, wie durch die Kontrollein-
richtung festgestellt wurde, wird die Bearbeitungsvorrichtung
fiir die Dokumente abgestellt, bis der Fehler behoben worden
ist.

Fig. 5 zeigt den Teil der Sortier- und Kontrolleinrichtung
35, der nicht in Fig.2 sichtbar ist. Ein nahe dem Umfang der
Druckwalze angeordneter Auffinger oder Spalt 46 nimmt die
Schecks einzeln auf, wenn sie von der Druckwalze 21, z.B.
durch Aufheben des Vakuums und/oder durch Trennfinger,
gelost werden.

Die Aufnahmeriemenanordnung 37 besteht aus einem
Steuerriemen 47, der um drei Antriebsriemenscheiben 48, 49,
50 angeordnet ist. Die Riemenscheibe 50 ist vorgesehen, um
eine unzuldssige Biegung des Riemens zu verringern. Ein wei-
terer Steuerriemen 51 ist um Antriebsriemenscheiben 52, 53
angeordnet. Beide Riemen 47, 51 kénnen aus einer geeigneten
Elastomerverbindung zusammengesetzt sein. Der Steuerrie-
men 51 besitzt erhohte Mitnehmer- oder Greiferflichen 54,
55, die in Verbindung mit dem Riemen 47 die einzelnen
Schecks ergreifen und sie von der Druckwalze 21 wegbefor-
dern. Die Mitnehmerfldchen 54, 55 haben eine solche Linge
und sind derart auf dem Steuerriemen 51 beabstandet, dass
bei Aufnahme eines Schecks 36 zum Transport durch die Mit-
nehmerfldche, z.B. 54, wie in der Zeichnung gezeigt, die
andere Mitnehmerfliche 55 den zuvor aufgenommenen
Scheck 36 der Verifiziertrommel 38 oder der Ausmusterungs-
trommel 39 zufiihrt.

Nahe dem Riemenscheiben 49 und 53 und zwischen der
Verifiziertrommel 38 und der Ausmusterungstrommel 39 sind
Fithrungen 56 angeordnet, die zusammen einen Kanal 57 bil-
den, um den Scheck 36 der Trommel 38 oder der Trommel 39
zuzuleiten. Eine um einen Zapfen 59 schwenkbare mechani-
sche Tiir 58 wird durch das Sortiersteuersolenoid 17
gesteuert. Wenn der Scheck fehlerfrei ist, bleibt die Tiir 58 in
der Normalstellung, wie sie durch die durchgezogene Linie
angezeigt ist. In dieser Stellung wird der durch die Mitneh-
merfldche 55 oder 54 freigegebene Scheck 36 zu der Trommel
38 gefiihrt, dort durch das Vakuum innerhalb eines Saugbe-
reichs 61 gehalten, um eine Kontrolle und nachfolgende Sta-
pelung in dem Behélter mit einwandfreien Schecks vorzuneh-
men.
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Wenn der Scheck von dem Druckzylinder 21 gelsst wird
und in die Auffangmulde 46 filit, dienen Luftdiisen oder Puf-
fer, dazu den Scheck in der Mulde nach hinten zu fithren. Die
Greifer auf dem Ubertragungsriemen sind in der Weise aus-
gefiihrt, dass sie den Scheck in dieser Stellung greifen, wobei
die Greiferfliche 54 oder 55 auf dem Riemen 51 viel hoher
verlduft als die entsprechende Flidche des Riemens 47. Diese
Ausfuhrung dient zwei Zwecken: sie verhindert eine Stérung
durch ein Uberlappen zwischen nachfolgenden Schecks und
erzeugt einen Spalt zwischen den Ubertragungsriemen zur
Annahme des néchsten Schecks.

Falls der Scheck die Priifung nicht bestanden hat, wird
das Sortiersteuersolenoid 17 erregt, um die Tiir 58 in die in
gestrichelten Linien in Fig.5 dargestellte Stellung zu bewegen,
so dass der beanstandete Scheck durch den Vakuumbereich
62 auf dem Ausmusterungszylinder 39 aufgenommen und
danach in den Stapel mit beanstandeten Schecks abgelegt
wird. Das Solenoid 17 wird dann entregt, und die mechani-
sche Tiir 58 nimmt z.B. mittels einer Gegenfeder (nicht -
gezeigt) die Normalstellung ein, wie sie durch die ausgezoge-
nen Linien dargestellt ist.

Wihrend Vakuumeinrichtungen beschrieben worden sind,
um die Schecks auf ihrer Bahn iiber die verschiedenen Trom-
meln zu greifen, konnen auch andere Einrichtungen méglich
sein. Es sei darauf hingewiesen, dass die stationiren Saug-
kammern 61 und 62 derart auf den entsprechenden Trom-
meln angeordnet sind, dass das zugeordnete Vakuum die ein-
zelnen Schecks an den geeigneten Stellen auf der Transport-
bahn aufnimmt und abgibt. Zum Beispiel ist die Saugkammer
61 derart angeordnet, dass sie den Scheck 36 gerade dann
aufnimmt, wenn er die Fithrung 56 verldsst, und dann frei-
gibt, wenn er durch eine dhnliche Saugkammer (nicht gezeigt)
auf der Vakuumtrommel 40 aufgenommen wird. Trennfinger
koénnen verwendet werden, um die Schecks von den Trom-
meln 40 und 39 in Verbindung mit den Luftdiisen 45 und 44
zu losen.

Die Fig. 3 zeigt im einzelnen die Beschickungsanordnung
24 gemiss Fig.2. Eine Trommel 63 zur Aufnahme eines ein-
zelnen Schecks weist eine stationidre Saugkammer 64 auf, die
im nachfolgenden mit Bezug auf die Ubertragungstrommel 22
niher beschrieben wird und ein Vakuum auf der Umfangsfli-
che der Einzeltrommel 63 mittels des durch die Saugkammer
64 festgelegten Bogens vorsieht. Die Einzeltrommel 63 wird
im Uhrzeigersinn gedreht, wie aus Fig.3 sichtbar, und dreht
mittels der Ubertragungsriemen 63a die Rolle 65 ebenfalls im
Uhrzeigersinn. Die Einzeltrommel 63 liegt gegen den oberen
Teil des Scheckstapels 30 in dem Beschickungskasten 23 an.
Ein Abschnitt der Saugkammer 64 iiberdeckt den oberen
Rand des ersten Schecks 36 im Stapel 30. Ein Abstreifer 68 ist
derart angeordnet, dass ein Abschnitt seines Umfangs an dem
ersten Scheck in dem Stapel anliegt. Eine Riemenscheibe 66,
die durch die Einzeltrommel 63 iiber einen gezahnten Ein-
stellriemen 63b angetrieben ist, weist eine erhohte oder Mit-
nehmerflache auf, die intermittierend den Abstreifer 68 im
Uhrzeigersinn iiber eine Leerlaufrolle 67 dreht, die angren-
zend an dem Abstreifer 68 angeordnet ist und intermittierend
im Gegenuhrzeigersinn durch die Mitnehmerfliche 66a der
Riemenscheibe 66 angetrieben wird.

Der Beschickungskasten 23 ist unter einem Winkel zur
Horizontalen angeordnet, so dass der Stapel von Schecks 30
gegen den Abstreifer 68 und der Einzeltrommel 63 anliegt.
Eine konstante Kraftfeder, wie etwa eine Gegenfeder, kann
verwendet werden, um die Schecks in Richtung des Abstrei-
fers 68 vorzuspannen. Jedesmal, wenn die Mitnehmerfliche
66a den Abstreifer 68 dreht, wird bewirkt, dass ein Scheck aus
dem Beschickungskasten 23 entnommen und der Einzeltrom-
mel 63 zugefithrt wird. An dem Punkt, wo die Saugkammer 64
endet und die Saugkammer 75 der Ubertragungstrommel 22
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beginnt, wird der Scheck durch die Ubertragungstrommel 22
aufgenommen. Der Ubergang wird durch die Riemen 63a
unterstiitzt, die mit einem Abschnitt an der Ubertragungs-
trommel 22 anliegen. Der Scheck wird auf der Ubertragungs-
trommel 22 mittels Vakuum nahe der stationfiren Saugkam-
mer 75 festgehalten und dann mittels der Riemen 27 der
Druckwalze iibertragen, wobei eine Abstimmung mit dem
Vakuum bewirkt wird, das auf der Oberfliche der Druck-
walze 21 mittels der Saugkammer 76 vorgesehen ist, die dort
beginnt, wo die Saugkammer 75 endet.

Falls zwei Schecks irrtiimlich aus dem Beschickungs-
kasten durch den Abstreifer 68 herausgenommen und in
Richtung der Einzeltrommel 63 gefiihrt werden, nimmt die
zweite Trommel 69, die im Gegenuhrzeigersinn gedreht wird,
den zusitzlichen Scheck auf. Die Trommel 69 zur Aufnahme
des iiberzéhligen Schecks weist mit der Einzeltrommel ein
Ubersetzungsverhiltnis von 1:1 auf, wobei die Saugkammer
70 etwa in der Mitte der Saugkammer 64 beginnt. Das von der
Saugkammer 70 vorgesehene Vakuum ist etwas geringer als
dasjenige von der Saugkammer 64, so dass sichergestellt wird,
dass nicht ein einzelner Scheck auf der Trommel 63 abge-
streift wird. Der Scheck wird daraufhin von der Trommel 69
durch die doppelte Wirkung des Abstreiffingers 71 und des
Endes der Saugkammer 70, an welchem Punkt das Vakuum
an der Umfangsflache der zweiten Trommel 69 aufgehoben
wird, abgestreift. Der Scheck wird danach durch die
Schwungkraft in die Kammer 72 eingebracht, wo er durch die
Schwerkraft oder andere Mittel in einen Behélter (nicht
gezeigt) fillt. Diese Schecks kénnen gesammelt und wieder in
den Beschickungskasten zur Bearbeitung eingebracht werden.

Da in einer bevorzugten Ausfithrungsform der vorliegen-
den Erfindung Vakuum verwendet wird, um die Schecks wih-
rend ihres Weges auf den verschiedenen Trommeln zu halten
und um die Schecks von einer Trommel auf die andere zu
iibertragen, wird die Anordnung der stationédren Saugkam-
mern und die Art, in der das Vakuum auf die Umfangsfliche
der Trommeln beaufschlagt wird, mit Bezug auf die in den
Fig.3 und 4 dargestellte Ubertragungstrommel 22 kurz erliu-
tert, wobei darauf hingewiesen wird, dass jede der mit
Vakuum beaufschlagten Trommeln auf dieselbe Weise aufge-
baut ist.

Die Ubertragungstrommel 22 weist eine Anzahl an Boh-
rungen 78 auf, die sich von einer Seite des Umfanges aus
erstrecken. Jede dieser Bohrungen 78 steht riit einer Reihe
von Offnungen 77 in der Oberfliche 22a der Ubertragungs-
trommel in Verbindung. Infolgedessen wird, wenn eine Vaku-
umgquelle an eine Bohrung 78 angeschlossen ist, in der ent-
sprechenden Reihe von Offnungen ein Vakuum an der Ober-
flache 22a der Ubertragungstrommel 22 vorgesehen.

Die Saugkammer 75 ist stationir relativ zu der Trommel
22. Ein Spalt 79, der die Saugkammer 75 von der Trommel 22
trennt, ist klein genug, um nicht die Vakuumkraft zu beein-
flussen, aber gross genug, um einen Abrieb der Trommel 22
zu vermeiden.

Die Saugkammer 75 beinhaltet eine Kammer 75a, die mit
jeder Bohrung 78 in Verbindung steht. Die Saugkammer 75a
ist mit einer geeigneten Vakuumquelle (nicht gezeigt) mittels
eines Rohres 75b verbunden.

Es sei darauf hingewiesen, dass die Vakuumanordnung
nicht nur jeden Scheck auf deren Transportbahn tiber die ver-
schiedenen Trommeln zuriickhilt, sondern auch die Ubertra-
gung der Schecks von einer Trommel auf die andere unter-
stiitzt. Beispielsweise, wie aus Fig.3 abgeleitet werden kann,
beginnt das Vakuum an dem Umfang der Druckwalze 21 an
der Stelle zu wirken, wo der Scheck auf die Druckwalze 21
iibertragen wird, wenn ein Scheck das Ende seiner Bahn auf
der Ubertragungstrommel 22 erreicht hat, wodurch zusam-
men mit den Riemen 27 der Ubergang bewirkt wird.



Andere Mittel als Vakuum kénnen benutzt werden, um
die Schecks wihrend deren Transport zu halten, z.B. durch
Greiferfinger oder dergleichen.

Fig. 6 stellt eine Hybridansicht der Bearbeitungsvorrich-
tung fiir Dokumente gemiss Fig.2 in Seitenansicht und eine
Kraftiibertragungsanordnung zum Versorgen der Bewegungs-
kraft an die verschiedenen Trommeln und Drucker dar.

Ein Motor 81 besitzt eine Abgabewelle 82, die iiber eine
Riemenanordnung mit Antriebsriemenscheiben 83, 84, 85 ver-
bunden ist, die, wie aus der Zeichnung hervorgeht, entspre-
chend die Annahmetrommel 40, die Verifiziertrommel 38 und
die Ausmusterungstrommel! 39 iiber die entsprechenden Wel-
len 86, 87, 88 drehen.

An der Welle 82 ist ein Schneckengewinde 89 angeordnet,
das die Druckwalze 21 iiber ein Schneckenrad 90 antreibt.
Der Riemenscheibenabschnitt des Schneckenrads 90 treibt
ein Zahnrad 91 iiber einen Riemen 92 an, der die Bewegungs-
kraft fiir die Ubertragungstrommel 22 durch Kdmmen mit
einem Zahnrad 93 vorsieht.

Eine Riemenscheibe 94 treibt die Trommel 69 iiber einen
Riemen 95 und eine Riemenscheibe 96 an, die wiederum die
Einzeltrommel 63 iiber eine Riemenscheibe 97 und einen
gekreuzten Riemen 98 antreibt.

Die Riemenscheiben, Zahnridder und Riemen sind, wie
aus den Zeichnungen zu ersehen ist, von verschiedener
Grdsse, um ein geeignetes Untersetzungs- oder Ubersetzungs-
verhiltnis vorzusehen, wobei das Ziel verfolgt wird, jede der
Trommeln mit gleicher Umfangsgeschwindigkeit anzutreiben,
so dass der Scheck mit der gleichen Geschwindigkeit iiber
seine Bahn gefordert wird, unabhingig von der jeweiligen
Trommel, auf der er momentan bewegt wird.

Auf der Welle 82 ist auch eine Riemenscheibe 99 angeord-
net, die eine Riemenscheibe 100 iiber einen Riemen 101
antreibt. Die Riemenscheibe 100 treibt eine Welle 102 einer
Einstellvorrichtung 103 an, die mit dem Wortdrucker 33 ver-
bunden ist.

Die Welle 82 treibt unmittelbar die Einstellvorrichtung
114 und iiber Riemenscheiben 104, 106, Riemen 105 und
Welle 108 die Einstellvorrichtung 107 an.

Die Einstellvorrichtungen 103, 107 und 114 sind wie die
Drucker 31, 32 und 33 gewerblich verfiigbare Artikel.

Da die Einstellvorrichtungen und Drucker in dhnlicher
Weise arbeiten, werden nur die Einstellvorrichtung 107 und
ihr zugeordneter Drucker 31 im einzelnen erldutert, um deren
Zusammenwirken im Zusammenhang mit der vorliegenden
Erfindung zu beschreiben. :

Die Einstellvorrichtung 107 weist eine Eingangswelle 10
auf, die kontinuierlich mittels einer Riemenscheibe 106 ro-
tiert. Die Eingangswelle 108 gleitet normalerweise in einer
Eintourenfederkupplung innerhalb der Einstellvorrichtung
107. Die nicht gezeigte Kupplungsabgabewelle wird im aufge-
wickelten Zustand durch eine Lastklaue gehalten, die durch
einen von einem Solenoid betitigten Kolben arretiert ist. Bei
kurzzeitiger Betitigung des Solenoids durch den Impuls aus
der UND-Schaltung 15 gemiss Fig.1 wird die Lastklaue
gelost, wodurch die Kupplung in Eingriff gebracht wird und
die Einstellvorrichtung 107 einen Rotations- oder Abdruck-
zyklus bewirkt. Die Einstellvorrichtung 107 ist durch Nocken
innenprogrammiert, so dass die Abgabewelle 109 auf Druck-
geschwindigkeit beschleunigt wird, diese Geschwindigkeit
kurzzeitig aufrechterhéit und sodann auf die Geschwindigkeit
Null herabgebremst wird. In der Zwischenzeit ist die Last-
klaue in die Normalstellung zuriickgekehrt, wodurch bewirkt
wird, dass die Kupplung die Abgabewelle 109 16st, wenn sie
eine vollstindige Drehung ausgefiihrt hat, wobei die Kupp-
lung den Rutschzustand wieder einnimmt. Dieser Vorgang
findet immer dann statt, wenn ein einwandfreier Scheck
durch den Randdetektor 18 festgestellt wird.
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Die Abgabewelle 109 ist mit dem Drucker 31 mittels einer
Schnecke 110 gekoppelt, die auf der Welle 109 angeordnet ist
und mit dem auf dem Drucker 31 angeordneten Schnecken-
rad 111 kdmmt. Da die Einstellvorrichtung 107 eine Eintou-
renvorrichtung ist und der Drucker 31 nur Yo Rotation/
Zyklus in der beschriebenen Ausfithrungsform dreht, muss
eine Rideriibersetzung von 10:1 durch die Schnecke 110 und
das Schneckenrad 111 vorgesehen sein.

Der Drucker 31 weist zehn Numerierungszylinder 112 auf,
die jeweils um 36 Grad versetzt zu dem benachbarten Zylin-
der angeordnet sind. Jeder Numerierungszylinder 112 besitzt
eine Vielzahl an Paginierrddern, wobei die tatséchliche
Anzahl der Rider von der Linge der auf die Schecks zu
bedruckenden Seriennummern abhingt. Jedes Rad weist zehn
gleichmissig um den Umfang verteilte Druckelemente auf,
deren Typen zum Drucken der Zahlen 0-9 vorstehen.

Eine Farbrolle 113 fiihrt die Farbe jedem die Druckstel-
lung erreichenden Numerierungszylinder an einer vor dem
Numerierungszylinder 112 befindlichen Stelle zu.

Wenn die UND-Schaltung 15 von dem Randdetektor 18
und dem Mikroprozessor 13 gespeist wird, riickt die Einstell-
vorrichtung 107 den Drucker 31 um 36 Grad vor, um einen
Druckzylinder 112 in Druckstellung zu bringen. Infolge der
innewohnenden Funktionsweise der Einstellvorrichtung 107
beschleunigt der Druckzylinder 112 in der Druckstellung auf
die Tangentialgeschwindigkeit der Druckwalze 21 und
bedruckt den Scheck, der synchron mit dem Druckzylinder
112 die Druckstelle erreicht.

Die Schaltfolge des Druckers 31 erfolgt automatisch (wie
etwa die eines Odometers), um eine fortlaufende Serie der auf
den Scheck bedruckten Zahlen vorzusehen, wobei die fiir den
Gebrauch dieser Erfindung beabsichtigten gewerblich verfiig-
baren Drucker diese Arbeitsweise ausfiihren. Infolgedessen
nimmt jede Zahl auf dem Druckzylinder 112 mechanisch um
1 zu, bevor er zum Bedrucken einer Seriennummer auf dem
Scheck bereit ist.

Der Drucker 32 arbeitet ebenso wie der Drucker 31, aus-
ser dass dessen Farbwalze magnetische Farbe zum Bedrucken
von MICR auf dem Scheck enthilt.

Obwohl diese Ausfithrungsform in der Weise beschrieben
worden ist, dass ein Drucker mit zehn Druckzylindern 112
ausgeriistet ist, kann auch eine andere Anzahl verwendet
werden. Ein besonderer Vorteil der Verwendung von zehn
Druckzylindern 112 ist der, dass das Einheitsrad der Druck-
zylinder befestigt werden kann, da eine konstante Zahl
gedruckt wird. Demzufolge kann die erste Betétigungsraste
der Numerierungseinheit an der zehnten Stelle sein. Dies
fiihrt zu einer erhéhten Lebensdauer des Numerierungs-
druckzylinders. Es konnte auch wiinschenswert sein,
getrennte Randdetektoren, z.B. 18a und 18b gemiss Fig.2 vor
den Druckern 32 und 33, vorzusehen, wobei getrennte UND-
Schaltungen und Druckeinstellsteuerungen fiir jeden Drucker
verwendet werden, um einen unabhéngigen Arbeitsvorgang
zu schaffen.

Jedenfalls ist die Anordnung der Randdetektoren nur
dann entscheidend, wenn es auf die Einleitung, Geschwindig-
keit und Zeitsteuerung der Drucker ankommt, die Angelegen-
heiten der Konstruktionsausfithrung sind.

Der Wortdrucker 33 unterscheidet sich von den Druckern
31 und 32 darin, dass er keine Druckzylinder mit aufeinan-
derfolgenden Druckrddern verwendet. Der Drucker 33 tragt
anstelle der Druckzylinder eine einzige Platte oder zehn Plat-
ten, die zehn identische Wortabdriicke enthalten.

Die beschriebene Ausfiithrungsform sollte die vorliegende
Erfindung nicht in einer anderen Weise einschrinken, als wie
sie durch die Anspriiche begrenzt wird.
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