SUOMI-FINLAND

(Fi) (24) Alkupiivi - Lépdag

(B) (11) KUULUTUSJULKAISU

LR

F | 20083865048

(51) Kv.1k.6 - Int.cl1.6

Patentti- ja rekisterihallitus (44) Nihtiviksipanon ja kuul.julkaisun pvm. -

Patent- och registerstyreisen

UTLAGGNINGSSKRIFT 96504
C (45) Patentti myodnnetty
Patent meddelat 10 07 1996
C 03B 23703, 23/035

(21) Patenttihakemus - Patentansdkning 923819
(22) Hakemispdivd - Ansdkningsdag 26.08.92
26.08.92
(41) Tullut julkiseksi - Blivit offentlig 28.02.93
Ansdkan utlagd och utl.skriften publicerad 29.03.96

(32) (33) (31) Etuoikeus - Prioritet

27.08.91 FR 9110646 P

(71) Hakija - Sokande

(72)

(74)
(54)

(56)

(57)

1. Saint—Gobain Vitrage International, “Les Miroirs", 18, avenue d'Alsace, 92400 Courbevoie,

France, (FR)

Keksijd - Uppfinnare

1. Lesage, Jean-Luc, 16, Résidence Thalass, 94, rue de Paris, 60200 Compiegne, France, (FR)
2. Petitcollin, Jean—Marc, 12, rue de Verdun, Le Plessis Brion, 60150 Thourotte, France, (FR)
3. Borderiou, Arnaud, 14, avenue des Martyrs de la Liberté, 60200 Compiegne, France, (FR)

4. Franco, Thierry, 9, rue Saint-Germain-Apt 33, 60200 Compiegne, France, (FR)

Asiamies — Ombud: Berggren Oy Ab
Keksinn6n nimitys - Uppfinningens bendmning

Laite lasilevyjen kupertamiseen .
En anordning for bombering av glasskivor

Viitejulkaisut - Anférda publikationer

Tiivistelmd - Sammandrag
Keksinnon kohteena on lasilevyjen Kkuperta-
miseen tarkoitettu laite (3, 33), jossa on
lasinkuumennusuuni, kuljetin ja Kuperrus-
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Uppfinningen gédller en anordning fér bombe-
ring av glasskivor (3, 33) bestaende av en
uppvarmningsugn fér glasskivor, en trans-
portdér, och en bomberingskammare i vilken
hédnger, av en speciell bas (7, 37), en évre
bomberingsform (4, 34) som atminstone del-
vist ligger inne i manteln (2, 32) av en
periferisk trycknedsattningskammare, och
vars undersida &r tackt av en beklddnad
(11, 31) pd sa sidtt att beklddnaden (11,
31) bars av en fixeringsanordning som kan
sdttas i roérelse av mekaniska anordningar

och som inte &r fast vid den 6vre formen.
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Laite lasilevyjen kupertamiseen - En anordning f&r bombering

av glasskivor

Tami keksintd liittyy lasilevyjen kuperrustekniikoihin, mah-
dollisesti myds ladmpdkdsittelyyn, joita kdytetddn ennen kaik-

kea autonlasien valmistukseen.

Tarkemmin sanoen kohteena ovat tekniikat, joissa lasilevyt
kuumennetaan pehmentymispisteeseensd ja kuperretaan ne sitten
painamalla vasten ylempda kuperrusmuottia joko pneumaattisin
laittein ja/tai kéyttamdlla alempaa muottia, ja lopuksi lasit
kupertamisen jalkeen jaahdytetddn hallitusti.

Erddssd tdllaisessa menetelmdssd menetellddn tarkemmin sanoen
seuraavanlaisesti. Lasilevy kulkee kuumennusuunin lapi lap-
peellaan kuljetustelojen padlld ja tulee kuperruskammioon,
jossa se nostetaan teloilta, erityisesti sen reunamille koh-
distuvan imun avulla, jonka muodostaa paineenpoistokammio.
Nousu pddttyy kun lasi koskettaa ylemmian kuperrusmuotin kaare-
vaa alapintaa, jonka mukaiseksi se enemmdn tai vahemman muo-
vautuu imun vaikutuksesta. Muoto tulee viimeisteltyd joko
inertia- ja painovoimien vaikutuksesta kun lasilevy lasketaan
rengasmaiselle profiililtaan kaarevalle alemmalle muotille,
jonka pdadlla lasi voidaan siirtdd kohti karkaisukammiota, tai
sitten kun ylemmdn muotin ja alemman rengasmaisen muotin va-
lissd olevaa lasilevyd puristetaan mekaanisesti, jolloin levy
voidaan siirtdd karkaisukammiota kohti tdmdn saman muotin
paalld tai sitten toisella, nimenomaan karkaisuun sopivalla
rengasmaisella muotilla. Erityisesti voidaan mainita FR-B-
2085464, EP-B-241355, EP-A-240418, EP-A-241355 ja EP-A-255432.

Tdllainen lasilevyn ottaminen sen reunamille kohdistuvan imun
avulla on erityisen edullinen, silld sen ansiosta voidaan
kdyttdda hyvin monenlaisia tallaisen kuperrusmenetelmdn eri

muunnelmia, joilla on samanlainen ensimmdinen vaihe, jossa
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suoritetaan enemmdn tai vahemmdn vaikuttava esimuotoilu wvasten

ylempdd kaarevaa muottia.

Ndin ei tarvita lainkaan mekaanisia nostolaitteita, joita kay-

tettdessd jokin lasin kohta saattaa nousta eri aikaan toisten

kanssa ja seurauksena vaistamdtta jalkia, jotka muuttavat ku-

perretun lasilevyn optisia ominaisuuksia.

Jotta lasilevyn kahden puolen paine-ero saataisiin tarpeeksi

suureksi, kaytetdddn siis paineenpoistokammiota, jonka ylhddl-

td sulkee ylempi yhtendinen muotti, alhaalla lasilevy ja si-

vuista pohjaton kammio,

jota tavallisesti kutsutaan "vaipak-

si", ja paineen alenemisen varmistamiseen kaytetddn tavalli-

sesti vield ilmapumppuja.

On olemassa erilaisia yhtendisen muotin ja vaipan mittasuhtei-

ta ja asentoja koskevia muunnelmia. Esimerkiksi FR-B-2085464

tuo esiin vaipat, jotka muotoiltu sivuvuotoja hyvin kana-

voiviksi. NAaissd tapauksissa ylemmat kuperrusmuotit sijaitse-

vat taysin vaipan sisdpuolella, jolloin imun tehokkuus on op-

timaalista, erityisesti kriittiselld lasin nousuhetkelld.

EP-A-241355 ja EP-A-240418 taas tuovat esiin "lyhyen" vaipan,

joka jattdd ylemmdn muotin kaarevan puolen ndkyviin, jolloin

ennen kaikkea vaippa ja lasilevy eivat voi koskettaa toisiaan,

jos lasi ei sijaitsekaan aivan symmetrisesti ylamuottiin n&h-

den.

Mutta olivatpa vaipan profiili, muotin kaarevuus ja niiden kes-

kindinen suhde millaiset tahansa, tdhan asti on ollut vAlttimai-

téntd, ettd ylemmdn muotin lasilevyjad koskettava kaareva pinta

on ollut peitetty valiin tulevalla pinnoitteella, joka pingoitet-

tuna on peittanyt sen reunat. Koska pinnoite on joustava ja

pinnaltaan siled, se pehmentdd lasin ja muotin kosketusta toi-

siinsa ja aivan erityisesti "tasoittaa" pienet epatasaisuudet,

joita huolellisesta tydstdmisestd huolimatta voi muottiin j&&-

[ITEEITRERE)
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dia. Lisaksi, jos se on pehmed, se pystyy absorboimaan pieniéa
epapuhtauksia, jotka saattaisivat j&dada muotin ja lasiin véaliin

ja aiheuttaa jdlkid pehmentyneeseen lasilevyyn.

Erilaisia tdllaisia pinnoitetyyppejd kuvaavat erityisesti EP-A-
312439, FR-A-2606398 ja FR-A-2644156, niissa kohteena ovat 1l&a-

hinnid metallikankaat tai -neulokset.

Vaikka ne toimivatkin tyydyttavasti, ne kuluvat véhitellen, ja
ne on vaihdettava tietyin valiajoin, melko useinkin, silléd ne
joutuvat kestadmddn mekaanisia jannityksi&, varsinkin kun kéayte-
tasn puristusvaihetta, samoin kuin hyvin korkeita l&mpétiloja
(vdhint&an 650 °C), jotka ylamuotti ja yleisesti ottaen koko
kuperruskammio saavuttavat, ja saavat tidllaisten pinnotteiden

metallin nopeasti hapettumaan.

Tdllaiset pinnoitteet kiinnitet&&n hyin usein irroitettavasti

ylamuotin yl&osaan, jossa on sitten pingoituslaitteet.

Tidstd kuitenkin seuraa, ettd laitteen hoitaja ei voi vaihtaa
vdlipinnoitetta kuin kammion ulkopuolella, seka vallitsevan
kuumuuden ettd sen sen vuoksi, ettd vaipassa sijaitsevan yla-
muotin yldosan ja vaipan valiin j&&a vain hyvin véhan tilaa si-
vusuunnassa, sitd vdhemmdn, mitd syvemmélla muotti vaipan si-
s4114 on. Laitteen hoitaja joutuu siis keskeyttémédan tuotan-
non, irrottamaan kuperruskammiosta ylamuotin ja vaipan, jotka
on molemmat saatettu kiinnitt&#a liikkuvalle alustalle, suorit-
tamaan vaihdon sitten kun muotti ja vaippa ovat jddhtyneet ym-
pardivddn lampoétilaan, panemaan osat takaisin kammioon ja odot-
tamaan niin kKauan, ettd nidmd osat ovat taas sopivan kuumat.

Sen lisdksi, ettd tuotanto joudutaan keskeyttémaan nadiden ka-
sittelyjen vaatiman huomattavan ajanjakson ajaksi, taytyy viela
ottaa huomioon aika, joka kuluu jokaisen vaihdon jélkeiseen
saatédn, silla ei voida taata, ettd laitteen hoitaja vaihdossa
saisi alustan, vaipan ja muotin kiinnitettya takaisin millimet-
rilleen samaan asentoon. Jos asento sitten on hiemankin eri-
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lainen, erityisesti ylamuotin ja vaipan asento suhteessa alem-
paan rengasmaiseen puristusmuottiin, vaikka ero olisikin sal-
lituissa rajoissa, endd ei pystytd tuottamaan sarjaa lasilevy-
ja, jotka ovat tasmdlleen samalla tavoin kuperrettuja, mikd on
aina toivottavaa. '

Tamad keksinndén kohteena on pddsta ndaistd ongelmista valipin-
noitteen vaihtomenetelmdllad, joka on erityisesti paljon yksin-
kertaisempi ja lyhytkestoisempi samalla kun kuperruslaatu ja
-toistettavuus pysyvat muuttumattomina.

Tamdn patenttihakemuksen jattdjat ovat keksineet erottaa yla-
muotin ja kiinnityslaitteet toisistaan riippumattomiksi ja
pingottaa vadlipinnoitteen ylamuottia vasten. Valipinnoitteen
vaihtaminen on ndin mahdollista kuperruskammion ulkopuolella
sen jdlkeen kun on yksinkertaisesti irrotettu vain kiinnitys-
laitteet, joissa vaihdettava vadlipinnoite on kiinni. Enda ei
siis tarvitse poistaa kammiosta samanaikaisesti seka ylamuot-
tia, johon kiinnityslaitteet olisi kiintedsti kiinnitetty,
ettd alustaa, jossa on vaippa, johon se tavallisesti itse on

kiinnitetty.

Taman keksinndn kohteena on lasilevyjen kuperruslaite, johon
kuuluu lasinkuumennusuuni, kuljetin ja kuperruskammio, jossa
riippuu, erityiselld alustalla, ylempi kuperrusmuotti, joka on
sijoitettu ainakin osittain kehdpaineenpoistokammion vaippaan
ja jonka alapintaa peittda pinnoite, jota kannattelee ylemmis-
ta muotista erillddn oleva mekaanisien laittein liikuteltava
kiinnityslaite.

Tama keksintd kattaa erilaisia toteutusmuotoja tédstd kiinni-
tyslaitteesta, mutta ainakin siind on tukikehikko-osa, jossa

on laitteet pinnoitteen kiinnittamiseen, esimerkiksi yksinker-
taiset metallipiikit. Tamd kehikko voi olla joko vaipan seindmi-
en rajaaman tilan sisdpuolella tai sen ulkopuolella, ja edulli-
sesti kiinnitettyna irrotettavasti siihen, joko suoraan tai
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"alemman", "viiston" vaipan valitykselld, joka liikkuu suh-

teessa tdhdn vaippaan ja muodostaa tdmdn vaipan alaosan.

Edullisesti tukikehikko sijoitetaan siten, ettd sen ja vaipan

seindmien vdliin jd& vapaa paineenpoistotila.

Molemmissa tapauksissa kiinnityslaitteiden sijainti kuperrus-
kammiossa, erityisesti ylemmdn muotin ja/tai alemman rengas-
maisen muotin suhde, saadaan aikaan sopivilla kohdistinko-

konaisuuksilla.

Keksinndn edut ovat valittdmid: on huomattavasti yksinkertai-
sempaa ottaa valipinnoitteen vaihtovaiheessa pois vain raken-
teeltaan kevyt kiinnityslaite kuin kokonaisuus alusta/ylamuot-
ti/vaippa. Edullisuutta korostaa se, ettd keksinndn tekijat
ovat kehittdneet kiinnityslaitteen ja kammion yldosan laitteet
sellaisiksi, ettd laitteen hoitaja saa ne helposti irrotetuksi

toisistaan kuten oheen liitetyistd kuvioista voidaan nahda.

Yhtendinen muotti voi siis pysyd kaiken aikaa tasaisesti kam-
mion lampdtilassa, ilman huomattavan suuria lampdtilan vaihte-
luita, joita vdlipeitteen jokaisen vaihtamisen aikana syntyy,
ja saadaan sekid sdistettyd aikaa ettd kuperrettua lasit tas-

miallisesti.

Lisdksi, ja se lienee keksinndén tdrkein etu, ylempi kuperrus-
muotti ei voi tulla eri asentoon, erityisesti suhteessa alem-
paan rengasmaiseen kuperrusmuottiin ja/tai puristus/karkaisu-
alustaan. Eri kuperrustydkalujen sdddettyjd asentoja toisiin-

sa nidhden ei siis jouduta muuttamaan lainkaan.

Muita keksinndn etuja tulee esiin kahdesta keksinndn suositel-
tavan toteutusmuodon kuvauksesta, joihin liittyvissa kuviois-

sa:

4
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kuviossa 1 on keksinndn ensimmidisen toteutusmuodon mukaisen
kuperruskammion yldosa esitetty poikkileikkauksessa kaavamai-
sesti,

kuviossa 2 ylhaaltd ndhtynd kaavamaisesti esitettynéd kuvion 1
mukaisen laitteen vaipan tukikehikon kiinnitys ja

kuviossa 3 keksinnén toisen toteutusmuodon mukaisen kuperrus-

kammion yldosa poikkileikkauksessa kaavamaisesti.

Tdsmennettidkédn heti, ettd keksinndéssd voidaan kadyttdd millais-
ta tahansa tavallisesti ylemmissd kuperrusmuoteissa kaytettéavaa
pinnoitetta, ja erityisesti sellaisia, joita kuvataan maini-

tuissa patenteissa.

Ensimmidistd keksinnén toteutusmuotoa kuvaavat kuviot 1 ja 2, ja
niisséd kdytetdan patentin EP-A-241355 mukaista "lyhytta" eli

"esiin jaavaa" vaippaa.

Kuviossa 1 on poikkileikkauksessa hyvin kaavamaisesti esitetty
keksinnén mukainen kuperruskammio, joka on osa tavallista ku-
perruslaitteistoa. Siin& on perédjdlkeen, lasilevyn kulkusuun-
taan, lueteltuna: asema lasilevyjen lastaamiseksi kuljettimel-
le, horisontaaliuuni, jossa lasilevyt kuumenevat lappeellaan
samalla kun ne kulkevat eteenpain kuljettimella ja josta ne
tulevat ulos kun lasit ovat kuumenneet kuperrus- ja/tai kar-
kaisulédmpétilaansa, varsinainen Kkuperruskammio, jossa lasilevy-
jen lampétila pysyy vahint&sn vakiona, jaahdytyskammio, erityi-
sesti karkaisuasema, sekd lisdksi laitteet, joilla lasilevyt

kuljetetaan kuperrusasemasta jddhdytysasemaan.

Lasilevyt tulevat kuperruskammioon kuljettimella, joka voi muo-
dostua esimerkiksi sarjasta moottoroituja teloja 1.

Kuperrusasemassa on (olennaisesti) kehdpaineenpoistorasia, jos-
sa on sen sivuseindmidt muodostava vaippa 2 ja joka liittyy imu-
laitteeseen (ei esitetty) tavalla, joka synnyttdad alipaineen

lahelle lasilevyn reunoja. Kuviossa 1 lasilevy 3 on jo painau-
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tunut vasten ruostumattomasta terdksestd valmistetun yhtendi-
sen yldmuotin kaarevaa pintaa 4; se on sijoitettu gsiten, etta
ge j3& vaipan 2 rajoittaman sisdtilan ulkopuolelle. Vaipan 2
sisdpuolelle asennettujen kiinnitysvarsien 5 avulla yhtendiset
muotit 4 saadaan ripustettua alustaan 7, johon myds vaippa 2
kiinnittyy. Alustaa 7 voidaan liikutella vaakasuunnassa, sil-
14 se liukuu "laatikon" tavoin onton tdssid esittdmdttOman osan
gisallsd. Lisdksi sitd voidaan liikuttaa pystysuunnassa, jol-
loin se nimenomaan yldasennossaan jattda tarpeeksi tilaa alem-
malle rengasmaiselle muotille 6. T&md muotti on sijoitettu
liikkuvaan vaunuun 12, 13. Se osallistuu lasilevyn 3 kuperta-
miseen puristumalla mekaanisesti vasten muottia 4, ja vie sit-
ten lasin kupertamisen jalkeen kohti karkaisukammiota. Puris-
tamiseen osallistuva rengasmainen muotti taytyy ehdottomasti
sa5taa seki tason ettd keskisyyden suhteen suhteessa ylempaan
kuperrusmuottiin, eli sille suoritetaan hyvin tarkka saatd
etukidteen, ja sitd keksinndn tekijat kdyttdvat hyvakseen. On
selvai, ettd myds erityinen karkaisumuotti voi huolehtia lasi-

levyn poistamisesta kuperrusasemasta.

Tissd keksinndssi muotin 4 valipinnoitetta 11 ei kiinniteta
muotin yldosan reunavydhykkeelle 8 vaipan 2 sisdpuolelle, vaan
tukikehikkoon 9, jossa on sen yldpinnalle tasaisesti sijoitet-
tu piikkeja 10, joihin on helppo panna ja ottaa pois kankaan
tai neuloksen tyyppinen pinnoite 9, silld tukikehikko 9 si-
jaitsee vaipan 2 ulkopuolella ja riippuu alustasta eli levysta

7 irrotettavalla tavalla.

Kiinnitystapaa selventdd kuvio 2, jossa esitetdan ylhdalta
nihtyni kaavamaisesti esitettynd vaippa 2, tukikehikko 9 ja
muotti 4; selvyyden vuoksi tdssd ei ole esitetty pinnoitetta.
Voidaan nihda kahdentyyppisid kiinnittimid, 14 ja 15. Kiin-
nittimet 14 on sijoitettu tukikehikon 9 ulkopuolelle, yla-
osaan, pitkin sen kahta vastakkaista pisintd sivua poikittais-
ten metallivarsien 20 avulla. Kiinnittimet 15 sijaitsevat
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samalla korkeudella kuin edelliset, niin ettd niiden keskustat
ovat samalla kuvitellulla akselilla vaipan 2 reunamilla sen
alimmassa osassa kahdella samalla sivulla. Ne on kiinnitetty
levyyn 7 pystysuuntaisilla tdssd esittdamdttoémilld metallivar-
silla. Molemmilla puolilla on vetotangot 16 ja 17 molempien
kiinnitintyyppien, 14 ja 15, lapi pujotettuina, niin ettd ne
kiinnittdvadt tukikehikon 9 levyyn 7 ja tasmidllisesti siihen
kiinnittyvdn vaipan 2 ymparille. Vetotangoissa 16 ja 17 on
edullisesti paksunnoksia 18 tasaisesti koko tankojen pituudel-
ta vakaan kiinnityksen varmistamiseksi kiinnittamisen jalkeen,
samoin kuin kiekko 19 jommassa kummassapaidssa.

Valipinnoitteet vaihdetaan seuraavaan tapaan. Kuperruskammi-
oon tuodaan alempi rengasmainen puristus/karkaisumuotti 6
liikkuvalla vaunullaan 12, 13. Simuloidaan yldmuotin 4 ja
tamdn alemman rengasmaisen muotin yhteenpuristamista laskemal-
la alas ylamuottia 4 kannatteleva levy 7, ja kun muotit ovat
kiinni toisissaan, laitteen hoitaja saa helposti vedettyd ve-
totangot 16 ja 17 pois, niin etta tukikehikko 9 lepdd taysin
alemman rengasmaisen muotin 6 osia 12 vasten, joita kuvataan
mySdhemmin tarkemmin ja joiden avulla molemmat tydkalut saadaan
kiinnitettyd. Sitten vaunu 13 tuo kaikki ulos kuperruskam-
miosta. Seuraavaksi suoritetaan varsinainen valipinnoitteen
vaihtaminen. Irrotetaan tukikehikon 9 piikkeihin 10 pingotet-
tu valipinnoite 11. Sitten, jotta uusi pinnoite saadaan jan-
nitettyd tarpeeksi tiukalle vasten muottia 4, uusi pinnoite
vaihdetaan kayttamdlld vaippaa ja muottia, jotka vastaavat
tdsmallisesti joka kohdaltaan kuperrusasemassa olevia, paitsi
ettd ne ovat huoneenlampbéisid. Kun uusi pinnoite on saatu
paikalleen tukikehikkoonsa 9, tukikehikko 9 pannaan tdsmilli-
seen asentoon rengasmaisen muotin 6 kannatinkehikkoon 12 nah-
den kdyttamdlla pystysuunnassa liikkuvia ja irrotettavia osia,
jotka on sijoitettu kannatinkehikon 12 kehdlle ja jotka tule-
vat tukikehikon 9 ulkokehdlle sijoitettujen vastaavien osien
sisdan.

04
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Itse asiassa jo etukdteen ennen tuotannon aloittamista suori-
tetulla saaddlla saadaan alempi muotti 6 sijoitettua tdsmalli-
sesti suhteessa vaippaan 2 ja muottiin 4, niin tason kuin kes-
kisyyden suhteen, kuten jo tuli edelld esiin. Kun kehikko 9
niain tulee keskistettyd suhteessa alempaan muottiin 6, se si-
joittuu myds tdsmillisesti suhteessa vaippaan 2 ja yhtendiseen

muottiin 4.

Sen jdlkeen vain pannaan liikkuvaan vaunuun 13 uudestaan alem-
man muotin 6 kannatinkehikko 12, jonka pdalle on kiinnitetty
tukikehikko 9 uusine pinnotteineen, simuloidaan taas purista-
mista, niin ettd kiinnittimet 15 vaipan ympdrilld ja tukikehi-
kon kiinnittimet 14 tulevat kohdalleen, tydnnetddn niihin ko-
konaisuuden lukitsevat vetotangot 16 ja 17 ja lasketaan alempi
muotti 6 kuljettimelleen. Kiinnittimet 14 ja 15 tulevat hel-
posti kohdalleen kun vaippa 2 ja kehikko 9 on etukdteen kes-
kistetty.

Tamin kaltaisella tekniikalla on monia etuja. Ensinndakin
laitteen hoitajan turvallisuus paranee, silld hénen ei tarvit-
se toisaalta kdsitelld kuin kevyitd ja helposti kédsiteltdvia
tydkaluja kuten vetotankoja ja toisaalta "kopiokappaleen" huo-
neenldmpdistd vaippaa ja mahdollisesti muottia, joiden avulla
uusi vadlipinnoite saadaan ripustettua oikein. Poistetettu
tukikehikko ja vetotangot ovat tietysti kuumia, mutta ne jaah-
tyvdt nopeasti, ja yhtendisen muotin tai vaipan jddmdlampd on
paljon huomattavampi. Mydskddn ei endd tarvitse odottaa, etta
tukikehikko jddhtyisi tdysin huoneen lampdiseksi, silla vali-
pinnoitteen vaihdossa ei ilmene saavutettavuusvaikeuksia, kos-
ka tukikehikko irrotetaan kokonaan. Uutta pinnoitetta vaih-
dettaessa niin kutsutun "kopiokappaleen" vaippa ja muotti ovat
kylmit, ja niitd voidaan siis kosketella vaikeuksitta.

Lisdksi kohdistusmenetelmdlld, jossa kidytetddn sadadeltdvia
osia, vaipan, rengasmaisen puristusmuotin ja yhtendisen muotin
keskindisid asentoja koskevia saiatdjd ei tarvitse muuttaa, ja
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sddstytddn aikaa vieviltd ja tyolailta sdadoilta, joita jokai-
sen pinnoitteenvaihdon jdlkeen tarvittaisiin.

Ensimmdisessd keksinnon toteutusmuodossa, suhteessa tdhan kay-
tettyihin tekniikoihin, joissa tarvittaan useampi tunti koko
operaatioon, vdlipinnoitten vaihtoon kuluu aikaa vain alle 15
minuuttia kuperruslaitteistoissa, joilla voidaan valmistaa au-
ton tuulilasin kokoisia laseja, ja pienemmisséd kuperuslaitteis-
toissa, jotka sopivat auton sivulasien valmistukseen, vain 5
minuuttia. Tuottavuus siis paranee todella huomattavasti ja
kuperuksen lopputulos pysyy tasaisena, koska kaikki tydkalut
pysyvédt oikeassa asennossa toistensa suhteen.

Tassd toteutusmuodossa on mahdollista myds kiinnittda tukike-
hikko 9 vaippaan 2 sen sisédpuolelle, silloin tukikehikon 9 ym-
parys on pienempi kuin vaipalla. T&116in voidaan kdytt&ad mita
tahansa muita tukikehikon irrotettavia mekaanisia kiinnitysta-
poja sen asennon sdidtelyyn vaipan suhteen, esimerkiksi liitos-
lukitsemista, jousia jne, kunhan otetaan huomioon, ettd niita
voidaan kayttda hyvin korkeissa lampotiloissa.

Tapauksessa, jossa tukikehikko 9 sijoitetaan vaipan 2 ympédrille
- yksinkertaisin vaipan/tukikehikon kiinnitystapa - reunaimu
joudutaan toteuttamaan vdlipinnoitteen 1dpi, jolloin pinnoit-
teen 11 tulee olla hyvin huokoista, ilmaa l&pdisevaid, ja mah-
dollisesti rei’ittamddn reuna-aluetta.

Tamdn vuoksi keksinnén tekijat ovat tuoneet esiin myds toisen
toteutustavan, jota kuvaa kuvio 3. Se on yhtd nopea ja tehokas

kuin ensimmdinenkin, mutta siind j4d4 reunaan vapaa imuvyodhyke.

Tdlllaisen imukanavan ansiosta voidaan kayttdd koostumukseltaan
hyvin tiiviitd valipinnotteita, jotka takaavat optimaalisen
kosketuksen lasin kanssa ja minimaalisen jédlkienjaédmismahdolli-

suuden.

" [TREIT'ANYE
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Kuviossa 3 nahdain kuperruskammion yl&osa, poikkileikkauksessa
ja kaavamaisesti kuten kuviossa 1. Siind voidaan néhda samoja
osia, alusta 37, yhtendinen muotti 34, vaippa 32, 42 ja tukike-
hikko 39, jolle on samaan tapaan pingotettu valipinnoite 31.

Eroja on kaksi.

Tassd tukikehikko 39 sijaitsee joka kohdalta vaipan 32, 42 si-
sapuolella ja se on ymparysmitoiltaan olennaisesti pienempi
kuin vaippa 32, 42 koko korkeudellaan. N&ain j&& pinnoitteen 31
ja vaipan 32, 42 sivuseindmien védliin vapaa sivutila, Jjosta
saadaan kohdistettua lasilevyyn 33 yhtd luja imu kuin siind
tapauksessa, ettd pinnoite 31 on kiinnitetty suoraan yhtendi-

seen muottiin 34.

Mutta vaippa 32,42 on uudenlainen, eikd saavutettavuusongelmia
ilmene, vaikka tukikehikko 39 onkin sijoitettu vaipan sisé&puo-
lella. Itse asiassa vaippa 32, 42 muodostuu kahdesta osasta,
vaipasta 32, "ylemmistd" alustaan kiinnittyvéstd vaipasta, ja
irrotettavasta "alemmasta", "viistosta" vaipasta 42, joka pite-
lee tukikehikkoa 39 ja liittyy ylempddn vaippaan 32 tiiviin
tulenkestiavistd materiaalista valmistetun liitoskappaleen 40
vdlitykselld. Ylemmin vaipan 32 seindmit ovat selvisti verti-
kaaliset, mutta alempi, viisto vaippa 42 on muodoltaan erilai-
nen, yléspdin avautuva, ja vaippa 32, 42 muodostaa sisdtilan,
joka on niin suuri, ettei imun aikan synny haviéta, joka joh-
tuisi ylimadradisestd vaipassa olevasta tydkalusta: tukikehikos-
ta 39. Kun saadaan minimoitua sivuilmavuodot kaventamalla so-
pivasti vaippaa 42 alaosaansa kohti pystyté&én optimoimaan vir-
taus yhtendisen muotin 34 reunamilla. On selvaa, etta voidaan

kdyttdd muunkin muotoisia vaipan osia 32, 42.

Vaipan osien 32 ja 42 liitos toteutetaan kiinnityssysteemilla,
joka on merkitty numerolla 43, jossa on ulkopuoliset kiinnitti-
met, jotka kiinnitetdan tdssd ndkymattomilld poikittaisilla
metallivarsilla ja vedettdvilld tangoilla tésmdlleen samoin
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kuin alusta 7 ja tukikehikko 9 vaipan 2 alaosan tasolla ensim-
midisen toteutusmuodon kuvioon 2 liittyvéssa kuvauksessa.

Irrotettava, viisto alempi vaippa 42 ja tukikehikko 39 voidaan
kiinnittda toisiinsa kahdella eri tavalla. Voidaan kdyttaa
yksinkertaisesti kahta pientéd hitsattua poikittaista metalli-
vartta 44, jotka s&&nndéllisin vdlimatkoin aseteltuna pitdvit
tukikehikon kiinni alemmassa vaipassa, edullisesti olennaisesti
sen kiintedn ylavaipan liitoskohdan puoleisella vydhykkeella.
On mahdollista kayttda myds irroitettavia kiinnikkeitad (ei esi-
tetty). Silloinkin kédytet&dn poikittaisia sauvoja, mutta talla
kertaa ne voivat asettua alemman vaipan 42 alakehidlle hitsat-
tuihin U:n muotoisiin osiin, jolloin osat lukittuvat toisiinsa
vdlipinnoitteen aiheuttaman jannitteen avulla, sitten kun osat

on sijoitettu paikoilleen.

vValipinnoitteen vaihtaminen voidaan toteuttaa hieman eri taval-
la.

Ensimmdinen tapa muistuttaa edellistd siina, ettd siind kayte-
tidn rengasmaista alempaa puristus/kuperrusmuottia 36 purista-
misen simulointiin. Mutta t&114 kertaa ei irroteta tukikehik-
koa vaipasta ja panna sitd rengasmaisen kehikon tukialustalle,
vaan irrotetaan koko alempi, viisto vaippa 42, jossa tukikehik-
ko 39 on kiinni. Laitteen hoitajan tarvitsee vain irrottaa
vedettdvdt sivutangot. Alemman vaipan 42 kehdlld olevien osien
ja niihin tyéntyvien tukikehikossa 39 olevien sdddettdvien osi-
en avulla saadaan kuten edell&d keskistettyd kehikko suhteessa
sitd kannattelevaan kehikkoon 42. Kammion ulkopuolella vaihde-
taan sitten védlipinnoite 31 ja pingoitetaan sen sopivan kiredl-

le kylmidn yhtendisen muotin avulla.

Erddssd muunnelmassa vaihdetaan pelkdn vadlipinnoitteen 31 ase-
mesta sekd tukikehikko 39 ja valipinnoite 31. T&ll6in tukike-
hikko 39 ja alempi vaippa 42 ovat irroitettavasti kiinni toi-

sissaan. Tarvitaan siis kahta tukikehikkoa, ensimmdistéd, jota
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kdytetddn kuperruskammiossa, ja toista kammion ulkopuolella,
jossa on uusi vélipinnoite. T&116in riittdd, ettd kehikot
vaihdetaan keskenddn, ja aikaa kuluu huomattavan vdhédn. Alempi
vaippa 42 pannaan sitten taas paikoilleen rengasmaisen muotin
36 kannatinkehikon 32 ulkonevien kohdistinosien avulla, ja
alempi vaippa 42 ja tukikehikko 39 tulevat tdsmédllisesti oike-
aan asentoon suhteessa rengasmaiseen muottiin 36 samoin kuin
siis suhteessa yhtendiseen muottiin 34 ja ylempdén vaippaan 32

ilman ylimddrdaista saatelya.

Toisessa tekniikassa saadaan eri tydkalut yhtd tarkasti oikei-
siin asentoihinsa ilman, ettd siihen kédytettdisiin rengasmaisen
muotin 36 kannatinkehikkoa 32 alemman vaipan 42 kuljettamiseen.
Siind alemman vaipan 42 ja tukikehikon 39 kammiosta poistami-
seen ja paikoilleen asettamiseen kdytetddn erityistéd apuva-
linetta. Sitd liikutellaan "varrella", jonka avulla laitteen
hoitaja voi siirrelld alempaa vaippaa 42. Hyvéan keskistamisen
takaamiseksi kdytetddn kahta kohdistinsysteemid.

Ensimmidisessd systeemissd kdytetddn ulkonevia sisdin tydntyvia
ja sisadn ottavia osia, ensiksi mainitut apuvédlineessé, toisek-
si mainitut alemman vaipan 42 ymp&rilléd; apuvdlineen sisé&én
tulevat osat on jousitettu, niin ettd kahdelle tyodkalulle jaa

liikkumavaraa sekd pysty- ettd vaakasuuntaan.

Toinen asettelusysteemi muodostuu ylempéddn muottiin 34 tai mah-
dollisesti ylempadn kiintedan vaippaan 32 kiinnitetyista koh-
distimista 1. veitsiosista jotka liukuvat, ei vain lopuksi
alempaan rengasmaiseen muottiin 36 kiinnitettyihin haarukoihin
kuten kuvaa FR-A-2644776, vaan my®s pdistédan laajeneviin haaru-
koihin, jotka on sijoitettu samalle pystyakselille edellisten
kanssa ja jotka sijaitsevat alemman vaipan 42 ulkokehdlla.

Kun alempi vaippa on asennettu "joustavasti" apuvédlineeseen
suhteen, vaippa padsee liikkumaan siihen ndhden hieman seka
sivu- etta pystysuuntaan, ja voidaan "korjata" mahdollinen pie-
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ni alemman vaipan haarukoiden siirtymd suhteessa vastaaviin
veitsiosiin.

On selvdd, ettd niin ensimmdisessd kuin toisessakin toteutus-
muodossa voidaan kaytt&a keksinnén piiristd poikkeamatta mitéa
tahansa kohdistinsysteemid, joka vastaa tédss& kuvattuja naaras-
ja koirasosia ja/tai haarukka-ja veitsiosia. Sama koskee kiin-
nitin- ja vetotankotyyppisid kiinnityssysteemeji.

Keksinnén avulla pystytédan siis vadhentédmdan vadlipinnoitteen
vaihdon Kkokonaiskestoa useammasta tunnista muutamaan minuut-
tiin, mikd, kun otetaan huomioon t&mén operaation esiintymisti-
heys, ja sen ansiosta ty6 saadaan suoritettua nopeammin ja hel-
pommin kuin ennen kuperrustarkkuuden pysyessd yhtd hyvéni.
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Patenttivaatimukset

1. Lasilevyjen kupertamiseen tarkoitettu laite (3, 33), jossa
on lasinkuumennusuuni, kuljetin ja kuperruskammio, jossa
riippuu, erityiseltd alustalta (7, 37), ylempi kuperrusmuotti
(4, 34), joka on sijoitettu ainakin osittain kehdpaineenpois-
tokammion vaippaan (2,32) ja jonka alapintaa peittaa pinnoite
(11, 31), tunnettu siitd, ettd pinnoitetta (11, 31) kannattaa
mekaanisin laittein liikuteltava ja ylemmdstd muotista eril-

133n oleva kiinnityslaite.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunnettu siitd, ettd
kiinnityslaite kdsittdi tukikehikon (9, 39), jossa on laitteet
(10) pinnoitteen (11, 31) kiinnittidmiseksi, ja joka on irro-
tettavasti kiinnitetty vaippaan (2, 32, 42) tai alustaan (7,
37).

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen laite, tunnettu siitd, etta
tukikehikko (9, 39) sijaitsee vaipan (2) rajaaman tilan ulko-

puolella.

4. Patenttivaatimuksen 2 mukainen laite, tunmettu siitd, etta
tukikehikko (9, 39) sijaitsee vaipan (2, 32, 42)) rajaaman

tilan sisdpuolella.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen laite, tunnettu siitd, ettad
tukikehikko (9, 39) sijaitsee niin kaukana vaipan (2, 32, 42)
seinamistd, ettd tukikehikon (9, 39) ja vaipan (2, 32, 42)

seinadmien valiin j&& vapaa paineenalentamistila.

6. DPatenttivaatimuksen 2 tai 3 mukainen laite, tunnettu sii-
td, ettd vaippa (2) tai alusta (7) ja tukikehikko (9) kiinnit-
tyvit poikittaissuunnassa toisiinsa kiinnittimien (14, 15)
avulla, jotka on sovitettu samansuuntaisesti tukikehikon (9)
reunamien ja vaipan (2) tason kanssa ndiden vdhintaan kahden
vastakkaisen sivun kohdalla ja joitten ldpi vetotangot (16,
17) kulkevat.
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7. Jonkin patenttivaatimuksista 2-6 mukainen laite, tunnettu
siita, ettd kiinnityslaitteeseen kuuluu lisdksi viisto osa
(42), johon poikittaissuunnassa liittyy tukikehikko (39), joka
muodostaa vaipan (32) alaosan ja joka kiinnittyy irrotettavas-

ti siihen mekaanisin kiinnittimin (44).

8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen laite, tunnettu siitd, ettd
viisto osa (42) ja vaippa (32) liittyvat toisiinsa lukitsimil-
la, joita on ndissa kahdessa kappaleessa reunamilla vahint&an
kahdella vastakkaisella puolella ja joiden ldpi vetotangot
(43) kulkevat.

9. Patenttivaatimuksen 7 tai 8 mukainen laite, tunnettu sii-
ta, ettd tukikehikko (39) ja viisto osa (42) liittyvat poikit-
taisuunnassa toisiinsa irrotettavasti, erityisesti lukitsimis-
sa, joissa on liitinhakoja U:n muotoisissa osissa.

10. Jonkin patenttivaatimuksista 1-9 mukainen laite, tunnettu
giitd, ettd kiinnityslaite viedddn kammion ulkopuolelle kayt-
tdmdlld erityistd apulaitetta tai liikkuvaa kokonaisuutta (12,
13), joka kannattaa erityisesti puristamiseen tai puristami-
seen ja karkaisuun tarkoitettua alempaa rengasmaista muottia
(6).

11. Patenttivaatimuksen 10 mukainen laite, tunnettu siitéd,
ettd kiinnityslaite on sovitettu suhteessa kuperruskammion
poistosysteemiin kohdistinsysteemin valitykselld, erityisesti
ulkonevien ja niitd vastaavien naarasosien vdlitykselld.

12. Jonkin patenttivaatimuksista 1-11 mukainen laite, tunnet-
tu siitd, ettd kiinnityslaite on sovitettu suhteessa ylempidin
muottiin (4, 34) ja mahdollisesti alempaan rengasmaiseen muot-
tiin (6) kohdistinsysteemin valitykselld, erityisesti sellai-
sen, jossa ylempdan muottiin (4, 34) kiinnitetyt veitsiosat
liukuvat laajeneviin haarukkaosiin, jotka on sijoitettu suh-
teessa kiinnityssysteemiin ja mahdollisesti muihin haarukka-
osiin, jotka on kiinnitetty alempaan rengasmaiseen muottiin
(6).

] R T e
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Patentkrav

1. Anordning (3, 33) £fO0r bombering av glasskivor, innefat-
tande en glasupphettningsugn, en transportdr och en bombe-
ringskammare, i vilken fran ett sdrskilt underlag (7, 37) héan-
ger en Ovre bomberingsform (4, 34), som dtminstone delvis &r
placerad i manteln (2, 32) till en kammare fOr avldgsnande av
atmosfartrycket och vars undre yta ar tackt av en ytbeldggning
(11, 31), kénnetecknad av att ytbeldaggningen (11, 31) uppbars
av en medelst mekaniska anordningar rorlig och fran den Ovre
formen separat fastsattningsanordning.

2. Anordning enligt patentkrav 1, k@nnetecknad av att fast-
sdttningsanordningen innefattar en stddram (9, 39) som har
anordningar (10) for fastande av ytbeldggningen (11, 31) och
som ar lostagbart fast i manteln (2, 32, 42) eller i underla-
get (7, 37).

3. Anordning enligt patentkrav 2, kénnetecknad av att stdod-
ramen (9, 39) ar belagen utanfdr det av manteln (2) begransade
utrymmet.

4. Anordning enligt patentkrav 2, kdnnetecknad av att stdd-

ramen (9, 39) ar belagen innanfdér det av manteln (2, 32, 42)

begrdansade utrymmet.

5. Anordning enligt patentkrav 4, kénnetecknad av att stdd-
ramen (9, 39) befinner sig sd ladngt frdn mantelns (2, 32, 42)
vaggar att det mellan stddramens (9, 39) och mantelns (2, 32,
42) vaggar finns ett fritt trycksdnkningsutrymme.

6. Anordning enligt patentkrav 2 eller 3, kédnnetecknad av
att manteln (2) eller underlaget (7) och stddramen (9) ar i
tvarriktningen fastade vid varandra med hdlp av fastelement
(14, 15), som ar anordnade i riktning med stddramens (9) kan-
ter och mantelns (2) plan pd atminstone tva av stddramens och
mantelns motstdende sidor och genom vilka dragstinger (16, 17)
ar anordnade att ldpa.
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7. Anordning enligt ndgot av patentkraven 2-6, kannetecknad
av att fastsdttningsanordningen ytterligare innefattar en sned
del (42) till vilken stddramen (39) ar ansluten i tvarled och
vilken bildar mantelns (32) nedre del och medelst mekaniska
fistelement (44) ar lostagbart fastad vid manteln.

8. Anordning enligt patentkrav 7, kdnnetecknad av att den
sneda delen (42) och manteln (32) 4r anslutna till varandra
med ldselement, av vilka det finns pd kanterna till dessa tva
delar Atminstone tvd stycken pd motstdende sidor och genom
vilka dragstdnger (43) &r anordnade att ldpa.

9. Anordning enligt patentkrav 7 eller 8, kédnnetecknad av
att stdbdramen (39) och den sneda delen (42) ar ldéstagbart
anslutna till varandra i tvarled, sdrskilt vid ldselementen,
som innefattar anslutningshakar i U-formade delar.

10. Anordning enligt ndgot av patentkraven 1-9, kénnetecknad
av att fastsittningsanordningen férs ut frdn kammaren genom
anvidndande av en sdrskild hjdlpanordning eller den rodrliga
helheten (12, 13), som uppbdr den sarskilt foér pressning eller
fdr pressning och hdrdning avsedda nedre ringformiga formen
(6).

11. Anordning enligt patentkrav 10, kédnnetecknad av att fast-
gidttningsanordningen dr anordnad i foérhdllande till bombe-
ringskammarens avligsningssystem medelst ett riktningssystem,

sidrskilt medelst han- och motsvarande hondelar.

12. Anordning enligt ndgot av patentkraven 1-11, ké&nnetecknad
av att fastsattningsanordningen dr anordnad i fdérhdllande till
den &vre formen (4, 34) och eventuellt till den nedre ringfor-
made formen (6) medelst ett riktningssystem, sdrskilt ett sa-
dant dar knivdelar sammanvuxna med den ovre formen (4, 34)
glider i utvidgande gaffeldelar som ar anordnade i fdrhdllande
till fastsdttningssystemet, eller eventuellt ett sddant dar
gaffeldelar ar sammanvuxna med den nedre ringformade formen
(6).
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