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69 Procedimento per la decomposizione degli eteri alchil ter-alchilici.

@ Procedimento per la decomposizione di un etere al-

chil ter alchilico allo scopo di produrre l'olefina e
P’alcool corrispondenti caratterizzato dal fatto che I'etere
alchil ter alchilico viene alimentato ad una colonna didis-
tillazione contenente catalizzatore adatto alla decompo-
sizione dell’etere e 1’olefina prodotta viene sottratta in
modo continuo dalla testa della colonna, il prodotto di
fondo essendo costituito da alcool puro od almeno una
miscela di alcool ed etere.
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RIVENDICAZIONI

1. Procedimento per la decomposizione di un etere al-
chil ter alchilico allo scopo di produrre I’olefina e Ialcool
corrispondenti caratterizzato dal fatto che Fetere alchil ter
alchilico viene alimentato ad una colonna di distillazione
contenente catalizzatore adatto alla decomposizione dell’e-
tere e 'olefina prodotta viene sottratta in modo continuo,
dalla testa della colonna, il prodotto di fondo essendo co-
stituito da alcool puro od almeno una miscela di alcool ed
etere. )

2. Procedimento come da rivendicazione 1 dove la co-
lonna di distillazione & una colonna di distillazione a piatti
ed almeno uno dei piatti & fornito di un letto di catalizza-
tore adatto alla decomposizione dell’etere alchil ter alchi-
lico.

3. Procedimento come da rivendicazione 1 dove il ca-
lore necessario per la decomposizione dell’etere alchil ter
alchilico viene fornito dai vapori che condensano almeno
in parte nel piatto o piatti forniti di letto di catalizzatore,
detti vapori provenendo dai piatti sottostanti il o i piatti for-
niti di letto di catalizzatore.

La presente invenzione riguarda un procedimento per la
decomposizione degli eteri alchil ter-alchilici.

Piu particolarmente la presente invenzione riguarda un
procedimento per la decomposizione dell’etere metil ter bu-
tilico (MTBE).

La decomposizione degli eteri alchil ter alchilici viene
realizzata per poter produrre le corrispondenti olefine ad
alto grado di purezza.

L’operazione di decomposizione e separazione presenta
tuttavia problemi connessi alla facilita con la quale I'ole-
fina prodotta tende a dimerizzare.

Infatti sia operando in fase liquida che in fase vapore
Iolefina tende a dare prodotti di dimerizzazione.

E stato ora trovato che & possibile superare gli inconve-
nienti della tecnica nota sfruttando in maniera adeguata la
differenza di volatilitd relativa tra Polefina prodotta e Petere
e I'alcool corrispondenti.

11 procedimento in accordo con la presente invenzione
consiste nell’alimentare con etere alchil ter alchilico una oc-
lonna di distillazione contenente catalizzatore adatto alla
decomposizione di etere alchil ter alchilico nell’olefina e
alcool corrispondente e nel sottrarre in modo continuo della
testa I'olefina prodotta, ottenendo di fondo ’alcool puro od
almeno una miscela di alcool ed etere.

Il procedimento in accordo con la presente invenzione

viene quindi realizzato in una colonna di distillazione a piat-
ti in cui almeno uno dei piatti & fornito di un letto di cata-
lizzatore a base di resine stirolo-divinilbenzene solfonate. 11
detto di catalizzatore & attraversato dal liquido che scende

5 dai piatti superiori e dal vapore che sale dai piatti inferiori,
it calore per la decomposizione dell’etere alchil ter alchilico
essendo fornito dalla condensazione di parte del vapore pro-
veniente dai piatti di distillazione al di sotto del o dej piatti
forniti di catalizzatore per la decomposizione.

10 L’etere viene alimentato almeno un piatto al di sopra del
piatto pili alto fornito di catalizzatore di decomposizione.

Il prodotto di testa & come detto Polefina, mentre il
prodotto di fondo pud essere P’alcool puro o in miscela con
etere non decomposto e questo a seconda delle condizioni

15 in cui si & operata la distillazione ed a seconda dell’etere ali-
mentato.

La miscela di alcool ed etere, quando si ottiene detta

- miscela, pud vantaggiosamente essere distillata allo scopo
di separare I’alcool che viene allontanato dall’etere che vie-

20 ne riciclato all’operazione di decomposizione e separazione
nella colonna a piatti.

Forniremo ora un esempio avente lo scopo di meglio il-
lustrare P'invenzione essendo inteso che la stessa non & da
essa o ad essa limitata.

25
Esempio

Si & realizzata una colonna di distillazione utilizzando
tronchi flangiati di diametro 10 cm e lunghezza 100 cm,
contenenti 6 piatti di distillazione a campanelle (2 campanel-

30 le per piatto).

La colonna ¢& stata realizzata alternando tronchi da 1 m
pieni di catalizzatore con tronchi con sei piatti con un to-
tale di 2 tronchi con piatti sopra all’alimentazione ¢ 6 tron-
chi al di sotto, 3 con piatti e tre con catalizzatore alternati.

35 II catalizzatore era ’Amberlyst 15 della Rohm & Haar. La
colonna & stata alimentata con 1 kg/h di MTBE a cui &
stata aggiunta una miscela di metanolo ed MTBE di ricir-
colo contenente 50 gr di metanolo e 200 gr di MTBE.

E stato mantenuto un rapporto di riflusso di 2 a 1; si &

40 operato alla pressione di 5 ata, con temperature comprese
tra 45° <+ 110° si sono ottenuti come prodotto di testa
560 gr di C, contenenti 20 gr di metanolo e tracce di diiso-
butene.

Di coda si sono ottenuti 590 gr di metanolo assieme a

45 200 gr di MTBE.

La corrente di coda ¢ stata inviata ad una seconda co-
lonnina a riempimento a pressione atmosferica, funzionante
con un riflusso 3 a 1; di coda si ottengono 540 gr di meta-
nolo puro e di testa 200 gr di MTBE e 50 gr di metanolo

50 riciclati alla prima colonna.
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