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一种烫印字符标签

(57)摘要

一种烫印字符标签，其包括一层载体层，一

组设置在所述载体层上的识别部，一组设置在所

述载体层上且位于所述识别部内的填充部，以及

一层设置在所述识别部与填充部上的烫印层。所

述识别部包括从载体层朝烫印层依次层叠设置

的第一透明层，金属油墨层，反色层，第一白色衬

底层。所述填充部包括从载体层朝烫印层依次层

叠设置的第二透明层，数码印刷层，以及第二白

色衬底层。所述金属油墨层以相互间隔打印的条

纹形成在所述第一透明层上。所述反色层的色值

不同于所述金属油墨层的色值并涂覆在所述金

属油墨层上。本发明提供的烫印字符标签可以增

加该金属油墨层与反色层之间的层次感，这不仅

增加了该字符标签的辨识度，同时也增加了该字

符标签的美观度。
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1.一种烫印字符标签，其特征在于:所述烫印字符标签包括一层载体层，一组设置在所

述载体层上的识别部，一组设置在所述载体层上且位于所述识别部内的填充部，以及一层

设置在所述识别部与填充部上的烫印层，所述识别部包括从载体层朝烫印层依次层叠设置

的第一透明层，金属油墨层，反色层，第一白色衬底层，所述填充部包括从载体层朝烫印层

依次层叠设置的第二透明层，数码印刷层，以及第二白色衬底层，所述金属油墨层以相互间

隔打印的条纹形成在所述第一透明层上，所述反色层的色值不同于所述金属油墨层的色值

并涂覆在所述金属油墨层上且嵌入所述金属油墨层形成的间隔条纹之间，所述数码印刷层

打印在所述第二透明层上，所述第一、第二白色衬底层同时涂覆在所述反色层与数码印刷

层上，所述烫印层同时印刷在所述第一、第二白色衬底层上。

2.如权利要求1所述的烫印字符标签，其特征在于：所述载体层由聚对苯二甲酸类塑料

制成。

3.如权利要求1所述的烫印字符标签，其特征在于：所述反色层的颜色深于所述金属油

墨层的颜色。

4.如权利要求1所述的烫印字符标签，其特征在于：所述金属油墨层所形成的条纹的延

伸方向与所述金属油墨层的延伸方向相交。

5.如权利要求1所述的烫印字符标签，其特征在于：所述数码印刷层为汉字，数字，二维

码中的一种或几种。

6.如权利要求1所述的烫印字符标签，其特征在于：所述反色层由数码油墨打印形成。

7.如权利要求1所述的烫印字符标签，其特征在于：所述第一、第二白色衬底层为同一

种材料。

8.如权利要求1所述的烫印字符标签，其特征在于：所述第一、第二白色衬底层为不同

材料并分别涂覆在所述反色层与数码印刷层上。

9.如权利要求1所述的烫印字符标签，其特征在于：所述第一透明层与第二透明层使用

相同胶水材料涂覆在所述载体层上。

10.如权利要求1所述的烫印字符标签，其特征在于：所述数码印刷层的颜色深于所述

第二白色衬底层的颜色。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 110349489 B

2



一种烫印字符标签

技术领域

[0001] 本发明属于印标转移应用领域，特别是一种烫印字符标签。

背景技术

[0002] 为使产品具有鲜明形象的卷标，许多产品的表面涂装有一个烫印卷标，烫印卷标

是使用某一温度在产品外壳表面转印该标签。现有的一些标签，特别是数字或字母等字符

标签，通常都是平面设计，且只有一种颜色，不够美观，且辨识度不高。

发明内容

[0003] 有鉴于此，本发明提供了一种美观且辨识度高的烫印字符标签，以满足市场需求。

[0004] 一种烫印字符标签，其包括一层载体层，一组设置在所述载体层上的识别部，一组

设置在所述载体层上且位于所述识别部内的填充部，以及一层设置在所述识别部与填充部

上的烫印层。所述识别部包括从载体层朝烫印层依次层叠设置的第一透明层，金属油墨层，

反色层，第一白色衬底层。所述填充部包括从载体层朝烫印层依次层叠设置的第二透明层，

数码印刷层，以及第二白色衬底层。所述金属油墨层以相互间隔打印的条纹形成在所述第

一透明层上。所述反色层的色值不同于所述金属油墨层的色值并涂覆在所述金属油墨层

上。所述数码印刷层打印在所述第二透明层上。所述第一、第二白色衬底层同时涂覆在所述

金属油墨层与数码印刷层上，所述烫印层同时印刷在所述第一、第二白色衬底层上。

[0005] 进一步地，所述载体层由聚对苯二甲酸类塑料制成。

[0006] 进一步地，所述反色层的颜色深于所述金属油墨层的颜色。

[0007] 进一步地，所述金属油墨层所形成的条纹的延伸方向垂直于所述金属油墨层的延

伸方向或与所述金属油墨层的延伸方向相交。

[0008] 进一步地，所述数码印刷层为汉字，数字，二维码中的一种或几种。

[0009] 进一步地，所述反色层由数码油墨打印形成。

[0010] 进一步地，所述第一、第二白色衬底层为同一种材料同时涂覆在所述反色层与数

码印刷层上。

[0011] 进一步地，所述第一、第二白色衬底层为不同材料分别涂覆在所述反色层与数码

印刷层上。

[0012] 进一步地，所述第一透明层与第二透明层使用相同胶水材料涂覆在所述载体层

上。

[0013] 进一步地，所述数码印刷层的颜色深于所述第二白色衬底层的颜色。

[0014] 与现有技术相比，本发明提供的烫印字符标签，其将整个字符标签分成了识别部

与填充部，并使用不同的工艺制程来制作所述识别部与填充部。所述识别部与填充部使用

相同材料涂刷的第一、第二透明层上，分别使用不同工艺印刷不同的材料以制作所述识别

部与填充部。具体地，所述识别部从载体层朝烫印层依次层叠设置的金属油墨层，反色层，

第一白色衬底层，所述金属油墨层以相互间隔打印的条纹状形成在所述第一透明层上，所
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述反色层的色值不同于所述金属油墨层的色值并涂覆在所述金属油墨层上，所述填充部的

数码印刷层直接打印在第二透明层上，最后同时涂覆由相同材料或不同材料制成的第一、

第二白色衬底层，最后在该第一、第二白色衬底层涂覆烫印层。由于所述识别部使用金属油

墨层并以以相互间隔打印的条纹状形成在所述第一透明层上,再将反色层印刷至所述金属

油墨层上，同时反色层嵌入在所述金属油墨层形成条纹之间，从而可以形成具有颜色反差

的边条。另外由于所述第一、第二透明层的存在，且该第一、第二透明层由胶水制成，不仅可

以避免所述金属油墨层、反色层、以及数码印刷层被毁坏，而且可以增加该金属油墨层与反

色层之间的层次感，这不仅增加了该字符标签的辨识度，同时也增加了该字符标签的美观

度。

附图说明

[0015] 图1为本发明提供的烫印字符标签的俯视结构示意图。

[0016] 图2为图1的烫印字符标签的截面结构示意图以图示金属油墨层。

[0017] 图3为图1的烫印字符标签的截面结构示意图以图示反色层。

具体实施方式

[0018] 以下对本发明的具体实施例进行进一步详细说明。应当理解的是，此处对本发明

实施例的说明并不用于限定本发明的保护范围。

[0019] 如图1至图3所示，其为本发明提供的烫印字符标签的结构示意图。所述烫印字符

标签包括一层载体层10，一组设置在所述载体层10上的识别部20，一组设置在所述载体层

10上且位于所述识别部20内的填充部30，以及一层设置在所述识别部20与填充部30上的烫

印层40。可以想到的是，所述烫印字符标签还包括其他的一些功能模块，如商标模块，以及

用于提供信息的二维码等，其可以直接设置在所述载体层10上，也可以印刷在所述填充部

30上，但其本身应当为本领域技术人员所习知的技术，在此不再赘述。

[0020] 所述载体层10用于载放所述识别部20与填充部30，即未将所述烫印字符标签转印

到目标物体如服装，设备等上之前，用于设置该识别部20与填充部30，以利于制作与运输。

所述载体层10可以由聚对苯二甲酸类塑料(PET)等利于与所述识别部20与填充部30脱离的

材料制成。所述载体层10通常为平面板，当然可以根据实际的需要，还可以为具有凹凸的板

状结构。

[0021] 所述识别部20与填充部30是同时连续性地进行制作的，而不是完全制作完识别部

20再制作填充部30，但为了解释说明，在此分别解释说明所述识别部20与填充部30的组成

结构。如图2所示，在本实施例中，所述烫印字符标签为一个“0”。因此所述识别部20成环状

位于该“0”的外圈，而填充部30填充在所述识别部20即“0”的内部。所述识别部20包括从载

体层10朝烫印层40依次层叠设置的第一透明层21，金属油墨层22，反色层23，以及第一白色

衬底层24。所述第一透明层21可以由透明胶水制成，如聚丙烯等材料。该第一透明层21首先

直接涂覆在所述载体层10上，用于增加其他结构层，如金属油墨层22，反色层23等的弹性。

当然，在涂覆该第一透明层21时，其涂覆的形状可以根据实际情况印刷机来完成。至于印刷

机本身，其所具有的用于控制印刷机头涂覆形状的控制程序，印刷机构等等，都应当为一种

现有技术，在此不在一一详细说明。所述金属油墨层22打印在所述第一透明层21上，并成环
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状。由于金属本身具有颜色，如铜粉的金色，银粉的银色等等，从而可以起到识别的作用。在

本实施例中，所述金属油墨层22中包含有铜粉。所述金属油墨层22以相互间隔打印条纹形

成在所述第一透明层21上。所述条纹的延伸方向可以垂直于所述金属油墨层22的延伸方向

或与所述金属油墨层22的延伸方向相交。所述反色层23涂覆在所述金属油墨层22上，所述

反色层23沿垂直于所述金属油墨层22的延伸方向上的宽度与该金属油墨层22沿其延伸方

向上的宽度。当所述反色层23涂覆在所述金属油墨层22上后，所述反色层23会嵌入所述金

属油墨层22所形成的间隔条纹之间，同时所述反色层23的色值不同于所述金属油墨层22的

色值，具体地所述反色层23的颜色深于所述金属油墨层22的颜色，从而使所述反色层23与

金属油墨层22相互衬托，进而可以加强该识别部20的识别作用。色值指的是一种颜色在RGB

颜色模式中所对应的颜色值。例如红色在RGB颜色模式中所对应的值就是(255，0，0)，绿色

在RGB颜色模式中所对应的值就是(0，255，0)，蓝色在RGB颜色模式中所对应的值就是(0，0，

255)。所述反色层23通常由黑色油墨制成。所述黑色油墨可以由有色体如炭黑、连结料、填

(充)料、附加料等物质组成的均匀混合物，其为现有技术，在此不再赘述。所述第一白色衬

底层24由白色油墨制成，其涂覆在所述反色层23上以避免其他颜色层如烫印层40或物料层

如服装的颜色对所述反色层23的干扰。

[0022] 所述填充层30包括从载体层10朝烫印层40依次层叠设置的第二透明层31，数码印

刷层32，以及第二白色衬底层33。所述第二透明层31可以与所述第一透明层21为同一种材

料制成，也可以与所述第一透明层21同时喷涂印刷在所述载体层10。所述第二透明层31与

所述第一透明层21具有相同的作用，都是为了增加油墨的弹性，以使该字符标签在使用时

可以随物料如服装一起变形而不损坏。所述数码印刷层32可以为汉字，数字，二维码中的一

种或几种，其通过数码印刷机印刷在所述第二透明层31上。所述数码印刷层32可以为数码

油墨印刷。所述数码印刷层32的色值不同于所述第二白色衬底层33的色值，具体地所述数

码印刷层32的颜色深于所述第二白色衬底层33的颜色，如数码印刷层32使用灰色数码油

墨，从而使该数码印刷层32可以突出于第二白色衬底层33，进而便于识别。在本实施例中,

所述数码印刷层32为文字,如强、踢、媵等字。在图2和图3中，仅为了图示方便，使用一层阴

影层来代替。所述第二白色衬底层33可以与所述第一白色衬底层24使用相同材料或不同材

料，在本实施例中，所述第二白色衬底层33与所述第一白色衬底层24使用相同材料同时涂

覆在所述反色层23与数码印刷层32及第二透明层31上。

[0023] 所述烫印层40涂覆在所述识别部20与填充部30相对于载体层10的另一侧，其用于

在对加温时，其可以粘接在物料上，如服装上，机器设置上等等。所述烫印层40可以由热熔

胶制成并涂覆在所述识别部20与填充部30上。当需要转移到物料上时，加热使该烫印层40

熔化即可粘接在物料上。当与物料粘接后，直接将所述载体层10从所述识别部20与填充部

30上剥离下来，从而即可以完成该字符标签的转印，即将字符“0”印刷在物料上。

[0024] 与现有技术相比，本发明提供的烫印字符标签，其将整个字符标签分成了识别部

20与填充部30，并使用不同的工艺制程来制作所述识别部20与填充部30。所述识别部20与

填充部30使用相同材料涂刷的第一、第二透明层21、31上，分别使用不同工艺印刷不同的材

料以制作所述识别部20与填充部30。具体地，所述识别部20从载体层10朝烫印层40依次层

叠设置的金属油墨层22，反色层23，第一白色衬底层24，所述金属油墨层22以相互间隔打印

的条纹形成在所述第一透明层21上，所述反色层23的色值不同于所述金属油墨层22的色值
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并涂覆在所述金属油墨层22上，所述填充部30的数码印刷层32直接打印在第二透明层31

上，最后同时涂覆由相同材料或不同材料制成的第一、第二白色衬底层24、33，最后在该第

一、第二白色衬底层24、33涂覆烫印层40。由于所述识别部20使用金属油墨层22并以以相互

间隔打印的条纹形成在所述第一透明层21上,再将反色层23印刷至所述金属油墨层22上，

同时反色层23嵌入在所述金属油墨层22形成条纹之间，从而可以形成具有颜色反差的边

条。另外由于所述第一、第二透明层21、31的存在，且该第一、第二透明层21、31由胶水制成，

不仅可以避免所述金属油墨层22、反色层23、以及数码印刷层32被毁坏，而且可以增加该金

属油墨层22与反色层23之间的层次感，这不仅增加了该字符标签的辨识度，同时也增加了

该字符标签的美观度。

[0025] 以上仅为本发明的较佳实施例，并不用于局限本发明的保护范围，任何在本发明

精神内的修改、等同替换或改进等，都涵盖在本发明的权利要求范围内。
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