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一种红铜色结晶釉及其烧制方法

(57)摘要

本发明涉及一种红铜色结晶釉及其烧制方

法，所述红铜色结晶釉采用如下重量份原料烧制

而成：瓷石45‑52重量份、石灰石3‑5重量份、滑石

5‑7重量份、钾长石8‑12重量份、氧化铁红10‑15

重量份、牛骨灰12‑16重量份、高岭土4‑6重量份。

本发明所述红铜色结晶釉，釉面与坯体结合性

好，不易出现釉面的剥落和开裂，具有较好的耐

温变性，烧制过程晶花生长完全，不易出现流釉，

成品率高，适合批量化生产；本发明所述红铜色

结晶釉，釉面平整，光泽度高，颜色亮丽，釉色为

红铜色中带有铁红结晶晶花，晶花呈现疏密、大

小不一，形状为一朵朵美丽炫彩的雪花状晶体，

具有极高的艺术观感，非常适合用于品茗茶具、

艺术观赏品以及日用餐具瓷器领域。

权利要求书1页  说明书5页  附图1页

CN 111977980 B

2022.06.03

CN
 1
11
97
79
80
 B



1.一种红铜色结晶釉，其特征在于，采用如下重量份原料烧制而成：

瓷石45‑52重量份、石灰石3‑5重量份、滑石5‑7重量份、钾长石8‑12重量份、氧化铁红

10‑15重量份、牛骨灰12‑16重量份、高岭土4‑6重量份；

所述红铜色结晶釉的烧制方法，包括如下步骤：

(1)称取瓷石、石灰石、滑石、钾长石、氧化铁红、牛骨灰、高岭土，将各原料混合后进行

湿法球磨，得到釉浆；

(2)将釉浆均匀施于坯体上，得到坯釉；

(3)将坯釉于倒焰梭式窑中进行焙烧，冷却后，即得到所述红铜色结晶釉；所述焙烧为

先在1‑3h内将温度从室温升至500℃，然后在1‑2h内将温度从500℃升至800℃，再在1‑3h内

将温度从800℃升至980℃，在980℃保温0.2‑0.8h，接着，在1‑3h内将温度从980℃升至1150

℃，之后在1‑2h内将温度从1150℃升至1300℃。

2.根据权利要求1所述的红铜色结晶釉，其特征在于，采用如下重量份原料烧制而成：

瓷石48重量份、石灰石4重量份、滑石6重量份、钾长石10重量份、氧化铁红13重量份、牛

骨灰14重量份、高岭土5重量份。

3.根据权利要求1所述的红铜色结晶釉，其特征在于，所述瓷石为龙泉岭根瓷石，所述

石灰石为龙泉石灰石，所述高岭土为龙岩高岭土。

4.根据权利要求1所述红铜色结晶釉，其特征在于，步骤(1)中，所述湿法球磨中，混合

后的原料、球以及水之间的重量比为1:1.5:0.8‑1.2，进行所述湿法球磨至釉浆中固形物粒

度为60‑100目。

5.根据权利要求1所述红铜色结晶釉，其特征在于，步骤(1)中，所述釉浆的浓度为48‑

50度。

6.根据权利要求1所述红铜色结晶釉，其特征在于，步骤(2)中，所述坯釉表面的釉浆厚

度为0.4‑0.6mm。

7.根据权利要求1所述红铜色结晶釉，其特征在于，步骤(2)中，采用浸秞法将釉浆均匀

施于坯体上。

8.根据权利要求1所述红铜色结晶釉，其特征在于，所述焙烧为先在2h内将温度从室温

升至500℃，然后在1.5h内将温度从500℃升至800℃，再在2h内将温度从800℃升至980℃，

在980℃保温0.5h，接着，在2h内将温度从980℃升至1150℃，之后在1.5h内将温度从1150℃

升至1300℃。
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一种红铜色结晶釉及其烧制方法

技术领域

[0001] 本发明属于陶瓷釉技术领域，具体涉及一种红铜色结晶釉及其烧制方法。

背景技术

[0002] 釉是覆盖在陶瓷制品表面的无色或有色的玻璃质薄层，结晶釉是一种人工晶花

釉，是在烧制过程中，由于釉内含有足量的结晶性物质，经熔融后处于饱和状态，在缓冷过

程中析晶而制得的一种装饰性很强的艺术釉。现有的结晶釉存在釉面与坯体适应性欠缺，

制备得到的结晶釉耐温变性差，易开裂，着色效果不好，烧制过程容易有晶花生长不完全以

及流釉的现象，进而导致成品率低的问题，严重影响了结晶釉的批量化生产以及市场应用。

发明内容

[0003] 为了解决现有技术中存在的上述问题，本发明提供一种红铜色结晶釉及其烧制方

法。所述红铜色结晶釉具有极高艺术观感的同时，具有非常好的抗釉裂性能，本发明所述红

铜色结晶釉的烧制方法成品率高，适合批量化生产。

[0004] 本发明的技术方案为：

[0005] 一种红铜色结晶釉，采用如下重量份原料烧制而成：瓷石45‑52重量份、石灰石3‑5

重量份、滑石5‑7重量份、钾长石8‑12重量份、氧化铁红10‑15重量份、牛骨灰12‑16重量份、

高岭土4‑6重量份。其中，化学组成主要是包括Al2O3、SiO2、P2O5在内的酸性氧化物，以及包括

K2O、Na2O、MgO、CaO、Fe2O3在内的碱性氧化物，所述酸性氧化物与碱性氧化物之间的摩尔比

为1:2.5‑3.5。

[0006] 本发明红铜色结晶釉釉色呈现红铜色中带有铁红结晶晶花，发色与结晶机理在

于，一方面，通过添加合适量的骨灰，使骨灰的P2O5作为分相剂，可促使氧化铁在釉表面富铁

相区析出α‑Fe2O3晶体，另一方面，通过控制适当的硅铝比和氧化铁含量以获得合适的釉熔

体黏度和表面张力，促进釉熔体分相，从而进一步促进α‑Fe2O3晶体的析出。一般会分为三

层，橘红色是一层反射率高，内部反射血红色，富α‑Fe2O3微晶的釉层，中间黑色层是由于连

续的玻璃相中，孤立分散着平均直径为3微米左右Fe2O3的微相，微相为棕色，由于釉层厚，微

相对光的吸收并产生无数次的吸收和折射，使光线无法通过而成黑色。

[0007] 优选的，采用如下重量份原料烧制而成：瓷石48重量份、石灰石4重量份、滑石6重

量份、钾长石10重量份、氧化铁红13重量份、牛骨灰14重量份、高岭土5重量份。该配比下，硅

铝比在9.4左右，骨灰、氧化铁含量均达到最佳。

[0008] 优选的，所述瓷石为龙泉岭根瓷石，所述石灰石为龙泉石灰石，所述高岭土为龙岩

高岭土。

[0009] 所述红铜色结晶釉的烧制方法，包括如下步骤：

[0010] (1)称取瓷石、石灰石、滑石、钾长石、氧化铁红、牛骨灰、高岭土，将各原料混合后

进行湿法球磨，得到釉浆；

[0011] (2)将釉浆均匀施于坯体上，得到坯釉；
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[0012] (3)将坯釉于倒焰梭式窑中进行焙烧，冷却后，即得到所述红铜色结晶釉。

[0013] 优选的，步骤(1)中，所述湿法球磨中，混合后的原料、球以及水之间的重量比为1:

1.5:0.8‑1.2，进行所述湿法球磨至釉浆中固形物粒度为60‑100目。

[0014] 优选的，步骤(1)中，所述釉浆的浓度为48‑50度。

[0015] 优选的，步骤(2)中，所述坯釉表面的釉浆厚度为0.4‑0.6mm。

[0016] 优选的，步骤(2)中，采用浸秞法将釉浆均匀施于坯体上。

[0017] 优选的，步骤(3)中，所述焙烧为先在1‑3h内将温度从室温升至500℃，然后在1‑2h

内将温度从500℃升至800℃，再在1‑3h内将温度从800℃升至980℃，在980℃保温0.2‑

0.8h，接着，在1‑3h内将温度从980℃升至1150℃，之后在1‑2h内将温度从1150℃升至1300

℃。

[0018] 优选的，所述焙烧为先在2h内将温度从室温升至500℃，然后在1.5h内将温度从

500℃升至800℃，再在2h内将温度从800℃升至980℃，在980℃保温0.5h，接着，在2h内将温

度从980℃升至1150℃，之后在1.5h内将温度从1150℃升至1300℃。

[0019] 本发明的有益效果为：

[0020] (1)本发明所述红铜色结晶釉，采用瓷石、石灰石、滑石、钾长石、氧化铁红、牛骨

灰、高岭土为原料并进行适合的重量配比，最终制备得到的红铜色结晶釉，釉面与坯体结合

性好，不易出现釉面的剥落和开裂，具有较好的耐温变性，同时，本发明烧制过程晶花生长

完全，不易出现流釉，成品率高而适合批量化生产。

[0021] (2)本发明所述红铜色结晶釉，釉面平整，光泽度高，颜色亮丽，釉色为红铜色中带

有铁红结晶晶花，晶花呈现疏密、大小不一，形状为一朵朵美丽炫彩的雪花状晶体，具有极

高的艺术观感，非常适合用于品茗茶具、艺术观赏品以及日用餐具瓷器领域。

附图说明

[0022] 图1：实施例1制备得到的红铜色结晶釉的显微结构图；

[0023] 图2：对比例制备得到的红铜色结晶釉的显微结构图。

具体实施方式

[0024] 为使本发明的目的、技术方案和优点更加清楚，下面将对本发明的技术方案进行

详细的描述。显然，所描述的实施例仅仅是本发明的一部分实施例，而不是全部的实施例。

基于本发明中的实施例，本领域普通技术人员在没有做出创造性劳动的前提下所得到的所

有其它实施方式，都属于本发明所保护的范围。以下实施例中以1重量份代表1g。

[0025] 实施例1

[0026] 本实施例提供一种红铜色结晶釉，采用如下重量份原料烧制而成：

[0027] 龙泉的岭根瓷石48重量份、龙泉石灰石4重量份、滑石6重量份、湖南钾长石10重量

份、湖南氧化铁红13重量份、牛骨灰14重量份、龙岩高岭土5重量份。

[0028] 所述红铜色结晶釉的烧制方法，包括如下步骤：

[0029] (1)称取龙泉的岭根瓷石、龙泉石灰石、滑石、湖南钾长石、湖南氧化铁红、牛骨灰、

龙岩高岭土，将各原料混合后进行湿法球磨(混合后的原料:球:水＝1:1.5:1)，得到固形物

粒度为80目筛余0.1％，浓度表测浓度为49度的釉浆；
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[0030] (2)采用浸秞法将釉浆均匀施于坯体上，得到釉浆厚度为0.5mm的坯釉；

[0031] (3)将坯釉于倒焰梭式窑中进行焙烧，先在2h内将温度从室温升至500℃，然后在

1.5h内将温度从500℃升至800℃，再在2h内将温度从800℃升至980℃，在980℃保温0.5h，

接着，在2h内将温度从980℃升至1150℃，之后在1.5h内将温度从1150℃升至1300℃，冷却

后，即得到所述红铜色结晶釉。

[0032] 表1釉浆的赛格尔式

[0033] K2O 0.1480 Fe2O3 0.2910

Na2O 0.0928 Al2O3 0.3400

MgO 0.2000 SiO2 3.0000

CaO 0.5600 P2O5 0.2300

[0034] 表2红铜色结晶釉X射线荧光成分分析结果

[0035]

[0036]

[0037] 本实施例制备的红铜色结晶釉，釉面平整，光泽度高，颜色亮丽，釉色为红铜色中

带有铁红结晶晶花(见图1)，晶花平均直径为2.5mm，平均分布密度为10个/cm2，形状为不规

则圆形，成品率为90％。

[0038] 实施例2

[0039] 本实施例提供一种红铜色结晶釉，采用如下重量份原料烧制而成：

[0040] 龙泉的岭根瓷石45重量份、龙泉石灰石3重量份、滑石5重量份、湖南钾长石12重量

份、湖南氧化铁红15重量份、牛骨灰16重量份、龙岩高岭土4重量份。

[0041] 所述红铜色结晶釉的烧制方法，包括如下步骤：

[0042] (1)称取龙泉的岭根瓷石、龙泉石灰石、滑石、湖南钾长石、湖南氧化铁红、牛骨灰、

龙岩高岭土，将各原料混合后进行湿法球磨(混合后的原料:球:水＝1:1.5:0.8)，得到固形

物粒度为60目筛余0.1％，浓度表测浓度为48度的釉浆；

[0043] (2)采用浸秞法将釉浆均匀施于坯体上，得到釉浆厚度为0.4mm的坯釉；

[0044] (3)将坯釉于倒焰梭式窑中进行焙烧，先在1h内将温度从室温升至500℃，然后在

2h内将温度从500℃升至800℃，再在1h内将温度从800℃升至980℃，在980℃保温0.2h，接

着，在3h内将温度从980℃升至1150℃，之后在1h内将温度从1150℃升至1300℃，冷却后，即

得到所述红铜色结晶釉。

[0045] 本实施例制备的红铜色结晶釉，釉面平整，光泽度高，颜色亮丽，釉色为红铜色中

带有铁红结晶晶花，晶花平均直径为2mm，平均分布密度为8个/cm2，形状为不规则圆形，成
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品率为86％。

[0046] 实施例3

[0047] 本实施例提供一种红铜色结晶釉，采用如下重量份原料烧制而成：

[0048] 龙泉的岭根瓷石52重量份、龙泉石灰石5重量份、滑石7重量份、湖南钾长石8重量

份、湖南氧化铁红10重量份、牛骨灰12重量份、龙岩高岭土6重量份。

[0049] 所述红铜色结晶釉的烧制方法，包括如下步骤：

[0050] (1)称取龙泉的岭根瓷石、龙泉石灰石、滑石、湖南钾长石、湖南氧化铁红、牛骨灰、

龙岩高岭土，将各原料混合后进行湿法球磨(混合后的原料:球:水＝1:1.5:1.2)，得到固形

物粒度为100目筛余0.1％，浓度表测浓度为50度的釉浆；

[0051] (2)采用浸秞法将釉浆均匀施于坯体上，得到釉浆厚度为0.6mm的坯釉；

[0052] (3)将坯釉于倒焰梭式窑中进行焙烧，先在3h内将温度从室温升至500℃，然后在

1h内将温度从500℃升至800℃，再在3h内将温度从800℃升至980℃，在980℃保温0.8h，接

着，在1h内将温度从980℃升至1150℃，之后在2h内将温度从1150℃升至1300℃，冷却后，即

得到所述红铜色结晶釉。

[0053] 本实施例制备的红铜色结晶釉，釉面平整，光泽度高，颜色亮丽，釉色为红铜色中

带有铁红结晶晶花，晶花平均直径为1mm，平均分布密度为15个/cm2，形状为不规则点状，成

品率为80％。

[0054] 对比例

[0055] 与实施例1的区别仅在于釉浆中各原料配比不同。具体的，本对比例提供一种红铜

色结晶釉，采用如下重量份原料烧制而成：

[0056] 龙泉的岭根瓷石48重量份、龙泉石灰石7重量份、滑石6重量份、湖南钾长石14重量

份、湖南氧化铁红10重量份、牛骨灰10重量份、龙岩高岭土5重量份。

[0057] 本对比例制备的红铜色结晶釉，釉面平整，但光泽度不高，颜色较暗，釉色为红铜

色，未有肉眼可见的晶花(见图2)。

[0058] 选取本发明实施例1、对比例以及市售铁红结晶釉制品各7件，按照GB/T34252‑

2017《日用陶瓷器抗釉裂测试方法》进行抗釉裂性能测试，结果如表3。

[0059] 表3抗釉裂性能测试结果
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[0060]

[0061] 抗裂指数＝∑(a)×(b)/7

[0062] 可以看出，本发明实施例1抗裂指数为14h，对比例为12.3h，市售铁红结晶釉为

11.4h，即本发明在抗釉裂方面明显优于对比例和市售产品，说明本发明原料配比合理，烧

制得到的结晶釉的釉面与坯体结合性更好，具有不易剥落和开裂的特点。

[0063] 以上所述，仅为本发明的具体实施方式，但本发明的保护范围并不局限于此，任何

熟悉本技术领域的技术人员在本发明揭露的技术范围内，可轻易想到变化或替换，都应涵

盖在本发明的保护范围之内。因此，本发明的保护范围应以所述权利要求的保护范围为准。
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图1

图2
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