B

AT 395 928

(12)

(21) Armeldenummer: 76/92
(22) Armeldetag: 20. 1.1992

(42) Beginn der Patentdauer: 15. 9.1992

(45) Ausgabetag: 26. 4.1993

Republik
Usterreich
Patentamt

awme: AT 395 928 B

PATENTSCHRIFT

(s1) Int.cl.’> : A21C 5/04

(56) Entgegenhaltungen:

(73) Patentinhaber:

AT-B 341970 AT-B 344632

KUNIG HELMUT DIPL.ING.
A-8045 GRAZ, STEIERMARK (AT).

(54) VORRICHTUNG ZUM BEARBEITEN VON TEIG

Eine Vorrichtung zum Portionieren und Wirken von
Teig hat eine um eine horizontale Achse umlaufende
Trommel (11), in deren Aufnahmedffrungen (9,10) unter-
schiedlicher GroBe die Teigstlicke portioniert und ge-
wirkt werden. Die mittels Kolben (21) aus den Aufnahme-
offrungen (9,10) ausgeworfenen Teigstiicke (25) gelangen
auf ein Forderband (26). Zur Sicherung der Ablage ist
an der Abgabestelle (19) eine umlaufende Walze (35)
vorgesehen, die mittels eines Schwenkhebels (36) im
Takt der Trommelbewegung auf und ab mittels einer Nocke
(44) verschwenkbar ist. Die Walze (35) ist zur Drehbe-
wegung im entgegengesetzten Sinn wie die Trommel (11)
angetrieben und zieht das ausgestoBene Teigstiick (25)
von der Trommel (1l) weg.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Bearbeiten, insbesondere Portionieren und bzw. oder
Wirken, von Teig, mit einer in ¢inem Gestell um eine horizontale Achse drehbar gelagerten Trommel, die durch
einen Antrieb schrittweise gedreht wird und an ihrem Mantel mit um ihren Umfang gleichmiiBig verteilten
Aufnahmeoffnungen, alternierend in unterschiedlichen GroBen, versehen ist, in die der Teig an einer
Einbringestelle mit wihlbarem Volumen eingebracht und aus denen der Teig an einer Ausgabestelle ausgeworfen
wird, wofiir in den Aufnahmedffnungen Koiben in radialer Richtung der Trommel verschieobar gefiihrt s.ad,
welche durch Kurvenbahnen in Abstimmung auf die Bewegung der Trommel vor- und zuriickbewegt werden,
vorzugsweise wihrend der Pausen der Trommelbewegung, und wobei an der Ausgabestelle der Trommel ein
Férderband um eine Umlenkstelle an die Trommel herangefiihrt ist.

Solche oder dhnliche Vorrichtungen sind in verschiedenen Ausfiihrungsformen und fiir verschiedene Zwecke
bekannt. So wurde bereits eine Vorrichtung zum Portionieren und Wirken von Teig vorgeschlagen (AT-PS
341 970), bei welcher Teig an der Auflaufseite der Trommel mittels eines Schiebers in die Aufnahmetffnungen
der Trommel eingedriickt und im Bereich des Trommelscheitels durch ein iiber der Trommel angeordnetes
Wirkwerkzeug gewirkt wird. An der Ablaufseite der Trommel werden die gewirkten Teigstiicke aus den
Aufnahmedffnungen durch die Kolben auf ein Férderband abgelegt, wobei zwischen diesem und dem
Trommelmantel zur Erleichterung der Ubergabe des Teigstiickes eine kleine umlaufende Abstreifwelle angeordnet
ist. Das Volumen der in die iiberall mit gleichem, in Umfangsrichtung der Trommel gemessenen, Querschnitt
ausgebildeten Aufnahmedffnungen eingedriickten Teigmenge kann an der Einbringestelle dadurch verdndert
werden, daB die Kolben an der Einbringestelle durch Relativbewegung der Kurvenbahn in Bezug auf die Trommel
mehr oder weniger zuriickgezogen werden.

GemiB einem ilteren, nicht vorverdffentlichten Vorschlag des Anmelders ist die Trommel mit zwei oder mehr
unterschiedlich groBen Aufnahmetffnungen versehen, wobei der Teig mittels eines Schiebers an der Auflaufseite
der Trommel jeweils in eine der Aufnahmetffnungsarten eingedriickt wird. Nach dem Wirkvorgang, welcher im
Bereiche des oberen Trommelscheitels durchgefiihrt wird, werden die Teigstiicke an der Ablaufseite der Trommel
aus den Aufnahmedffnungen auf ein Forderband abgelegt. Auch bei dieser Ausfiihrungsform kann das wirksame
Volumen der Aufnahmedffnung an der Einbringestelle des Teiges durch Verschiebung des Kolbens in der
betreffenden Aufnahmedffnung geéindert werden.

Obwohl bei beiden Ausfiihrungsformen die Kolben an der Ausgabestelle bis zum Trommelumfang
vorgeschoben werden, kommt es an der Ausgabestelle bzw. beim Ubergang des Teigstiickes von der
Aufnahmedffnung auf das Férderband zu Problemen, die hauptséchlich verursacht sind durch die Klebrigkeit des
Teiges und durch den Umstand, daB die Teigzusammensetzung infolge der variierenden Qualitit der Bestandteile
nicht immer gleich ist und sogar hiufig bewuBt gedndert wird, insbesondere, um Backware unterschiedlicher
Eigenschaften zu erzeugen. Es kommt daher gelegentlich dazu, daB ein Teigstiick sich vom Kolben nicht 16st und
daher nicht zeitgerecht von der Tromme! auf das anschlieBende Férderband abgelegt wird. Dies fiihrt zu
Schwierigkeiten bei der anschlieBenden Bearbeitung der Teigstiicke, z. B. einem Stiipflervorgang oder beim
EinschieBen in den Backofen. Im Grenzfall kann es sogar zu Maschinenstérungen, dadurch kommen, da8 das
Teigstiick bei der an den Ablegevorgang anschlieBenden Weiterbewegung der Trommel von dieser mitgenommen
wird. Auch die zuvor erwihnte, die Funktion einer Ubergabewalze ausiibende Abstreifwelle kann dies nicht
immer verhindemn.

Die Erfindung setzt sich zur Aufgabe, eine Vorrichtung der eingangs geschilderten Art so zu verbessern, dafl
der Ablegevorgang der Teigstiicke, welche an der Ausgabestelle aus den Aufnahmedffnungen der Trommel
ausgeworfen werden, auch bei variierender TeigstiickgroBe und Teigqualitiit problemlos erfolgt. Die Erfindung
16st diese Aufgabe dadurch, daB oberhalb des Férderbandes nahe der Trommel eine zur Drehbewegung ihres
unteren Umfangsteiles in Richtung von der Trommel weg angetriehene Walze vorgeschen ist und daB diese Walze
im Takt der Trommelbewegung auf- und abbewegbar gefiihrt ist, wobei die Abwirtsbewegung im Verlaufe des
AusstoBes des Teigstiickes aus den Aufnahmedffnungen beginnt und der tiefsie Punkt der Walze in ihrer oberen
Grenzlage hoher als der hochste Punkt des ausgestoBenen Teigstiickes gewihlt wird. Sobald also die jeweilige
Aufnahme6ffnung die Ausgabestellung erreicht hat und bei stillstechender Trommel der Ablegevorgang beginnt,
wird das Teigstiick durch den jeweiligen Kolben aus der Aufnahmedtffnung herausgedriickt. Auf das
herausgedriickte Teigstiick kommt die Walze von oben zur Anlage und bewirkt durch ihre Drehbewegung, da8 der
obere Teigstiickteil von der Trommel weggezogen wird, so daB das Teigstiick sicher vom Kolben bzw. von der
Aufnahmetffnung der Trommel geltist wird. Dies erfolgt unabhiingig davon, wie groB die jeweils verwendete
Aufnahmetffnung ist bzw. wie groB das daraus ausgestoBene Teigstiick ist, da ja die Abwirtsbewegung der
Walze, welche bei in der Ausgabestellung liegender Aufnahmedffnung erfolgt, gewihrleistet, daB bei jeder
Teigstiickgrife die erwihnte Abziehbewegung der Walze auf das Teigstiick eintritt.

Diese Effekte sind in gleicher Weise giinstig fiir verschiedene Arten der oben erwihnten Vorrichtung. Es mufl
also in der Vorrichtung nicht Portionieren und Wirken der Teigstiicke erfolgen, sondern es kdnnen auch bereits
portionierte Teigstiicke in die Aufnahmedffnungen der Trommel eingebracht werden, wobei dann die Teigstiicke
in den Aufnahmedffnungen der Trommel lediglich bearbeitet werden, bevor sie an der Ausgabestelle aus den
Aufnahmedffnungen ausgeworfen werden. Dieser Bearbeitungsvorgang wird zumeist ein Wirkvorgang sein,
konnte jedoch auch von einer anderen Einwirkung auf die Teigstiicke gebildet sein, z. B. von einem
Formvorgang, einer Be6lung, Bemehlung, Bestreuung mit Salz oder Mohn usw. Eine andere denkbare
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Vorrichtung wire eine bloBe Portionierung der Teigstiicke ohne anschlieBende weitere Bearbeitung,

Es ist zwar bekannt (AT-PS 344 632), an der Abgabestelle von in Aufnahmedffnungen einer umlaufenden
Trommel gewirkten Teigstiicken oberhalb eines die Teigstiicke aufnehmenden Forderbandes eine umlaufende
Walze anzuordnen, jedoch ist bei dieser bekannten Konstruktion die Walze zwar hinsichtlich ihrer Hohe
einstellbar, verindert jedoch beim Betrieb der Vorrichtung ihre Hohe nicht. Diese bekannte Konstruktion kann
daher den Problemen nicht gerecht werden, welche aus der Ablage unterschiedlich groBer Teigstiicke herriih.2n.

Das bei der erfindungsgeméBen Konstruktion an die Trommel an die Ausgabestelle herangefiihrte Forderband
kann kontinuierlich angetrieben sein oder schrittweise im Takt der Trommelbewegung. In letzterem Fall ist
natiirlich die Abwartsbewegung der Walze auf die Férderbandbewegung abzustimmen. Dies kann so erfolgen, daB
die Abwartsbewegung der Walze einsetzt, bevor noch der Bewegungsschritt des Férderbandes erfolgt, oder es kann
die Anordnung so getroffen sein, daB beide Bewegungen gleichzeitig einsetzen. SchlieBlich ist es auch moglich,
das Forderband schon laufen zu lassen, bevor noch die Abwirtsbewegung der Walze einsetzt. Je nach der
gewdhlien Anordnung ergibt sich eine unterschiedliche Einwirkung der Walze auf das Teigstiick beim Lésen
desselben aus der Aufnahmetffnung. Es 148t sich dadurch eine Kippbewegung des Teigstiickes erzielen, so daB
dieses beim Ablegevorgang durch die Walze um sein Zentrum gedreht wird. Es 148t sich jedoch auch das
Teigstiick beim Ablegevorgang im wesentlichen translatorisch bewegen, bevor es von selbst auf das Forderband
kippt. Im letzteren Fall ist es gem#B einer Weiterbildung der Erfindung zweckmiiBig, die
Umfangsgeschwindigkeit der Walze gleich oder geringfiigig groBer als die Geschwindigkeit des Forderbandes zu
withlen.

GemiB einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung ist die Walze am der Trommel benachbarten Ende
eines Schwenkarmes gelagert, der von einer Nocke im Takt der Bewegung der Trommel auf und ab verschwenkt
wird. Die Anordnung ist hiebei zweckm#Big so getroffen, daB der Schwenkarm auf der Nocke aufruht, also nur
mit seinem Eigengewicht bzw. jenem der Walze auf das Teigstiick einwirkt, sobald die Verdrehung der Nocke
dies zuliiBt. Der Schwenkarm muB nicht unmittelbar auf der Nocke aufliegen, es ist vielmehr im Rahmen der
Erfindung giinstiger, an der Unterseite des Schwenkarmes das eine Ende eines Sto8els anzulenken, der in einer
Fiihrung lingsverschiebbar gefiihrt ist und dessen anderes Ende, vorzugsweise mittels einer Rolle, am Umfang
der Nocke anliegt.

Um eine sichere Auflage der Walze auf dem abzulegenden Teigstiick bei allen TeigstiickgréBen zu sichem, ist
gemiB einer bevorzugten Ausfijhrungsform der Erfindung die Anordnung so getroffen, daB die obere Grenzlage der
Schwenkbewegung der Walze knapp oberhalb des oberen Randes der in der Ablagestelle befindlichen gréBten
Aufnahmedffnung liegt.

Es wire denkbar, auf dem Schwenkhebel einen Elektromotor zu lagern, welcher die Walze antreibt. Da dies
jedoch das Gewicht des Schwenkhebels und damit die Druckeinwirkung auf das Teigstiick vergroBern wiirde, ist
es im Rahmen der Erfindung giinstiger, den Schwenkarm in einem Schwenklager zu lagem, das eine Welle hat,
die mittels eines Kettentriebes einerseits mit der Welle der Walze verbunden ist, anderseits mit einer die Nocke
tragenden Welle, von welcher aus der Antrieb der Walze somit erfolgt. Dies hat auch den Vorteil, da8 die Nocke
zugleich mitgedreht wird, so da8 fiir ihre Bewegung keine gesonderten Antriebe erforderlich sind. Die gewiinschte
Umfangsgeschwindigkeit der Walze 148t sich durch geeignete Wahl des Ubersetzungsverhiltnisses der
Kettentriebe leicht erzielen.

Eine besonders giinstige Ausfiihrungsform der Erfindung besteht darin, daB der Durchmesser der Walze kleiner
ist als die kleinste in Umfangsrichtung der Trommel gemessene Abmessung einer Aufnahmedffnung, jedoch
nicht kleiner als etwa 2/3 der groBten Tiefe einer Aufnahmedffnung. Diese Werte haben sich aus der Praxis als
besonders zweckmiBig erwiesen.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand anhand eines Ausfiihrungsbeispieles schematisch dargestellt.
Fig. 1 zeigt einen Vertikalschnitt durch die Vorrichtung. Fig. 2 zeigt ein Detail in einer anderen Betriebsstellung
und Fig. 3 zeigt dasselbe Detail bei der Ablage eines im Vergleich zu Fig. 2 kleineren Teigstiickes.

Die Vorrichtung hat ein Gestell (1), in welches der zu behandelnde Teig (2) von oben durch einen
Einfiillschacht (3) eingebracht wird. Der Teig (2) wird durch eine Vorportioniereinrichtung (4), bestehend aus
zwei im entgegengesetzten Drehsinn umlaufenden Sternwalzen (5), vorportioniert und gelangt in eine darunter
befindliche Kammer (6), in welcher der Teig (2) mittels einer Bemehlungsvorrichtung (7) bemehlt und
anschliefend durch einen Schieber (8) in Aufnahmedffnungen (9), (10) einer um eine horizontale Achse im
Gestell (1) drehbar gelagerten Trommel (11) eingedriickt wird. Ein optischer Fithler (12) iiberwacht die in der
Kammer (6) befindliche Teigmenge und steuert hiezu den Antrieb der Sternwalzen (5), so daB in der Kammer
(6) ein vorbestimmtes Teigvolumen nie iiberschritten wird und dadurch der Teig nicht iiberméBig gequetscht
wird. Der Antrieb des Schiebers (8) erfolgt iiber ein Gestiéinge (13) von einer Hauptantriebswelle (14) aus, die
von einem Getriebemotor (15) angetrieben wird. Um den Umfang (16) der Trommel (11) herum sind die
Aufnahmeéffnungen (9), (10) in gleichméBigen Abstinden voneinander verteilt angeordnet, im vorliegenden
Fall je vier groBraumige Aufnahmedffnungen (9) und vier kleinere Aufnahmedffnungen (10), beide Typen
jeweils alternierend miteinander. Es ist jeweils nur eine Type der Aufnahmebtffnungen (9) bzw. (10) wirksam,
so daB also der Trommelbewegungsschritt jeweils 90° betréigt. Es ist jedoch eine nicht dargestellte Einrichtung
vorhanden, mit welcher von einer Type der Aufnahmedffnungen auf die jeweils andere Type iibergegangen werden
kann, also z. B. von den kleinen Aufnahmedffnungen (10) auf die groBen Aufnahmedffoungen (9) oder
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umgekehrt. Bei dieser Umstellung wird die Trommel um 45° verdreht. Bei der schrittweisen Trommelbewegung
gelangen die Aufnahmetffnungen (9) bzw. (10) von der dem Schieber (8) gegeniiberliegenden Portionierstelle
(17) zu einer im Bereich des oberen Trommelscheitels liegenden Wirkstelle (18), von dort zu einer an der
Ablaufseite der Trommel (11) liegenden Ausgabestelle (19), an welcher die Teigstiicke aus den
Aufnahmeéffnungen (9), (10) ausgeworfen werden, und schlieflich zu einer im Bereich des unteren
Trommelscheitels liegenden Leerstation (20), an welcher eine Bemehlung oder Betlung der Aufnahmedffnm.gen
(9), (10) erfolgen kann. Von dort gelangen die Aufnahmedffnungen (9) bzw. (10) beim nichsten
Trommelschritt wieder zuriick zur Portionierstelle (17).

In jeder Aufnahmedffnung (9), (10) ist ein Kolben (21) in radialer Richtung an den Winden der jeweiligen
Aufnahmedffaung (9) bzw. (10) gefiihrt. Hiezu sind die Kolben (21) mittels Laschen und eines Gestiinges
(22) an zumindest einer Kurvenscheibe (23) gefiihrt, welche zweckmiiig im Inneren der hohlen Trommel (11)
angeordnet ist und mit zumindest einer Kurvenbahn (24) fiir die Fithrung der Kolben (21) versehen ist. Diese
Kurvenscheibe (23) ist relativ zur Trommel (11) durch einen nicht dargestellten Antrieb verdrehbar, wodurch die
Bewegung der Kolben (21) hervorgerufen wird. Die Anordnung ist zweckmiBig so getroffen, daB die
Kurvenscheibe (23) beim Vorschubschritt der Trommel mit dieser mitbewegt wird und wihrend der
darauffolgenden Stillstandsphase der Trommel (11) wieder in die Ausgangslage zuriickgedreht wird. Hiedurch 146t
es sich durch geeignete Form der Kurvenbahnen (24) erreichen, daB die Kolben (21) an der Portionierstelle (17)
zuriickgezogen werden, was einer Ansaugung des zu portionierenden Teiges gleichkommt. An der Wirkstelle
(18) erfolgt eine weitere Zuriickziehung der Kolben (21), um dem beim Wirkvorgang in eine ballige Form
iibergefiihrten Teigstiick den hiefiir nétigen Platz zu schaffen. An der Ausgabestelle (19) werden die Kolben
(21) hingegen bis zum Umfang der Trommel (11) nach auBen geschoben, um die Ablage des gewirkten
Teigstiickes (25) mit dem SchiuB nach unten auf ein Férderband (26) zu erzielen.

Zur Durchfiihrung des erwihnten Wirkvorganges ist oberhalb der Trommel (11) an der Wirkstelle (18) ein
Wirkwerkzeug (27) in Form einer Platte angeordnet, die an ihrer Unterseite in bekannter Weise mit stufenformig
abgesetzten Vertiefungen (28) versehen ist. Dieses Wirkwerkzeug (27) wird durch einen Exzenterantrieb (29)
zu einer kreisenden, auf das Teigstiick (25) einwirkenden Wirkbewegung angetrieben.

Ferner ist eine nicht dargestellte Einrichtung vorhanden, mit welcher das MaB, um welche die Kolben (21)
an der Portionierstelle (17) zuriickgezogen werden, verstellt werden kann. Dies dient dazu, das Volumen bzw. das
Gewicht der an der Portionierstelle (17) mit Hilfe einer Abscherkante (30) portionierten Telgstucke innerhalb
gewisser Grenzen wihlen zu konnen. Eine weitergehende Wahl des portionierten Teigvolumens ist - wie bereits
erwihnt - durch Ubergang von einer Type der Aufnahmetffnungen auf die jeweils andere Type moglich.

Die Ausgabestelle (19) ist zweckmiBig so angeordnet, da die in dieser Position liegende Aufnahmedffnung
(9) bzw. (10) eine horizontale oder geringfiigig geneigte Achse aufweist. Das in Richtung des Pfeiles (31) mit
seinem Obertrum von der Trommel (11) weg umlaufende Férderband (26) ist an der Ausgabestelle (19) um
eine Umlenkwalze (32) gefiihrt. Diese Walze (32) hat einen geringen Durchmesser und liegt nahe dem Umfang
der Trommel (11), so daB zwischen dieser Walze (32) und der Trommel (11) nur ein geringer Spalt verbleibt.
ZweckmiBig liegt die Oberkante der Walze (32) bzw. das iiber sie gefiihrte Férderband (26) auf gleicher Héhe
wie der Unterrand der in der Ausgabestelle (19) befindlichen Aufnahmetffnung (9) bzw. (10). Da dieser Rand
infolge der unterschiedlichen GréBe der Aufnahmedffnungen (9), (10) nicht stets auf gleicher Hohe liegt, kann
zur notigen Angleichung die Umlenkwalze (32) bzw. das iiber sie gefiihrte Obertrum des Férderbandes (26)
hohenverstellbar sein, um zu vermeiden, daB beim Ablegevorgang das Teigstiick (25) auf dem Forderband (26)
kollert.

Zur Fiihrung des Forderbandes (26) dienen weiter eine Antriebswalze (33) und eine Spannwalze (34).

Oberhalb des Forderbandes (26) ist nahe der Ausgabestelle (19) eine weitere Walze (35) angeordnet, welche
zur Unterstiitzung des Ablegevorganges des Teigstiickes (25) auf das Forderband (26) dient. Der Durchmesser
dieser Walze (35) ist kleiner als die gréfite in Umfangsrichtung der Trommel (11) gemessene Abmessung der
groBeren Aufnahmetffnungen (9) und kann auch kleiner als die groBte in der gleichen Richtung gemessene
Abmessung der kleineren Aufnahmedffnungen sein. ZweckmiBig ist jedoch der Durchmesser der Walze (35)
nicht kleiner als etwa 2/3 der groBten Tiefe einer Aufnahmetffaung (9) bzw. (10), bei vollig zuriickgezogenem
Kolben (21). Diese Walze (35) ist zu einer Drehbewegung angetrieben, deren Drehsinn jenem der Trommel
(11) entgegengesetzt ist. Dies hat zur Folge, daB die einander zugewendeten Umfangspartien der Trommel (11)
und der Walze (35) in der gleichen Richtung umlaufen bzw. daB die Walze (35) auf das aus der
Aufnahmetffnung (9) bzw. (10) durch den Kolben (21) ausgeworfene Teigstiick eine Kraft ausiibt, welche das
Teigstiick von der Trommel (11) wegzubewegen trachtet. Die Umfangsgeschwindigkeit der Umlaufbewegung der
Walze (35) ist gleich oder geringfiigig groBer als die Geschwindigkeit, mit welcher das Forderband (31)
umlduft. Die Walze (35) ist am der Trommel (11) benachbarten Ende eines Schwenkarmes (36) drehbar
gelagert, welcher an seinem anderen Ende um eine ortsfest im Gestell (1) gelagerte Welle (37) schwenkbar ist.
Auf dieser Welle (37) sitzen Kettenriider, die einerseits iiber eine Kette (50) die Welle (51) der Walze (35)
antreiben, anderseits iiber einen Kettentrieb (38) selbst von einem auf einer Antricbswelle (39) sitzenden
Kettenrad (40) angetrieben werden. Die Antriebswelle (39) wird ihrerseits iiber einen Kettentrieb (41), ein
Getricbe (42) und einen weiteren Kettentrieb (43) von der Hauptantriebswelle (14) aus angetrieben. Auf der
Antriebswelle (39) sitzt weiters eine Nocke (44), an deren Umfang (45) ein StoBel (46) mittels einer Rolle
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(47) anliegt. Der St6Bel (46) ist in einer Fiihrung (48) lingsverschiebbar gefiihrt und an seinem oberen Ende
im Mittelbereich des Schwenkarmes (36) angelenkt. Die Nocke (44) Iiuft im Takt der Umlaufbewegung der
Trommel (11) um, derart, daB die Nocke (44) einen vollen Umlauf pro Bewegungsschritt der Trommel (11)
vollfiihrt. Die Anordnung ist hiebei so getroffen, daB die Abwirtsbewegung der Walze (35) beginnt, sobald die
Aufnahmetffnung (9) bzw. (10) in der Ausgabestelle (19) liegt und der Kolben (21) in der Aufnahmetffnung
vorgeschoben wird, so daB das Teigstiick ausgestoBen wird. Die in Richtung des Pfeiles (45) umlaufende ‘Walze
(35) kommt hiebei zur Anlage an dem obersten Umfangsabschnitt des ausgestoBenen Teigstiickes (25) und
trachtet, diesen Umfangsabschnitt des Teigstiickes von der Trommel (11) wegzubewegen. Sobald die Walze
(35) an der Oberfliche des Teigstiickes (25) anliegt, hort die Abwirtsbewegung der Walze (35) bzw. die
Schwenkbewegung des Schwenkarmes (36) um die Achse der Welle (37) auf, da der Hebel (36) und die Walze
(35) nur ein verhiltnismiBig geringes Gewicht aufweisen. Hiezu besteht die Walze (35) zweckmiBig aus
lebensmittelechtem Kunststoff, der Schwenkarm (36) kann aus diinnwandigem profilierten Blech ausgebildet
sein, da er keine nennenswerten Krifte aufzunchmen hat, Sobald die Walze (35) auf dem Teigstiick (25) aufruht,
wird die Rolle (47) beim Weiterdrehen der Nocke (44) vom Umfang (45) derselben abgehoben. Zugleich setzt
sich aber das Forderband (26) in Bewegung. Da die Umfangsgeschwindigkeit der Walze (35) annshernd gleich
der Bewegungsgeschwindigkeit des Forderbandes (26) ist, transportieren dic Walze (35) und das Forderband
(26) das Teigstiick von der Trommel (11) weg, bis das Teigstiick unter der Walze (35) durchgelaufen ist und
sodann mit dem SchluB nach unten auf das Forderband (26) kippt. Diese Vorgénge erfolgen bei jedweder GroBe
des Teigstiickes bzw. der Aufnahmetffnung (9) bzw. (10), nur gelangt die Walze (35) bei den kleineren
Teigstiicken erst etwas spiter in Beriihrung mit dem Teigstiick. Auch diese Zeitdifferenz kann jedoch durch
entsprechende Formgebung des Umfanges (45) der Nocke (44) sehr klein gehalten werden und 148t sich auch
génzlich dadurch vermeiden, da8 die Nocke (44) beim Ubergang von den groBen Aufnahmedffnungen (9) auf die
kleineren Aufnahmedffnungen (10) bzw. umgekehrt entsprechend verstellt wird. Zweckm#Big geschieht dies
automatisch mittels des Getricbes (42) bei der erwshnten Umschaltung der AufnahmedffnungsgréBe. Der
Kettentrieb (38) und der Schwenkarm (36) liegen zweckm#Big nur zur einen Seite des Forderbandes (26), die
Walze (35) erstreckt sich jedoch iiber im wesentlichen die gesamte Breite des Forderbandes (26), zumindest so
weit, als die zweckmiBig in achsparallelen Reihen angeordneten Aufnahmesffnungen (9) bzw. (10) reichen.

Das Férderband (26) kann auch kontinuierlich umlaufen oder schrittweise im Takt der Trommelbewegung.

Wie ersichtlich, bewegt sich die Walze (35) im Takt der Trommelschritte auf und ab. Wirksam ist hiebei
lediglich die Abwirtsbewegung, die Aufwirtsbewegung dient lediglich dazu, die Walze (35) wieder in die
Ausgangsstellung zuriickzufiihren. Diese Ausgangsstellung ist zweckm#Big so hoch gewihlt, daB die Walze
knapp oberhalb des oberen Randes der in der Ausgabestelle (19) liegenden gréBten Aufnahmedffnung (9) Liegt.
Auf diese Weise kommt die Walze stets von oben auf das ausgeworfene Teigstiick (25) zur Anlage.

Die Behandlung unterschiedlich groBer Teigstiicke (25) ist in den Fig. 2 und 3 dargestellt. Die beiden Fig.
zeigen die Verhltnisse fiir groBe Teigstiicke (Fig. 2) bzw. fiir kleine Teigstiicke (25) (Fig. 3). Bei der
Behandlung groBer Teigstiicke (Fig. 2) gelangt die Walze (35) zur Anlage an das Teigstiick (25) schon kurz
nachdem die Rolle (47) den Scheitel des Umfanges (45) der Nocke (44) passiert hat. Ist hingegen das
Teigstiick wesentlich kleiner (Fig. 3), so muB sich die Walze (35) weiter absenken, bevor sie zur Wirkung
gelangen kann, die Rolle (47) ist daher entlang des Umfanges (45) der Nocke (44) schon weiter fortgeschritten.
Alternativ hiezu 148t sich jedoch auch die Ausgangslage der Walze (35) - wice bereits erwihnt - bei kleinen
Teigstiicken so verstellen (durch Verschwenkung der Nocke (44)), daB die Walze (35) schon gleich nach
AusstoBen des Teigstiickes (25) aus der Aufnahmedffnung (10) von oben auf das Teigstiick zur Anlage gelangt.

PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum Bearbeiten, insbesondere Portionieren und bzw. oder Wirken von Teig, mit einer in einem
Gestell um eine horizontale Achse drehbar gelagerten Trommel, die durch einen Antrieb schrittweise gedreht wird
und an ihrem Mantel mit um ihren Umfang gleichmiBig verteilien Aufnahmedffnungen, alternierend in
unterschiedlichen GroBen, versehen ist, in die der Teig an einer Einbringestelle mit wihlbarem Volumen
eingebracht und aus denen der Teig an einer Ausgabestelle ausgeworfen wird, wofiir in den Aufnahmedffnungen
Kolben in radialer Richtung der Trommel verschiebbar gefiihrt sind, welche durch Kurvenbahnen in Abstimmung
auf die Bewegung der Trommel vor- und zuriickbewegt werden, vorzugsweise wihrend der Pausen der
Trommelbewegung, und wobei an der Ausgabestelle der Trommel ein Férderband um eine Umlenkstelle an die
Trommel herangefiihrt ist, dadurch gekennzeichnet, daB oberhalb dieses Férderbandes (26) nahe der
Trommel (11) eine zur Drehbewegung in zum Trommelumlauf entgegengesetzter Richtung angetricbene Walze
(35) vorgesehen ist, und daB diesec Walze (35) im Takt der Bewegung der Trommel (11) auf- und abbewegbar
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gefiihrt ist, wobei die Abwirtsbewegung im Verlaufe des AusstoBes des Teigstiickes (25) aus den
Aufnahmedffnungen (9 bzw. 10) beginnt und der tiefste Punkt der Walze (35) in ihrer oberen Grenzlage hther
als der hochste Punkt des ausgestoBenen Teigstiickes (25) gewéhlt wird.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Umfangsgeschwindigkeit der Walze (35)
gleich oder geringfiigig groBer ist als die Geschwindigkeit des Forderbandes (26).

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Walze (35) am der Trommel
(11) benachbarten Ende eines Schwenkarmes (36) gelagert ist, der von einer Nocke (44) im Takt der
Bewegung der Trommel (11) auf und ab verschwenkt wird.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die obere Grenzlage der
Schwenkbewegung der Walze (35) knapp oberhalb des oberen Randes der in der Ablagestelle befindlichen
gréBten Aufnahmetffnung (9) liegt.

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, daB an der Unterseite des Schwenkarmes
(36) das eine Ende eines StiBels (46) angelenkt ist, der in einer Fiihrung (48) lingsverschiebbar gefiihrt ist
und dessen anderes Ende, vorzugsweise mittels einer Rolle (47), am Umfang (45) der Nocke (44) anliegt.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der Schwenkarm (36) in
einem Schwenklager gelagert ist, das eine Welle (37) hat, die mittels Kettentricben (38, 50) einerseits mit der
Welle (51) der Walze (35) verbunden ist, anderseits mit einer die Nocke (44) tragenden Welle (39).

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dal der Durchmesser der Walze
(35) kleiner ist als die groBte in Umfangsrichtung der Trommel (11) gemessene Abmessung einer
Aufnahmedffnung (9, 10), jedoch nicht kleiner als etwa 2/3 der grifSten Tiefe einer Aufnahmedffnung (9 bzw.
10).

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB das die Teigstiicke (25) aus
den Aufnahmedffnungen (9 bzw. 10) aufnehmende Trum des Forderbandes (26) hohenverstellbar ist.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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