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Entourage de vitre collée et notamment de vitre fixe de véhicule automobile.

Cet entourage comporte un profilé 8 de section en U, en
matiére organique dure, qui chausse le chant de la vitre 1 et
comporte sur la face opposée une languette 14 paralléle & la
base 16 du U, et munie comme cette base de dents 20 de
retenue d'une tige 24 solidaire d'un profilé de fermeture et de
décoration 26. Une lévre 28 de ce profilé 26 part de ia tige
24, recouvre I'espace entre la vitre et la carrosserie et prend
appui sur cette derniére. La lévre 28 est souple et peut étre
soulevée pour permettre d'atteindre la carrosserie et/ou d'é-
carter la languette 14 pour libérer le profilé 26 en vue du
retrait de la vitre.
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La technique de la vitre collée est de plus
en plus appréciée pour la fixation des vitres fixes et
notamment des pare-brises ou lunettes de véhicules
automobiles. Toutefois, cette technique oblige a
prevoir sur tout le pourtour de la vitre un entourage
assurant & la fois la protection du bord de la vitre
et la fermeture de 1'espace compris entre le chant de
la vitre et le rebord de la carrosserie.

On a utilisé dans ce but des joints en
caoutchouc ou analogue s'appuyant & la fois sur le
chant de 1la wvitre et sur la carrosserie. Malheureu-
sement ces Jjoints ne pouvaient pas adopter le rayon
des vitres lorsque celui-ci était trop petit de sorte
que 1les constructeurs étaient obligés d'ajouter des
raccordements angulaires, ce qui compligquaient la réa-
lisation. En outre, le joint était systématiquement
détruit lors d'un changement de vitre.

Ces joints ont donc, dans certains cas, été
remplacés par des entourages en deux pérties compre-
nant un profilé métallique d'emboitement sur la vitre
et un joint en matiére synthétique ou autre de fer-
meture de 1l'espace entre la vitre et la carrosserie.
Toutefois, le profilé métallique doit pour s'adapter
rééllement au contour de la vitre étre cintré préala-
blement ou comporter des d'évidemments appropriés
permettant de le cintrer au montage. Par ailleurs, les
moyens d'accrochage du joint plastique sur le profilé
se trouvant généralement sur la face extérieure de la
vitre, i'entourage présente un encombrement préju-
diciable au moins & 1l'esthétique de 1'ensemble.

La présente invention a pour but de remdéier
& ces inconvénients en fournissant un entourage en
deux parties qui s'adapte facilement & toute forme de

A

vitres et présente & la fois un encombrement faible et
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un aspect agréable. 7
Cette invention a en effet pour objet un

entourage de vitre fixe qui comporte un profilé

d'emboitement en matiére organique ‘dure, ayant une
section en U ‘et muni d'une languette d'accrochage
sensiblement paralléle & 1la base de ce U, et un
profilé ~ de fermeture qui compbrte une tige
d‘accrochagg s 'emboitant entre la languette et la base
du U, et une lévre de fermeture partant d'un cbdété de
la tige et réalisée en une matiére organique souple.

Selon un mode de réalisation préféré les
surfaces externes de la branche extérieure du,profiié
d'emboitement et de la lévre de fermeture sont dans le
prolongement 1'une de 1l'autre lorsque les deux
profilés sont assemblés.

De " par- sa nature et sa forme le profilé
d'emboitement s'adapté facilement sur 1le pourtour
d'une vitre quelle que soit la courbure & adopter,
tandis que 1le profilé de fermeture s'étend au-dessus
de l'espace entre la vitrg et la carrosserie en

assurant a l'ensemble un aspect agréable. En outre, la

coopération de la tige d'un profilé et de la languette

de l'autre permet non seulement un encliquetage facile

de ces deux organes mais, également, un retrait
éventuel. ,

La description ci-dessous de modes de
réalisatidn donnés 4 titre d'exemples non limitatifs
et représentée aux dessins annexés, fera d'ailleurs
ressortir les avantages et caractéristiques de 1l'in-
vention.

Sur ces dessins

- la Fig. 1 est une vue en coupe trans-
versale d'un entourage selon l'invention monté sur une
vitre collée de véhicule automobile ;
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- la Fig. 2 est une vue analogue a la Fig.1"
d'un entourage selon une variante de réalisation au
cours de son assemblage ;

- la Fig. 3 est une vue analogue & la Fig. 2
de 1l'entourage monté. '

L'entourage objet de l'invention est destiné
4 étre monté autour d'une vitre 1 fixé par exemple au
moyen d'un ruban de colle 2 dans une feuillure 4, et
notamment dans une feuillure de la carrosserie d'un
véhicule automobile, ‘un espace 6 restant libre entre,
la vitre 1 et cette feuillure 4.

Sur tout le pourtour de la vitre 1 est monté
un profilé 8 de section en U, qui est réalisé en une
matiére organique telle qu'une matiére plastique ou un
caoutchouc, relativement dure et dont les branches 10
et 12 tendent & converger l'une vers l'autre a la
maniére des branches d'une pince, de sorte, qu'elles
serrent la vitre 1 entre elles. Sur sa face opposée
aux branches 10 et 12 ° 1le profilé 8 comporte une
languette 14 qui est sensiblement paralléle & la base
16 du U et est reliée par un bras élastique 18 & la
branche interne 10, c'est & dire i la branche que se
trouve d& proximité du ruban de collage 12,

Dans le mode de réalisation représenté sur
la Fig. 1 la languette 14 et la base 16 du U com-
portent sur leur face en regard des dents inclinées 20
qui_ coopérent avec des déntsxanalogues 22 portées par
une tige 24 d'un profilé de fermeture 26.

La tige 24 qui est réalisée en une matiére
organique dure, est solidaire d'une lévre de fermeture
28, en une matiére organique souple, qui s'étend d'un
coté de la tige 24 & partir de l'extrémité de celle-
ci opposée aux dents 22 et a une longueur suffisante
pour venir -reposer sur la carrosserie 4 au dela de
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l'espace 6 qui est ainsi fermé et protégé contre
l'humidité extérieur, les projections de poussiére et
autre. De 1l'autre cété de la tige'24'le profilé 26
comporte un bord 30 qui vient en butée contre un
épaulement 32 de la branche 12 du profilé 4'emboi-
tement - 8 et a une forme complémentaire de celle de ce
profilé. ] ]

La branche 12 est de préference revétue sur
sa facer externe d'une couche 34 d'une matiére
organique souple analogue & celle qui constitue la
partie exterieure du profilé de fermeture 26. En
outre, les courbures de cette couche 34 et du profilé
de fermeture 26 s'épousent étroitement de sorte que
les deux profilés présentent une surface externe
continue. De préférence, la couche de matiére souple
34 se prolonge légérement au-deld de 1l'extrémité libre
de la branche 12 de sorte qu'elle vient en appui con-
tre la vitre 1 et assure 1'étanchéité & l'air du
serrage du profilé 8 sur cette vitre.

Grédce & la nature du matériau qui constitue
les profilés ainsi qu'a leur forme la mise en place de
1'entourage s'effectue de maniére extrémement simple.
Le profilé d'emboitement 8 est d'abord monté sur le
chant de la vitre 1 par'déroﬁlement sur la périphérie
de cette vitre, sa section et sa matiére lui permet-
tant d'épouser convenablement les rayons des coins de
la vitre sans que les branches 10 et 12 n'ondulent. Un

ruban de mastic adhésif ou autre 36 peut éventuel-

lement é&tre intercalé entre le chant de 1la vitre et le
fond du profilé 8.
Le profilé de fermeture 26 est ensuite monté

sur le profilé 8 en introduisant la tige 24 .dans

l'espace qui sépare la languette 14 et la base 16
jusqu'a 1'interpénétration des dents 20 et 22 de ces
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organes. Le bord 30 s'appui alors étroitement sur la
ﬁartie externe du profilé 8 et sur 1l'épaulement 32, et
les deux profilés 8 et 26 sont solidaires 1'un de
l'autre. Leur tenue est d';illeurs renforcée au droit
des courbures de la vitre du fait méme du cintrage du
profilé car en ces points la languette 14 i tendance a
exercer une plus grande pression sur la tige 24.

La 1lévre 28 assure 4 la fois la fermeture
étanche de 1la feuillure de la carrosserie et la
décoration de 1'entourage de la vitre 1. En effet,
cette lévre peut étre réalisée en différentes
couleures et/ou comporter sur sa surface des lisereés
de couleurs différentes ou d'autres ornements.

Cette lévre 28 peut par ailleurs étre
soulevée pour permettre d'atteindre la feuillure, par
exemple lorsqu'un raccord de peinture est nécessaire
apres la pose de la vitre 1. La souplesse de la lévre
28 lui permet de reprendre sa position de fermeture
étanche dés qu'elle est relichée.

De la méme maniére l'ensemble du profilé 26
peut @&tre retiré lorsqu'on le désire en introduisant
un outil fin telle qu'une lame de couteau, un
tournevis ou analogue 40 sous la lévre 28 jusqu'a
atteindre la languette 14. Cette languette 14 est
alors écartée de la tige 24, comme indiqué en traits
interompus sur la Fig. 1, ce qui libére la tige 24 et
permet le retrait sans déterioration de l'ensemble du
profilé 26. Ce profilé peut donc étre réutilisé
lorsque la vitre 1 a été réparée ou remplacée.

Selon une variante de réalisation représen-
tée sur les Fig. 2 et 3, le profilé 38 d'emboitement
sur la vitre 1 ne comporte pas de dents de sorte que
les surfaces en regard, 41 et 42 respectivement, de la
languette 44 est de la base 46 du U du profilé 38 sont
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lisses. La base 46 comporte toutefois, une dent 48 qui
est délimitée par une surface inclinée 49 reliant la
surface lisse 42 a une surface 50 qui lui est paral-
léie, le profilé ayant une épaisseur accrue & partir
de 1la dent 48 sur toute la hauteur de la branche 12.
Par ailleurs la couche de matiére souple 34 s'étend
sur toute la longueur de la branche 12 et vient dans
le prologement de la surface 50. '

" Le profilé de fermeture 52 a de la méme
maniére que le profilé 26 de la Fig. 1 du cété opposé,
a la 1lévre 56 une forme complémentaire de celle du
profilé d'emboitement 38. Par suite la tige 54
comporte une dent 58, de méme profondeur que la dent
48, qui est délimitée, comme elle, entre deux surfaces
paralléles respectivement 59 et 60. La tige 54 est par
ailleurs munie d'une lévre souple 62 disposée dans le
prolongement de la surface 60, comme ;e montre plus
particuliérement la Fig. 2.

Lors de 1l'introduction de la tige 54 dans
le logement 64 ménagé entre la languette 44 et la base
46 du profilé 38, la lévre 62 vient en butée contre ce
profilé puis est recourbée en épousant la forme du
fond du logement 64 (Fig. 3). Son élasticité s'ajoute
alors & celle de la languette 44 pour bloquer la tige
54 contre 1le profilé 38 et tout particuliérement la
dent 58 contre la dent 48, comme le montre la Fig. 3.

_ Bien entendu, en regard de la languette 44
la tige 54 présente une surface lisse assurant un bon
contact avec cette languette.

Dans tous les cas la languette 14, 44 est de
préférence biseautée en 66 a son extrémté de facon &
faciliter 1'introduction de la tige 24 ou 54 dans le
logement 64. La tige a en outre de préférence,
également une extrémtié biseautée. Par exemple dans le



10

15

20

25

2
mode de réalisation de la Fig.

2600017

e

1 la tige 24 est ter-~

minée par une extrémité pointue, tandis que dans le
mode de réalisation des Fig.2 et 3, elle comporte un

biseau 68 qui glisse sur celui d

e la languette -44.

La mise en place du profilé 52 s'effectue de

la méme maniére que celle du profilé de fermeture 26

et 1l peut également étre «r

etiré en écartant la

languette 44 au moyen d’'un outil 40 qui souléve en

méme temps la lévre souple 5§
soit déterioré, de sorte gqu'
aussi souvent gque cela est n
peut également étre soulevée seu
avoir un accés momentané &
carrosserie.

6, sans que ce profilé
il peut étre réutilisé,
écessaire. La lévre 56
le lorsque l'on désire
la feuillure 4 de la

Les profilés d'emboitement ef de fermeture

sont de préférence réalisés pa
matiéres souple et rigide qu
assure leur cohésion et facilite
d'éléments décoratifs.

r coextrusion des deux
i les composent ce qui
l1'addition éventuelle

On dispose ainsi d'un entourage pour vitre

collée qui est facile a mettre
fermeture étanche de lﬂespace
feuillure de la carrosserie
relativement faible et en
esthétique. En outre, cet entou
pour permettre le retrait de
partiellement réutilisé.

en place et assure une
entre la vitre et la
avec un encombrement
présentant un aspect
rage peut étre démonté
la vitre et au moins
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REVENDICATIONS

1. Entourage de vitre collée et notamment de
vitre fixe de véhicule automobile, caractérisé en ce
qu'il comporte un profilé d'emboitement (8, 38) en
matiére organique dure, Vayant une section U et muni
d‘une languette d'accrochage (14, 44) sensiblement
paralléle & 1la base de ce U, et un profilé de
fermeture (26, 52) qui comporte une tige d'accrochage
(24, 54), s'emboitant entre la languette (14, 44) et
la base (16, 46) du U, et une lévre de fermeture (28;'
56) partant d'un coté de la tige (24, 54) et réalisée
en une matiére organique souple.

2. Entourage suivant la revendication 1, ca-
rctérisé en ce que la languette d'accrochage (14, 44)
est reliée a la branche interne (10) du U par un bras
élastique (18).

3. Entourage suivant .1l'une des revendica-
tions -1 et 2, caractérisé en ce que les surfaces
externes de la branche extérieure (12) du profilé
d'emboitement et de la lévre (28, 56) de fermeture
sont dans le prolongement l'une de l'autre lorsque les
deux profilés sont assemblés.

4. Entourage ‘suivant 1'une des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que la branche
extérieure (12) du profilé d'emboitement est
recouverte 'par une couche (34) de matiére souple qui,
d'une part, dépasse au-dela de l'extrémité de cette
branche pour venir en appui étanche sur la vitre et,
d'autre part, est en contact étroit avec le profilé de
fermeture.

5. Entourage suivant 1'une des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que les faces en
regard du profilé d'emboitement (8, 38) et du profilé
de fermeture (26, 52) ont des formes exactement
complémentaires.
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6. Entourage suivant 1'une des revendica-

tions précédentes, caractérisé en ce que la languette
d'accrochage (14) et 1la base (46) du profilé d'em-
boitement (8) comportent des dents (20) inclinées vers
1'intérieur afin de coopérer avec des dents analogues
(22) de la tige d'accrochage (24).

7. Entourage suivant 1l'une des revendica-
tions 1 & 5, caractérisé en ce que la béSe (46) du
profilé d'emboitement (38) - comporte entre deux
surfaces paralléles lisses (50 et 42) une dent (48) de
coopération avec une dent complémentaire (58) de la
tige d'accrochage (54). ' '

8. Entourage suivant la revendication 7,
caractérisé en ce que la tige d'accrochage (54)

comporte a4 son extrémité une lévre souple (62) qui est

repliée lors de 1l'introduction de 1la tige dans le
profilé d'emboitement et contribue au blocage des deux
profilés 1'un sur l'autre. o

9. Entourage suiﬁant l'une des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que les profilés
sont réalisés par coextrusion.

10. Entourage suivant l'une des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que la surface
externe du profilé de fermeture (26, 52) comporte des
éléments décoratifs.
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