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요약

  면도 시스템은 하우징(10)과, 상기 하우징에 장착된 하나이상의 블레이드(2, 3)와, 상기 하우징에서 블레이드의 후방에

위치된 캡(6)과, 상기 하우징에서 블레이드의 전방에 위치된 보호부 구조물(4)을 포함하며, 상기 보호부 구조물은 블레이

드의 전방에서 사용자의 피부와 결합하는 복수개의 가요성 피부결합 돌출부(26)와, 상기 가요성 피부결합 돌출부 후방에

서 상기 피부에 면도 보조제를 분배하기 위해 위치된 물 여과 면도 보조 합성물(24)을 포함한다.

대표도

도 2

명세서

기술분야

  본 발명은 보호부 구조물이 개선된 면도 시스템에 관한 것이다.

배경기술

  교환가능한 면도 카트릿지와 일회용 면도기에 있어서, 플라스틱 하우징에는 하나이상의 블레이드가 고정되어 있다. 블레

이드 전방의 표면은 보호부(guard)로 공지되어 있으며, 블레이드 후방의 표면은 캡으로 공지되어 있다.

  상기 보호부는 블레이드의 전방에서 피부와 결합하여 피부를 펴게 하는 구조를 가지며, 상기 캡은 피부 위로 미끄러지도

록 구성되며, 일부는 물 여과 윤활 스트립을 갖는 경우도 있다. 본원에 참조인용된 국제 특허공개 WO 96/01171 호에는 다

양한 형태의 보호부와, 캡과, 블레이드 조립체에서의 블레이드가 기재되어 있다. 예를 들어, 애프릴에 허여된 미국 특허 제

5.249.361 호에는 복수개의 상향돌출된 돌출부를 구비한 탄성재료의 상부 피부 결합부와, 카트릿지 하우징에 정착되는 단

단한 플라스틱 재료의 하부 베이스부를 포함하는 2부재형 성형 보호부 구조물이 서술되어 있다.

  다른 보호부 구조물로서 크룩에 허여된 미국 특허 제 5.191.712호와 밀러에 허여된 미국 특허 제 5.056.222 호에는 면도

카트릿지가 기재되어 있으며, 이러한 면도 카트릿지는 블레이드의 전방에 위치되고 금속 웨브 사이에 노출되며 금속 하우

징 부재의 다른 위치에서 피부 인장 구조부를 갖는 물 여과 재료가 내장된 스프링편의형 금속 하우징 부재를 포함한다.

발명의 상세한 설명

  본 발명의 특징에 따르면, 면도 시스템은 하우징과, 상기 하우징에 장착된 하나이상의 블레이드와, 하우징상에서 블레이

드 후방의 캡과, 하우징상에서 블레이드 전방의 보호부를 포함한다. 이러한 보호부 구조물은 블레이드의 전방에서 사용자

피부와 결합되는 가요성의 피부결합 돌출부와, 상기 가요성 피부결합 돌출부의 후방에서 피부에 면도 보조제를 분배하기

위해 배치된 물여과 면도 보조 합성물을 포함한다. 따라서, 면도 보조제는 가요성 피부 결합 들출부와 사용자의 피부와 결

합될 가능성을 손상하지 않고 블레이드의 전방에서 양호하게 분배된다.

  양호한 실시예에서, 상기 보호부 구조물은 제 1 블레이드를 위한 블레이드 노출부를 형성하는 후방 정지부재를 포함한

다. 가요성의 피부결합 돌출부는 일반적으로 블레이드에 평행하게 연장되는 가요성 휜(fin)의 형태를 취한다. 물 여과 면도

보조 복합물은 블레이드의 길이를 차단하지 않으면서 연장되는 피부 접촉면을 포함하며, 상기 휜은 이러한 피부 접촉면 위

로 연장된다. 물 여과 면도 보조 합성물은 면도 보조제를 제공하는 수용성 폴리머와 불수용성 폴리머를 포함한다. 이러한

면도 보조제는 피부 윤활제이며, 필요한 경우 기타 다른 첨가제도 제공될 수 있다.

  상기 보호부 구조물은 하우징에 정착되는 단단한 베이스를 포함하며, 가요성의 피부 결합 돌출부(양호하기로는, 휜)는 상

기 단단한 베이스상에 장착된다. 물 여과 면도 보조 합성물도 단단한 베이스상에 장착된다. 후방 정지부재도 상기 단단한

베이스상에 장착될 수 있으며, 단단한 베이스나 하우징과 동일한 성분으로 형성될 수 있으며, 가요성 재료 부품과 동일한

재료 또는 가요성 재료 부품의 일부와 동일한 재료로 형성될 수 있다. 상기 단단한 베이스와, 가요성 재료 부품과, 후방 정

지부재는 서로 성형되어 압출되거나, 또는 분리된 후에 서로 고착된다. 물 여과 면도 보조 합성물은 접착제나 기계적 상호

결합에 의해 단단한 베이스나 가요성 재료 부품 또는 하우징에 고정될 수 있다. 또한, 보호부 구조물은 3색 성형이나 3색

압출에 의해 제조될 수 있다.
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  선택적으로, 물 여과 면도 보조제는 보호부 구조물내의 공동내에서 얻을 수 있으며, 보호부 구조물은 면도 보조제로부터

가요성의 피부 결합 돌출부 후방의 위치로 연장되는 채널을 포함한다. 예를 들어 상기 블레이드나 너브에 대해 다른 각도

로 위치된 휜 세그먼트(fin segment)와 같은 다른 돌출부도 사용될 수 있다.

  가요성 재료 부품은 고무(예를 들어, 천연 고무, 부틸 고무, 니트릴 고무, 스티렌 부타디엔 고무)와 같은 엘라스토머 재료

나, 열가소성 엘라스토머(TPE)[예를 들어, 스티렌 부타디엔 스티렌(SBS) TPE, 스티렌 에틸렌 부타디엔 스티렌(SEBS),

폴리에스터 TPE, 폴리아미드 TPE, 폴이우레탄 TPE, 폴리올레핀 기초 TPE, 이러한 TPE 의 혼합물]로 제조된다. 단단한

베이스는 예를 들어 폴리스티렌, 고충격 폴리스티렌, 폴리프로필렌, 아크릴로니트릴 부타디엔 스티렌, 폴리카보네이트, 노

릴, 또는 나일론과 같은 열가소성 재료로 제조된다.

  블레이드는 스프링편의되며, 카트릿지는 핸들에 대해 피봇가능하게 장착된다.

  양호한 실시예에서, 물 여과 면도 보조제는 하우징에 직접 장착된다. 일부 양호한 실시예에서는 하우징에 직접 장착되는

후방 정지부재가 제공되며, 상기 후방 정지부재는 하우징과 일체로 형성되거나 또는 하우징과 2색 성형될 수 있다. 가요성

의 피부결합 돌출부는 2색 사출 성형에 의해 하우징에 직접 연결된다.

  본 발명의 다른 특징에 따르면, 면도 시스템은 하우징과, 상기 하우징에 장착된 하나이상의 블레이드와, 하우징상에서 블

레이드 후방의 캡과, 하우징상에서 블레이드 전방의 보호부를 포함한다. 이러한 보호부 구조물은 제 1 물 여과 면도 보조

합성물을 포함하며, 캡은 제 2 물 여과 면도 보조 합성물을 포함한다. 상기 제 1 및 제 2 물 여과 면도 보조 합성물은 제 1

및 제 2 마모 표시부를 갖는다. 상기 제 1 및 제 2 마모 표시부는 사용에 따른 함수로서 서로 다른 외관 변화율을 갖는다.

  본 발명의 실시예는 다음과 같은 하나이상의 장점을 갖는다. 면도 보조제의 부가적인 양은 피부에 제공된다. 또한, 본 발

명의 실시예는 칼자국을 감소시키고 밀착감과 윤활성을 개선시키며, 안락감도 개선시킨다. 또한, 면도기가 습식 카운터를

하향으로 대면하도록 위치될 때, 보호부 구조물이 카운터 표면에 고착되려는 경향이 적어지게 된다.

  본 발명의 기타 다른 목적과 특징 및 장점은 첨부된 도면을 참조한 하기의 상세한 설명에 의해 보다 명확하게 이해될 것

이다.

도면의 간단한 설명

  도 1 은 본 발명에 따른 개선된 보호부 구조물이 사용된 면도 시스템의 사시도.

  도 2 는 도 1 의 면도 시스템의 보호부 구조물의 수직단면도.

  도 3 내지 도 5 는 도 1 의 면도 시스템용 보호부 구조물의 다른 실시예의 수직단면도.

  도 6 내지 도 8 은 보호부 구조물의 다른 선택적 실시예에서 카트릿지의 수직단면도.

실시예

  도 1 에는 면도기 카트릿지(1)가 도시되어 있다. 이러한 형태의 통상의 면도기 블레이드 카트릿지는 널리 판매되고 있다.

카트릿지(10)는 하나이상의 스프링편의되는 블레이드(2, 3)와, 하부 베이스 부재(8)와 2개의 단부 유니트(5, 5')로 구성된

단단한 플라스틱 하우징(10)을 포함한다. 베이스 부재(8)는 베이스상의 다른 구조물과 함께 핸들(도시않음)에 대한 피봇

연결을 지지하는 셀을 제공하는 아치면(9)을 포함한다.

  블레이드는 스프링이나 기타 다른 이동가능한 부재 즉, 블레이드 엣지가 표면의 외곽 형상과 일치되게 하는 부재상에 지

지된다. 보호부 구조물(4)은 제 1 블레이드(2)의 전방에 있으며, 캡(6)은 제 2 블레이드(3)의 후방에 있다. 상기 캡(6)은 불

수용성 폴리머 매트릭스(고충격 폴리스티렌)와, 면도중 안락감을 강화하기 위해 합성물을 걸러내는 수용성 면도 보조제

(폴리에틸렌 산화물)를 포함하는 면도 보조 구성요소이다.

  도 2 에 있어서, 보호부 구조물(4)은 가요성 재료로 제조된 부품(20)과, 단단한 플라스틱으로 제조된 단단한 베이스(22)

와, 상기 베이스(22)상에 장착된 물 여과 면도 보조 합성물(24)과, 베이스(22)상에 장착되는 후방 정지부재(28)를 포함한

다. 상기 부품(20)은 면도자의 피부와 결합하기 위해 면도 보조 합성물(36)의 상부면위로 연장되는 3개의 평행한 가요성
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휜(26)을 그 전방에 갖는다. 후방 정지 부재(28)는 전방 블레이드(2)에 대한 희망의 자세를 형성하기 위하여 고정된 기준

을 제공한다. 상기 후방 정지부재(28)는 부품(20)과 동일한 재료로 제조될 수 있으며, 베이스(20)와 동일한 재료로 이와 일

체로 제조될 수도 있다.

  물 여과 면도 보조 합성물(24)은 휜(26)과 후방 정지부재(28) 사이에 위치되며, 접착제에 의해 베이스(22)에 고정된다.

부품(20, 28)은 사출 성형에 의해 베이스 부재(22)상에 성형된다. 상기 베이스 부재(22)는 보호부 구조물(4)을 하우징의

베이스 부재(8)에 정착시키며, 예를 들어 본원에 참조인용된 미국 특허 제 5.249.361 호에 기재된 상호고정 구조물을 포함

할 수도 있다.

  도 3 에는 다른 보호부 구조물(30)이 도시되어 있다. 이러한 구조물은 베이스(34)의 전방에 장착된 가요성의 휜 부품(32)

과, 베이스(34)의 후방에 장착된 물 여과 면도 보조 합성물(36)을 포함한다. 상기 합성물(36)은 접착제에 의해 베이스(34)

에 고정되며, 상기 휜(32)은 성형에 의해 베이스(34)에 고정된다. 가요성의 휜(32)은 면도 보조 합성물(36)의 상부면위로

연장되는 3개의 휜(38)을 갖는다.

  도 4 에 있어서, 보호부 구조물(40)은 가요성 부품(42)과, 단단한 베이스(44)와, 물 여과 면도 보조 합성물(46)과, 후방 정

지부재(50)를 포함한다. 상기 가요성 부품(42)은 그 전방에 3개의 가요성 휜(48)을 포함한다. 후방 정지부재(50)는 4개의

제 1 블레이드(2)를 형성한다. 물 여과 면도 합성물(46)은 단단한 베이스(44)에서 오목부(54)에 정착되는 확대된 바닥부

(52)를 포함한다. 상기 오목부(54)는 상기 확대된 바닥부(52)가 기계적인 상호고정에 의해 오목부(54)에 고정되게 하는 협

소한 개구를 갖는다. 후방 정지부재(50)는 부품(42)과 동일한 재료로 제조되거나, 또는 단단한 베이스(44)와 일체로 이와

동일한 재료로 제조될 수 있다.

  도 5 의 보호부 구조물(50)에 있어서, 물 여과 면도 보조 합성물(52)은 후방 정지부재(55)의 공동(54)내에 포함되며, 채

널(56)은 면도 보조 합성물로부터 가요성의 피부결합 휜(58)의 후방 위치로 연장된다. 1995년 6월 30일자로 출원되고 본

발명에 참조인용된 미국 특허출원 제 08/497.194 호에는 공동 및 채널에 대한 형태와 그 사용 재료가 기재되어 있다. 구조

물(50)은 단단한 베이스 부재(60)와, 상기 휜을 포함하는 가요성의 재료 부품(62)을 포함한다. 후방 정지부재(55)는 상기

부품(62)과 동일한 재료로 제조되거나, 또는 단단한 베이스와 일체로 이와 동일한 재료로 제조될 수 있다.

  엘라스토머 돌출부(휜)는 본 발명에 참조인용된 미국 특허출원 제 08/497.194 호에 기재된 형상과 기타 다른 형상 및 크

기를 갖는다. 특히, 돌출부는 예를 들어 청어 뼈나 체크무늬의 서양장기판 패턴으로 블레이드에 대해 상이한 각도로 배향

된 휜 세그먼트나 너브의 형태를 취한다. 상기 돌출부는 블레이드에 평행한 열(row)로 배치되는 이격된 휜 세그먼트나 또

는 블레이드에 수직하거나 평행하게 배치되는 이격된 휜 세그먼트의 형태를 취할 수도 있다.

  단단한 베이스(22, 24, 44, 60)는 예를 들어 폴리스티렌, 고충격 폴리스티렌, 폴리프로틸렌, 폴리에틸렌, 아크릴로니트릴

부타디엔 스티렌(ABS), 폴리우레탄, 나일론, 및 노릴과 같은 열가소성 재료로 제조될 수 있다. 가요성 부품(20, 32, 42)은

열가소성 엘라스토머(TPE)나 고무[예를 들어, 천연고무, 부틸 고무, 니트릴 고무, 스티렌 부타디엔 고무], 스티렌 부타디

엔 스티렌(SBS) TPE, 스티렌 에릴렌 부타디엔 스티렌(SEBS) TPE(예를 들어, 크라톤), 폴리에스테르 TPE(예를 들어, 히

트렐), 폴리아미드 TPE(페박스), 폴리우레탄 TPE, 폴리올레핀 기본 TPE, 및 이러한 TPE(예를 들어, 폴리에스테르/SEBS

혼합물)의 혼합물로 제조된다.

  면도 보조 합성물(24, 36, 46, 52)은 매트릭스내에 분산된 불수용성 폴리머와 피부 윤활성 수용성 폴리머의 매트릭스를

포함한다. 선택적으로, 면도 보조 합성물은 피부 윤활 수용성 폴리머를 포함하는 코어를 둘러싸는 불수용성 폴리머(예를

들어, 도 5의 합성물을 형성하는 공동)의 외피를 포함할 수도 있다.

  매트릭스(또는 외피)에 사용될 수 있는 적절한 불수용성 폴리머는 폴리에틸렌, 폴리프로필렌, 폴리스티렌, 부타디엔-스

티렌 공중합체(예를 들어, 고충격 및 중간충격 폴리스티렌), 폴리아세탈, 아크릴로니트릴-부타디엔-스티렌 공중합체, 에

틸렌 비닐 아세테이트 공중합체 및 폴리프로필렌/폴리스티렌 등의 혼합물, Mobil 4324(Mobil 코포레이션)과 같은 대부분

의 고충격 폴리스티렌(예를 들어, 폴리스티렌-부타디엔)을 포함한다.

  적절한 피부 윤활 수용성 폴리머는 폴리에틸렌 산화물, 폴리비닐 피롤리돈, 폴리아크릴아미드, 하이드록시프로필 셀룰로

오스, 폴리비닐 이미다졸린, 및 폴리하이드록시에틸메타크릴레이트를 포함한다. 보다 양호한 수용성 폴리머는 일반적으로

POLYOX(유니온 카바이드 코포레이션) 또는 ALKOX(메이세이 케미칼 웍스, 교타, 저팬)으로 공지된 폴리에틸렌 산화물

이다. 이러한 폴리에털렌 산화물은 약 100,000 내지 6,000,000, 적절하기로는 3,000,000 내지 5,000,000 의 분자량을 갖

는다. 가장 양호한 폴리에틸렌 산화물은 평균 분자량이 5백만인 폴리에틸렌 산화물(예를 들어, POLYOX COAGULANT)
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의 약 40 내지 80%와 평균 분자량이 3백만인 폴리에틸렌 산화물(예를 들어, POLYOX WSR-N-750)의 약 60 내지 20%의

혼합물을 포함한다. 상기 폴리에틸렌 산화물 혼합물은 PEG-100과 같은 최대 10 중량%의 저분자량(예를 들어,

MW<10,000) 폴리에틸렌 글리콜을 함유한다.

  면도 보조 합성물은 사이클로덱스트린, 폴리에틸렌 글리콜과 같은 저분자량 수용성 방출 증진제(예를 들어, 1-10 중

량%), 가교결합된 폴리아크릴과 같은 수-팽윤성 방출 증진제(예를 들어, 2-7 중량%), 착색제, 항산화제, 방부제, 살균제,

수염 연화제(beard softener), 수렴제, 탈모제, 컨디셔닝제, 냉각제 등과의 피부 진정제의 봉입 복합체를 선택적으로 포함

할 수 있다.

  양호한 실시예는 폴리프로필렌의 단단한 베이스와, 크라톤 G 트레이드 지정 또는 C-Flex 트레이드 지정에서 유용한

TPE 기본 SEBS 의 가요성 부품과, 35%의 고충격 폴리스티렌과, 55%의 폴리에틸렌 산화물과, 10%의 폴리에틸렌 글리콜

의 면도 보조 합성물을 포함한다.

  보호부 구조물은 2색 사출성형에 의해 제조될 수 있다. 폴리프로필렌의 단단한 베이스는 먼저 약 200-230℃의 성형 온

도로 성형되며, SEBS 기본 TPE 휜 합성물은 200-230℃ 부근에서 폴리프로필렌상에 성형된다. 면도 보조 합성물은 전형

적인 처리 조건에서 Haake HBI 시스템(90)을 사용한 폴리프로필렌 산화물(PEO) 혼합물을 압출하므로써 제조된다.

  선택적으로, 3개의 합성물(또는 3개 합성물중 2개)은 공유압출에 의해 제조되거나, 또는 분리제조되어 접착제와 함께 고

착될 수도 있다.

  사용시, 가요성 휜(26, 38, 48, 58)은 먼저 사용자의 피부와 결합하여 피부를 펼치고 짧은 수염을 잡아당긴다. 가요성 휜

은 피부를 파고들어 모공으로부터 수염을 잡아당기고, 짧은 수염을 반복적으로 파지 및 해제하여 수염을 각각의 접촉부를

갖는 하부 포인트에 지지한다. 가요성 휜은 부가적으로 표면상의 과도한 유체를 제거하는 스퀴즈(squeegee)로서 작용하

며, 만족스러운 촉감을 제공한다.

  면도 보조 합성물(24, 36, 46, 52)은 블레이드로 절단하기 전에 펼쳐진 피부와 짧은 수염에 윤활제를 가한다. 상기 면도

보조 합성물(24, 36, 46)은 반복 사용에 의해 형태와 마모가 변화된다. 도 2, 도 4 및 도 5 에 도시된 실시예에서, 후방 정지

부재(28, 50)는 반복 사용에 의해 발생될 수도 있는 면도 보조 합성물(24 또는 46)의 형태 변화에 관계없이 제 1 블레이드

에 대한 노출을 형성하는 영구적 표면을 제공한다.

  상술한 바와 같은 개선된 보호부 구조물을 갖는 면도 시스템은 칼자국을 감소시키고 밀착감과 윤활성을 개선시키며, 안

락감도 개선시킨다. 또한, 면도기가 습식 카운터를 하향으로 대면하도록 위치될 때, 보호부 구조물이 카운터 표면에 고착

되려는 경향이 적어지게 된다. 여분의 충진 유동 재료는 부가적인 충진 유동 재료가 사용되게 한다.

  본 발명의 특징 및 장점은 보호부 구조물의 하기 실시예에서 서술될 것이며, 각각의 재료와 그 양 및 기타 다른 조건들은

본 발명을 제한하지 않는다.

  실시예

  보호부 구조물은 단단한 폴리프로필렌(아모코 프로핀렌 7635)의 지지체와, 가요성 휜과 후방 정지 SEBS(GLS)

Elastalloy 6545)와, 하기 PEO 혼합물의 면도 보조 합성물로 제조된다.

  폴리에틸렌 산화물

  (유니온 카바이드 폴리옥스 N750) 22%

  폴리에틸렌 산화물

  (유니온 카바이드 폴리옥스 응고제) 33%

  고충격 폴리스티렌

  (Mobil HIPS 4324) 33%
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  폴리에틸렌 글리콜

  (Dow PEG 4500) 33%

  기타 첨가물 2%

  2색 사출 성형 장치는 단단한 지지체와, 가요성 휜과 가요성 후방 정지부재를 제조하는데 사용된다. 폴리프로필렌 부분

이 먼저 성형되며, 그후 휜과 가요성 후방 정지부재가 폴리프로필렌 지지체상에 성형된다. 플리프로필렌의 성형 온도는 약

200-230℃ 이며, SEBS의 성형 온도는 200-220℃이다. PEO 혼합물은 180-200℃에서 Haake HBI 시스템(90) 압출기

를 사용하여 필요한 형태로 압출된다. 압출된 PEO 혼합물은 필요한 길이로 절단되며, 면도 보조 합성물 부재는 성형부에

고착된다.

  본 발명의 다른 실시예도 청구범위에 포함된다.

  예를 들어, 도 6 에 있어서, 면도기 카트릿지(100)는 보호부 구조물(104)에 장착되는 하우징(102)과, 제 1 및 제 2 스프

링편의형 블레이드(106, 108)와, 캡 윤활 스트립(110)을 포함한다. 보호부 구조물(104)은 하우징(162)에 정착되는 단단

한 베이스(112)와, 상기 베이스(112)상에 장착되는 가요성 피부-결합 돌출부(114)를 포함한다. 물 여과 면도 보조 합성물

(116)과 후방 정지부재(118)는 베이스(112)상에 장착된다. 후방 정지부재(118)는 카트릿지상에 제 1 블레이드(106)에 대

한 블레이드 노출부를 형성한다.

  도 7 및 도 8 에 있어서, 각각의 면도기 카트릿지(120, 122)는 각각의 보호부 구조물(126, 127)상에 장착되는 하우징

(124)과, 제 1 및 제 2 스프링편의형 블레이드(106, 108)와, 캡 윤활 스트립(110)을 포함한다. 각각의 보호부 구조물(126,

127)은 하우징(124)의 전방 지지부(128)와, 베이스(131)상에 장착되는 휜 부재(130)를 포함한다. 휜 부재(130)는 베이스

(131)와 공유압출된다. 선택적으로, 베이스(130)는 하우징(124)의 부분(128)의 일부로서 일체로 형성될 수 있으며, 휜 부

재(130)는 하우징(124)과 2색 성형될 수 있다. 각각의 보호부 구조물(126, 127)은 하우징 부분(128)에 장착되는 물 여과

면도 보조 합성물(132)을 포함한다. 보호부 구조물(126)(도 7)도 하우징 부분(128)에 장착되고 카트릿지상에서 제 1 블레

이드(106)에 대한 블레이드 노출부를 형성하는 후방 정지부재(134)를 포함한다. 선택적으로, 후방 정지부재(134)는 부분

(128)의 일부로 제조될 수 있는데 이 경우에는 단단하게 되며, 또한 휜 부재(130)와 동일한 재료로도 제조될 수도 있는데,

이경우에는 후방 정지부재(134)와 휜 부재(130)는 2색 성형된다.

  도시된 실시예에서, 블레이드 전방의 물 여과 면도 보조 합성물과 블레이드 후방의 물 여과 면도 보조 합성물은 사용시

외관을 변형시키는 제 1 및 제 2 색 사용 표시기를 각각 포함하며, 상기 제 1 및 제 2 색 사용 표시기는 이러한 사용에 따른

함수로서 상이한 외관 변화율을 갖는다. 본원에 참조인용된 미국 특허 제 3.879.844 호 및 5.340.581 호와 국제 특허출원

제 WO 96/04112 호 및 제 WO 96/01172 호에는 이러한 색 사용 표시기에 대해 서술하고 있다. 이것은 카트릿지가 교체

될 때 조립시 사용자가 고려해야 할 시간의 범위나 윈도우를 형성하는데 양호하게 사용된다.

(57) 청구의 범위

청구항 1.

  하우징(10)과,

  상기 하우징에 장착된 하나이상의 블레이드(2, 3)와,

  상기 하우징(10)에서 블레이드(2, 3)의 후방에 위치된 캡(6)과,

  상기 하우징(10)에서 블레이드(2, 3)의 전방에 위치된 보호부 구조물(4)을 포함하며,

  상기 보호부 구조물(4)은 블레이드(2, 3)의 전방에서 사용자의 피부와 결합하는 복수개의 가요성 피부결합 돌출부(26)

와, 상기 하나이상의 블레이드 전방에서 그리고 상기 가요성 피부결합 돌출부 후방에서 상기 피부에 면도 보조제를 분배하

기 위해 위치된 물 여과 면도 보조 합성물(24, 46, 116, 132)을 포함하는 것을 특징으로 하는 면도 시스템.
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청구항 2.

  제1항에 있어서, (a) 상기 물 여과 면도 보조 합성물은 상기 하나이상의 블레이드의 길이를 차단하지 않고서 연장되는 피

부 접촉면을 포함하고;

  (b) 상기 물 여과 면도 보조 합성물은 불수용성 폴리머와 상기 면도 보조제를 제공하는 수용성 폴리머를 포함하고;

  (c) 상기 물 여과 면도 보조 합성물은 상기 하나이상의 블레이드의 길이를 차단하지 않고서 연장하는 피부 접촉면을 포함

하고, 상기 가요성 피부결합 돌출부는 상기 물 여과 면도 보조 합성물 위로 연장되고;

  (d) 상기 물 여과 면도 보조제는 상기 보호부 구조물의 공동내에 연장되며, 상기 보호부 구조물은 면도 보조제로부터 상

기 가요성 피부결합 돌출부 후방의 위치까지 연장되는 채널을 포함하고;

  (e) 상기 물 여과 면도 보조 합성물은 상기 하나이상의 블레이드의 길이를 차단하지 않고서 연장하는 피부 접촉면을 포함

하고, 상기 가요성 피부결합 돌출부는 상기 물 여과 면도 보조 합성물 위로 연장되며 하나의 블레이드에 평행하게 연장되

는 가요성 휜을 포함하거나; 또는

  (f) 상기 하나이상의 블레이드는 스프링 편의되는 것을 특징으로 하는 면도 시스템.

청구항 3.

  제1항에 있어서, 상기 가요성 피부결합 돌출부는 상기 블레이드(2, 3)에 평행하게 연장되는 가요성 휜(26)을 포함하는 것

을 특징으로 하는 면도 시스템.

청구항 4.

  제3항에 있어서, 상기 휜은 상기 블레이드에 대해 상이한 각도로 배향된 휜 세그먼트에 제공되는 것을 특징으로 하는 면

도 시스템.

청구항 5.

  제3항에 있어서, 상기 가요성 피부결합 돌출부는 피부 펼침 효과를 제공하는 패턴을 취하는 것을 특징으로 하는 면도 시

스템.

청구항 6.

  제1항에 있어서, 상기 보호부 구조물(4)은 하우징에 안착되는 단단한 베이스(34)를 포함하며, 상기 가요성 피부결합 돌

출부는 상기 단단한 베이스상에 장착되는 가요성 재료 부품(20)상에 위치되는 것을 특징으로 하는 면도 시스템.

청구항 7.

  제6항에 있어서, (a) 상기 물 여과 면도 보조 합성물은 상기 단단한 베이스상에 장착되며, 상기 하나이상의 블레이드의 길

이를 차단하지 않고서 연장되며 가요성 피부결합 돌출부 후방에 위치된 피부 접촉면을 포함하고;
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  (b) 상기 가요성 피부결합 돌출부는 하나이상의 블레이드의 길이에 대해 연장되는 동일한 부분을 갖는 가요성 재료 부품

상에 위치되며, 상기 단단한 베이스와 가요성 재료 부품은 공유압출되고;

  (c) 상기 가요성 피부결합 돌출부는 단단한 베이스와 함께 성형되는 가요성 재료 부품상에 위치되고;

  (d) 상기 가요성 피부결합 돌출부는 상기 단단한 베이스에 접착 고정되는 가요성 재료 부품상에 위치되고;

  (e) 물 여과 면도 보조 합성물은 상기 단단한 베이스에 접착 고정되거나; 또는

  (f) 상기 물 여과 면도 보조 합성물은 기계적 상호결합에 의해 고정되는 것을 특징으로 하는 면도 시스템.

청구항 8.

  제1항 또는 제6 항에 있어서, 상기 물 여과 면도 보조제는 하우징에 직접 장착되는 것을 특징으로 하는 면도 시스템.

청구항 9.

  제1항에 있어서, 상기 가요성 피부결합 돌출부는 2색 사출성형에 의해 하우징에 직접 연결되는 것을 특징으로 하는 면도

시스템.

청구항 10.

  제1항, 제2항, 또는 제6항중 어느 한 항에 있어서, 상기 하나이상의 블레이드는 보호부 구조물의 바로 후방에 위치된 제

1 블레이드를 포함하며, 상기 보호부 구조물은 상기 하우징에 장착된 후방 정지부재를 부가로 포함하는 것을 특징으로 하

는 면도 시스템.

청구항 11.

  제6항에 있어서, (a) 상기 후방 정지부재는 2색 사출 성형되며, 상기 돌출부와 동일한 재료로 제조되거나; 또는

  (b) 상기 후방 정지부재는 상기 하우징과 동일한 플라스틱으로 제조되어 그 하우징과 일체로 형성되는 것을 특징으로 하

는 면도 시스템.

청구항 12.

  제1항에 있어서, 상기 캡은 하나이상의 블레이드 후방에서 피부에 면도 보조제를 분배하기 위해 위치된 제 2 물 여과 면

도 보조 합성물(110)을 포함하는 것을 특징으로 하는 면도 시스템.

청구항 13.

  제12항에 있어서, (a) 상기 제 1 및 제 2 물 여과 면도 보조 합성물은 각각의 제 1 및 제 2 사용 표시기를 포함하거나; 또

는

  (b) 상기 제 1 및 제 2 물 여과 면도 보조 합성물은 사용 표시율이 상이한 각각의 제 1 및 제 2 사용 표시기를 포함하는 것

을 특징으로 하는 면도 시스템.
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청구항 14.

  제8항에 있어서, 상기 가요성 피부결합 돌출부는 2색 사출성형에 의해 하우징에 직접 연결되는 것을 특징으로 하는 면도

시스템.

청구항 15.

  제8항에 있어서, 상기 하나이상의 블레이드는 보호부 구조물의 바로 후방에 위치된 제 1 블레이드를 포함하며, 상기 보호

부 구조물은 상기 하우징에 장착된 후방 정지부재를 부가로 포함하는 것을 특징으로 하는 면도 시스템.

청구항 16.

  제9항에 있어서, 상기 하나이상의 블레이드는 보호부 구조물의 바로 후방에 위치된 제 1 블레이드를 포함하며, 상기 보호

부 구조물은 상기 하우징에 장착된 후방 정지부재를 부가로 포함하는 것을 특징으로 하는 면도 시스템.

청구항 17.

  제15항에 있어서, (a) 상기 후방 정지부재는 2색 사출 성형되며, 상기 돌출부와 동일한 재료로 제조되거나; 또는

  (b) 상기 후방 정지부재는 상기 하우징과 동일한 플라스틱으로 제조되어 그 하우징과 일체로 형성되는 것을 특징으로 하

는 면도 시스템.

청구항 18.

  제16항에 있어서, (a) 상기 후방 정지부재는 2색 사출 성형되며, 상기 돌출부와 동일한 재료로 제조되거나; 또는

  (b) 상기 후방 정지부재는 상기 하우징과 동일한 플라스틱으로 제조되어 그 하우징과 일체로 형성되는 것을 특징으로 하

는 면도 시스템.

도면

도면1
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도면2

도면3

도면4
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도면5

도면6

도면7
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