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69 Rolltisch fiir Holzbearbeitungsmaschinen.

@ Der Rolltisch (1) weist einen an einer geradlinigen

Fiihrung (2) der Holzbearbeitungsmaschine (3) ge-
filhrten Rollwagen (4) und eine auf der Fliche (5) des
Rollwagens (4) schwenkbar angeordnete Tischplatte
(6) auf, die in der jeweils gewiinschten Drehstellung
gegeniiber dem Rollwagen (4) fixiert werden kann. An
der Tischplatte (6) ist eine Auflagerplatte (7) mittels
zweier Fiihrungsstangen (8) Lingsverstellbar angeordnet.

Mit Hilfe der drehbaren und feststellbaren Tisch-
platte (6) lassen sich beispielsweise Fensterholzer be-
arbeiten, bei denen die Zapfen und Schlitze auf Geh-
rung zu schneiden sind, wobei das iiber den Rolltisch
(1) seitlich schrig hinausragende Fenstetholz auf der
Tischplatte (6) und der Auflagerplatte (7) aufliegt.
Ohne diese Einrichtung wird bei einem auf Gehrung
zu schneidenden Fensterholz dessen itber den Roll-
tisch (1) seitlich iiberhingender Teil sich abwirts bie-
gen, was eine saubere Bearbeitung unméglich macht.
Dieser Nachteil ist mit Hilfe der Einrichtung besei-
tigt.
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PATENTANSPRUCHE

1. Rolltisch fiir Holzbearbeitungsmaschinen, insbesonde-
re fiir Zapfenschlag- und Schlitzmaschinen zur Bearbeitung
von Fensterholzern, der entlang einer geradlinigen Fiihrung
verschiebbar ist und an einem der Fithrung abgewandten
Ende mit einer lingsverstellbaren Auflagerplatte fiir iiber-
kragende Werkstiicke versehen ist, wobei der Rolltisch aus
einem an der Filhrung gefiihrten Rollwagen und aus einer
auf einer Platte des Rollwagens schwenkbar angeordneten
Tischplatte besteht, welche die Auflagerplatte trigt, dadurch
gekennzeichnet, dass von einer die Platte (26) des Rollwa-
gens (4) tiberragenden ersten Auflagerfliche (24) fiir die
Tischplatte (6) ein Lagerzapfen (27) vorsteht, der in eine
Ausnehmung (37) in der Tischplatte (6) eingreift und dass
auf der der Holzbearbeitungsmaschine (3) abgewandten Sei-
te des Rollwagens (4) eine zweite Auflagerfliche (25) vorge-
sehen ist, die zur Abstiitzung des der Holzbearbeitungsma-
schine (3) abgewandten Endes der Tischplatte (6) dient.

2. Rolltisch nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, -
dass die zweite Auflagerfliche (25) kreisbogenférmig ge-
kriimmt ist.

3. Rolltisch nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Tischplatte (6) mit einer kreisformi-
gen Ausnehmung (20) versehen ist, in welche wenigstens
zwei einander gegeniiberliegende kreisbogenférmige Seg-
mente (19) eingelagert sind, die die Tischplatte (6) nicht
iiberragen und die mittels die Platte (26) des Rollwagens (4)
durchgreifender Bolzen (23) unter Zwischenschaltung einer
mit der Tischplatte (6) verbundenen Spannplatte (33) gegen
die Platte (26) des Rollwagens (4) spannbar sind.

4. Rolltisch nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Segmente (19) im Querschnitt stufenférmig ausge-
bildet sind und einen oberen Abschnitt (35) haben, welcher
die Spannplatte (33) iibergreift.

5. Rolltisch nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass zwischen die oberen Abschnitte (35) der Segmente (19)
eine kreisformige Einsatzplatte (36) eingesetzt ist, welche den
Raum zwischen den Segmenten (19) unter Bildung einer
kreisférmigen Nut (22) zwischen der Einsatzplatte (36) und
der Spannplatte (33) einerseits und der Ausnehmung (20) in
der Tischplatte (6) andererseits ausfiillt.

6. Rolltisch nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
dass die Einsatzplatte (36) und die Spannplatte (33) einstiik-
kig ausgebildet und an ihrem Umfang mit einer der Stufe in
den Segmenten (19) entsprechenden Stufe versehen sind.

7. Rolltisch nach einem der Anspriiche 3 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die Segmente (19), die Einsatzplatte
(36) und die Spannplatte (33) in die Tischplatte (6) versenkt
an deren Unterseite angeordnet sind.

8. Rolltisch nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass der Lagerzapfen (27) durch eine in eine
Ausnehmung (38, 39) in der Tischplatte (6) eingesetzte und
mit ihr fluchtende Abdeckplatte (31) abgedeckt ist, wobei die
Abdeckplatte (31) mit dem Lagerzapfen (27) verbunden ist.

9. Rolltisch nach Aanspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
dass die Abdeckplatte (31) als Skalenplatte ausgebildet ist,
die mit einer Gradteilung zur Festlegung der jeweiligen Win-
kelstellung der Tischplatte (6) relativ zam Rollwagen (4) ver-
sehen ist.

10. Rolltisch nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
dass die Skalenplatte zweiteilig als Skalenring (17) mit einer
mittleren Einsatzplatte (18) ausgebildet ist.

11. Rolltisch nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die der Holzbearbeitungsma-
schine (3) zugewandten Kanten (40) der Tischplatte (6) mit
einer Kriimmung versehen sind, deren Mittelpunkt mit der
Schwenkachse (46) der Tischplatte (6) zusammenfillt.

Die Erfindung betrifft einen Rolltisch fiir Holzbearbei-
tungsmaschinen, insbesondere fiir Zapfenschlag- und
Schlitzmaschinen zur Bearbeitung von Fensterh6lzern, der
entlang einer geradlinigen Fithrung verschiebbar ist und an

5 einem der Fiihrung abgewandten Ende mit einer lingsver-
stellbaren Auflagerplatte fiir iiberkragende Werkstiicke ver-
sehen ist, wobei der Rolltisch aus einem an der Fiihrung ge-
fithrten Rollwagen und aus einer auf einer Platte des Roll-
wagens schwenkbar angeordneten Tischplatte besteht, wel-
che die Auflagerplatte trigt.

Bei einem bekannten Rolltisch dieser Art (DE-PS
1 628 864) ist zur Abstiitzung des dem Werkzeug abgewand-
ten Endes des Werkstiickes ein gesonderter Tragarm mit ei-
nem gesonderten Lagerbock am Maschinenkorper vorgese-
hen, der jedoch nicht zusammen mit dem Rolltisch mitbe-
wegt wird, so dass die auftretenden Relativbewegungen
durch Lingsbewegungen einer Stiitzrolle auf einer Stiitz-
schiene ausgeglichen werden miissen. Eine derartige Anord-
nung arbeitet ungenau und ist verschleiss- und stéranfillig.
20

Der Erfindung liegt demgemass die Aufgabe zugrunde,
einen Rolltisch mit schwenkbarer Tischplatte der eingangs
genannten Art so auszubilden, dass bei exakter Fithrung
wahrend der Schwenkbewegung auch ldngere Werkstiicke si-
cher aufgelagert und abgestiitzt sind.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeméss dadurch geldst,
dass von einer die Platte des Rollwagens iiberragenden er-
sten Auflagerfliche fiir die Tischplatte ein Lagerzapfen vor-
steht, der in eine Ausnehmung in der Tischplatte eingreift
und dass auf der der Holzbearbeltungsmaschme abgewand-
ten Seite des Rollwagens eine zweite Auflagerfliche vorgese-
hen ist, die zur Abstiitzung des der Holzbearbeitungsmaschi-
ne abgewandten Endes der Tischplatte dient.

Mit dieser Anordnung wird erreicht, dass eine zweite Ab-
stiitzfléche im Bereich des Rollwagens der Abstiitzung des
der Maschine abgewandten Endes der schwenkbaren Tisch-
platte dient. Aufgrund der Fiihrungsausbildung mittels des
zentralen Lagerzapfens und dieser am selben Bauteil ange-
ordneten zweiten Abstiitzfliche ergibt sich eine prizise Aus-
nchtung der Tischplatte in allen Schwenkste]lungen wobei
“0 dariiber hinaus die Anordnung mit relativ wenig Bauteilen
auskommt.
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Zweckméssigerweise ist die zweite Auflagerfliche kreis-

bogenformig gekriimmt, wobei die zugeordnete Unterfliche
45 der Tischplatte wihrend der Schwenkbewegung auf beiden
Auflagerflichen gleitet.

Um die Tischplatte gegeniiber der Rollwagenfléiche in
den jeweiligen Einstellagen einfach und genau fixieren zu
konnen, ist es vorteilhaft, wenn die Tischplatte mit einer

so kreisformigen Ausnehmung versehen ist, in welche wenig-
stens zwei einander gegeniiberliegende kreisbogenférmige
Segmente eingelagert sind, die die Tischplatte nicht iiberra-
gen und die mittels die Platte des Rollwagens durchgreifen-
der Bolzen unter Zwischenschaltung einer mit der Tischplat-
55 te verbundenen Spannplatte gegen die Platte des Rollwagens
spannbar sind. Auf diese Weise ldsst sich nach Losen der
Bolzen die Tischplatte leicht um den Lagerzapfen drehen
und in jeder beliebigen Einstellage durch Anziehen der Bol-
zen festlegen.

Vorteilhaft ist es, wenn die Segmente im Querschnitt stu-
fenférmig ausgebildet sind und einen oberen Abschnitt ha-
ben, welcher die Spannplatte iibergreift. Ferner kann zwi-
schen die oberen Abschnitte der Segmente eine kreisférmige
Einsatzplatte eingesetzt sein, welche den Raum zwischen den
65 Segmenten unter Bildung einer kreisf6rmigen Nut zwischen

der Einsatzplatte und der Spannplatte einerseits und der
Ausnehmung in der Tischplatte andererseits ausfiillt. Die
Einsatzplatte und die Spannplatte konnen auch einstiickig
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ausgebildet und demzufolge an ihrem Umfang mit einer der
Stufe in den Segmenten entsprechenden Stufe versehen sein.

In vorteilhafter Weise sind die Segmente, die Einsatzplat-
te und die Spannplatte in die Tischplatte versenkt an deren
Unterseite angeordnet. Zweckmassigerweise ist der Lager-
zapfen durch eine in eine Ausnehmung in der Tischplatte
eingesetzte und mit ihr fluchtende Abdeckplatte schmutzsi-
chernd abgedeckt, wobei die Abdeckplatte mit dem Lager-
zapfen verbunden ist. Hierbei ist es vorteilhaft, wenn die Ab-
deckplatte als Skalenplatte ausgebildet ist, die mit einer 1
Gradeinteilung zur Festlegung der jeweiligen Winkelstellung
der Tischplatte relativ zum Rollwagen versehen ist. Die Ska-
lenplatte kann auch zweiteilig als Skalenring mit einer mitt-
leren Einsatzplatte ausgebildet sein.

Je néher auch bei grosseren Verstellwinkeln aus der
rechtwinkligen Lage heraus das Werkstiick an das Werkzeug
herangefiihrt werden kann, umso geringer sind bei der Bear-
beitung auftretende Schwingungen im Werkstiick. Aus die-
sem Grunde ist es vorteilhaft, wenn der erfindungsgemisse
Rolltisch so ausgebildet ist, dass auch bei einer Schwenkung
der Tischplatte er mdglichst nahe an das Werkzeug, insbe-
sondere an ein Fraswerkzeug, herangefiihrt werden kann. Zu
diesem Zweck ist es vorteilhaft, wenn die der Holzbearbei-
tungsmaschine zugewandten Kanten mit einer Kriimmung
versehen sind, deren Mittelpunkt mit der Schwenkachse der
Tischplatte zusammenfalit.

Die Erfindung wird im folgenden anhand von Ausfiih-
rungsbeispielen in der Zeichnung néher erliutert.

Fig. 1 zeigt in Draufsicht eine Ausfithrungsform des er-
findungsgemassen Rolltisches.

Fig. 2 ist der Schnitt II-II nach Fig. 1 bei rechtwinklig
zur Rolltischfithrung liegender Tischplatte.

Fig. 3 ist der Teilschnitt III-III nach Fig. 1.

Fig. 4ist die Draufsicht auf die Anordnung nach Fig. 3.

Fig. 5 ist der Schnitt V-V nach Fig. 1 durch das Grund- 5
element der Tischplatte.

Fig. 6 ist eine Draufsicht hnlich Fig. 4 bei einer abge-
wandelten Ausfiihrungsform.

Gemdss Fig. 1 besteht der erfindungsgeméss ausgebildete
Rolltisch 1 aus einem an einer geradlinigen Fithrung 2 einer 4
Holzbearbeitungsmaschine 3 gefiihrten Rollwagen 4 und aus
einer auf der Fliche 5 des Rollwagens schwenkbar angeord-
neten und in der jeweiligen Einstellage gegeniiber dem Roll-
wagen 4 fixierbaren Tischplatte 6. An der Tischplatte 6 ist
eine Auflagerplatte 7 lingsverstellbar angeordnet, die beim
dargestellten Ausfithrungsbeispiel mit zwei Fithrungsstangen
8 versehen ist, welche in zugeordnete Fithrungen 9 in der
Tischplatte eingreifen und in diesen ldngsverschiebbar sind.
Ferner sind auf der Tischplatte 6 Aufspanneinrichtungen 10,
ein Konterholz 11 sowie eine Anschlagleiste 12 in an sich be-
kannter Weise angeordnet.

Beim dargestellten Ausfiithrungsbeispiel ist links in Fig. 1
ein zweiter entsprechend ausgestalteter Rolltisch 1 vorgese-
hen, dessen Tischplatte 6 in Richtung des Pfeiles 13 ver-
schwenkt ist, wihrend die Tischplatte des rechts in Fig. 1 5
dargestellten Rolltisches in Gegenrichtung, also in Richtung
des Pfeiles 14, verschwenkt wurde.

Ein Bearbeitungswerkzeug der Holzbearbeitungsmaschi-
ne 3 ist schematisch angedeutet und mit 15 bezeichnet. Die
Enden der Fiihrung 2 sind mit Anschlégen 16 fiir den Roll-
tisch versehen. In die Oberfliche der Tischplatte 6 ist ein
Skalenring 17 eingelassen, der mit einer mit der Oberfliche
des Skalenringes fluchtenden Einsatzplatte 18 versehen ist.
Der Skalenring 17 und die Einsatzplatte 18 bilden eine mit
der Oberfldche der Tischplatte 6 fluchtende Abdeckplatte 31
(vgl. Fig. 2) und kénnen auch einstiickig ausgebildet sein.

Der besseren Ubersichtlichkeit halber ist in Fig. 1 der
Skalenring 17 und die Einsatzplatte 18 sowie die zugehdrigen
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Ausnehmungen grésser als in den iibrigen Figuren darge-
stellt.

Im Bereich der Unterseite der Tischplatte 6 sind kreisbo-
genf6rmige Segmente 19 vorgesehen, die der Fixierung der
Tischplatte in der jeweiligen Einstellage in der noch zu be-
schreibenden Weise dienen und die in Fig. 1 in teilweise auf-
gebrochener Darstellung der Tischplatte 6 wiedergegeben
sind.

Die Segmente 19 befinden sich in einer zwischen einer
Ausnehmung 20 in der Tischplatte 6 und einer Einsatzplatte
21 gebildeten Nut 22 und sind ortsfest gegeniiber dem Roll-
wagen 4 durch Bolzen 23, die dem Anziehen der Segmente
und damit dem Festlegen der Tischplatte 6 dienen, festge-
legt. Bei gelosten Segmenten kdnnen sich jedoch diese in der
Nut 22 bewegen, wenn die Tischplatte 6 verschwenkt wird.

Die Tischplatte 6 ist auf einer ersten koaxial zur
Schwenkachse der Tischplatte liegenden Auflagerfliche 24
(vgl. Fig. 2) gelagert und stiitzt sich ausserdem mit ihrem der
Maschine 3 abgewandten Ende auf einer zweiten kreisbogen-
férmig gekriimmten Auflagerflache 25 des Rollwagens 4 ab,
so dass das durch die Auflagerplatte 7 und die iiberhingen-
den Teile der Tischplatte sowie der Werkstiicke hervorgeru-
fene Drehmoment aufgenommen wird.

Fig. 2 ist der Schnitt II-1T nach Fig. 1 bei rechtwinklig
zur Fiihrung 2 liegender Tischplatte 6. Wie aus Fig. 2 her-
vorgeht, ist die Tischplatte 6 auf der Oberfliche des Rollwa-
gens 4 mittels eines mit der Platte 26 des Rollwagens verbun-
denen Lagerzapfen 27 schwenkbar gelagert, wobei der La-
gerzapfen 27 einen grosseren Durchmesser hat, um fiir eine
einwandfreie Fiihrung zu sorgen. Der Lagerzapfen 27 ist ein-
stiickig mit einem Bolzen 28 versehen, mit welchem er mit-
tels einer Mutter 29 an der Platte 26 des Rollwagens ver-
schraubbar ist.

Der Lagerzapfen 27 ist koaxial zu der ersten Auflagerfli-
che 24 angeordnet, so dass sich die Tischplatte 6 im Bereich
des Lagerzapfens 27 auf dieser Auflagerfliche 24 abstiitzen
kann. Koaxial zum Lagerzapfen sind Ausnehmungen 38 und
39 (vgl. Fig. 5) vorgesehen, die der Aufnahme einer Zwi-
schenplatte 31 sowie der aus Skalenring 17 und Einsatzplatte
18 bestehenden bereits beschriebenen Abdeckplatte 31 die-
nen.

Im iibrigen ist der Rollwagen in an sich bekannter Weise
ausgebildet und mittels Kugellagerungen 32 an der Fithrung
2 gefiihrt.

Fig. 3 ist der Teilschnitt ITI-IIT nach Fig. 1 und zeigt die
Anordnung und Ausbildung der Spannsegmente sowie der
zugehdrigen Bauteile im einzelnen. Wie aus Fig. 3 hervor-
geht, sind die Spannsegmente 19 mittels der die Platte 26 des
Rollwagens 4 durchgreifenden Bolzen 23 unter Zwischen-
schaltung einer mit der Tischplatte 6 verbundenen Spann-
platte 33 gegen die Rollwagenplatte 26 spannbar. Diese
Spannung kann in an sich bekannter Weise durch Schwenk-
hebel 34 erfolgen, welche die Muttern und/oder die Schrau-
benkdpfe der Bolzen 23 bilden kénnen. Wie dargestellt, ist
die Spannplatte 33 von unten gegen die Tischplatte 6 ange-
schraubt.

Beim dargestellten Ausfithrungsbeispiel nach den Figu-
ren 3 und 4 sind die Segmente 19 im Querschnitt stufenfor-
mig ausgebildet und haben einen oberen Abschnitt 35, wel-
cher die Spannplatte 33 {ibergreift. Ferner ist zwischen die
beiden oberen Abschnitte 35 eine kreisformige Einsatzplatte
36 eingesetzt, welche den Raum zwischen den Spannsegmen-
ten ausfiillt, so dass sich zwischen der Ausnehmung 20 in der
Tischplatte 6 (vgl. auch Fig. 1) und den beiden Platten 33
und 36 die im Zusammenhang mit Fig. 1 bereits beschriebe-
ne kreisférmige Nut 22 ergibt, in welcher die Segmente 19
gleiten konnen. Die Einsatzplatte 36 und die Spannplatte 33
konnen auch einstiickig ausgebildet und demzufolge an ih-
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rem Umfang mit einer der Stufe in den Segmenten 19 ent-
sprechenden Stufe versehen sein.

Fig. 5ist der Schnitt V-V nach Fig. 1 durch das Grund-
element der Tischplatte 6 und lésst insbesondere die Ausneh-
mung 37 fiir den Zapfen 27 sowie Ausnehmungen 38 fiir die
Zwischenplatte und 39 fiir den Skalenring und dessen Ein-
satzplatte erkennen.

Bei der Ausfiihrung nach Fig. 1 sind die der Maschine
zugewandten Kanten der Tischplatte 6 mit jeweils einer Ab-
rundung 40 versehen, um das Werkstiick in der beschriebe-
nen Weise moglichst nahe an das Werkzeug 15 heranfiihren
zu kénnen und mit der Tischplatte nicht mit dem Werkzeug
zu kollidieren. Da aber in vielen Fillen fiir eine sichere Span-
nung die Beibehaltung wenigstens einer vorstehenden. Ecke
erforderlich ist, kann diese Abrundung nur fiir eine einseitige
Schwenkung genutzt werden.
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Fig. 6 zeigt eine Ausfiihrungsform, bei welcher bei einer
Schwenkbewegung aus der rechtwinkligen Stellung heraus
sich die Tischplatte von der Maschine 3 wegbewegt. Hierzu
ist die zwischen der Einsatz- und Spannplatte 42 und der
Ausnehmung 43 in der Tischplatte 6 gebildete Fithrungsnut
41 so ausgebildet, dass die Nut in der 90°-Stellung der Tisch-
platte 6 einen maschinenseitigen Abschnitt 44 aufweist, der
etwa ovalformig — wie in Fig. 6 dargestellt —in die Linge ge-
zogen ist, wihrend auf der Maschine 3 abgewandten Seite
der Verbindungsabschnitt 45 zwischen den beiden Segmen-
ten 19 demgegeniiber verkiirzt ist. Ausserdem ist die Nut so
ausgestaltet, dass in allen Schwenkstellungen der Diagonal-
abstand D zwischen allen Punkten der Fithrung dem Ab-
stand zwischen den beiden Segmenten 19 entspricht.
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