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Fdreliggande uppfinning avser betongform (100} f£ér bildande
av en vagg eller liknande, innefattande en férsta
vaggformningsanordning (10) av ett isolerande material och en
andra vaggformningsanordning {20), vilka Ar utformade att
anordnas parallellt sd att ett mellanrum (x) bildas mellan dem
avsett att fyllas med flytande betong. Ett antal formstag (20)
ar anordnade att férbinda de férsta och andra
vaggformningsanordningarna (10,20).

Den fdérsta vaggformningsanordningen (10) innefattar ett
antal bygg-, eller cellplastblock {11}, och den andra
vdggformningsanordningen (20) innefattar ett antal formskivor
(21). Varje formstag (30) &r férsett med en fdrsta ande med ett
fastelement (40) utformat £fér férbindelse med den Foérsta
vadggformningsanordningen {20), och i sin andra &nde fdrsett med
en formldsningsanordning (50) fér lasning vid den andra
vaggformningsanordningen vid temporadr montering och kvar-,
fasthallning av sagda andra vaggformningsanordning (20) under
beteonggjutningen, och frigivande/upplisning efter gjutning f£ér
medgivande av att vidggformningsanordningen (20) avlagsnas.

Uppfinningen avser &ven ett férfarande fér att bilda en
vdgg eller liknande.
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SAMMANDRAG

Foreliggande uppfinning avser betongform (100) f6r bildande av
en vagg eller liknande, innefattande en foérsta
vdggformningsanordning (10) av ett isolerande material och en
andra vaggformningsanordning (20), vilka &r utformade att
anordnas parallellt s& att ett mellanrum (x) bildas mellan dem
avsett att fyllas med flytande betong. Ett antal formstag (30)
ar anordnade att férbinda de foérsta och andra
vaggformningsanordningarna (10,20).

Den fo&rsta vaggformningsanordningen (10) innefattar ett antal
bygg-, eller cellplastblock (11), och den andra
vaggformningsanordningen (20) innefattar ett antal formskivor
(21) . Varje formstag (30) &r forsett med en fdrsta ande med ett
fastelement (40) utformat fé6r forbindelse med den forsta
vaggformningsanordningen (20), och i sin andra &nde forsett med
en formlasningsanordning (50) fér lésning vid den andra
vaggformningsanordningen vid temporar montering och kvar-,
fasthallning av sagda andra vaggformningsanordning (20) under
betonggjutningen, och frigivande/upplédsning efter gjutning fér

medgivande av att vaggformningsanordningen (20) avlagsnase

axfoEmTITg ()N)thw e avser ﬁ\/‘ew eéF
Qa(o-o\rwée Lor (;\L—Q» b ida eu
virqy e ller  [kusude

(Fig.1)
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TEKNISKT OMRADE

Foreliggande uppfinning relaterar till en betongform fér
bildande av en v&dgg eller liknande enligt ingressen till
patentkrav 1. Uppfinningen relaterar &ven till ett f&rfarande
for att framstalla en vagg eller liknande enligt ingressen till
patentkrav . Uppfinningen avser &ven éétséggiﬁéﬁg som kan

anvandas vid ett férfarande enligt ovang

epdra eIler [1KNande Sammarhbang-r— ;Z

TEKNIKENS STANDPUNKT

Hus med solid stomme, till exempel av betong, tegelsten eller
lattklinker, &r kdnda fo6r att ha manga goda egenskaper s&som att
husen uppvisar en god brandsidkerhet exempelvis jamfért med
trahus, de stdr lange och &r inte s& underhillskrivande. Andra
férdelaktiga egenskaper med hus byggda med solid stomme &r att
de ger ett gott inomhusklimat med sméa temperaturvariationer over
dygnet och har goda egenskaper vad det gdller att std emot fukt

och mégel.

De vanligaste metoderna som idag anvidnds foér att astadkomma en

solid stomme bestdr i att mura (lattklinkerblock, tegel,
léttbetongblock etc.) eller att montera prefabricerade
vaggelement.

En foérdel med att bygga hus pa plats jamfért med att anvinda
prefabricerade element best&r i att det &r l&ttare att gbra

speciella anpassningar som beror av det speciella objektet,



10

15

20

25

30

plats for uppstallande av objektet osv. och att man slipper de
skarvar som &r oundvikliga mellan prefabricerade vdggelement. En
nackdel bestdr dock i att det kraver en hég grad av

hantverksskicklighet.

En férdel med att anvédnda prefabricerade element &r att det
mycket snabbt, ofta pad bara ndgra dagar, gar att fa ett t&tt hus
i vilket det blir méjligt att i skydd mot vider och vind arbeta

med installationer och ytskikt.

Som ett alternativ till murade och prefabricerade betonghus kan
betong gjutas pa plats. Betong &r ett mycket formbart och
flexibelt material, och vid byggande av hus &r det i princip
gjutformen som blir gr&nss&ttande vad det géller byggprojektets
flexibilitet och valfrihet. Det &r idag dock mycket ovanligt att
gjuta nagot annat &n bottenplatta, och eventuellt kdllarvdggar
pa plats. Sk&let till detta &r att formar och formarbeten ar
mycket dyra och speciellt vid sm& projekt uppgar dessa kostnader
ofta till mer &n 50 $ av total kostnad f&ér stomme. De alternativ
som star till buds &r traditionell 1l&svirkesform och fardiga,

t.ex. hyrda, storformar s&som exempelvis Doka™, Peri.

Traditionell 1l&svirkesform betingar ett hégt kvadratmeterpris.
Fér storform d&dr kvadratmeterpriset lagre, speciellt vid stora
byggprojekt dé&r samma byggform kan &teranvidndas manga ganger,
men storform &r otymplig och svdr att montera; lédmpligaste
monteringssdttet &dr ofta med anvindning av byggkran. En annan
nackdel &r att efter gjutning maste isolering monteras med nagon

form av system.

Ett annat alternativ bestdr i att anvidnda isolerade formblock,
sa kallade Insulated Concrete Forms, ICF. Sadana formblock

staplas till en vagg och fylls med betong. Nir betongen stelnat
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sitter den av cellplast bestdende formen kvar som isolering av
vaggen. Detta mdjliggér snabbt byggande av betongvédggar till en
forhadllandevis 1&g kostnad. En nackdel har emellertid befunnits
vara att, eftersom betongen isoleras p& bada sidor, detta &r
klimatmédssigt ofdrdelaktigt vad det gé&ller inomhusklimatet, och
de fordelar som uppnds genom att bygga hus med solid stomme
delvis ej uppvages. En annan nackdel best&r i att en dylik vagg,
vare sig pa& in-, eller utsidan, &r fardig fér att forses med
ytskikt. Cellplast pé& insidan av en stomme kan ocksd medfdra

okad risk vid brand.

kanda
Saledes &r samtliga nu(byggsystem behdftade med nackdelar. Qf“

REDOGORELSE FOR UPPFINNINGEN
Det &r darfdér ett mdl med foéreliggande uppfinning att ange en
betongform sasom inledningsvis angiven genom vilken ett eller

flera av ovan angivna problem kan radas bot pa.

Det &r speciellt ett mal med uppfinningen att ange en betongform
som mojliggdér byggande av en vidgg eller liknande pa ett enkelt
och billigt s&dtt. Det &r &ven ett madl att ange en betongform som
méjliggdr snabbt byggande av en vagg eller liknande. Det &r ett
speciellt mal med uppfinningen att moéjliggdra byggande av vdggar
respektive ett hus eller 1liknande med synnerligen gott
inomhusklimat. Det &r 4&ven ett m&l att tillhandahdlla en
betongform genom vilken en vdgg kan erhdllas som &r fuktsaker,
moégelsédker, energieffektiv och flexibel i
konstruktionshdnseende. Ett ytterligare speciellt mal &r att
ange en form genom vilken det blir méjligt att p& ett sakert
sdtt bygga en vdgg respektive ett hus eller nagon annan byggnad,
utan risker f&r byggnadsarbetare och utan att krava tunga lyft.

Ett annat mal med uppfinningen &r att tillhandah&lla en
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betongform genom vilken det &r méjligt att bygga en vagg, eller
ett hus, som inte &r underhdllskravande och som har en lang
livslangd. Det &r ett speciellt m&l att ange en form genom
vilken det &dr synnerligen enkelt att hantera installation av el,

roér, ventilation mm.

Darfdér tillhandahdlles en betongform med de inledningsvis
angivna k&nnetecknen som uppvisar de i den kiannetecknande delen

av patentkrav 1 angivna k&nnetecknen.

Fordelaktiga utfoéranden anges genom de i underkraven angivna

k&nnetecknen.

Det ar &aven ett mdl med uppfinningen att ange ett férfarande,

genom vilket ett eller flera av ovan ndmnda mal kan uppnés.

Darfoér tillhandahalles ett forfarande s&som inledningsvis
angivet som uppvisar de i den k&nnetecknande delen av patentkrav
angivna ké&nnetecknen. Foérdelaktiga utféranden anges genom
motsvarande underkrav.
el sksd
Det ar &aven ett mal med uppfinningen att ange ermr—sta&timiarg att
anvanda 1 samband med byggande av en vigg enligt ovan eller i
sampband med ovan angivet f&rfarande, eller i ndgot annat inom
bygg-, eller konstruktionsbranschen relevant sammanhang, som &r
enkel och 1l&tt att hantera under byggnad/konstruktion, som &r
enkel att montera, stadlla EEPI Léifvara och transportera. Ett
speciellt mdl &r att ange gn—e%é&&ﬁéﬁg~som underléattar byggande
av en rak vagg.
et S*ss— 1%
Darfér tillhandahélles emr—st&thmirme- med de i patentkravet 2@
angivna kén?etecknen. Férdelaktig&éﬁtférande\ anges i de/till

C? patentkrav Zé(refererande patentkravelk.
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KORTFATTAD FIGURBESKRIVNING

Uppfinningen kommer i det f&ljande att beskrivas p& ett icke

begrénsande s&tt, under hdnvisning till bifogade figurer, 1

vilka:

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

1 &r en perspektivvy av en betongform med forsta respektive

andra vaggformningselement f&rbundna med formstag,

2 wvisar en vigg bestdende av en betongform enligt en

utféringsform av uppfinningen,
3 visar ett utféringsexempel av  ett formstag med
ldsanordning foér férbindande av férsta och andra

vaggformningsanordningar,

4A visar forenklat ett alternativt utféringsexempel av ett

formstag,

4B visar ett annat alternativt utférande av ett formstag,

4C visar Aaterigen ett annat alternativt utférande av ett

formstag,

SA visar ett exempel pd ett formlas pa ett formstag enligt

uppfinningen,

SB visar ett alternativt utfdrande av ett formlds p& ett

formstag enligt uppfinningen,
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Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

6B

visar ett exempel pd ett férsta vdggformningselement med

springa f6r mottagande av ett med ett fiastelement férsett

formstag,

visar ett alternativt utférande f&r anordnande av ett pa

ett formstag anordnat fastelement

védggformningselement,

i

ett

forsta

TA visar exempel p& en konstruktion innefattande en vagg och

8A

8B

8C

8D

8E

ett golv bildade av betongformar med armering enligt ett

utférande av uppfinningen,

visar ett exempel p& en konstruktion med armering och

ledningar och utrustning for el-,

ror-,

och

ventilationsinstallation foér ingjutning i konstruktionen

enligt uppfinningen,

visar ett exempel pa utférande

vaggformningselement enligt uppfinningen,

visar ett andra alternativt utfdérande

vaggformningselement enligt uppfinningen,

visar ett tredje alternativt utfdérande

vdggformningselement enligt uppfinningen,

visar ett fjdrde alternativt utférande

véaggformningselement enligt uppfinningen,

visar ett femte alternativt utférande

vadggformningselement enligt uppfinningen,

av

av

av

av

av

ett

ett

ett

ett

ett

férsta

forsta

forsta

forsta

forsta
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Fig.9A visar ett foérsta exempel p& en hérnanordning enligt

uppfinningen,
Fig.9B visar ett alternativt utfédrande av en hérnanordning,

Fig.9C visar hérnanordningen i Fig. 9B med monterade formstag,

et sixd

Fig.1l0 visar ett alternativt exempel péd em—stilluning enligt
uppfinningen i uppst&dllt léage,

stdet

Fig.1ll visar schematiskt en del av staHaimgen 1 Fig. 10 for att

de
illustrera hur dek—kan fallas ihop, och

el 5&:&,

Fig.12 visar anvandning av e—stadldning enligt Fig. 10 vid
byggande av en vagg enligt uppfinningen.

DETALJERAD BESKRIVNING AV UPPFINNINGEN

I Fig.l wvisas en betongform 100 enligt uppfinningen som
innefattar en forsta vdggformningsanordning 10 som hir bestar av
ett cellplastblock 11 som &r spontat i vertikal led, med not 13
och fj&der 12, for att ge en god stabilitet nir flera cellplast-
block placeras ovanpad varandra till att bilda en vdagg. I andra,
ej visade utfoéranden, kan cellplastblocken dérutover, eller
alternativt, vara spontade horisontellt fér att daven i
horisontell led 6ka stabiliteten. Cellplastblocken behdver dock
enligt andra utfdringsformer av uppfinningen inte vara spontade,
eller de kan vara formade eller spontade p& andra sédtt, varpéa

exempel kommer att ges nedan.

Betongformen innefattar ocks& en andra vaggformningsanordning 20
som har bestar av en formskiva 21 exempelvis bestdende av en

plywoodskiva, eller en sandwichformad produkt, sasom den kinda



10

15

20

25

30

produkten Sonoboard, eller ndgon annan typ av material som &r

latt, styvt och hadllbart.

Dérutdver innefattar den formstag 30 som i en fd&rsta ytterdnde
dr fOrsedda med ett f&stelement 40 och i en andra motstaende
énde &ar fdrsedda med en l&sanordning 50. Formstagens 30 uppgift
dr att foérbinda den forsta vaggformningsanordningen 10 och den
andra vaggformningsanordningen 20 med varandra, foretrddesvis pa
sa sdtt att de blir anordnade parallellt med, och pad ett visst
avstand fran, varandra, s& att ett mellanrum x bildas. Det skall
dock vara klart att, beroende p& &nskad form pa vaggen eller
liknande som skall gjutas, kan avstdndet ocksid om s& Snskas vara
avsmalnande 1 horisontell eller vertikal led eller anta vilken

annan o6nskad form som helst.

Formstagen 30, ett eller flera per cellplast block 11, i det
visade exemplet fyra, varav ett inte ar monterat i
cellplastblocket 11, visas i Fig. 1. I det visade exemplet é&r
cellplastblocket 11 f6rsett med foérberedda springor utformade
att ta emot fastelementen 40 i fjadergrinsen. For montering fors
fastelementen 40 in i de térberedda springorna i
cellplastblocket 11 s& att respektive formstag 30 kommer att
utstrdcka sig vdsentligen vinkelratt mot den férsta
vdgganordningens ena vertikala utbredningsplan. Direfter kan ett
antal formplastblock 11 staplas pa& varandra, sasom illustreras i
Fig.2.

Formskivan 21 &r foretrddesvis p& sin ena ytterkant, har

upptill, foérsedd med spar eller urtagningar 22 avsedda f&r att

ta emot formstaget 30. Formstagens yttre &andar &r vid montering
placerade i sparen 22, speciellt pad s& satt att ett i
lésanordningen 50 ing&ende st&delement 51 befinner sig pa den

sida av formskivan 21 som &r vind mot cellplastblocket 11 och
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ett fasthallningselement 52 och laselement 53 pé& andra sidan om
formskivan, s& att formskivan 21 l&ses déremellan. Urtagningarna
22 kan ha en storlek som motsvarar storleken (t.ex. diameter) péa
formstagets stagstédng 31, vilket normalt foérutsstter att
lasanordningen mé&ste avlagsnas innan formskivan; alternativt kan
urtagningarna vara stoérre s& att formskivan kan rivas innan

lasanordningar avlédgsnas och stag vid behov kapas.

Foretradadesvis armeras vaggen innan den andra
vdggformningsanordningen 20 bringas pé plats, dvs. efter att
fédstelementen 30 (formstagen) anordnats i cellplastblocket 11.
Fére armering monteras lampligen eventuella ursparingar for
féonster och dérrar (ej visat). Eventuell elektrisk utrustning,
kablar etc. 1liksom r&r, och ventilationsutrustning, som skall
vara i1ingjuten 1 v&ggen, monteras lédmpligen efter att véggen

armerats.

Formskivan 21 ar anordnad pa onskat avstand fréan
cellplastblocket 11 med formstaget 30 genom lasanordningen 50,
dér formskivan &r 1last mellan det férsta fasth&dllningselementet
51 och det andra fasthdllningselementet 52 medelst léselement

53, och betong hdlles i det bildade utrymmet mellan dem.

I Fig.2 visas ett antal p& varandra staplade cellplastblock 11
som bildar en foérsta vaggformningsanordning 10 och ett antal
formskivor 21 anordnade att bilda den andra
vadggformningsanordningen 20, vilka &r f&rbundna genom. formstagen
30. I ett foérdelaktigt utférande &r cellplastblock och/eller
formskivor monterade och lasta med formstagen och forml&sen pa
sd sdtt att inbdrdes skarvarz6 ellan cellplastblock och/eller
inbdrdes skarvar fM€llan formskivor anbringade i ett och samma

plan i en rad och/eller en kolumn &r f&rskjutna i férhallande
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10

till skarvar mellan cellplastblock respektive formskivor 1 en

angransande rad eller kolumn av stabilitetsskil,

I Fig. 2 visas betongformen, dock ej armering mm, infor
gjutning, varvid betong hilles i utrymmet mellan de férsta och
andra vaggformningsanordningarna 10,20. N&r betongen stelnat,
avldgsnas lésanordningen 50 genom att foérst lédselement 53 enkelt
avléagsnas. D&rp& avlagsnas andra fasthallningselement ;QSYOCh
formskivorna 21 rives. Detta ger en vagg med en solid stomme
isolerad genom cellplastblocken 11 och som uppvisar en inre sida
som endast behdver férses med &nskat ytskikt, t.ex. spackel och

férg eller tapet.

Som ovan diskuterats kan férdelaktigt armering vara gjord och
relevanta ledningsinstallationer for elektricitet, ror,
ventilation vara dragna efter armeringen men innan den andra
vaggformningsanordningen 20 placeras och temporirt lases vid

formstagen 30 med hjalp av lasanordningarna 50.

Speciellt kan en foérdelaktig stdllning enligt uppfinningen
anvandas vid gjutning, vilket kommer att diskuteras under
hé&nvisning till Fig. 10-12 nedan. Givetvis ar inte uppfinningen
begrédnsad till utnyttjande av denna stdllning, utan gjutning kan
givetvis gbras pd vilket sitt som helst och med godtycklig

lamplig konventionell stallning.

SCWM @A—lr
Nér betongen stelnat kan lésanordningen 50 litt avldgsnas/ lé&sas
upp, vilket kommer att diskuteras ytterligare nedan. Formskivan

21 eller formskivorna kan darefter latt rivas.

Genom uppfinningen erh&lles en betongform, som bildar en vdgg
eller ett golv eller annan liknande struktur, som ar fuktséaker,

brandsé&ker, motstandskraftig mot moégelangrepp, energieffektiv,
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och som dessutom &r mycket flexibel. Den dr dessutom latt att
hantera och minimerar s&vdl antalet tunga lyft som tyngden pa
dessa, och mera generellt midngden lyft.

I wvissa utféringsformer kan betongformen enligt wuppfinningen
innefatta en foérsta védggformningsanordning och tv& andra
vaggformningsanordningar anordnade pa& o¢mse sidor om den f&rsta
vdggformningsanordningen s& att en sandwich-v&gg kan gjutas. D&
dr alltsad formstag via respektive fastelement f&sta i den forsta
vaggformningsanordningen och riktade &t motsatt h&ll. P& s& sitt
erhalles efter gjutning en konstruktion bestaende av

isoleringsblock (cellplastblock) omgivet av betong pd tva sidor.

Ett exempel pa en del av en vigg och ett golv med armering, men
innan gjutning visas schematiskt i Fig. 7a, och i Fig.7B visas
motsvarande men schematiskt &ven med el-, ventilations-,/

vattendragningar.

Formstagen 30 kan vara utformade p& minga olika satt. I Fig.3
visas schematiskt ett formstag 30 enligt utférandet i Fig.1
innefattande en formstagsstidng 31 med i en forsta &nde anordnat
fastelement 40 som hdr bestdr av en kvadratisk platta anordnad
vinkelratt mot den longitudinella utstréckningen fo6r stagstangen
31, som bestdr av en stang eller liknande. I det visade exemplet
har fédstelementet 40 en kvadratisk form, men det kan givetvis ha
annan form sa lédnge det utstrédcker sig Atminstone vertikalt i en
riktning som skall vara vind nedat (fér en vagg exempelvis
enligt Fig.2) relativt stagstdngen 31. Fistelementet eller
fastplattan 40 kan &ven ha en varierande tjocklek, till exempel
vara tunnare, ha en kontinuerligt avtagande tjocklek i vertikal
led nedadt, eventuellt &ven uppdt, f&r att underlitta inférande i
den foérsta vaggformningsanordningen 10. Inférande kan ske pa
olika s&tt, till exempel kan fé&stelementet féras in uppifran i

massiv cellplast eller i forberedda upptagsutrymmen i

W <R
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12

cellplastblock, eller mellan cellplastblock, som kommer att

diskuteras ytterligare nedan under hanvisning till Fig.6A, 6B.

I den motsatta d&nden av formstagets 30 stagstdng 31 &r en
lédsanordning 50 anordnad mellan vars inre och yttre (fdrsta och
andra) fasthdllningselement 51,52 en formskiva 21 temporart
anordnas 1 onskat ldge och lases med hjédlp av léselement 53 som
latt kan lésas upp s& att l&sanordningen 50 och formskivan 21
enkelt kan avlédgsnas efter gjutning, nar betongen stelnat. Laset
dr hdr pressat sd att det fungerar vasentligen som en kil, och
en pad stagsté&ngen 31 anordnad andknopp férs igenom ett hal med
anpassad storlek f&6r genomfdrsel, och lasanordningen foérs ner
genom ett spar med en bredd som &r s&dan att andknoppen ej kan
passera, utan endast stagstdngen passar in och kan féras ner i
sparet. En i denna Fig. ej visad formskiva kommer d& att kilas
fast mellan kon 56 och lédsanordning/&ndknopp. Lasanordningar

diskuteras ytterligare under hadnvisning till Fig.35A, 5B.

Figurerna 4A-4C visar olika exempel pa formstag dar formstagen
dr olika wutformade i det att antingen sjdlva stagstangen,
fastplattan och/eller lé&sanordningen &r utformade pé& olika satt.
Det skall wvara klart att i dessa figurer en forenklad
lasanordning visas; utfdringsformerna kan innefatta vilket slag
av lasanordning som helst. I de visade exemplen innefattar den
ett avskruvbart lédselement som samtidigt bildar andra
fasthallningselement och ett férsta fasthallningselement som
antingen dr fast anordnat pé stagstangen eller som kan anordnas
pa lémpligt avstdnd p& sténgen med hjalp av lamplig la&smekanism

t.ex. gédngning och muttrar och brickor.

Fastplattan 40A i Fig.4A &r i likhet med fastplattan 40 i Fig.1
vasentligen en kvadratisk platta, men vars tjocklek uppat och

neddt i vertikal led avsmalnar f&r att fastplattan 40 skall vara
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lattare infdrbar i ett cellplastblock, speciellt vid inférande i
massiv cellplast 4&r detta férdelaktigt. I ett ej visat
utféringsexempel minskar tjockleken kontinuerligt i vertikal
led. D& méaste emellertid alltid den smalaste &dnden f&ras in
férst. Mé&nga varianter f&r underlittande av  infbrande till
exempel 1 ett cellplastblock &r méjliga, liksom fé&r bidragande
till god kvarhdllning, vilket &r en foérdel med tanke pa att

armering och ledningsdragning utféres med inf&rda formstag.

Fig. 4B visar ett fastelement 40B bestaende av en platta vars
ena sida &r tandad, eller uppvisar ett zig-zag-ménster likaledes
fér att underl&tta infdrande i ett cellplastblock; i synnerhet

om det skall inféras i massivt material.

Fig.4C visar ett f&stelement 40C som &r separat fran formstagets
30C stang 31C, och som alltsd kan fistas direkt i cellplastblock
genom inférande i darfér avsedd springa eller direkt i massivt
material men som uppvisar ett hal 41C avsett att ta emot en krok
32C pd stagstdngen 31C. Halet 41C &r utformat i en plan del av
fastelementet som &r avsedd att anordnas parallellt med en &vre
yta pa cellplastblocket, och som &r férsett med, hir, tva
kamliknande element 44C som bildar en vinkel pa vasentligen 90°
med den plana delen 42C (som utstricker sig i samma plan, eller
ett plan parallellt med stagsténgen 31C). Den plana delen kan
aven vara fdrsedd med en andra plan del 43C p4 den sida som ar
vand bort fran den sida dir formstaget ;;le anordnas och som
bildar en vinkel p& 90° med den f&rsta plana delen 42C. Detta &r
dock ej nodvandigt. Det kan istillet féor tvd vi4sentligen
parallella kamelement vara gendast ett, eller flera. Om det &r
flera, kan dessa vara féfgékggosésom i Fig. 4C, fér att &ka
stabiliteten i kvarhallningsférmigan i exempelvis ett
cellplastblock s& att fastelementet &nnu sikrare skall hallas pa

plats.
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Generellt fo6r alla typer av fistelement géller att de kan vara
fast forbundna med formstagets stangdel (stagstang), eller
léstagbara fran denna. Speciellt kan de vara bildade i ett
stycke darmed, vilket dock inte giller utf&randen som 1 Fig. 4C
dar Jjust efterstridvas att de skall vara l6stagbara; dock kan
givetvis &ven en platta som i Fig. 4C vara fast f&rbunden med
ett formstag. Istdllet f£&r att stagstangen &r forsedd med en
krok och fastelementet med ett hal, kan givetvis plattan vara
forsedd med en krok och stagstangen med ett h&l eller liknande.
Dessutom kan givetvis andra likvdrdiga mekanismer anvindas som
medger enkel och s&ker hopséttning med ett fastelement pé& plats
i till exempel ett cellplastblock. Kamelement kan givetvis vara
utformade pa andra s&tt eller vara férbundna med, eller i ett

stycke med, en stagstdng som i Fig. 4A,4B.

Vmﬁ&& _ézl)
Fig.5A visar en (P4 ett formstag )6 nnefattande en stagstang 31

anordnad lé&sanordning 50B. Stagstangen 31; &r inte férsedd med

nagon é&ndknopp. L&sanordningen 50B, ocksa kallad formlés, kan
exempelvis vara av den kénda typen Geku™ eller av liknande slag.
Den innefattar ett kilformat eller avfasat laselement 53B dir
kilen eller liknande &r utformad att kunna tryckas ned i en
mottagningsdppning bildad mellan ett pa ett plattelement 52B
anordnat hallarelement 54B och detta plattelement 52B.
Plattelementet 52B bestd&r hiar av en plat med ett centralt hé&l
avsett att ta emot formstagets stangdel (stagstéang) 31;, och
hédllardelen 54B bestadr av en pa platen 52B fastsvetsad bockad
plat likaledes med ett h&l for passage av stagstangen. Det
kilformade léaselementet 54B kan alltsa slas ner och 1lé&sa

formstaget mellan kilen och en sida i det bildade mellanrummet.
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Med ett latt slag upp&t pd den smala nedre delen av kilen kan
denna enkelt sl&s ut, s& att 1las och formskiva 1l&tt kan

avlédgsnas efter fullbordad gjutning.

Den del av formstag som sticker ut ur formen kan vickas 1lite,
och knéackas av, och bryts d& i niva med insidan av den kona som
ingar i l&sanordningen, t.ex. 50A, som &r pé formstaget; konan
kan dras ut och det konformade h&l som bildas kan spacklas igen
vilket d4dr fordelaktigt bl.a. i det att inga genomféringar

bildas, t.ex. fbr rost.

Fig. 5B visar en alternativ lasanordning 50 som vasentligen
motsvarar den 1 Fig.3 visade lasanordningen. Lasanordningen
innefattar en i ett stycke pressad plat 52 som &r fdrsedd med
ett spar for stagstdngen 31 som innefattar ett stérre hal i
sparets ena &nde, och en smalare del som, vid inférd stagstang,
hindrar att en p& stagstédngen 31 anordnad andknopp 53 kan
passera. Andknoppen &r hir fastsvetsad pa stagstdngens ena
ytterédnde. Andknoppen 53 kan enligt ett alternativ skruvas ut sai
att lasningen slapper, varpd stéangen kan fo&ras uppat och
dndknoppen féras ut genom h&let s& att laset kan frigéras och

formskivan avlagsnas.

Formlaset kan ocks& foretradesvis vara kilformat och med ett
latt slag uppét p& den smala nedre delen kan detta enkelt slés
ut pa grund av kilformen och d& det &r ett avstand pa exempelvis
1,5-2 cm mellan &ndknoppen och formskivan, s& att 1l&s lossnar
och 1laset och formskivan 1li4tt kan avlégsnas efter fullbordad
gjutning.

Detta formlds &r av en typ som liknar det kanda formldset typ
KE™,
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Manga andra olika varianter p& formlds kan ocksa anvédndas, t.ex.

Temposhaler™,

Fig.6A visar ett exempel pa en férsta vaggformningsanordning 10
innefattande ett spontat cellplastblock 11 med fjédder 12 och not
13 och som &ar férsett med en urtagning 14 avsedd att ta emot ett
fastelement 40 pd ett formstag 30. Fastplattor pa& formstag kan
vara utformade p& olika s&tt, eller anvandas pé& olika s&tt,
antingen fo6r att féras in i fér detta andam&l avsedda,
férberedda Oppningar; det staller i princip inga krav pa& att
fastelementet behéver vara utformat pé& nagot speciellt sitt fér
att kunna foras in férutom att det ska vara anpassat till
oéppningen, eller passa in i denna och h&allas pa plats, dvs. utan
att glapp bildas, speciellt vara formanpassat. Fastelementet kan

bestd av en platta eller ha annan lamplig form.

Om fé&astelementet skall fdras in i massiv cellplast &r formen av

\.

lite storre betydelse f&r att underl&tta inférandet. Exempelvis
ar det lampligt om det &r tunnare, smalare, vassare eller
spetsigare eller liknande i den del som initierar inférandet.

Ett exempel pd ett s&dant fastelement 40B visas i Fig. 6B.

Fig.7A visar schematiskt exempel pa hur betongformar 100,100
med forsta och andra vdggformningsanordningar 10,10’ ; 20 (for
den andra ett golv Dbildande betongformen 100’ visas av
tydlighetsské&l ingen andra vaggformningsanordning) enligt
uppfinningen kan vara anordnade vid byggande av ett hus eller
liknande. Det skall sdledes vara klart att en
védggformningsanordning inte &r begrédnsad till en anordning
bildande en vdgg i konventionell mening utan kan likaledes bilda
ett golv mm. I den schematiska figuren visas &ven armering

80,80, men innan gjutning skett.

4
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Fig.7B visar mycket schematiskt en liten del av en betongform
enligt uppfinningen d&r 4&dven elektrisk utrustning i form av
elledningar 85 dragits och apparatdosa 86 och
ventilationsutrustning 87 monterats, och den andra
vdggformningsanordningen 20 fasts vid den férsta 10 med hjalp av
formstag 30, men innan gjutning. Ingjutningsutrustningen kan
monteras med najtrdd i armeringen 80 med spik i formskivan 10,
genom att med darfér avsedd anordning klidmmas fast mellan

cellplast och formskiva.

Generellt kan olika typer av cellplastblock, eller andra
véaggformningsanordningar i allmanhet, som &r férsedda med
springa eller Ooppning eller liknande, vara utformade p& manga
olika s&dtt och i olika storlekar, liksom &ven cellplastblock som
ej har nagon forberedd &ppning eller liknande kan vara utformade
pad olika s&tt, ett flertal exempel pa cellplastblock visas

exempelvis i1 Fig.8A-8E nedan.

Fig.8A visar ett exempel p& ett element, cellplastblock 11; som
inte 4&4r spontat utan har en vasentligen kvadratisk eller
rektanguldr tvarsnittsform. I det visade exemplet &r det inte
heller férsett med négon springa eller mottagningséppning for
fastelement. Alternativt skulle det givetvis kunna vara férsett

med en eller flera sddana 6ppningar.

Fig. 8B &r en perspektivvy av ett spontat cellplastblock 11
sasom visat exempelvis i Fig.1l, ej heller det f&rsett med
mottagningséppning eller liknande. Sj&lvfallet kan ett dylikt
element vara forsett med en eller flera mottagningsdppningar av
6énskad form och storlek. En smal l&ngstrackt éppning vinkelrit
mot ett formstags avsedda langdutstréackning vasentligen
ortogonalt mot blockets inre vagg ger generellt en

kvarhdllningsférmadga som &r hoégre vad det gédller att inte
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formstaget skall hamna snett vid olika belastning under
stapling, armering, ledningsdragning etc. och gjutning eftersom
anliggningsytorna blir stérre. Dock &ar &ven andra alternativ
méjliga, exempelvis h&l for ett flertal stavar i tvd eller fler
olika plan, t.ex. tre parallella anordnade som utskjutande fréan

en plan triangel.

Figurerna 8C-8E visar vytterligare utféranden av  spontade
element, exempelvis cellplastblock 11,,113,114; det skall vara
klart att cellplastblock inte anges 1 begransande syfte, utan
dven andra byggelement, av  andra material kan anvindas.
Cellplastblock 113 &r ortogonalt spontat, med ett mellanliggande
delelement 1133 som &r forsatt saval i en riktning relativt tva
omgivande delelement 115,113, och bildar en fjédder/not i denna
riktning, som i en riktning vinkelrdt mot dessa elements
yttersidor och bildar fj&der/not ocksa i denna, andra,

ortogonala riktning.

I alternativa utfdranden kan  byggblock, eller speciellt
cellplastblock, vara foérsedda med ingjutna eller monterade
forstdarkningar. Detta kan méjliggéra att avstandet, p& grund av
forbattrad stabilitet, mellan nédraliggande formstag kan o&kas
vilket underl&dttar montering, sanker kostnad och dessutom
férenklar armeringsarbeten och ledningsdragningar osv. eftersom

Ju detta gdres med formstag p& plats.

Fig.9A visar schematiskt ett exempel p& en hérnanordning 70 som
kan anvadndas for innerhérn dér tva andra
vaggformningsanordningar, formskivor 21,21 moéts, foér att oka
stabilitet och sdkra positioneringen av betongformen i
hérnregioner infér gjutning. Eftersom den inte ar inf&dlld i
betongen, faller den bort eller kan enkelt avlagsnas nir

formskivorna avl&dgsnas efter gjutning. Hornanordningen 70 kan
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vara gjord av manga olika slags material, t.ex. pladt eller
hardplast.
oct en YO/

Fig. 9B(visar e+t exempel pa en alternativ hdérnanordning 3QA som
innefattar ett fast hérnelement 71A med tva& vinkelrata véggsidor
721,722, exempelvis av samma material som formskivan, eller av
plat eller hardplast eller annat lampligt material. Mellan de
vinkelrata vdggsidorna, pa avstand frén varandra ar
stoédtrianglar 73 fast anordnade i parallella plan vinkelr&dta mot
vaggsidornas utbredningsplan, syftet med vilka &r att fixera
hérnet i onskad vinkel (vanligen 90°). Hérnanordningen 70A kan,
men behdver inte, innefatta passelement 75A; endast ett visat 1
Fig. 9B, for att tillhandah&lla anpassning till bredden p&
anvdanda formskivor 21. Dessa passelement 75A, eller passbitar,
kan pa en eller tvd sidor vara foérsedda med urtagningar 22A pé
samma satt som formskivorna 21 f&6r att méjliggéra fasts&ttning
med formstag analogt med formskivorna. Aven hérnelementen 70A
kan vara forsedda med dylika urtagningar 22'’ av samma skil.
Lampligen kan ©passelementen vara klyvbara fér att medge

anpassning av ldngden (bredden) pé& en vagg eller liknande.

I Fig. 9C visas schematiskt hur formstag 30 med f&astelement 40
och med lasanordningar 50 &r infdérda och fista i formskivor 21
och hérnanordning 70A. Efter gjutning kan hérnanordningen 70A

avlégsnas pa analogt sdtt som formskivorna avlagsnas.

okt slzd

Fig. 10 visar &n s&dddmimg 200 (t.ex. en s.k. gjutbrygga eller
gjutstallning) som fordelaktigt kan anvéndas vid arbeten med
exempelvis en v&gg, betongform enligt uppfinningen eller annan
form eller v&gg eller liknande, och som &ven kan anvandas for

att, vertikalt savdl som horisontellt, stédja och Jjustera
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betongformen eller v&ggen i samband med gjutning, speciellt
under sjdlva gjutningsoperationen.

S ‘-B’A@g -
Enligt olika utféranden kan st&ttringen 200 vara férsedd med
monteringselement som m&jliggor ldstagbar montering eller

fastsattning i formstag, formlas eller i formskivan.

Speciellt &r ett eller flera av dessa element (formstag, formlés
eller formskivan)ﬁ?%%fggdda med samverkande monteringselement.
Monteringselementen kan i enkla utf®dranden best& av samverkande
krokar, oglor eller liknande, eller nagon form av snabbfésten,
eller insndppningsmekanismer.

Sizld .
sStarimings» 200 visas i Fig.10 i arbetslédge, uppst&llt, utfillt
ldge och 1 Fig. 11 illustreras schematiskt hur de® kan bringas
till transport eller férvaringsléage.

Stadel
Statimingen- 200 innefattar i det visade exemplet ett andra
benpar med tvé parallella ben (standare) 202,202 som &ar ledat
férbundna med en vytterande p& respektive bottenstag 203,203
avsedda att kunna placeras och vila péd ett plant underlag,
exempelvis ett golv, dar bottenstagets 203,203 motstéende
ytterandar d&r forbundna med respektive i ett férsta benpar
ingdende forsta ben (stadndare) 201,201. Detta forsta benpar
(201,201) bestdr 1 ett foredraget utfoérande av tvéd vinkelj&rn
med ett antal urtagningar eller urfasningar 211 anpassade f&r
att formstag 30 (ej visade i Fig.10) skall kunna kilas in dari
och vilka &r bel&dgna p& avstand fran varandra. Sagda férsta
benpar 201,201 behdver inte vara utformade som vinkelj&rn utan
kan vara utformade som ben med annan tvarsnittsform; dock har
det befunnits att vinkeljirnsformen ger en god stabilitet wvid
vertikal fixering av vagg. I anslutning till de &ndavsnitt pa

bottenstagen 203,203 som &r ledat f&rbundna med de andra benen
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202,202 &ar ett respektive tvarstag 205,205 ledat anordnat vars
andra respektive ytterdndar &r ledat férbundna med sagda forsta
ben 201,201, foretridesvis pa ett annat avstand (hbgre upp 1
monterat lage) fran de &ndar dar bottenstagen &r ledat férbundna
med de andra benen 202,202. Tvarstagen 205,205 4&r dessutom
lostagbart férbundna med antingen bottenstagen 203,203 eller med
de andra benen genom fastanordningar 207,207; alternativt med
bdda. I det visade exemplet 4&r de 1ldstagbart f&rbundna med

bottenstagen.

(I ett alternativt, ej visat, exempel kan tvadrstagen 205,205
vara ledat forbundna mellan de férsta och de andra benen, och

dessutom ldstagbart férbundna med endera.)

I ett fordelaktigt wutférande bestar tvarstagen 205,205 av
teleskopelement med ett férsta element 205 som har en mindre
diameter eller tvarsnitt &4n ett andra element 205, i vilket det
ar forskjutbart p& i sig k&nt siatt s& att ldngden p& tvirstaget
205 kan st&dllas in och justeras. I ett speciellt utférande kan

stdllbara vaggstod eller tvarstag av typ Paso™ anvindas.

Bottenstagen 203,203 kan vara foérsedda med hal 213 for att ge
méjlighet att medelst exempelvis betongskruv  kunna fixera
~ Stodet

i ett underlag.

De 1 de forsta och andra benparen ingdende benen kan vara
forsedda med tvéarbalkar 208,208 som &r utformade att bdra upp en
plattform 206 avsedd att stad pa exempelvis vid gjutning.
Plattformen kan vara forsedd med fixeringselement i form av hil
209 eller liknag&e méjliggdrande fastsé%t N9 av plattformen 206
genom samverkaﬁz/aonteringselement ZE@{QE%%LX. skruv, fo6r att
sdkra fastsattningen av denna. Detta gor ocksa att avstandet

mellan de bakre och framre benparen fixeras. De framre och bakre
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benen kan ocksad vara foérsedda med monteringselement p& olika
héjd for att méjliggdra anordnande av plattformen p& olika,
bnskaa arbetshéj&?yéller i en av Aatminstone en férutbestiamd
arbetshéjd, eller monteringsh&éjd. Detta kan astadkommas p& manga
olika s&tt. I ett utfdrande &r plattformen helt ldostagbar frén
bada benparen, i ett annat &r den ledat férbunden med ett av
benparen, speciellt férskjutbart i horisontell led, och
instédllbar i héjdled genom att den kan fixeras pé olika hoijd

medelst darfor avsedda spdr eller fixeringselement.

Fér att méjliggdra justering av en vagg, exempelvis vertikalt,
kan plattformen vara s& anordnad eller férbunden med endera
eller bada benparen att det ena, andra, benparets riktning i
vertikal led kan &ndras n&got och genom att benparen h&lls ihop
av bottenstag och tvdrbalkar, kommer &aven det foérsta benparets
att vinklas i motsvarande utstrackning sd& att de férsta och
andra benparen f&érblir vasentligen parallella f&r att kunna
rdtta upp och h&lla en végg/véggformningsanordning vertikal
genom inst&dllning eller justering av lé&ngden pa stagen. Andra
alternativ &r givetvis ocks& méjliga. Benparen behdver inte
heller forbli parallella, t.ex. kan fistelementen for uppbidrande
av plattformen ha en variabel léngd, eller de kan vara
forskjutbara relativt hdllarelement pa ett av benparen 202,
eller alternativt kan langden pa foérbindelsen med bottenstagen
vara varierbar, eller bottenstagen kan vara inst&llbara i
ldngdled, exempelvis vara teleskopiska, och t.ex. vara férsedda
med hal och splintar for instédllning 1 r&tt position f&r att
erhalla en 4nskad langd.
VU -Nn

I det i Fig. 10 visade utféringsexemplet &r dock tvarbalkarna
208,208 fasta, och vid vertikal uppjustering av en vagg genom
justering av l&dngden p& tvarbalkarna 205,205 kommer bada

benparen att vinklas pd samma sitt.
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Ménga varianter &r méjliga for att A&stadkomma justerbarhet,
instdllbarhet, ett krav &r att den skall vara robust, eftersom

belastningen kan vara stor vid gjutning.

Fallstoéd eller r&cke 217 kan vara anordnat mellan 6vre delar av
ben pd onskat satt, till exempel kan de andra benen vara
férsedda med konsoler 212 i  vilka racket 217 enkelt kan

placeras.

Genom att de férsta och andra benen 201,201;202,202 och
bottenstagen 203,203 4&r ledat f&rbundna med savial bottenstag
203,203, tvarstag 205,205 som med tvarbalkar 208,208, och
plattformen/gi demonterbar, eller bara fast forbunden med ett
benpar, och allts& ned-, eller uppféllbar, och dessutom
tvdrstage \je67205 infasta exempelvis vid bottenstagen 203,203
kan staginrﬁgen enkelt fallas ihop. Detta illustreras
schematiskt i1 Fig.ll dar dubbelriktade pilar 1nd1kerar de ledade

forbindelserna.

54536\

I Fig. 12 visas statimingen enligt Fig. 10 anordnad vid en
féorsta betongform enligt uppfinningen. I det visade exemplet &r
de andra benen 202 f&sta vid formskivan 20 genom att formstagen
ar inkilade 1 de foérsta, bakre, benens 201,201 wurtagningar

211,211.

Det skall wvara klart att uppfinningen inte &r begrédnsad till
visade utfdringsexempel utan att den fritt kan varieras inom
ramen for vidhdngande patentkrav. Till exempel &r det m&jligt
att kombinera den med olika typer av putssystem, murade fasader

eller trafasader.
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1. Betongform (100) f&r bildande av en vdagg eller liknande,
innefattande en f&rsta vaggformningsanordning (10) innefattande
ett isolerande material och en andra vdggformningsanordning (20)
utformad att anordnas védsentligen parallellt med sagda forsta
vaggformningsanordning (10) med ett bildat mellanrum (x) mellan
sagda forsta och andra vaggformningsanordningar (10,20) och
vilket mellanrum &r utformat att fyllas med flytande betong, och
ett antal formstag (30;30A;30B;30C) anordnade att f&rbinda sagda
férsta och andra vdggformningsanordningar (10,20), varvid den
férsta vaggformningsanordningen (10) innefattar ett antal bygg-,
eller cellplastblock (11), den andra vaggformningsanordningen
(20) innefattar ett antal formskivor (21), varje formstag
(30;30A;30B;30C) ar forsett med en fdrsta adnde utformad f&r
férbindelse med sagda bygg-, eller cellplastblock (11), ett
antal bygg-, eller cellplastblock (11) &r sammanfdrda, exempel-
vis staplade pé& varandra, och sagda formstags (30;30A;30B;30C)
andra &nde, motsatt sagda foérsta ande, ar ,forsedd med en form-

ldsningsanordning (50;50A;50B;50C), &tminstone innefattande en

avlagsningsbar lasdel (53;;2%;53Ba§2€) fér temporar montering ¢{
och 7 : 3 lagf under betonggjutning och ladsning av gﬁ

sagda andra vdggformningsanordning (20), och frigivande/upplés-
ning efter gjutning f6r medgivande att formskivan eller form-
skivorna (21) avl&gsnas efter avformning, kédnnetecknat dirav,
att varje formstags (30;30A;30B;30C) forsta dnde ar férsedd med
ett fastelement (40;40A;40B;40C) genom vilket formstaget
férbindes med sagda forsta vaggformningsanordning (10), att
sagda fdstelement (40;40A;40B;40C) &r fast eller léstagbart

férbundet med, eller utformat i ett stycke med, sagda formstag
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(30;30A;30B;30C)och utformat att ha en huvudsaklig utstrackning
som bildar en vinkel, exempelvis vasentligen 90°, med sagda
formstags (30;30A;30B;30C) longitudinella utstrdckning, att
fistelementet (40;40A;40B;40C)&ar utformat att tryckas ned i den
féorsta vaggformningsanordningen (10), genom att fastelementet ar
plattformigt, uppvisar avsmalnande form, &r kamliknande eller &ar
tandat, att ett eller flera av sagda bygg-, eller cellplastblock
(11) ar fdérsedda med en springa eller mottagningsdppning (14)
anpassad till ett fastelement (40), och att fastelementet (40)
for fastsattning av ett formstag vid ett bygg-, eller
cellplastblock &r mottagbar i sagda mottagningséppning eller
springa (14).

2. Betongform enligt patentkrav 1, kdnnetecknad dirav, att
formskivan eller formskivorna (21) ar foérsedd/férsedda med
urtagningar (22) utmed kanten p& formskivan/formskivorna

anordnade for att ta emot formstag (30;30A;30B;30C).

3. Betongform enligt nagot av fdregaende patentkrav, kédnneteck-
nad didrav, att den innefattar tvad andra védggformningselement
utformade att férbindas med den forsta vadggformningsanordningeni
pé& motstédende sidor av denna, att formstagen ar férbundna med
den férstajvéggformningsanordningen via fadstelementen och
anordnade att skjuta ut at motsatta hdll for att via lésanord-
ningarna ldstagbart férbindas med respektive andra vaggform-
ningsanordning s& att en sandvich-struktur bildas med betong pa
dmse sidor om en isolerande struktur bildad av den fdérsta vagg-

formningsanordningen.
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rForfarande for att bilda en vdgg eller liknande, innefattande

stegen att bilda en fdrsta vaggformningsanordning (10) inne-
fattande ett isolerande material och en andra vaggformnings-
anordning (20), dar sagda andra vdggformningsanordning (20)
anordnas vasentligen parallellt med sagda foérsta vaggform-
ningsanordning (10) och p&d s& satt att ett mellanrum (x) bildas
mellan sagda fdrsta och andra védggformningsanordningar (10,20),
att fylla mellanrummet (x) med flytande betong, och anordnande
av ett antal formstag (30;30A;30B;30C) att forbinda sagda forsta
och andra vaggformningsanordningar (10,20), och att det
innefattar stegen att:

-sammanfdra ett antal bygg-, eller cellplastblock (11), exempel-
vis innefattande att stapla sagda bygg-, eller cellplastblock pé
varandra, till att bilda den forsta vaggformningsanordningen
(10);

kannetecknat dirav, att man later

-fasta ett antal formstag (30;30A;30B;30C) i den fdrsta
vaggformningsanordningen (10) genom att foérbinda respektive
féorsta dndar pa formstagen (30;30A;30B;30C) med den forsta
vaggformningsanordningen (10); att man later

-anordna den andra vdggformningsanordningen (20) vasentligen
parallellt med den fdrsta vaggformningsanordningen (10); att man
later

~-lasa den andra viaggformningsanordningen (20) medelst pa sagda
formstags (30;30A;30B;30C) andra &ndar anordnade lasanordningar
(40;40A;40B;40C) atminstone innefattande en avlé&gsningsbar
lasdel; att man later

-fylla mellanrummet (x) mellan den f&rsta och den andra
vaggformningsanordningen (10,20) med betong for att gjuta vaggen
eller liknande; att man efter gjutnihgen later

-avlagsna de avlagsningsbara lasdelarna fran formstagen

(30;30A;30B;30C); varefter man léter
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-~avlagsna den andra vaggformningsanordningen (20) innefattande
formskivan eller formskivorna (21), varvid varje formstags
(30;30A;30B;30C) forsta adnde innefattar ett f&stelement
(40;40A;40B;40C) som &ar fast eller lostagbart foérbundet med,
eller bildat i ett stycke med, formstaget (30;30A;30B;30C) och
utformat att ha en huvudsaklig utstré&ckning som bildar en
vinkel, exempelvis vasentligen 90° med formstagets longitudi-
nella utstrdckning, och att steget att forbinda formstaget med
den forsta vaggformningsanordningen (10) innefattar att:
-trycka ned fastelementet (40;40A;40B;40C) i materialet,
exempelvis cellplasten, i den fdrsta vaggformningsanordningen
(10), antingen i massiv cellplast eller liknande, eller i en

darfér avsedd springa eller mottagningsdppning (14) i ett

cellplastblock, ‘$\‘GE> R

5. Férfarande enligt patentkrav 4, kdnnetecknat darav, att
bygg-, eller cellplastblocken &r forsedda med utsprang och
urtagningar, t.ex. not-, och fjdderfdrsedda eller spontade, och
att steget att sammanfora bygg-, eller cellplastblocken inne-
fattar att: -
-sammanfoga bygg-, eller cellplastblocken (11) medelst
spontfdrbindelser bildade av sagda utsprang och urtagningar

(12,13).

6. Forfarande enligt patentkrav 5, kdnnetecknat darav, att

steget med att sammanfoga bygg-, eller cellplastblocken

innefattar att: (;E?

- sammanfoga bygg-, eller cellplastblocken (11l) pa sa satt att
skarvar mellan bygg-, eller cellplastblocken i en rad eller en ¢
kolumn blir fﬁfeggéa—i férhallande till skarvar mellan bygg-,

P ——————————
eller cellplastblocken i en angrénsande rad eller kolumn for att

57219
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bidra till att gdra den fdrsta vaggformningsanordningen (10)

stabil.

7. Foérfarande enligt nagot av patentkraven 4-6, kinnetecknat
ddrav, att steget att montera en eller flera formskivor (21)
innefattar att:

- montera och lé&sa formskivorna (21) med formstagen
(30;30A;30B;30C) och formldsningsanordningarna (50;50A;50B) pa
sd satt att skarvar mellan formskivor (21) i ett och samma plan
i en rad eller en kolumn &r foérskjutna i férhdllande till

skarvar mellan formskivor som monteras i en angransande rad

eller kolumn f&r att goéra den avlidgsningsbara andra vaggform-

——

ningsanordningen (20) stabil.
— o ——

8. Forfarande enligt ndgot av ovan angivna patentkrav 4-7,
kédnnetecknat dirav, att det innefattar ett eller flera av stegen
att, efter montering av den foérsta vdggformningsanordningen,
exempelvis stapling av bygg-, eller cellplastblock och fér-
bindande av formstagen med den fdrsta vaggformningsanordningen
(10):

-tillhandahalla ursparingar fér fonster och/eller doérrar;
~armera vaggen;

-montera el-, rérledningar och eventuellt ventilationsmaterial

for efterfdljande ingjutning.

9. Foérfarande enligt patentkrav 8, kidnnetecknat diarav, att det
innefattar steget att efter &tminstone armering,
-montera formskivan eller formskivorna (21);

-ldsa formskivorna med sagda l&sanordningar.
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Peesr farande enligt patentkrav 9, kdnnetecknat dédrav, att det

attar steget att, efter montering av formskivan eller
«ormskivorgi (21):

;gjuta vadgg (genom att tillféra betong eller liknande i mellanrum ?5
(x) mellan sagda fdrsta och andra védggformningsanordningar

(10,20) .

11. Forfarande enligt patentkrav 10, kénnetecknat dirav, att det
innefattar steget att, efter gjutningssteget,
-frigdéra i l§§;nordningarna ingdende lé&sdelar; <ﬁ§

-riva formskivan eller formskivorna (21).

12. Forfarande enligt nagot av patentkraven 4-11, kdnnetecknat
ddrav, att det innefattar steget att, fére, i samband med eller
efter montering och lasning av formskivan eller formskivorna

(21), men fdre gjutningssteget:

-montera ett stdd (200) fbrm under gjutningssteget. f

13. Forfarande enligt patentkrav 12, kannetecknat diarav, att
stodet (200) ar ihopfallbart och justerbart, och att steget att
montera stbdef (200) innefattar att

-anordna stodet (200), t.ex. genom att 6verfdra stddet (200) fré&n
ett transport-, och fdrvaringstillstand till ett arbetstill-
stédnd, 1 anslutning till den andra vadggformningsanordningen;
-innan och /eller under gjutning justera langden pa tvargaende
forbindelsestag (205,205) forbundna med en fdrsta benanordning
med forsta ben (201,201) och i andra &nden med en anliggnings-
anordning exempelvis innefattande en andra benanordning inne-

fattande andra ben (202,202) eller liknande avsedda att &tmins-
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Ghe delvis direkt eller indirekt anligga mot en utsida pa den
.dra vaggformningsanordningen (20) s& att vdggen vid behov kan
jtas upp och justeras att bilda o6nskad, fodretradesvis rat

vinkel med ett underlag eller liknande.

14. Stdd, till formskivor (21) och innefattande en férsta
benanordning (201,201) utformad att anordnas vdsentligen
parallellt med en vdsentligen vertikal v&gganordning och en
andra benanordning (202,202) utformad att anordnas pa& avstand
fradn sagda foérsta benanordning, férsta och andra férbindelse-
staganordningar utformade att foérbinda sagda férsta och andra
benanordningar, och en plattform (206) utformad att uppb&dras av,
och mellan, sagda forsta och andra benanordningar,Penligt nagot
av ovan angivna patentkrav 12-13, k&nnetecknat darav, att sagda
forsta forbindelsestaganordning (203,203) dr ledat fdrbunden med
sagda forsta och andra benanordningar (201,202) vid eller né&ra
undre avsnitt pa dessa, att sagda andra férbindelsestaganordning
(205,205) innefattar en tvarstagsforbindelseanordning ledat
férbunden med sagda fdérsta benanordning (201,201) och ledat
forbunden med sagda férsta forbindelsestaganordning (203,203),
att plattformen (206) och de forsta och andra benanordningarna
ar forsedda med forbindelseelement som atminstone medger platt-
formen att forskjutas ett visst litet avstand i foérhdllande till
dess bredd, att den forsta benanordningen &dr fdérsedd med kvar-
hédllningselement utformade att kunna fastas i en vigganordning,
och att den andra tvdrstagsforbindelseanordningen &r justerbar,
exempelvis kan foérléngas och forkortas, sa att den kan justeras
infér eller under en gjutningsoperation av v&gganordningen, och
samtidigt bilda ett stod &t denna, exempelvis bidra till att
hélla den i onskad vinkel, exempelvis 90°, i forhdllande till en

plan horisontell yta sasom ett golv eller liknande.
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15. Stoéd enligt patentkrav 14, kdnnetecknat ddrav, att den andra
tvdrstagsfdrbindelseanordningen (205,205) innefattat teleskop-

anordningar.

10
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