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(54) Bedieneinheit fiir eine SpritzgieBmaschine
(57) Bedieneinheit (1) flr eine SpritzgieBmaschine (2),
mit einem Bedienelement (3) zum Auslésen
zumindest einer Bewegung einer Antriebseinheit (4) o 1 ,

der  SpritzgieBmaschine (2), wobei das
Bedienelement (3) von einer Grundstellung (G) in
einen die Bewegung der Antriebseinheit (4)
auslésenden Auslésebereich (A) bewegbar ist,
wobei der Auslésebereich (A) eine Vielzahl von
Zwischenstellungen (Z) zwischen der Grundstellung
(G) und einer Maximalstellung (M) aufweist, wobei
die Geschwindigkeit der ausgeldsten Bewegung der
Antriebseinheit (4) abhangig von der Entfernung der
gewahlten Zwischenstellung (2) des
Bedienelements (3) von der Grundstellung (G) ist,
dadurch  gekennzeichnet, dass durch das
Bedienelement (3) Bewegungen mehrerer
Antriebseinheiten (4) ausldésbar sind, wobei durch
Dricken, Ziehen, Schwenken usw. des
Bedienelements (3) ein Wechsel der durch das
Bedienelement (3) angesteuerten Antriebseinheit (4)
erfolgt.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Bedieneinheit fir eine SpritzgieBmaschine, mit einem Bedien-
element zum Ausldsen zumindest einer Bewegung einer Antriebseinheit der Spritzgie Bmaschi-
ne, wobei das Bedienelement von einer Grundstellung in einen die Bewegung der Antriebsein-
heit ausldsenden Auslésebereich bewegbar ist. Zudem betrifft die Erfindung eine SpritzgieBma-
schine mit zumindest einer Antriebseinheit zum Bewegen eines Teils der Spritzgie Bmaschine
und einer solchen Bedieneinheit.

[0002] Bei der Bedienung von SpritzgieBmaschinen gibt es bereits zahlreiche unterschiedliche
Varianten, um den Bedienkomfort zu erhdhen. In den letzten Jahren haben sich dabei immer
Ofters Bedieneinheiten durchgesetzt, die eine geringere Anzahl an Bedienelementen aufweisen.
Dies ist nicht zuletzt darauf zurtickzufiihren, dass immer 6fter statt rein mechanischer Schalter
Bedieneinheiten mit berihrungsempfindlichen Bildschirmen eingesetzt werden. Auch kdnnen
aufgrund vielfaltigster Darstellungsmdglichkeiten ein und demselben Schalter mehrere Funktio-
nen zugewiesen werden. Ein Beispiel flr eine derartige Bedieneinheit geht aus der AT 009 943
U1 hervor. Dabei ist das mit dem Bezugszeichen 7 versehene Bedienelement in zwei Richtun-
gen in Auslésebereiche bewegbar, wodurch eine entsprechende Bewegung eines Teils der
SpritzgieBmaschine ausgeldst wird. Sobald der Bediener an diesem Bedienelement gedreht
hat, wird sofort die Bewegung entsprechend einem hinterlegten Geschwindigkeitsprofil ausge-
fihrt. Nachteilig dabei ist, dass der Bediener nur umstandlich Einfluss auf die tatsachliche Ge-
schwindigkeit der ausgelésten Bewegung einer Antriebseinheit hat. So kdnnte der Bediener
bspw. vor dem Durchfliihren der Bewegung auf dem Bildschirm eine andere Geschwindigkeit
bzw. ein anderes Geschwindigkeitsprofil einstellen. Er muss somit eine in einem separaten
vorhergehenden Schritt zu erledigende Umprogrammierung durchfiihren bzw. Anderungen der
Geschwindigkeit vor Betétigung festlegen.

[0003] Diesbezuglich sieht die Erfindung vor, dass der Auslésebereich eine Vielzahl von Zwi-
schenstellungen zwischen der Grundstellung und einer Maximalstellung aufweist, wobei die
Geschwindigkeit der ausgelésten Bewegung der Antriebseinheit abhangig von der Entfernung
der gewahlten Zwischenstellung des Bedienelements von der Grundstellung ist. Eine entspre-
chende Geschwindigkeitsansteuerung eines Roboterarms (ber einen Tipp-Drehschalter geht
aus der EP 1 138 448 B1 hervor. Mit diesem Drehschalter kann aber nur der Roboterarm be-
wegt werden oder eine Menubedienung erfolgen.

[0004] Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht daher darin, eine gegeniber dem
Stand der Technik verbesserte Bedieneinheit zu schaffen. Insbesondere soll der Bedienkomfort
erhdht werden und eine einfachere und schnellere Einflussnahme vom Bediener auf einen
Funktionswechsel und auf die Geschwindigkeit der durch die Bedienbewegung des Bedienele-
ments ausgeldsten Bewegung einer Antriebseinheit méglich sein.

[0005] Dies wird fur eine Bedieneinheit mit den Merkmalen des Anspruchs 1 gel6st. Bevorzugte
Ausfuhrungsbeispiele sind in den Unteranspriichen angegeben.

[0006] ErfindungsgemanB ist demnach vorgesehen, dass durch das Bedienelement Bewegun-
gen mehrerer Antriebseinheiten ausldsbar sind, wobei durch Driicken, Ziehen, Schwenken usw.
des Bedienelements ein Wechsel der durch das Bedienelement angesteuerten Antriebseinheit
erfolgt. Dadurch bildet das Bedienelement eine handliche und Ubersichtliche Einknopfbedie-
nung fur eine Bedieneinheit einer SpritzgieBmaschine. Somit sind mit dem Bedienelement zwei
unterschiedliche Arten von Bedienbewegungen mdéglich. Zum Einen muss eine Bewegungs-
méglichkeit eindeutig der Geschwindigkeitsregelung zugeordnet sein. Die andere Bewegungs-
moglichkeit muss eindeutig einen Rickschluss auf einen Funktionswechsel zulassen.

[0007] Der Bediener kann durch die von ihm betatigte Zwischenstellung bzw. Maximalstellung
des Bedienelements die Geschwindigkeit ohne vorherige Anderung eines Geschwindigkeitspro-
fils beeinflussen. Entsprechend ist bevorzugt vorgesehen: Je gréBer die Entfernung der Zwi-
schenstellung von der Grundstellung ist, desto hdher ist die Geschwindigkeit der ausgelésten
Bewegung der Antriebseinheit.
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[0008] Mindestens sollten zwischen der Grundstellung und der Maximalstellung zwei, vorzugs-
weise regelmaBig beabstandete, Zwischenstellungen vorgesehen sein. Es kénnen auch bspw.
finf oder acht konkrete, regelmaBig beabstandete Stufen ausgebildet sein. Bevorzugt ist jedoch
vorgesehen, dass die Zwischenstellungen im Ausldsebereich stufenlos sind. Bevorzugt ist das
Bedienelement selbstriickstellend, d.h. beim Loslassen geht das Element selbsttatig in die
Grundstellung zuriick und die ausgeldste Bewegung einer Antriebseinheit wird gestoppt. Dem
Bedienelement ist dabei eine beliebige Maschinen- oder Roboterverfahrbewegung (Achsbewe-
gung) oder eine Reihenfolge von Bewegungen fix zugeordnet oder zuweisbar (z.B. Form-
schlieB3- und -6ffnungsbewegung).

[0009] Weiters weist eine bevorzugte Bedieneinheit einen Bildschirm zur Anzeige maschinen-
spezifischer Parameter auf, wobei bevorzugt weiters vorgesehen ist, dass durch das Bedien-
element auch die maschinenspezifischen Parameter einstellbar sind.

[0010] Um eine am Bedienelement durchgefiinrte Bedienbewegung in ein Signal zum Steuern
bzw. Regeln der Bewegung der Antriebseinheit umzuwandeln, ist bevorzugt eine logisch zwi-
schen Bedienelement und Antriebseinheit angeordnete Steuer- oder Regeleinheit vorgesehen.

[0011] Ein besonderer Vorteil der vorliegenden Erfindung liegt darin, dass durch das Bedien-
element Bewegungen mehrerer Antriebseinheiten nacheinander ausldsbar sind. Um dabei
Uberschneidungen oder Fehlbedienungen zu vermeiden, ist bevorzugt vorgesehen, dass durch
das Bedienelement zu einem Zeitpunkt immer nur eine Bewegung einer der Antriebseinheiten
auslosbar ist.

[0012] Weiters ist bevorzugt vorgesehen, dass in der Steuer- oder Regeleinheit zumindest ein
Geschwindigkeitsprofil fir die Bewegung einer Antriebseinheit hinterlegt ist, wobei das Ge-
schwindigkeitsprofil der Bewegung der Antriebseinheit bei Maximalstellung des Bedienelements
entspricht. Flr eine individuelle und vom Bediener leicht einzuschitzende bzw. abzulesende
Einflussnahme auf die Geschwindigkeit ist bevorzugt vorgesehen, dass in Abhangigkeit der
Zwischenstellung des Bedienelements zwischen Grundstellung und Maximalstellung die ausge-
|6ste Bewegung der Antriebseinheit eine der Zwischenstellung entsprechende, prozentuell
verringerte Geschwindigkeit des Geschwindigkeitsprofils aufweist. Somit bestimmt die Position
des Bedienelements die Verfahrgeschwindigkeit der Antriebseinheit bzw. Achse. Je gréBer der
Abstand zur Grundstellung ist, umso schneller ist die ausgeléste Bewegung.

[0013] Gemé&RB einer ersten Variante der vorliegenden Erfindung kann vorgesehen sein, dass
das Bedienelement als, vorzugsweise drehbarer, mechanischer Knopf oder Schalter ausgebil-
det ist. Um dabei eine mdéglichst ergonomische Ausfihrung zu garantieren, kann das Bedien-
element als Handrad, Hebel, Slider, Joystick 0.4. ausgebildet sein. Eine Alternative zu dieser
mechanischen Ausbildung des Bedienelements kann vorsehen, dass das Bedienelement auf
einem berthrungsempfindlichen Bildschirm dargestellt ist. D.h. das Bedienelement ist rein als
programmierbare und bewegbare Taste auf dem Bildschirm der Bedieneinheit dargestellt. Ge-
maB einer weiteren Alternative bzw. als Mischform kann vorgesehen sein, dass das Bedienele-
ment als vom Hauptbildschirm separates Touchpad ausgebildet ist.

[0014] Das Bedienelement kann zusatzlich mit einer oder mehreren Drucktasten oder mit einer
oder mehreren elekirischen Schaltkontakten ausgebildet sein. Dadurch lassen sich folgende
Funktionen realisieren:

- WECHSEL DER FUNKTION:

[0015] Durch Driicken auf das Bedienelement erfolgt ein erfindungsgemaBer Wechsel der
durch das Bedienelement angesteuerten Antriebseinheit. So wechselt die hinterlegte Funktion
von ,Form schlieBen/Form &ffnen” auf die Funktion ,Dlse vor/zuriick". Durch intelligente Rei-
hung der Bewegungen (Bewegungsablaufe) kann mittels dieses Bedienelements der gesamte
Produktionszyklus auch im Handbetrieb sehr schnell und einfach durchfahren werden. So ist
bevorzugt vorgesehen, dass der Wechsel abh&ngig von einstellbaren oder von in der Steuer-
oder Regeleinheit hinterlegten Ablaufsequenzen ist.
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- AUTOMATIKBETRIEB:

[0016] Im Automatikbetrieb weist das Bedienelement eine Starttastenfunktion auf. D.h., wenn
die Maschine von Hand in den Automatikbetrieb gesetzt wurde, wird das Bedienelement zur
Starttaste, was eine Platzersparnis gegeniber bisherigen Bedieneinheiten bringt.

- PROGRAMMUNTERBRECHUNG:

[0017] Das Bedienelement kann auch dafiir verwendet werden, um nach erfolgtem Zyklusstart
in eine Automatik zu schalten. Der laufende Zyklus wird durch Betatigen des Bedienelements
dabei unterbrochen.

[0018] Eine weitere bevorzugte Ausfihrungsform der vorliegenden Erfindung kann vorsehen,
dass das Bedienelement von der Grundstellung in zwei Richtungen jeweils in Auslésebereiche
bewegbar ist, wobei von der gewéahlten Richtung des Ausldsebereichs im Bezug auf die Grund-
stellung die Bewegungsrichtung der ausgelésten Bewegung der Antriebseinheit abhangig ist.
So bewirkt z.B. eine Bewegung des Bedienelementes nach rechts das FormschlieBen, wéhrend
eine Bewegung nach links die Formdéffnungsbewegung einleitet. Es kann bei einem drehbaren
Bedienelement dabei ein Begrenzungsanschlag (Maximalstellung) bei +/- 75 Grad von der
Grundstellung vorhanden sein.

[0019] Schutz wird auch begehrt fir eine SpritzgieBmaschine mit zumindest einer Antriebsein-
heit zum Bewegen eines Teils der Spritzgie Bmaschine und einer erfindungsgeméaBen Bedien-
einheit. Als Antriebseinheit kann dazu bspw. ein Kniehebelmechanismus, ein Kernzug, ein
Auswerfer, eine Dosiervorrichtung, ein Drehtisch u.v.m. angesehen werden. Die erfindungsge-
méBe Bedieneinheit kann nicht nur fiir eine SpritzgieBmaschine selbst, sondern auch fiir einen
Handlingroboter, ein Temperiergerat, ein Férderband oder Ahnliches, die Teil einer SpritzgieB-
anlage sind, eingesetzt werden, wobei durch die Bedieneinheit beispielsweise die Bewegung
einer Roboterachse (entspricht der Antriebseinheit) auldsbar ist.

[0020] Weitere Einzelheiten und Vorteile der vorliegenden Erfindung werden anhand der Figu-
renbeschreibung unter Bezugnahme auf die in den Zeichnungen dargestellten Ausflihrungsbei-
spiele im Folgenden naher erlautert. Darin zeigen:

[0021] Fig. 1 schematisch eine SpritzgieBmaschine mitsamt Bedieneinheit,
[0022] Fig. 2 ein drehbares Bedienelement,

[0023] Fig. 3 ein verschiebbares Bedienelement mit Auslésebereichen und
[0024] Fig. 4 ein Diagramm eines Geschwindigkeitsprofils.

[0025] In Figur 1 ist im linken Bereich eine SpritzgieBmaschine 2 dargestellt. Dabei ist auf dem
Rahmen 14 die bewegbare Formaufspannplatte 9 verschiebbar angeordnet. Diese Form-
aufspannplatte 9 ist von einem (schematisch angedeuteten Kniehebelmechanismus 15 - der
eine Antriebseinheit 4 bildet - bewegbar, wodurch die Werkzeughélften des Werkzeugs 11
zwischen der bewegbaren Formaufspannplatte 9 und der feststehenden Formaufspannplatte 10
aufeinanderpressbar sind. In die im Werkzeug 11 ausgebildete Kavitat ist Gber das Spritzaggre-
gat 12 eine Kunststoffgrundkomponente einbringbar. Bspw. kann Uber einen Einfilltrichter 13
Kohlenstoffgranulat in das Spritzaggregat 12 eingebracht werden und darin von einer Schnecke
(bildet eine weitere Antriebseinheit 4) aufgeschmolzen und in weiterer Folge eingespritzt wer-
den.

[0026] Die Bewegungen der einzelnen Antriebseinheiten 4 der SpritzgieBmaschine 2 werden
Uber die Bedieneinheit 1 gesteuert bzw. geregelt. Die Bedieneinheit 1 weist einen vorzugsweise
berihrungsempfindlichen Bildschirm 5 auf, an dem unter anderem maschinenspezifische Pa-
rameter P darstellbar sind. Unterhalb des Bildschirms 5 sind mehrere Zusatzschalter 8, vorwie-
gend mit Sicherheitsfunktionen, angeordnet. Als fir den normalen Betriebsmodus bzw. fur die
Produktion wichtigstes Bauteil ist an der Bedieneinheit 1 das Bedienelement 3 vorgesehen.
GemaB dieser Figur 1 ist das Bedienelement 3 in seiner Grundstellung G gezeigt, in welcher
noch keine Bewegung einer Antriebseinheit 4 der SpritzgieBmaschine 2 ausgeldst wird. Durch
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Bewegen des Bedienelements 3 nach links oder rechts wird eine Bewegung einer Antriebsein-
heit 4 der Spritzgie Bmaschine 2 ausgeldst. Dabei wird ein Signal an die Steuer- oder Regelein-
heit 7 weitergeleitet, welches in Abhangigkeit der gerade aktuellen Ablaufsequenz Q bzw. des
fir die Antriebseinheit 4 hinterlegten Geschwindigkeitsprofils F ein Signal weiterleitet und eine
Bewegung einer Antriebseinheit 4 ausldst. Durch Dricken auf das Bedienelement 3 bzw. durch
Anwahl Uber eine Bildseite kann die gewlinschte Bewegung bzw. Funktionalitdt (nachster
Schritt der Ablaufsequenz Q) gewahlt werden und dem Bedienelement 3 zugewiesen werden.
Am Bildschirm 5 bzw. an einem separaten Anzeigefeld ist diese Auswahl dargestellt.

[0027] Bevorzugt erfolgt ein solcher Wechsel der Funktion immer in derselben Reihenfolge
gemasB einstellbarer bzw. auswahlbarer Ablaufsequenz Q. Zunachst wird bspw. das Bedienele-
ment 3 in Richtung ,SchlieBsequenz" bewegt. Dadurch wird eine Bewegung entsprechend des
eingestellten Ablaufs durchfahren. Ein Stepbetrieb durch zusatzliches Betatigen einer Zustimm-
taste ist moglich. Danach erfolgt ein Dricken auf das Bedienelement 3. Dadurch wechselt die
Funktion von ,Schlie Bsequenz/Offnungssequenz" auf die Funktion ,Dise vor/zuriick". Anschlie-
Bend wird das Bedienelement in Richtung ,Dlse vor" betétigt. Dadurch wird diese Bewegung
ausgefihrt. Wenn wieder auf das Bedienelement 3 gedrickt wird, erfolgt ein Wechsel von der
Funktion ,Dise vor/zuriick" auf die Funktion ,Einspritzen/Dosieren”. Bei Betatigung des Bedien-
elementes 3 in Richtung ,Einspritzen" wird das Einspritzen durchgefihrt. Anschlie Bend wird das
Bedienelement in Richtung ,Dosieren" bewegt, wodurch das Dosieren im Spritzaggregat 12
ausgeldst wird. Bei Dricken auf das Bedienelement 3 wechselt die Funktion von ,Einsprit-
zen/Dosieren" auf die Funktion ,SchlieBsequenz/Offnungssequenz”. Bei Bewegen des Bedien-
elements in Richtung ,Offnungssequenz” wird die bewegbare Formaufspannplatte 9 in Off-
nungsrichtung bewegt. Als nachstes kdnnte dann noch die Betétigung eines Auswerfers 0.a.
erfolgen.

[0028] In Figur 2 ist eine perspektivische Darstellung eines mechanischen Bedienelements 2
gezeigt, der von der Hand eines Bedieners betétigbar ist.

[0029] In Figur 3 ist ein linear verschiebbares Bedienelement 3 dargestellt. Das Bedienelement
3 befindet sich dabei in der Grundstellung G. Bei Bewegung des Bedienelements 3 aus der
Grundstellung G in einen der beiden Auslésebereiche A gelangt das Bedienelement 3 zunachst
in eine Zwischenstellung Z (siehe rechtes, strichliert dargestelltes Bedienelement 3). Das Be-
dienelement 3 ist dabei bis zu einer Maximalstellung M bewegbar (siehe linkes, strichliert dar-
gestelltes Bedienelement 3). Analog gelten diese Auslésebereiche A bzw. Stellungen G, Z und
M bei einem drehbeweglichen Bedienelement 3.

[0030] In Figur 4 ist ein Diagramm dargestellt, wie es in einer Steuer- oder Regeleinheit 7 hin-
terlegt sein kann. Dabei ist das Geschwindigkeitsprofil F fiir die Bewegung einer Antriebseinheit
4 einer SpritzgieBmaschine 2 gezeigt. Auf der vertikalen Achse ist die Verfahrgeschwindigkeit
der Antriebseinheit 4 in mm/sec angegeben. Auf der horizontalen Achse sind die Zeitpunkie t in
Sekundenschritten angegeben. Wenn sich das Bedienelement 3 in seiner Maximalstellung M
befindet, wird die Geschwindigkeit der Antriebseinheit 4 gemaB dem Geschwindigkeitsprofil F
(100%) abgefahren. Wenn sich das Bedienelement 3 auf halber Strecke zwischen der Grund-
stellung G und der Maximalstellung M befindet, wird die Bewegung der Antriebseinheit 4 mit
halber Geschwindigkeit gemaB dem Geschwindigkeitsprofil F (50%) durchgeflhrt. Entspre-
chendes gilt fir das Geschwindigkeitsprofil F (30%) und alle weiteren méglichen Zwischenstel-
lungen Z.

[0031] Durch die hier vorliegende Erfindung sind somit zwei groBe Vorteile gegeniber den
bisher bekannten Bedienphilosophien gegeben. So ist zum Einen die Verfahrgeschwindigkeit
der betétigten Antriebseinheit 4 abhZngig von der Position bzw. Stellung des Bedienelements 3.
Die Einstellung fiir die Sollgeschwindigkeiten des Produktionszyklus miissen dabei nicht veran-
dert werden, wenn im Handbetrieb langsamer verfahren werden soll/muss. Vielmehr ist die
eingestellte Sollgeschwindigkeit im Handbetrieb die maximale Geschwindigkeit, die mit dem
Bedienelement 3 gefahren werden kann. Zum Anderen ist die Bedienung der Maschine im
Handbetrieb Gber eine einzige Taste mdglich. Die Hand bleibt dabei immer auf dem Bedienele-
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ment 3, wobei das Auswahlen der gewlinschten Bewegung bzw. Bewegungsgruppe durch
Driicken auf das Bedienelement 3 durchgefiihrt wird. Es ist somit kein Suchen der gewlinschten
Handtaste erforderlich. Fir den Funktionswechsel kénnen natirlich auch samtliche andere
Bewegungsarten auBer dem Driicken (z.B. ziehen, schwenken, usw.) verwendet werden. Wich-
tig ist nur, dass mit dem Bedienelement zwei unterschiedliche Arten von Bedienbewegungen
mdglich sind. Zum Einen muss eine Bewegungsmdglichkeit eindeutig der Geschwindigkeitsre-
gelung zugeordnet sein. Die andere Bewegungsmadglichkeit muss eindeutig einen Rlckschluss
auf einen Funktionswechsel zulassen.
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Patentanspriiche

1. Bedieneinheit (1) fir eine SpritzgieBmaschine (2), mit einem Bedienelement (3) zum Aus-
I6sen zumindest einer Bewegung einer Antriebseinheit (4) der SpritzgieBmaschine (2), wo-
bei das Bedienelement (3) von einer Grundstellung (G) in einen die Bewegung der An-
triebseinheit (4) auslésenden Ausldsebereich (A) bewegbar ist, wobei der Ausldsebereich
(A) eine Vielzahl von Zwischenstellungen (Z) zwischen der Grundstellung (G) und einer
Maximalstellung (M) aufweist, wobei die Geschwindigkeit der ausgelésten Bewegung der
Antriebseinheit (4) abhéngig von der Entfernung der gewahlten Zwischenstellung (Z) des
Bedienelements (3) von der Grundstellung (G) ist, dadurch gekennzeichnet, dass durch
das Bedienelement (3) Bewegungen mehrerer Antriebseinheiten (4) ausldsbar sind, wobei
durch Dricken, Ziehen, Schwenken usw. des Bedienelements (3) ein Wechsel der durch
das Bedienelement (3) angesteuerten Antriebseinheit (4) erfolgt.

2. Bedieneinheit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass je groBer die Entfernung
der Zwischenstellung (Z) von der Grundstellung (G) ist, desto hdher ist die Geschwindigkeit
der ausgelésten Bewegung der Antriebseinheit (4).

3. Bedieneinheit nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Zwischenstel-
lungen (Z) im Ausldsebereich (A) stufenlos sind.

4. Bedieneinheit nach einem der Anspriche 1 bis 3, gekennzeichnet durch einen Bildschirm
(5) zur Anzeige maschinenspezifischer Parameter (P).

5. Bedieneinheit nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass durch das Bedienelement
(3) auch die maschinenspezifischen Parameter (P) einstellbar sind.

6. Bedieneinheit nach einem der Anspriche 1 bis 5, gekennzeichnet durch eine logisch zwi-
schen Bedienelement (3) und Antriebseinheit (4) angeordnete Steuer- oder Regeleinheit
(7), durch die eine am Bedienelement (3) durchgefiihrte Bedienbewegung in ein Signal
zum Steuern bzw. Regeln der Bewegung der Antriebseinheit (4) umwandelbar ist.

7. Bedieneinheit nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass durch
das Bedienelement (3) Bewegungen mehrerer Antriebseinheiten (4) nacheinander auslés-
bar sind.

8. Bedieneinheit nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass durch das Bedienelement
(3) zu einem Zeitpunkt (t) immer nur eine Bewegung einer der Antriebseinheiten (4) aus-
|6sbar ist.

9. Bedieneinheit nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass in der Steuer-
oder Regeleinheit (7) zumindest ein Geschwindigkeitsprofil (F) fir die Bewegung einer An-
triebseinheit (4) hinterlegt ist, wobei das Geschwindigkeitsprofil (F) der Bewegung der An-
triebseinheit (4) bei Maximalstellung (M) des Bedienelements (3) entspricht.

10. Bedieneinheit nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass in Abhangigkeit der
Zwischenstellung (Z) des Bedienelements (3) zwischen Grundstellung (G) und Maximal-
stellung (M) die ausgeldste Bewegung der Antriebseinheit (4) eine der Zwischenstellung
(Z) entsprechende, prozentuell verringerte Geschwindigkeit des Geschwindigkeitsprofils (F)
aufweist.

11. Bedieneinheit nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass das
Bedienelement (3) als, vorzugsweise drehbarer, mechanischer Schalter bzw. Knopf aus-
gebildet ist.

12. Bedieneinheit nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass das
Bedienelement (3) auf einem berihrungsempfindlichen Bildschirm (5) dargestellt ist.

13. Bedieneinheit nach einem der Anspriche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass der
Wechsel abhangig von einstellbaren oder von in der Steuer- oder Regeleinheit (7) hinter-
legten Ablaufsequenzen (Q) ist.
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14. Bedieneinheit nach einem der Anspriche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass das
Bedienelement (3) von der Grundstellung (G) in zwei Richtungen jeweils in Ausléseberei-
che (A) bewegbar ist, wobei von der gewéahlten Richtung des Ausldsebereichs (A) im Be-
zug auf die Grundstellung (G) die Bewegungsrichtung der ausgeldésten Bewegung der An-
triebseinheit (4) abhangig ist.

15. Spritzgie Bmaschine (2) mit zumindest einer Antriebseinheit (4) zum Bewegen eines Teils
der SpritzgieBmaschine (2) und einer Bedieneinheit (1) nach einem der Anspriiche 1 bis
14,

16. SpritzgieBanlage mit einer Bedieneinheit (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 14, wobei
durch Bedieneinheit (1) eine SpritzgieBmaschine, ein Handlingroboter, eine Temperierge-
rat, ein Férderband oder Ahnliches der SpritzgieBanlage Steuer- bzw. regelbar ist.

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen
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